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m ISTRUZIONI ORIGINALI

CARATTERISTICHE TECNICHE (3.17)

COSTRUTTORE PR INDUSTRIAL
MODELLO PX25
PROPULSIONE MANUALE
SISTEMA DI GUIDA ACCOMPAGNAMENTO
PORTATA Q kg 2500
BARICENTRO c mm 600
DISTANZA ASSE RUOTE DI CARICO DA BASE FORCA X mm 975
PASSO y mm 1250
MASSA IN SERVIZIO CON BATTERIA kg 113
CARICO SUGLI ASSI CON CARICO, ANTERIORE/POSTERIORE kg 783/1830
CARICO SUGLI ASSI SENZA CARICO, ANTERIORE/POSTERIORE kg 71/42
GOMMATURA P/P
DIMENSIONI RUOTE ANTERIORI (@ x larghezza) 200x55
DIMENSIONI RUOTE POSTERIORI (& x larghezza) 82x60
DIMENSIONI RUOTE LATERALI (@ x larghezza) -
NUMERO DI RUOTE (x=MOTRICE) ANTERIORE/POSTERIORE 2/4
CARREGGIATA ANTERIORE b1o mm 155
CARREGGIATA POSTERIORE byq mm 375
ALTEZZA DI SOLLEVAMENTO hs mm 115
ALTEZZA DEL TIMONE IN POSIZIONE DI GUIDA MIN/MAX his mm 690/1160
ALTEZZA FORCHE ABBASSATE hiz mm 90
LUNGHEZZA TOTALE l4 mm 1596
LUNGHEZZA UNITA MOTRICE lo mm 411
LARGHEZZA TOTALE by mm 555
DIMENSIONI FORCHE slell mm 60/180/1185
LARGHEZZA FORCHE bs mm 555

LUCE LIBERA A META PASSO m; mm 30
CORRIDOIO DI STIVAGGIO PER PALLET 800x1200 LONGITUDINALMENTE Ast mm 1851
RAGGIO DI VOLTA W, mm 1426
VELOCITA DI SOLLEVAMENTO, CON/SENZA CARICO pompate 13/13
VELOCITA DI DISCESA, CON/SENZA CARICO m/s 0,05/0,02
TENSIONE BATTERIA, CAPACITA NOMINALE V/Ah 6/-
DISPLAY Cristalli liquidi/6 cifre 25mm
UNITA DI MISURA kg/lb
FUNZIONI Tara/Carico sbilanciato/Auto-off
AUTONOMIA ore 30
PRECISIONE % fondo scala 0,05
CELLE DI CARICO n. 4
DIVISIONE kg 0,5

P=Poliuretano




PREMESSA (2.2)

Nel ringraziarLa per I'acquisto di questo transpallet vorremmo porre alla Sua attenzione alcuni aspetti di questo manuale:

-il presente libretto fornisce utili indicazioni per il corretto funzionamento e la manutenzione del transpallet a cui fa riferimento; & indispensabile quindi prestare la massima attenzione a tutti quei paragrafi che
illustrano il modo pit semplice e sicuro per operare con il carrello;

-il presente libretto deve essere considerato parte integrante della macchina e dovra esservi accluso all'atto di vendita;

-questa pubblicazione, né parte di essa, potra essere riprodotta senza autorizzazione scritta da parte della Casa Costruttrice;

-tutte le informazioni qui riportate sono basate sui dati disponibili al momento della stampa; la Casa Costruttrice si riserva il diritto di effettuare modifiche ai propri prodotti in qualsiasi momento, senza preavviso
e senza incorrere in alcuna sanzione

Si consiglia pertanto di verificare sempre eventuali aggiornamenti.

1l responsabile dell'uso del carrello deve assicurarsi che tutte le norme di sicurezza vigenti nel paese di utilizzo siano applicate, garantire che I'apparecchio venga utilizzato in conformita con Fuso per il quale si
destina ed evitare qualunque situazione di pericolo per l'utilizzatore.

ATTIVITA' DA EFFETTUARE ALLA PRIMA MESSA IN FUNZIONE (15.3)
Nel caso in cui il carrello venga consegnato con il timone smontato, per esigenze di trasporto, & necessario montarlo ed effettuare la regolazione della leva di comando seguendo le seguenti istruzioni prima di
iniziare ad utilizzare il carrello:
Montaggio del timone (fig. C)
e Collegare il timone (1) al gruppo pompa (5) tramite le viti (2) e le rondelle (3) presenti nell'imballo. Assicurarsi che nel posizionare il timone sulla pompa I'estremita della catena (4) venga fatta passare attraverso
I'apposito foro nel perno timone (6)
e Collegare I'estremita della catena (4) al pedale di discesa (7) ruotandolo per permettere I'aggancio e assicurandosi che la testa dell'estremita entri correttamente e completamente nella apposita sede del pedale
di discesa (7), come mostrato in figura.
Regolazione leva di comando (fig. C)
e Portare Ia leva di comando in posizione 2 — Sollevamento — e sollevare le forche fino alla massima altezza agendo sul timone, come indicato al par. COMANDI
e Posizionare la leva di comando in posizione 1 — Trasporto —
e Assicurarsi che il timone (1) sia in posizione verticale
e Svitare il controdado (8) e girare lentamente in senso orario la vite di regolazione (9) fino ad ottenere il movimento di discesa delle forche
 Appena ottenuto il movimento di discesa, girare la vite di regolazione (9) di un giro e mezzo in senso antiorario, quindi stringere il controdado (8)
o \erificare che con la leva di comando in posizione 1 — Trasporto — non si verifichi nessun movimento delle forche (né salita, né discesa) in qualunque posizione del timone
e \lerificare che con la leva di comando in posizione 3 — Discesa — si verifichi il movimento di discesa delle forche in qualunque posizione del timone
AVVERTENZA: non utilizzare il carrello prima di aver eseguito le operazioni di prima messa in funzione ed aver effettuato le verifiche sopra descritte

VERIFICHE PRIMA DI OGNI UTILIZZO
Prima di utilizzare il carrello verificare che si trovi in condizioni di sicurezza per il funzionamento, in particolare:
o Verificare che il telaio non presenti deformazioni, danni evidenti o usura significativa
o Verificare il serraggio di tutte le viti
o Verificare che il gruppo idraulico non presenti perdite
o \lerificare la corretta funzionalita della leva di comando e del gruppo idraulico nelle tre funzioni di trasporto, sollevamento e discesa (vedi paragrafo COMANDI)
o Verificare usura ruote e rulli
o \lerificare la presenza delle targhette identificative e di sicurezza e che siano leggibili. Eventuali targhette mancanti, danneggiate o illeggibili devono essere sostituite prima dell'utilizzo
o Segnalare eventuali danni, difetti o mancanze di funzionalito al gestore
AVVERTENZA: Non utilizzare il carrello senza aver prima effettuato le suddette verifiche e se si rilevano danni o difetti o mancanza di funzionalita

ISTRUZIONI D’USO (18.7)
Questo transpallet & stato progettato per il sollevamento ed il trasporto di carichi sopra pallet o contenitori normalizzati su pavimenti piani, lisci e di resistenza adeguata.

E' TASSATIVAMENTE VIETATO UTILIZZARE IL CARRELLO SU PIANI INCLINATI E SU SUPERFICI CHE NON SIANO DURE, SOLIDE E IN GRADO DI SOPPORTARE IL PESO DEL CARRELLO E DEL SUO CARICO.
IL NON RISPETTO DI TALE PRESCRIZIONE OBBLIGATORIA PUC’ DETERMINARE DANNO A COSE O PERSONE GRAVI O MORTALI.

Nell'utilizzarlo FARE MOLTA ATTENZIONE alle seguenti norme:

1) Non caricare MAI il carrello al di sopra della sua portata massima indicata sulla targhetta “Z” (fig.B); un limitatore protegge il carrello dai sovraccarichi
2) La fig.A spiega come deve essere posizionato il carico sulle forche del transpallet per non creare situazioni pericolose

E’ vietato usare il carrello in ambienti con pericolo d'incendio o di esplosione

Non caricare le forche quando sono anche parzialmente sollevate

Temperatura d'uso -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

Prima di iniziare il lavoro accertarsi della perfetta efficienza del transpallet

E proibito il trasporto di generi alimentari che sono a diretto contatto con il carrello.

8) La macchina non richiede un‘illuminazione propria. In ogni caso prevedere nella zona d'utilizzo una illuminazione in conformita alle normative vigenti.
La targhetta di identificazione “X™ (fig.B) pud essere cosi riassunta:

Model = MODELLO

Code = CODICE

Serial# = NUMERO DI SERIE

Year = ANNO DI COSTRUZIONE

RATED LOAD CAPACITY = PORTATA MASSIMA

La targhetta "X” (fig.B) riporta il peso proprio del carrello.

La Casa Costruttice non si accolla nessun onere &/o responsabilita relativi a guasti o infortuni dovuti ad incuria, ricambi non originali ed utilizzo improprio del carrello.

3
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COMANDI (19.5)
Sul timone del carrello si trova una leva di comando che puo essere regolata in 3 posizioni come indicato sulla targhetta “Y” (fig. B)
POS: -3- in alto = DISCESA
POS: -1- al centro = TRASPORTO
POS: -2- in basso = ALZATA

ISTRUZIONI D'USO DELL'INDICATORE DI PESA (31.4)
Il sistema di pesatura del transpallet & composto da 4 celle di carico e da un display digitale Icd a 6 cifre (altezza 25mm) che permette di visualizzare fino a 6000 divisioni con una risoluzione di 0.5kg (0.51b).
PER ACCENDERE o strumento tenere premuto C fino all'accensione dei led indicatori di stato e poi lasciare il tasto. Il display indica in successione: m/s?
XX.YY - £ la versione del software installato.
MAX XXX XXX - Portata del canale 1
"bt XXX" - Dove XXX & un numero da 0 a 100 che indica il livello della batteria. Se lo strumento & alimentato da rete, viene visualizzato il messaggio "PoWer".
Premendo il tasto >0< un istante durante la visualizzazione della versione nel display, I'indicatore mostra in sequenza:
"CloCK" - L'indicatore rileva in automatico che & collegata la scheda opzionale con data e ora.
02.01- Dove 02 indica la tipologia dello strumento, 01 indica la versione del software metrologico.
"XX.YY.ZZ" - E la versione del software installato.
"DFWOBL" - E il nome del software installato.
"bt XXX" - Dove XXX & un numero da 0 a 100 che indica il livello della batteria.
"-K- X.YY" - Dove K identifica il tipo di tastiera: K=0 tastiera 5 tasti, "X.YY" - E Ia versione del software installato.
Successivamente viene visualizzato il numero dei canali, 1a portata e la divisione minima programmate, “hi rS” (in caso di strumento non omologato) o “LEGAL” (in caso di strumento omologato), il valore g di
gravita ed infine viene eseguito un conto alla rovescia di autocontrollo.



Dopo alcuni secondi il display indica ZERO, se la piattaforma & stata correttamente collegata ed installata, ed & pronto per pesare.

PER SPEGNERE lo strumento tenere premuto C fino alla comparsa del messaggio "Off" sul display.

Uno speciale circuito spegne automaticamente lo strumento, scarico, se non & utilizzato per un periodo programmato di 5 minuti. L'autospegnimento NON ¢ abilitato se un carico si trova sulla bilancia.

[l PANNELLO DI CONTROLLO di questo transpallet pesatore & schematizzato in figura E a pag. 3 e le funzioni dei vari tasti sono riassunte qui di seguito:

- Tasto ZERO (rif.1): serve, ad azzerare la bilancia con il transpallet scarico quando il display indica un valore vicino allo zero (per valori non azzerabili utilizzare il tasto TARE). Serve inoltre ad annullare valori di
tara negativi. Se il transpallet & correttamente azzerato si accende il led 0 (rif.9).

- Tasto TARE (rif.2): premendo questo tasto viene annullato il peso del contenitore posto sul transpallet. Quando viene inserita una tara si accende il led NET (rif.11).

- Tasto MODE (rif.3): abilita il modo di funzionamento selezionato (Standard, Netto/Lordo) nel SETUP TECNICO.

- Tasto ENTER/PRINT (rif.4): & il tasto di conferma.

- Tasto C - ON/QFF (rif.5): interruttore di spegnimento ed accensione.

Le Spie led indicano lo stato di funzionamento dello strumento:

- Spia FUN (rif.6): se accesa indica che una funzione specifica dell'indicatore & attiva.

- Spia kg W1 (rif.8): se accesa indica I'unita di misura in uso e che ci si trova nel primo range di pesatura.

- Spia kg W2 (rif.7): se accesa indica I'unita di misura in uso e che ci si trova nel secondo range di pesatura.

- Spia 0 (rif.9): se accesa indica che il sistema & perfettamente azzerato.

- Spia ~ (rif.10): se accesa indica che il carico & instabile.

- Spia NET (rif.11):se accesa indica che si & inserita una tara in memoria.

- Spia G (rif.12): se accesa indica che il valore visualizzato & un peso lordo.

- Spia segnale infrarosso (rif.13 ): sensore per la ricezione del segnale infrarosso (opzionale).

Con questo indicatore & possibile svolgere una funzione aggiuntiva, predisposta a scelta tra le seguenti, oltre alla funzione base di normale pesatura in kg o Ib con detrazione di tara.

Per selezionare la funzione aggiuntiva desiderata occorre entrare in ambiente di SETUP TECNICO.

Accendere lo strumento con C e premere TARE una volta, durante la visualizzazione dei messaggi d'accensione o durante il conto alla rovescia: il display dopo qualche istante indica "tYPE".

In condizione di SETUP TECNICO i tasti dello strumento assumono le seguenti funzioni:

ZERO: permettere di scorrere avanti i passi di programmazione. Nel caso in cui si debba introdurre un valore numerico, decrementa la cifra selezionata (lampeggiante). Entrati nel passo permette di scorrere in
avanti le possibili configurazioni.

TARE: permette di scorrere indietro i passi di programmazione. Nel caso in cui si debba introdurre un valore numerico, incrementa la cifra selezionata (lampeggiante). Entrati nel passo permette di scorrere indietro
le possibili configurazioni.

MODE: permette di posizionarsi velocemente sul primo passo del SETUP, o all'interno di un passo, sul primo parametro. Nel caso in cui si debba introdurre un valore numerico, seleziona la cifra da modificare
(lampeggiante).

ENTER/PRINT: doppia funzione: permette di "entrare" nel passo selezionato e memorizza le modifiche apportate avanzando poi al passo successivo.

C: permette di uscire da un passo senza memorizzare I'eventuale modifica apportata; se non si ¢ all'interno di un passo, permette di uscire dal setup; se sono state effettuate modifiche, lo strumento chiede di
salvare (il display indica "SAVE?"): con ENTER si conferma, con C si esce senza salvare. Nell'introduzione di un valore numerico, azzera velocemente il valore visualizzato.

Scorrere con i tasti ZERO o TARE i vari passi di programmazione fino al passo "F.ModE". Con il tasto ENTER confermare per accedere al mend successivo, entrare nel passo "FunCt." e sempre mediante i tasti
ZERO e TARE scorrere in avanti o indietro le possibili configurazioni; memorizzare con il tasto ENTER una delle seguenti funzioni aggiuntive possibili.

- STANDARD (Std): modo di funzionamento visualizzatore semplice, premendo MODE viene eseguita la conversione tra kg/Ib e viceversa; I'unita di misura in uso viene visualizzata dalla spia led relativa.

- NETTO/LORDO (ntGS):modo di funzionamento visualizzatore semplice con MODE che esegue lo scambio netto/lordo. Se ¢'& una tara impostata, premendo MODE si ha, per circa 3 secondi, la visualizzazione
sul display del peso lordo accompagnata dal lampeggio del led G.

IMMISSIONE TARA

| metodi di immissione di un peso tara sono due:

Immissione tara semiautomatica autopesata

Questa normale funzione pud essere riassunta con un semplice esempio:

- Accendere lo strumento con il tasto C prima di posizionare qualunque peso sulle forche (se il valore dato dal display non fosse esattamente 0 azzerarlo premendo il tasto ZERQ).

- Premere il tasto MODE per selezionare il modo di pesatura in kg o in Ib.

- Posizionare sulle forche un pallet o un contenitore vuoto dello stesso tipo di quello che servira a contenere i pezzi che andremo a pesare.

- Premere il tasto TARE in modo da azzerare il display ; a questo punto tutti i pesi rilevati saranno netti.

NB: Premendo il tasto TARE si annulla qualsiasi peso presente sulle forche e si accende la spia NET.

Introduzione tara manuale da tastiera

Premere TARE per qualche secondo: il display indica "~ tM -" e poi "000000"; introdurre il valore desiderato.

Il valore di tara impostato verra sottratto dal peso presente sul piatto e si accendera la spia NET.

Una nuova operazione di tara annulla e sostituisce la precedente.

E possibile annullare il valore di peso TARA anche con bilancia carica tramite il tasto C o inserendo un valore di peso tara uguale a zero.

Selezione tara disabilitata / Bloccata / Tara sbloccata

Normalmente, quando un valore di tara ¢ stato introdotto (semiautomatica o manuale) scaricando il piatto della bilancia il display indica il valore di tara con segno negativo (TARA BLOCCATA). Tale valore puo
essere riutilizzato, cancellato con il tasto ZERO o sostituito con un altro valore. E possibile, per eventuale comodita, scegliere che il valore di tara si cancelli automaticamente, ogni volta che la bilancia viene
scaricata (TARA SBLOCCATA). In caso di TARA AUTOPESATA, il peso netto prima dello scarico bilancia puo essere anche 0. In caso di TARA MANUALE, il peso netto prima dello scarico bilancia deve essere
almeno di 2 divisioni stabili.

Entrare nel passo F.Mode >> tArE del SETUP TECNICO, selezionare "unLoCK" per SBLOCCARE , "LoCK" per BLOCCARE o "diSAb" per disabilitare Ia funzione tara. Confermare premendo ENTER.

TARATURA

Il transpallet & stato tarato dalla Casa Costruttrice e cio garantisce precisione e stabilita ottimali. Tuttavia se I'utilizzatore verifica con il suo peso campione un errore di indicazione, puo eliminarlo con la seguente
procedura:

NB: FARE MOLTA ATTENZIONE A SCORRERE LE VARIE RIGHE SENZA VARIARE | VALORI SETTATI DALLA CASA COSTRUTTRICE PER NON INCORRERE IN PROBLEMI DI FUNZIONAMENTO. SE PER ERRORE
VENISSERO CAMBIATI ALCUNI VALORI SPENGERE SUBITO LO STRUMENTO CON IL TASTO C IN MODO DA NON SALVARE LE MODIFICHE CHE AVETE FORTUITAMENTE APPORTATO.

Per entrare in ambiente di SETUP TECNICOQ occorre accendere lo strumento (tasto C premuto per qualche secondo), e durante la visualizzazione dei messaggi iniziali (livello batteria "bt XXX, versione del software
"XX.YY.ZZ", ecc..) o durante il conto alla rovescia, premere un istante il tasto TARE e rilasciarlo. Il display indica "tYPE" (& consigliato I'accesso a questo ambiente a tecnici esperti delle procedure).

Scorrere con il tasto ZERO o TARE i vari passi che vi appaiono fino ad arrivare alla riga "SEtuP", premere pit volte ENTER fino a posizionarsi sul passo SEtuP>>ConFiG>>nChan. Premere ancora i tasti Zero e
Tare fina al passo "GrAV". La prima impostazione da controllare ed eventualmente correggere & il valore "g" (m/s?), della zona di gravita di utilizzo "GrAV" (per DEFAULT "9.80655"); premere ENTER, impostare
mediante i tasti ZERO, TARE e MODE il valore "g" corrispondente alla propria zona di utilizzo del transpallet e confermare con ENTER. |1 display scorre automaticamente al passo successivo "Calib" (Calibrazione
bilancia); premere ENTER, scorrere con i tasti ZERO e TARE i vari passi fino a posizionarsi sul passo "CALib.P", premere ENTER per entrare nel passo "EquAL" a questo punto viene presentato in sequenza un
mend con le seguenti voci:

1) “Reset?” - Premere il tasto ENTER per azzerare.

2) "Eq 0" - Equalizzazione dello zero: a transpallet scarico premere il tasto ENTER.

3) "Eq 1" - Equalizzazione della cella A (vedi fig. E): posizionare un peso campione di calibrazione sulla cella, premere il tasto ENTER, e scaricare nuovamente il peso (si consiglia un peso di circa 100 kg).
4)"Eq 2" _"Eq 3" _"Eq 4" - Equalizzazione delle celle B - C - D: ripetere I'operazione con il medesimo peso sulle singole celle.

Nel caso in cui si presenti un errore in uno dei passi di equalizzazione compare il messaggio "ERROR" e lo strumento emette un segnale sonoro.

Ad equalizzazione terminata compare il messaggio "EQ OK", lo strumento emette 3 note, esce dal sottomenu di equalizzazione e si porta al passo successivo "n tP", numero dei punti di calibrazione.

A) Premere ENTER si va a selezionare il numero dei punti di calibrazione "1" 0 "2"; con i tasti ZERO, TARE per variare ed ancora ENTER per confermare, si effettua la selezione (& sempre preferibile usare 2 punti
di calibrazione se si hanno a disposizione 2 pesi noti perché le pesature risulteranno essere pill precise).

B) "tP 0" - Calibrazione zero bilancia: a transpallet scarico premendo ENTER viene eseguita la calibrazione dello zero bilancia.

() "ddt1" - Impostazione primo punto di calibrazione: premere ENTER, impostare sul display il valore del primo peso campione con i tasti ZERO, TARE e MODE (si consiglia un peso di circa 1000 kg), quindi
confermare con ENTER. Il display passera automaticamente alla riga successiva "tP 1".

D) "tP 1" - Calibrazione del primo punto: posizionare sulle forche il primo peso campione conosciuto di valore uguale a quello programmato nel passo "ddt1", attendere la stabilizzazione e confermare con ENTER.
E) " ddt2" - Impostazione secondo punto di calibrazione: premere ENTER, impostare sul display il valore del secondo peso campione con i tasti ZERO, TARE e MODE ( si consiglia un peso di circa 2000 kg),
quindi confermare con ENTER. Il display passera automaticamente alla riga successiva "tP 2".

F) "tP 2" - Calibrazione del secondo punto: posizionare sulle forche il secondo peso campione conosciuto di valore uguale a quello programmato nel passo "ddt2", attendere la stabilizzazione e confermare con
ENTER.

G) MEMORIZZAZIONE DEFINITIVA DATI ED USCITA DAL MENU: a questo punto se tutto & stato fatto correttamente premere pii volte continuamente il tasto C lo strumento chiedera di salvare, visualizzando
"SAVE?"; premere ENTER per confermare, C per uscire senza salvare.



BATTERIA (16.8)

Questo transpallet & alimentato da 4 batterie stilo AA. Ogni qualvolta il segnale “LO-BAT.” (low battery) appare sul display sostituire le batterie o ricaricarle se ricaricabili (NB: prima di raggiungere la condizione
di bilancia inattiva, lo strumento segnala 'avvicinamento a tale condizione facendo lampeggiare il led “kg” per 3 minuti). Per la sostituzione delle batterie, estrarre il cassetto frontale (rif.8 in fig.B) e sostituire le
pile scariche.

MANUTENZIONE (20.7)

La manutenzione ¢ I riparazione deve essere fatta da personale specializzato.
E’ vietato apportare modifiche al carrello cosi pure utilizzarlo quando questo non risponde pit ai criteri di sicurezza. Dopo le riparazioni i particolari smontati ed i prodotti di scarico devono essere eliminati
rispettando le norme di sicurezza e 'ambiente. E’ vietato usare prodotti infiammabili per la pulizia del carrello.
I ricambi forniti dalla Casa Costruttrice sono gli unici accettati come pezzi di sostituzione.
A) REGOLAZIONE DISCESA (vedi fig.C):
Vedi paragrafo Regolazione leva di comando
B) LIVELLO OLIO (vedi fig.D)
Verificare livello olio ogni 6 mesi. Usare olio idraulico, escluso olio motore ¢ freni. VISCOSITA’ OLIO 30 cSta 40°C ;
VOLUME TOTALE 0,3 1.
Con le forche tutte basse eseguire le seguenti operazioni:
- Togliere il carter di protezione del serbatoio (2), la guarnizione o-ring ed il tappo (3)
- Se necessario aggiungere olio fino a 20mm dal bordo superiore del serbatoio
- Azionare pill volte la pompa per far uscire I'aria dal circuito idraulico
- Rimontare nell'ordine inverso il tappo (3) e la protezione (2)

CONDIZIONI GENERALI DI GARANZIA (27.7)
La Casa Costruttrice garantisce i prodotti che immette sul mercato conformemente ai termini e alle condizioni previsti dalle leggi in vigore. In particolare la garanzia ha la durata di 12 mesi, a partire dalla data di
acquisto del prodotto da parte del cliente utilizzatore, e per determinare tale data, fara fede il documento fiscale di acquisto. Per avere diritto alla garanzia, dovra essere esibito un documento comprovante
chiaramente la data di acquisto del prodotto. Ogni riparazione in garanzia dovra essere effettuata e/o richiesta ad un servizio di assistenza autorizzato/certificato dalla Casa Costruttrice. Nessun tipo di riparazione
dovra essere effettuato precedentemente pena la decadenza della garanzia. La Casa Costruttrice riparera o sostituira, a sua discrezione, qualunque parte risultata difettosa nel quadro di un utilizzo ordinario, tramite
un servizio di assistenza autorizzato o tramite la Casa Costruttrice stessa. La Casa Costruttrice si riserva il diritto di prendere la decisione finale su ogni approvazione di richiesta di garanzia. Ogni prodotto dovra
essere soggetto al regolare piano di manutenzione secondo la documentazione fornita e dovranno essere usati ricambi originali.
Qualunque componente sostituito in garanzia diviene proprieta della Casa Costruttrice. Tutti i componenti sostituiti in garanzia saranno considerati come facenti parte del prodotto originale e pertanto la garanzia
di questi componenti si esaurisce insieme a quella del prodotto originale. La garanzia non ¢ trasferibile, pertanto ogni richiesta di garanzia dovra essere presentata dal proprietario originale. La garanzia € limitata
alla sostituzione di quelle parti (e al costo strettamente legato a questa operazione) che hanno manifestato un difetto di costruzione o un errore di assemblaggio. Sono esclusi ogni altra responsabilita e/o obbligo
verso ulteriori spese, nonché danni diretti e/o indiretti e perdite dovute all'uso e/o all'impossibilita dell'uso sia totale che parziale. La garanzia dei ricambi originali & di 6 mesi dalla data di acquisto da parte del
cliente utilizzatore, e per determinare tale data, fara fede il documento fiscale di acquisto. Le riparazioni effettuate durante il periodo di garanzia sono da intendersi franco il rivenditore che ha effettuato la vendita
o franco il centro di assistenza autorizzato pit vicino all'ufficio del cliente. Il prodotto dovra essere presentato nel luogo ove la garanzia puo essere fruita senza alcuna modifica e senza nessun dispositivo e/o
accessorio installato ad eccezione di quanto esistente al momento della vendita.

La presente garanzia non copre:

A) Qualunque difetto causato da oli o carburanti contaminati, o dovuto all’uso di carburanti, oli, lubrificanti non idonei.

B) Costi di imballaggio o trasporto relativi alla richiesta di garanzia.

() Prodotti modificati 0 alterati in modo non autorizzato per iscritto dalla Casa Costruttrice.

D) Quei difetti dovuti, ma non limitati a, normale usura e consumo, incidenti, uso scorretto, abuso, negligenza, installazione o utilizzo impropri.
E) Urti, incendi, allagamenti e/o altri eventi accidentali, anche quando di natura geologica o atmosferica.

F) Costi dovuti a ritardi nelle riparazioni o sostituzioni delle parti difettose, o eventuali noleggi di apparecchiature usate durante la riparazione.

APPENDICE - Estensioni della Garanzia

Transpallet serie “GS™ & “PREMIUM"

Il periodo di garanzia dei transpallet della serie “GS” e “PREMIUM” per il cliente utilizzatore, & di 36 mesi a partire dalla data di acquisto, per tutte le parti ad esclusione dei materiali usurabili. Fa fede la data del
documento fiscale di acquisto.

Batterie: e batterie sono componenti deteriorabili soggetti alle istruzioni contenute nel manuale d'uso e manutenzione.
La garanzia sulle batterie decade nel caso di mancata osservanza di tali istruzioni.

La Casa Costruttrice esclude tutte le altre condizioni di garanzia, termini, rappresentazioni e compromessi che siano esplicite o implicite. La presente garanzia potra essere modificata esclusivamente dall’Azienda
Costruttrice per iscritto.
La presente garanzia da accesso a spegcifici diritti di natura legale, cosi come ad altri diritti che possono variare da nazione a nazione.

Casole D'Elsa, (Italia)



TRADUCTION DE LA NOTICE ORIGINALE

CARACTERISTIQUES TECNIQUES (3.17)

CONSTRUCTEUR PR INDUSTRIAL
MODELE PX25
ENTRAINEMENT MANUEL
FONCTIONNEMENT ACCOMPAGNANT
CAPACITE DE CHARGE Q kg 2500
CENTRE DE GRAVITE c mm 600
DISTANCE DE CHARGE DEPUIS LA BASE FOURCHE X mm 975
EMPATTEMENT y mm 1250
MASSE EN SERVICE kg 113
CHARGE PAR ESSIEU CHARGE, AVANT/ARRIERE kg 783/1830
CHARGE PAR ESSIEU A VIDE, AVANT/ARRIERE kg 71/42
PNEUS P/P
DIMENSIONS ROUES AVANT (@ x largeur) 200x55
DIMENSIONS ROUES ARRIERE (@ x largeur) 82x60
DIMENSIONS ROUES LATERALES (@ x largeur) -
NOMBRE DE ROUES (x=MOTRICE) AVANT/ARRIERE 2/4
LARGEUR DE LA VOIE AVANT b10 mm 155
LARGEUR DE LA VOIE ARRIERE b11 mm 375
HAUTEUR DE LEVAGE h3 mm 115
HAUTEUR DU TIMON EN POSITION DE CONDUITE MIN/MAX h14 mm 690/1160
HAUTEUR FOURCHES EN POSITION BASSE h13 mm 90
LONGUEUR TOTALE ] mm 1596
LONGUEUR AVEC ARRIERE DE LA FOURCHE 12 mm 411
LARGEUR TOTALE b1 mm 555
DIMENSIONS FOURCHES s/ell mm 60/180/1185
LARGEUR FOURCHES b5 mm 555
DEGAGEMENT AU CENTRE DE L'EMPATTEMENT m2 mm 30
ALLEE DE TRAVAIL POUR PALETTES 800x1200 LONGITUDINAL Ast mm 1851
RAYON DE BRAQUAGE Wa mm 1426
VITESSE DE LEVAGE, AVEC/SANS CHARGE coups 13/13
VITESSE DE DESCENTE, AVEC/SANS CHARGE m/s 0,05/0,02
TENSION BATTERIE, CAPACITE NOMINALE V/Ah 6/-
AFFICHEUR Cristaux liquides/6 chiffres 25mm
UNITE' DE MESURE kg/lb
FONCTIONS Tare/Charge déséquilibrée/Auto-off
AUTONOMIE heur 30
PRECISION % valeur pleine échelle 0,05
CELLULE DE CHARGEMENT n. 4
DIVISIONE kg 0,5

P=Polyuréthane




AVANT-PROPQS (2.2)
Nous vous remercions d'avoir porté votre choix sur ce transpalette, nous vous demandons de porter attention aux quelques aspects de ce manuel:
-la lecture de ce livret fournit des indications utiles pour un fonctionnement correct de ce transpalette ainsi que des conseils d'entretien. il est donc indispensable que vous prétiez la plus grande attention aux
informations contenues dans ce manuel;
- ce livret doit &tre considéré comme faisant partie intégrante de la machine et devra étre inclus a I'acte de vente;
- cette publication, ou une partie de celle-ci, ne pourra étre reproduite sans autorisation écrite de la part du fabricant;
- toutes les informations ici présentes sont basées sur les données disponibles au moment de I'impression; nous nous réservons le droit d'effectuer des modifications sur ce produit @ n'importe quel moment,
sans préavis et sans encourir aucune sanction. Il est conseillé par conséquent de toujours vérifier d'éventuelles mises a jour.
Le responsable de I'utilisation du transpalette doit s'assurer que toutes les normes de sécurité en vigueur dans le pays d'utilisation soient appliquées, garantir que 'appareil soit utilisé en conformité avec l'usage
auquel il est destiné et viter toute situation de danger pour I'utilisateur.

AVANT LA PREMIERE UTILISATION (15.3)
Dans le cas ou le Transpalette est livré avec le timon démonté, en raison de contraintes de transport, le timon doit &tre monté et fixé, le levier de commande ajusté selon les instructions suivantes avant d'utiliser
le Transpalette.
Montage du timon (figure C):
o Installez le timon (1) sur la pompe hydraulique a I'aide des vis (2) et des rondelles (xx) fournies. Vérifier que, lors du positionnement du timon sur la pompe, la chaine (3) passe a travers le trou sur le pied du
timon (4).
 Tourner le levier de decsente (7) et insérer la tige métallique a I'extrémité de la chaine (4) dans le logement prévu (7). Vérifier que la téte de la tige métallique est bien possitionnée dans son logement comme
illustré sur la fig 3.
Ajustement du levier de commande (figure C):
o Mettre le levier de commande en position 2 - Levage - et amener les fourches a la hauteur maximale en utilisant le timon, comme illustré au paragraphe COMMANDES
o Mettre le levier de commande en position 1 — Transport Roulage
o Vrifier que le timon (1) est en position verticale
o Desserrer le contre-écrou (6) et tourner lentement la vis de réglage dans le sens des aiguilles d'une montre (7) jusqu'a ce que les fourches commencent a descendre
o Lorsque les fourches commencent a descendre, tournez la vis (7) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre pendant un tour et demi; si besoin, serrer le contre-écrou (6)
o Vérifier que le levier de commande en position 1 - Transport Roulage - aucun mouvement, levage ou abaissement des fourches ne se produit a n'importe quelle position du timon
o Vrifier qu'avec le levier de commande en position 3 - Abaissement - I'abaissement des fourches se produit a n'importe quelle position du timon
WARNING : Ne pas utiliser le transpalette avant toutes les opérations et vérification citées ci-dessous n‘aient 6té effectuées.

INSPECTION AVANT CHAQUE UTILISATION
Avant chaque utilisation du Transpalette, vérifier qu'il est dans un état de sécurité pour commencer les activités, en particulier:
o Vérifiez s'il y a des déformations, des dommages visibles ou une usure du chassis
o \/érifiez le serrage de toutes les vis
o Vérifier d'éventuelles fuites au niveau de la pompe hydraulique
o \/érifier que le levier de commande et la pompe hydraulique fonctionnent correctement dans les trois positions, transport, levage et abaissement
o \/érifiez 'usure des roues et des galets
o \/érifiez la présence des plaques d'identification et de sécurité ainsi que leur lisibilité. Les plaques manquantes, endommagées ou illisibles doivent étre remplacées avant I'utilisation
o Signaler la présence de dommages, d'avaries ou de problemes au propriétaire
WARNING : Ne pas utiliser le transpalette avant toutes les opérations et vérification citées ci-dessous naient été effectuées et si des dommages, des défauts sont constatés sur le transpalette.

MODE D'EMPLOI (18.7)
Ce transpallette a 6t€ fabriqué pour le souldvement et le transport de charges sur des palettes ou des conteneurs normalisés sur des sols plats, lisses et de résistance appropriée.

IL EST STRICTEMENT INDERTID D'UTILISER LE TRANSPALETTE SUR UNE SURFACE INCLINEE, OU EN DEVERS QU N'AYANT PAS LA RESISTANCE NECESSAIRE POUR SUPPORTER LA MASSE DU
TRANSPALETTE ET DE LA CHARGE. LES NON RESPECT DE CES CONSIGNES PEUT ENTRAINER DES DOMMAGES MATERIELS ET/0U DES BLESSURES GRAVES OU MORTELLES

En I'utilisant FAIRE TRES ATTENTION aux normes suivantes:

1) Ne JAMAIS charger le transpalette plus que sa portée maximale indiquée sur la plaquette “Z” (fig.B); un limiteur protége le chariot des surcharges.

2) La fig.A explique comment doit &tre placée la charge sur les fourches du transpallette pour ne pas provoquer de situations dangereuses.

3) Ilest interdit d'utiliser le transpalette dans des lieux présentant un danger d'incendie ou d'explosion.

4) Ne pas charger les fourches lorsqu'elles sont méme partiellement soulevées.

5) Température d'utilisation -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-1)

6) Avant de commencer le travail, s'assurer de la parfaite efficacité du transpallette.

7) Il est interdit de transporter des produits alimentaires a contact direct avec le transpalette.

8) La machine ne nécessite pas d'éclairage particulier. Dans tous les cas, prévoir dans la zone d'utilisation un éclairage conforme aux normes en vigueur.

La plaquette d'identification “X” (fig.B) se résume ainsi:

Model = MODELE

Code = CODE

Serial# = NUMERO DE SERIE

Year = ANNEE DE CONSTRUCTION

RATED LOAD CAPACITY = CHARGE MAXIMALE

La plaquette “X” (fig.B) donne le poids exact du transpalette.

Le fabricant de ce transpalette n'assume aucune charges ef/ou responsabilités relatives a des dégats ou des accidents dus & une négligence, a des changements non originaux et a une utilisation impropre du
transpalette.

COMMANDES (19.5)
Sur e timon du transpalette se trouve un levier de commande qui peut &tre placé
dans 3 positions comme indiqué sur la plaquette “Y” (fig. B).
POS: -3- en haut = DESCENTE
POS: -1- au centre = TRANSPORT
POS: -2- en bas = ELEVATION

MODE D’EMPLOI DE L'INDICATEUR DE PESEE (31.4)
Le systeme de pesage du transpallet est composé de 4 cellules de chargement et d'un display digital a 6 chiffres (hauteur 25 mm) qui permet de visualiser jusqu'a 6000 divisions avec une résolution de 0,5 kg
(0.51b).
POUR METTRE EN MARCHE I'instrument maintenir foncée la touche C jusqu'a I'allumage des dels indicatrices d'état et ensuite relacher la touche. L afficheur indique en succession:
« XX.YY » - C'est la version du logiciel installé.
MAX XXX XXX - Portée du canal 1.
« bt XXX » - Ot XXX est un numéro de 0 a 100 qui indique le niveau de la batterie. Si I'instrument est alimenté par le secteur, le message « PoWer » apparait.
En appuyant sur la touche >0< un instant durant I'affichage de la version sur le dispositif de visualisation, I'indicateur montre, en séquence:
« CloCK » - L'indicateur reléve automatiquement si la carte optionnelle avec date et heure est connectée.
«02.01 »- 0u 02 indique le type de I'instrument, 01 indique la version du logiciel métrologique.
« XX.YY.ZZ » - C'est la version du logiciel installé.
« DFWO6L » - C'est le nom du logiciel installé.
« bt XXX » - Ou XXX est un numéro de 02 100 qui indique le niveau de la batterie.
«-K-X.YY » - Ou K identifie le type du clavier : K=0 clavier a 5 touches, « X.YY » - C'est la version du logiciel installé.



L'appareil affiche ensuite le nombre de canaux, la portée et la division minimale programmées, “hi rES” (en cas d'instrument non homologué) ou “LEGAL” (en cas d'instrument homologué), la gravité g; puis, un
compte a rebours d'autocontrdle est effectué.

Apres quelques secondes I'afficheur indique ZERO, si la plate-forme a été correctement connectée et installée, et il est prét pour peser.

POUR ARRETER I'instrument maintenir enfoncée la touche C jusqu'a ce que le message « Off » apparait sur |'afficheur.

Un circuit spécial arréte automatiquement I'instrument, vide, s'il n'est pas employé pendant une période programmée de 5 minutes. L'autoextinction N'EST PAS habilitée si une charge se trouve sur la balance. Le
TABLEAU DE CONTROLE de cette transpalette peseur est schématisé dans la figure E page 3 et les fonctions des différentes touches sont résumeées ci-dessous :

- Touche ZERO (réf.1): sert, pour mettre a zéro la balance avec le transpallet décharg, quand le display indique une valeur pres de zéro (pour les valeurs qui ne sont pas a mettre a zéro, utiliser la touche TARE).II
sert en outre a annuler les valeurs négatives de tare. Si le transpallet est correctement mis @ zéro I'inscription "0" apparaft (éf.9).

- Touche TARE (réf.2): presser cette touche pour annuler le poids du container placé sur le transpallet. Lorsqu'une tare est insérée I'inscription "NET" s'affiche (réf.11).

- Touche MODE (ref.3): habilite le mode de fonctionnement sélectionné (Standard, Net/Lourd) dans le CONFIGURATION TECHNICIEN.

- Touche ENTER/PRINT (réf.4): c'est la touche de confirmation.

- Touche G - ON/OFF (ref.5): interrupteur de marche et arrét.

Voyants led indiquent le niveau de fonctionnement de I'instrument:

- Voyant FUN (réf.6): si allumé indique qu'on est en fonction compte-pieces.

- Voyant kg W1 (réf.8): si allumé, il indique I'unité de mesure utilisée se trouvant dans la premigre gamme de pesage.

- Voyant kg W2 (réf.7): si allumé, il indique I'unité de mesure utilisée se trouvant dans la premiére gamme de pesage.

- Voyant 0 (réf.9): si allumé indique que le systéme est parfaitement mis a zéro.

- Voyant ~ (réf.10): si allumé indique que le chargement n'est pas stable.

- Voyant NET (réf.11): si allumé indique qu'une tare s'est insérée en mémoire.

- Voyant G (rep.12): allumé, il indique que la valeur affichée est un poids brut.

- Voyant signal infrarouge (ref.13 ) : capteur pour la réception du signal infrarouge (optionnel).

Avec cet indicateur il est possible d'exercer une fonction additionnelle, prédisposée au choix entre les suivantes, et en plus des fonctions de base de pesage normal en kg ou Ib avec la déduction de Ia tare.

Pour sélectionner la fonction additionnelle souhaitée il faut entrer dans I'environnement de CONFIGURATION TECHNICIEN .

Mettre en marche I'instrument avec C et appuyer une fois sur TARE, pendant I'affichage des messages de mise en marche ou pendant le compte a rebours : aprés quelques instants I'afficheur indique « tYPE ».
Dans I'environnement de CONFIGURATION TECHNICIEN les touches de I'instrument ont les fonctions suivantes :

ZERO : permet de défiler en avant les pas de programmation. Dans le cas ot I'on doit introduire une valeur numérique, cette touche diminue le numéro sélectionné (clignotant). Entrés dans le pas elle permet de
défiler en avant les configurations possibles.

TARE : permet de défiler en avant les pas de programmation. Dans le cas ou I'on doit introduire une valeur numérique, cette touche augmente le numéro sélectionné (clignotant). Entrés dans le pas elle permet de
défiler en arriere les configurations possibles.

MODE : permet de se positionner rapidement sur le premier pas de la CONFIGURATION, ou, a I'intérieur d'un pas, sur le premier parametre. Dans le cas ot I'on doit introduire une valeur numérique, cette touche
sélectionne le chiffre a modifier (clignotant).

ENTER/PRINT : (entrer/imprimer) double fonction : cette touche permet d'« entrer » dans le pas sélectionné et mémorise les modifications y apportées avangant ensuite au pas successif.

C : (MARCHE/ARRET) permet de sortir d'un pas sans mémoriser I'éventuelle modification effectuée, si on n'est pas a I'intérieur d'un pas, cette touche permet de sortir de la configuration, si I'on a effectué des
modifications I'instrument demande de sauver (I'afficheur indique « SAVE ? » (SAUVER ?) avec ENTER on confirme, avec C on sort sans sauver. Pendant I'introduction d'une valeur numérique, elle remet a zéro
rapidement la valeur affichée.

Défiler avec les touches ZERQ et TARE les pas différents de programmation jusqu'au pas « F.ModE ». Avec la touche ENTER confirmer pour accéder au menu suivant, entrer dans le pas « FunCt. » et, toujours a
I'aide des touches ZERO et TARE , faire défiler en avant ou en arriere les configurations possibles; mémoriser a I'aide de la touche ENTER une des possibles fonctions additionnelles suivantes.

- STANDARD (Std): mode de fonctionnement afficheur simple, en appuyant sur MODE la conversion entre kg/Ib et vice-versa est effectuée, I'unité de mesure utilisée est affichée par la del relative.

- NET/LOURD (ntGS): mode de fonctionnement afficheur simple avec MODE qui effectue I'échange net/lourd. Si une tare est programmée, en appuyant sur MODE le poids lourd apparait sur I'afficheur pendant
environ 3 secondes, avec la del G qui clignote.

SAISIE DE LA TARE

Les méthodes de saisie d'un poids tare sont deux :

Saisie tare semi-automatique autopesage

Cette fonction normale peut “tre résum,e avec un simple exemple:

- Allumer I'outil avec la touche C avant de mettre n'importe quel poids sur les fourches (si la valeur du display n'est pas exactement 0, le mettre a zéro en pressant la touche ZERQ)

- Presser la touche MODE pour selectionner la pesée en kg ou en Ib.

- Mettre sur les fourches un pallet ou un conteneur vide du méme type de ce qui servira pour contenir les pieces que nous peserons.

- Presser la touche TARE pour mettre a zéro le display; a ce moment Ia tous les poids seront nets.

Note. En appuyant sur la touche TARE tout poids présent sur les fourches s'annulle et le voyant NET s'allume.

Saisie tare manuelle sur le clavier

Appuyer sur TARE pendant quelques secondes : I'afficheur indique « - tM -» et ensuite « 000000 », saisir la valeur souhaitée.

La valeur de tare sélectionnée sera soustraite du poids présent sur le plateau et le voyant NET s'allumera.

Une nouvelle opération de tare annule et remplace la précédente.

Il est possible d'annuler la valeur de poids TARE méme avec la balance chargée au moyen de la touche C en saisissant une valeur de poids tare égale a zéro.

Sélection tare désactivée/Bloquée/Tare débloquée

Normalement, lorsqu'une valeur de tare & été saisie (semi-automatique ou manuelle) en déchargeant le plateau de la balance I'afficheur indique la valeur de tare avec signe négatif (TARE BLOQUEE). Cette valeur
peut étre réutilisée, effacée au moyen de la touche ZERO ou remplacée avec une autre valeur. Pour commodité, il est possible de choisir que la valeur de la tare s'efface automatiquement, chaque fois que la balance
est déchargée (TARE DEBLOQUEE).

En cas de TARE AUTO-PESEE, I poids net avant la décharge de la balance peut aussi étre 0.

En cas de TARE MANUELLE, le poids net avant la décharge de la balance doit &tre au moins de 2 divisions stables.

Entrer dans le pas F.Modes>tArE de CONFIGURATION TECHNICIEN , sélectionner « unLoCK » pour DEBLOQUER, « LoCK » pour BLOQUER ou « diSAb » pour désactiver la fonction tare. Confirmer en appuyant
sur ENTER.

TARAGE

Le transpallet a été, taré de la Société Constructrice et ¢a garantit précision et stabilité optimales. Toutefois si I'utilisateur verifie avec le poids ,talon une erreur de I'indication, il peut procéder a I'éliminer avec le
procédé suivant:

NOTE. FAIRE TRES ATTENTION A PARCOURIR LES DIFFERENTES LIGNES SANS CHANGER LES VALEURS IMPOSEES PAR LA SOCIETE CONSTRUCTRICE POUR NE PAS ENCOURIR DE PROBLEMES DE
FONCTIONNEMENT. SI PAR ERREUR CERTAINES VALEURS ETAIENT CHANGEES, ETEINDRE TOUT DE SUITE L'OUTIL AVEC LA TOUCHE C DE FACON A NE PAS SAUVER LES CHANGEMENTS QUE VOUS
AVEZ ACCIDENTELLEMENT APPORTE.

Pour entrer dans I'environnement de CONFIGURATION TECHNICIEN il faut mettre en marche I'instrument (touche C appuyée pendant quelques secondes) et pendant I'affichage des messages initiaux (niveau de
a batterie « bt XXX » version du logiciel « XX.YY.ZZ », etc.) ou pendant le compte a rembours, appuyer pour un instant sur la touche TARE et la relacher. L'afficheur indique « tYPE » (I'accés a cet environnement
est conseillé a des techniciens experts dans les procédures).

Faire défiler a I'aide de la touche ZERO ou TARE les différents pas y apparaissant , jusqu‘a arriver a la ligne « SEtuP », appuyer a plusieurs reprises sur ENTER jusqu'a ce que I'on se trouve sur le pas
SEtuP>>ConFiG>>nChan. Appuyer de nouveau sur les touches ZERO et TARE jusqu'au pas « GrAV ». La premigre configuration a contrdler et & corriger le cas échéant est la valeur "g" (m/s?) de la zone de gravité
d'utilisation « GrAV » (pour DEFAULT "9.80655"); appuyer sur ENTER, saisir a |'aide des touches ZERO, TARE et MODE la valeur "g" correspondant a sa zone d'utilisation du transpalette et confirmer a I'aide de
la touche ENTER. L'unité de visualisation passe automatiquement au pas suivant « Calib » (Etalonnage balance); appuyer sur ENTER, faire défiler a I'aide des touches ZERO et TARE les différents pas jusqu'a
atteindre le pas « CALib.P », appuyer sur ENTER pour entrer dans le pas « EqUAL »; a ce point, un menu est présenté avec les options suivantes:

1) « Reset? » - Appuyer sur la touche ENTER pour remettre a zéro.

2) « Eq 0 » - Egalisation du zéro : avec la transpalette déchargée appuyer sur la touche ENTER.

3) « Eq 1 » - Egalisation de la cellule A (voire fig. E) : positionner un poids étalon de calibrage sur la cellule, appuyer sur la touche ENTER, et décharger & nouveau le poids (on conseille un poids de 100 kg
environ).

4)«Eq2» _«Eq3» _«Eq4 » - Egalisation des cellules B - C - D : répéter I'opération avec le méme poids sur les cellules individuelles.

Dans le cas ou une erreur se présente dans un des pas d'égalisation le message « ERROR » apparait et I'instrument émet un signal sonore.

Lorsque I'égalisation est terminée le message « EQ OK » apparait et I'instrument émet 3 notes, il sort du sous-menu d'égalisation et se porte au pas successif « n tP », nombre des points de calibrage.

A) En appuyant sur ENTER on va a sélectionner le nombre des points de calibrage « 1 » ou « 2 », avec les touches ZERO, TARE pour varier et encore ENTER pour confirmer, on effectue la sélection (il est toujours
conseillé d'employer 2 points de calibrage si on a & disposition 2 poids connus parce-que les pesages seront plus précis).

B) « tP 0 » - Calibrage zéro balance : avec la transpalette déchargée en appuyant sur ENTER le calibrage du zéro balance s'effectue.



() « ddt1 » - Configuration du premier point de calibrage : appuyer sur ENTER, configurer sur I'afficheur la valeur du premier poids étalon au moyen des touches ZERO, TARE et MODE (on conseille un poids de
1000 kg environ), ensuite confirmer au moyen de la touche ENTER. L'afficheur passera automatiquement a la ligne successive « tP 1 ».

D) « tP 1 » - Calibrage du premier point : positionner sur les fourches le premier poids étalon connu de valeur égale a celle programmée dans le pas « ddt1 », attendre la stabilisation et confirmer avec ENTER.
E) « ddt2 » - Configuration du deuxieme point de calibrage : appuyer sur ENTER, configurer sur I'afficheur la valeur du deuxieme poids étalon au moyen des touches ZERO, TARE et MODE (on conseille un poids
de 2000 kg environ), ensuite confirmer au moyen de la touche ENTER. L'afficheur passera automatiquement a la ligne successive « tP 2 ».

F) « tP 2 » - Calibrage du deuxiéme point : positionner sur les fourches le deuxieme poids étalon connu de valeur égale a celle programmée dans le pas « ddt2 », attendre la stabilisation et confirmer avec ENTER.
G) MEMORISATION DEFINITIVE DONNES ET SORTIE DU MENU: a ce moment, si toutes les opérations ont été effectuées correctement, appuyer a plusieurs reprises, a intervalles rapprochés , sur la touche C;
I'instrument demandera d'enregistrer en affichant « SAVE? »; appuyer sur ENTER pour confirmer ou sur C pour sortir sans enregistrer.

PILE (16.8)
Ce transpalette est alimenté par 4 piles AA. A chaque fois que le signal « LO-BAT. » (low battery) saffiche, veuillez remplacer les piles ou les recharger dans le cas ol il s'agirait de batteries rechargeables (NB :
avant que la balance ne s'arréte de fonctionner, I'équipement signale I'état de pile faible par le clignotement de I'affichage led « kg » pendant 3 minutes). Pour remplacer les piles, retirer le compartiment sur le
devant (réf. 8 dans la fig. B) et remplacer les piles déchargées.

ENTRETIEN (20.7)

L'entretien et la réparation doivent &tre effectués par un personnel spécialisé.
Il est interdit d'apporter des modifications au transpalette et ainsi donc de I'utiliser lorsque celui-ci ne répond plus aux criteres de sécurité. Aprés réparation les éléments démontés et les produits de déchargement
doivent étre éliminés en respectant les normes de sécurité et environnementales. Il est interdit d'utiliser des produits inflammables pour le nettoyage du transpalette. Les pigces de rechange fournies par le fabricant
sont les seules pigces acceptées comme pigces de remplacement.
A) REGLAGE DE LA DESCENTE (voir fig.C):
Voir le paragraphe Ajustement du levier de commande
B) NIVEAU D’HUILE (voir fig.D)
Vérifier le niveau d'huile tous les 6 mois. Utiliser de I'huile hydraulique, exclue 'huile de moteur et de freins. VISCOSITE DE LHUILE 30 cSt a 40°C; VOLUME TOTALE 0.3 I.
Avec les fourches positionnées tout en bas effectuer les opérations suivantes:
- Enlever le carter de protection du réservoir (2) et le bouchon (3).
- Si nécessaire ajouter de 'uile jusqu’a 20 mm du bord supérieur du réservoir.
- Actionner plusieurs fois la pompe pour faire sortir I'air du circuit hydraulique.
- Remonter dans I'ordre inverse le bouchon (3) et la protection (2).

CONDITION GENERALE DE GARANTIE (27.7)
Le Fabricant garantit les produits qu'il émet sur le marché conformément aux termes et conditions prévus par les lois en vigueur. La garantie couvre une période de 12 mois a partir de la date d'achat du produit
par le client utilisateur. Le document fiscal d'achat fera foi pour déterminer cette date. Pour avoir droit a la garantie, un document devra &tre présenté qui indiquera clairement la date d'achat du produit. Toute
réparation sous garantie sera effectuée eu/ou demandée a un service d'assistance autorisé/certifié par le Fabricant. Aucune réparation ne pourra étre effectuée au préalable, sous peine de perte de la garantie. Le
Fabricant réparera ou remplacera, a sa discrétion, toute piece qui se révélerait défectueuse dans le cadre d'une utilisation ordinaire, par le biais d'un service d'assistance autorisé ou par ses propres services. Le
Fabricant se réserve le droit de prendre la décision finale concernant toute demande d'intervention au titre de la garantie. Chaque produit sera soumis a des opérations réguliéres de maintenance conformes a la
documentation fournie, au cours desquelles seules des pieces de rechange originales seront utilisées. Tout composant remplacé au titre de la garantie deviendra la propriété du Fabricant. Toutes les pigces
remplacées au titre de la garantie seront considérées comme faisant partie du produit original; il s'ensuit que la garantie de ces pieces prend fin a la méme date que celle du produit original. La garantie n'est guere
cessible; toute demande d'intervention de la garantie devra étre présentée par le propriétaire original. La garantie couvre uniquement la substitution des pieces (et le codt strictement li a cette opération) ayant
manifesté un défaut de construction ou une erreur d'assemblage. Sont exclus toute autre responsabilité et/ou obligation au titre d'autres frais, ainsi que tout préjudice direct et/ou indirect, toute perte due a
I'utilisation et/ou & I'mpossibilité d'utiliser le produit, entierement ou partiellement. La garantie des piéces de rechange originales est de 6 mois a partir de la date d'achat de la part du client utilisateur; pour établir
cette date, le document fiscal d'achat fera foi. Les réparations effectuées pendant la période de garantie s'entendent franco le revendeur qui a effectué la vente ou franco le centre d’assistance autorisé le plus proche
du bureau du client. Le produit sera présenté la ot pourra jouer la garantie, sans modification, sans aucun dispositif et/ou accessoire ajouté par la suite, mais dans I'état ot il était au moment de la vente.

La présente garantie ne couvre pas:

A) Les défauts causé par des huiles ou des carburants contaminés, ou & cause de I'utilisation de carburants, huiles, ou lubrifiants inadéquats.

B) Les cofits d'emballage ou de transport liés  la garantie.

() Les produits modifiés ou altérés de manigre non autorisée par écrit par le Fabricant.

D) Tout défaut provoqué par, mais sans s'y limiter, une usure et consommation normales, un accident, une utilisation non conforme, un excas, une négligence, une installation ou une utilisation non conformes.
E) Coups, incendies, inondations et/ou autre évanement intempestif, voire d'origine géologique ou atmosphérique.

F) Coats dus a un retard des réparations ou des substitutions des pigces défectueuses ou de la location éventuelle d'appareils utilisés dans le cadre des réparations.

APPENDICE - Extensions de la Garantie

Transpalette série “GS” & “PREMIUM”

La période de garantie du transpalette de la série “GS” et “PREMIUM” pour le client utilisateur est de 36 mois & partir de la date d'achat pour toutes les pieces sauf les matieres sujettes & usure. La date sur le
document fiscal d'achat fera foi.

Batteries: Les batteries sont considérées comme des pigces d'usure, sujettes a maintenance pendant laquelle on respectera les consignes de nos manuels d'utilisation. La garantie est caduque lorsque ces
consignes ne sont pas rigoureusement appliquées aux batteries.

Le Fabricant exclut toutes les autres conditions de garantie, clauses, représentations ou compromis explicites ou implicites. La présente garantie pourra uniquement étre modifiée par le Fabricant par écrit. La
présente garantie fait jouer les droits de nature juridique ainsi que les autres droits qui peuvent varier de pays a pays.

Casole D'Elsa, (Italy)



TRANSLATION OF THE ORIGINAL INSTRUCTIONS

TECHNICAL DATA (3.17)
MANUFACTURER PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
DRIVE MANUAL
OPERATOR TYPE PEDESTRIAN
LOAD CAPACITY Q kg 2500
LOAD CENTRE DISTANCE c mm 600
LOAD DISTANCE, CENTRE OF DRIVE AXLE TO FORK X mm 975
WHEEL BASE y mm 1250
SERVICE WEIGHT kg 113
AXLE LOAD LADEN, FRONT/REAR kg 783/1830
AXLE LOAD UNLADEN, FRONT/REAR kg 71/42
TYRES P/P
TYRE SIZE, FRONT (@ x width) 200x55
TYRE SIZE, REAR (@ x width) 82x60
SIDE WHEELS (@ x width) -
WHEELS, NUMBER (x=DRIVEN) FRONT/REAR 2/4
TREAD, FRONT big mm 155
TREAD, REAR by mm 375
LIFT hs mm 115
HEIGHT OF TILLER IN DRIVE POSITION MIN/MAX his mm 690/1160
HEIGHT, LOWERED hys mm 90
OVERALL LENGTH I4 mm 1596
LENGHT TO FACE OF FORKS I, mm 411
OVERALL WIDTH by mm 555
FORK DIMENSIONS slell mm 60/180/1185
DISTANCE BETWEEN FORK ARMS bs mm 555
GROUND CLEARANCE, CENTRE OF WHEEL BASE m, mm 30
AISLE WIDTH FOR PALLETS 800x1200 LENGHTWISE Ast mm 1851
TURNING RADIUS W, mm 1426
LIFT SPEED, LADEN/UNLADEN strokes 13/13
LOWERING SPEED, LADEN/UNLADEN m/s 0,05/0,02
BATTERY VOLTAGE, NOMINAL CAPACITY V/Ah 6/-
DISPLAY Liquid crystals/6 digits 25mm
UNITS OF MEASUREMENT kg/lb
FUNCTIONS Tare/Unbalanced load/Auto-off
AUTONOMY hours 30
PRECISION % full scale 0,05
LOAD CELLS n. 4
DIVISION kg 0,5

P=Polyurethane




INTRODUCTION (2.2)
In thanking you for the acquisition of this transpallet, we want to call to your attention some aspects of this manual:
-this booklet supplies useful instructions for the correct operation and maintenance of the transpallet to which it refers; it is therefore necessary to pay the utmost attention to all of the paragraphs which illustrate
the most simple and secure way to operate the fork truck ;
-this booklet must be considered an integral part of the machine and must be included with the deed of sale;
-neither this publication, nor part of it, can be reproduced without written authorization on the part of the Manufacturing Firm;
-all of the information reported herein is based on data available at the moment of printing; the Manufacturing Firm reserves the right to carry out modifications to its own products at any moment, without notice
and without incurring in any sanction. It is therefore suggested to always verify possible updates.
The person responsible for the use of the fork truck must make sure that all of the safety rules in force in the country of its use should be applied, to guarantee that the equipment is used in conformity with the
use for which it is destined and to avoid any dangerous situation for the utilizer.

BEFORE FIRST-TIME USE (15.3)

In case the truck is delivered with the tiller disassembled, due to transport necessity, it must be attached and the command lever adjusted according to the following instructions before using the truck.
Tiller installation (fig. C):
o |nstall the tiller (1) to the hydraulic unit (5) using the provided screws (2) and washers (3). Verify that, during the positioning of the tiller on the pump, the chain (4) goes through the hole on the tiller foot (5)
and tiller pin (6).
* Rotate the lowering lever (7) and insert the pin at the end of the chain (4) in the seat (7). Verify that the tip of the pin properly enters in the seat, as shown in fig.3.
Adjustment of the command lever (fig. C):
e Put the command lever in position 2 — Lifting —and bring the forks to the maximum height using the tiller, as illustrated in paragraph CONTROLS
e Put the command lever in position 1 — Transport
o Verify that the tiller (1) is in vertical position
e Untighten the locknut (8) and slowly turn the adjustment screw clockwise (9) until the forks begin to descend
o As the forks start to descend, turn the screw (9) anti-clockwise for one and a half turn; eventually, tighten the locknut (8)
o \erify that with the command lever in position 1 — Transport — neither movement, lifting nor lowering, of the forks occurs at any position of the tiller
o \erify that with the command lever in position 3 — Lowering — the lowering of the forks occurs at any position of the tiller
WARNING: do not use the truck before all the operations and verifications described above are accomplished.

INSPECTIONS BEFORE EVERY USE
Before every use of the truck, verify that it is in a safe condition for starting the operations, in particular:
o Check whether there is any deformation, visible damage or wear on the frame
e Check the tightening of all the screws
e Check for leakages of the hydraulic pump
o Verify that the command lever and the hydraulic unit operate correctly in all the three functions of transport, lifting and lowering (see paragraph OPERATING THE TRUCK)
 Check the rollers and castors wear
o Check the presence of the name and safety plate and their legibility. Missing, damaged or unreadable plates must be replaced before the use
 Report the presence of damages, failures or problems to the proprietor
WARNING: Do not use the truck before all the operations and verifications described above are accomplished and if damages, failures or problems are found

INSTRUCTIONS FOR USE (18.7)
This transpallet was designed for the lifting and the transport of loads on a pallet or standardized containers on level, smooth andadequately strong pavements.

IT IS STRICTLY FORBIDDEN TU USE THE TRUCK ON INCLINED FLOOR AND ON SURFACES WHICH ARE NOT HARD, SOLID AND ABLE TO SUPPORT THE WEIGHT OF THE TRUCK AND THE LOAD. NOT
RESPECTING THIS MANDATORY PRESCRIPTION MAY RESULT IN MATERIAL DAMAGE AND/OR SERIOUS PERSONAL INJURY OR DEATH

In its use PAY CAREFUL ATTENTION to the following rules:

1) Do not EVER load the fork truck over its maximum capacity indicated on the *Z” rating plate (fig.B); a limiting device protects the truck from overloads
2) Fig. A explains how the load must be positioned on the forks of the transpallet to not create dangerous situations

It is prohibited to use the fork truck in environments with danger of fire or explosion

Do not load the forks when they are also partially raised

Temperature of use -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

Before beginning work make certain of the perfect efficiency of the transpallet

It is forbidden to transport foodstuffs in direct contact with the truck.

8) The machine does not need to be in a specially lighted area. However provide adequate lighting to comply with applicable working norms.

Rating plate “X” (fig.B) can be thus summarized:

Model = MODEL

Code = CODE

Serial# = SERIES NUMBER

Year = YEAR OF MANUFACTURE

RATED LOAD CAPACITY = MAXIMUM CAPACITY

Plate “X” (fig.B) reports the unloaded weight of the fork truck

The Manufacturing Firm does not assume any obligations and/or responsibility relative to breakdowns or accidents due to negligence, non-original spare parts and improper usg of the fork truck.
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CONTROLS (19.5)
On the drawbar of the fork truck you will find a throttle lever which can be regulated in 3 positions as indicated on the “Y” rating plate (fig.B)
POS: -3- on the top = LOWERED
POS: -1- in the center = TRANSPORT
PQS: -2- on the bottom = LIFTED

INSTRUCTIONS FOR USE OF THE WEIGHING INDICATOR (31.4)
The weighing system of the transpallet is composed of 4 loading cells and an LCD digital display with 6 fields (height 25mm) that allows the visualization of up to 6000 divisions with a resolution of 0.5kg (0.51b).
TO SWITCH ON the instrument, keep C button pressed until the status-leds light up, then release button. The display will show the following sequence:
"XX.YY" - Installed software version.
MAX XXX XXX - Capacity of channel 1
"bt XXX" - XXX is a number between 0 and 100 indicating battery charge level. If the device is fed by the power network, the "PoWer" message is displayed. If you press the >0< button once, while the version is
displayed, the LED will show the following sequence of messages:
"CloCK" - The indicator automatically detects whether the optional card with date and time is connected.
02.01- 02 indicates the instrument typology, whereas 01 indicates the metrological software version.
"XX.YY.ZZ" - Installed software version.
"DFWO6L" - It is the name of the software installed.
"bt XXX" - XXX is a number between 0 and 100 indicating battery charge level.
"-K- X.YY" - K identifies the keypad type: K=0 5-key keypad, "X.YY" - Installed software version.
Below the number of channels, the capacity and minimum division programmed, “hi rES” (in the vase of an non approved instrument) or “LEGAL” (in the case of an approved instrument) and gravity value g are
displayed and, finally, a self control countdown is performed.
After a few seconds, if the platform has been correctly connected and installed, the display will show ZERO thus indicating it is ready for weighing.
TO SWITCH OFF the instrument, keep C button pressed until the message "Off" is displayed.
A special circuit switches off the - unloaded - instrument automatically, if it has not been operated for a set 5-minute period. In case any load is on the scale, the auto switching off is NOT enabled.
See figure E - page 3 to see the CONTROL PANEL of this weighing pallet truck; the key functions are briefly listed below:
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- ZERO key (ref.1): is used to reset the balance when the transpallet is unloaded and the display indicates a value near zero (for non-resetable values use the TARE key). It also serves to annul the negative tare
values. If the transpallet is correctly zeroed, the "0" LED will light up (ref. 9).

- TARE key (ref.2): pressing this key the weight of the container located on the transpallet is cancelled. When a tare is inserted, the "NET" LED will light up (ref. 11).

- MODE key (ref.3): it enables the selected functioning mode (Standard, Net/Gross) in the TECHNICAL SETUP.

- ENTER/PRINT key (ref. 4): the key for confirming.

- C - ON/OFF key (ref.5): start/stop switch.

LED Lights indicate the function states of the instrument:

- FUN light (ref. 6): if lit, indicates that the piece-counter is functioning.

- kg W1 light (ref. 8): if the LED is on, it shows the unit of measurement used and that the weight value is within the first weighing range.

- kg W2 light (ref. 7): if the LED is on, it shows the unit of measurement used and that the weight value is within the second weighing range.

- 0 light (ref. 9): if lit, indicates that the system is perfectly zeroed.

- “light (ref. 10): if lit, indicates that the load is not stable.

- NET light (ref. 11): if lit, indicates that a tare is memorized.

- G light (ref.12): if it is on, the value displayed is gross load.

- Infrared signal lamp (ref.13 ): infrared signal reception sensor (optional).

This indicator allows having an additional function to be chosen from the following preset ones, function which joins the basic weighing functions - kg or Ib - with tare subtraction:

To select the desired additional function, access the TECHNICAL SETUP environment.

Switch on the instrument by pressing the C button, then press TARE once, as the starting messages are displayed or while the countdown is running: after a while, the message "- tYPE -" will be displayed.
When in the TECHNICAL SETUP, the instrument keys take up the following functions:

ZERO: scrolls forward through the programming steps. In case a numeric digit is to be entered, it decreases the selected number (flashing). Once the step has been accessed, it enables scrolling through the
configurations available.

TARE: scrolls backwards through the programming steps. In case a numeric digit is to be entered, it increases the selected number (flashing). Once the step has been accessed, it enables scrolling backwards
through the configurations available.

MODE: it allows rapid positioning on the first SETUP step or, when inside a specific one, on the first parameter. In case a numeric digit is to be entered, it selects the number to be modified (flashing).
ENTER/PRINT: double function: it allows "accessing" the selected step and stores the changes made; then it moves to the following step.

C: it allows exiting a step without storing the changes made; when not inside a specific step, it allows exiting the setup. In case of changes, the instrument asks for saving instructions by displaying the message
"SAVE?": ENTER confirms, C exits without saving. When entering a numeric value, it rapidly resets the displayed value.

Scroll the various programming steps until "F.ModE" by using the ZERO or TARE keys. Press ENTER to confirm your action and access the next menu; enter the "FunCt." phase and scroll the possible configurations
up or down using the ZERO and TARE keys; press ENTER to save one of the following possible additional modes.

- STANDARD (Std): simple display operating mode, kg/Ib conversion through MODE key; the selected measurement unit is indicated by the relevant led lamp.

- NET/GROSS (ntGS): simple display operating mode with MODE key carrying out the net/gross conversion. In case of set tare, by pressing MODE; the gross weight will be displayed for about 3 seconds and the
G led will flash for the same period.

ENTERING THE TARE

The tare weight can be entered in two ways:

Self weighted semi-automatic tare entering

This normal function can be summarized with a simple example:

- Turn on the instrument with the C key before positioning any weight on the forks (if the value given on the display is not exactly 0, reset it by pressing the ZERO key).

- Press the MODE key to select the weighing mode in kg or in Ib.

- Position on the forks a pallet or an empty container of the same type of that one that will need to contain the pieces that will be weighed.

- Press the TARE key in order to reset the display; now all the weights will be shown net.

Note. By pressing the TARE key you will cancel any weight present on the forks and the NET light will come on.

Manual tare entering from keypad

Press TARE for a few seconds: the messages "- tM -" and "000000"; will be displayed; enter the desired value.

The set tare value will be subtracted from the loaded weight and the NET lamp will turn on.

Any new tare operation cancels and replaces the previous one.

The TARE weight value can be cancelled even with the scale loaded: simply press the C key or enter zero as the tare weight value.

Selecting tare disabled/Locked/Tare unlocked

Once the tare value has been entered - semi-automatically or manually - the display will show the tare value in negative form (TARE LOCKED) every time the scale plate is unloaded. The set value can be used
again, cancelled by using the ZERO key or replaced with a new value. It is also possible to set the instrument in such a way that it automatically resets tare values every time the scale is unloaded (TARE UNLOCKED).
In case of SELF-WEIGHTED TARE, the net weight with loaded scale can also be 0.

In case of MANUAL TARE, the net weight with loaded scale should be at least 2 stable divisions.

Access the TECHNICAL SETUP F.Mode>>tArE step, select "unLoCK" to UNLOCK, "LoCK" to LOCK or "diSAb" to disable the tare function. Press ENTER to confirm.

CALIBRATION

The transpallet has been calibrated by the Manufacturing Firm and this guarantees optimal precision and stability. However, if the user verifies an indication error with his sample weight, he can eliminate it with
the following procedure:

NOTE. PAY VERY CAREFUL ATTENTION TO SCROLL THE VARIOUS LINES WITHOUT VARYING THE VALUES SET BY THE MANUFACTURING FIRM IN ORDER TO NOT INCUR FUNCTION PROBLEMS. IF, BY
ERROR, ANY OF THE VALUES SHOULD BE CHANGED, IMMEDIATELY TURN THE INSTRUMENT OFF WITH THE C KEY, IN ORDER TO NOT SAVE THE MODIFICATIONS WHICH YOU HAVE ACCIDENTALLY
ENTERED.

Hold C key pressed for a few seconds to switch on the instrument, then access the TECHNICAL SETUP field. Press TARE keys as the first messages - battery charge level "bt XXX, software version "XX.YY.ZZ"
etc. - are displayed or during the countdown; then release it. The message "tYPE" will be displayed - we advise only procedure experts to access this field.

Scroll down the various phases displayed using keys TARE until you reach line "SEtuP"; press ENTER repeatedly to enter phase SEtuP>>ConFiG>>nChan. Press keys Zero and Tare again until you reach phase
"GrAV". The first setting to check and possibly correct is the "g" value (m/s?), of the gravity area used "GrAV" (DEFAULT "9.80655"); press ENTER, use keys ZERO, TARE and MODE to set the "g" value corresponding
to the area of use of the pallet truck and press ENTER to confirm selection. The display automatically scrolls down to the next phase "Calib" (scales calibration); press ENTER, scroll down the various steps using
keys ZERO and TARE until you reach phase "CALib.P", press ENTER to enter phase "EquAL"; at this point a menu containing the following sequence of items is displayed:

1) "Reset?" - Press ENTER to reset.

2) "Eq 0" - Equalizing zero: press ENTER key with the pallet truck unloaded.

3) "Eq 1" - Equalizing cell A (see fig. E): place a calibration sample on the cell, press ENTER then unload weight again - we advice to use a 100 kg sample.

4)"Eq2" _"Eq3" _"Eq4" - Equalizing cells B - C - D: repeat operation with the same weight on every single cell.

In case an error occurs during any equalization steps, the message "ERROR" appears on the display and the instrument produces a sound signal.

Once the equalization procedure is over, the message "EQ OK" is displayed, the instrument produces 3 sounds and exits the equalization submenu, moving to the next step: "n tP", number of calibration points.
A) Press ENTER to select the number of calibration points "1" 0 "2"; press ZERO, TARE keys to modify selection and ENTER again to confirm. In case 2 known weights are available, it is advisable to use 2
calibration points in that weighing will be more precise.

B) "tP 0" - Calibrating the scale zero: press ENTER with the pallet truck unloaded to carry out the calibration of the scale zero.

() "ddt1" - Setting the first calibration point: press ENTER, set value of the first sample by using ZERO, TARE keys and MODE - use preferably a 1000 kg weight - then confirm by pressing ENTER. The display will
automatically move to the next string "tP 1".

D) "tP 1" - Calibrating the first point: place the first known sample having the same value as programmed in the "ddt1" step onto the forks, wait until stabilization is complete then confirm by pressing ENTER.

E) " ddt2" - Setting the second calibration point: press ENTER, set value of the second sample by using ZERO, TARE and MODE keys - use preferably a 2000 kg weight - then confirm by pressing ENTER. The
display will automatically move to the next string "tP 2"

F) "tP 2" - Calibrating the second point: place the second known sample having the same value as programmed in the "ddt2" step onto the forks, wait until stabilization is complete then confirm by pressing ENTER.
G) FINAL DATA STORAGE AND EXIT MENU: Provided everything so far has been done correctly, if you press down key C protractedly, the instrument will ask you whether you wish to save by displaying the
question "SAVE?"; press ENTER to confirm saving or C to exit without saving.

BATTERY (16.8)
This transpallet is fed from 4 AA batteries. It is necessary to replace the batteries (alternatively recharge them in case of the rechargeable kind) each time the signal “LO-BAT” (low battery) appears on the display
(Note: before the battery runs out of current, the instrument will indicate this condition by flashing the “kg” LED light for 3 minutes).
For the replacement of the battery, extract the compartment on the front (ref. 8 in fig.B) and replace the discharged batteries.



MAINTENANCE (20.7)
Maintenance and repair must be carried out by specialized personnel.
Itis forbidden to introduce modifications to the fork truck as well as to use it when it no longer responds to the security
criteria.
After repairs the dismantled parts and the discharged products must be eliminated with respect to safety and environmental regualtions It is forbidden to use inflammable products for the cleaning of the fork truck.
The spare parts supplied by the Manufacturing Firm are the only ones accepted as substitution parts.
A) LOWERING ADJUSTMENT (see fig.C):
See paragraph Adjustment of the command lever
B) OIL LEVEL (see fig.D)
Check the oil level every 6 months. Use hydraulic oil, excluding motor and brake oil. OIL VISCOSITY 30 ¢SCt at 40°C ; TOTAL VOLUME 0.3 I.
With the forks totally lowered carry out the following operations:
- Remove the protective oil pan from the tank (2) and the cap (3)
- If necessary add oil up to 20mm from the top edge of the tank
- Work the pump several times to let the air out of the hydraulic circuit
- Reassemble in the opposite order the cap (3) and the protection (2)

GENERAL WARRANTY TERMS AND CONDITIONS (27.7)

The Manufacturer warranties products sold on the market in compliance with the terms and conditions provided for by current laws. In particular, the warranty is valid for 12 months starting from the date of
purchase of the product on behalf of the customer and user, as documented by the receipt of sale. To be eligible for the warranty, the customer and user must present a document that clearly proves the date of
purchase of the product. All repairs under warranty must be carried out by and/or requested at a service centre authorized/certified by Lifter. No repairs may be carried out prior to authorised repairs, on pain of
rendering the warranty null and void. The Manufacturer will repair and or replace, at Manufacturer's discretion, any part that should prove defective within the scope of ordinary use, through a service centre
authorized by the Manufacturer. The Manufacturer reserves the right to make final decisions regarding the approval of warranty claims. Each product must be subject to regular maintenance according to the
documentation supplied and only original spare parts may be used. Any component replaced under warranty becomes the property of the Manufacturer. All replacement components substituted under warranty
will be considered a part of the original product and, consequently, the warranty for such components will expire along with that of the original product. The warranty is not transferrable; therefore, any warranty
claim must be submitted by the original owner. The warranty is limited to the replacement of parts (and the cost strictly tied to replacement) that have presented a manufacturing defect or assembly fault. The
warranty does not cover any other liability and/or obligation as regards additional expenses, as well as direct and/or indirect damage or losses due to both total and partial use and/or impossibility of use. The
warranty on original spare parts is valid for 6 months starting from the date of purchase on behalf of the customer and user, as documented by the receipt of sale. Repairs carried out during the warranty period are
to be considered ex reseller or ex the authorized service centre closest to the customer’s office. The product must be submitted at the location where the warranty may be claimed, free of alterations and devices
andy/or accessories installed, with the exception of those already present at the moment of sale.

This warranty does not cover:

A) Defects caused by contaminated oils or fuels, or those due to the use of inappropriate fuels, oils or lubricants.

B) Packaging or transportation costs relative to the warranty claim.

C) Products that have been modified or altered without prior written authorisation on behalf of the Manufacturer.

D) Defects due to, but not limited to, normal wear and tear, accidents, improper use, abuse, negligence, improper installation and use.
E) Collisions, fires, floods and/or other accidental events, including those geological or atmospheric events.

F) Costs due to delays in repairs or replacement of defective parts or rental of equipment used during repairs.

APPENDIX - Extensions to the Warranty
“GS” & "PREMIUM" series Pallet trucks
The warranty period for “GS” and “PREMIUM” series pallet trucks for the customer user is 36 months starting from the date of purchase for all parts excluding materials subject to wear. The date of purchase is
that which appears on the receipt of sale.

Batteries: Batteries are considered as wear components, subject to maintenance and operation instructions described
on user manuals. Warranty voids in case of user manual instructions are not punctually applied on batteries

The Manufacturer excludes all other warranty conditions, terms, representations and undertaking whether express or implied. This warranty may be modified only by the Manufacturer, in writing. This warranty
entails specific legal rights, as well as other rights that may vary from one country to another.

Casole D'Elsa, (ltaly)



UBERSETZUNG DER ORIGINALBETRIEBSANLEITUG

TECHNISCHE DATEN (3.17)
HERSTELLER PR INDUSTRIAL
TYPZEICHEN DES HERSTELLERS PX25
ANTRIEB HAND
BEDIENUNG GEH
TRAGFAHIGKEIT Q kg 2500
LASTSCHWERPUNKTABSTAND c mm 600
LASTABSTAND X mm 975
RADSTAND y mm 1250
EIGENGEWICHT kg 113
ACHLAST MIT LAST VORN/HINTEN kg 783/1830
ACHLAST OHNE LAST VORN/HINTEN kg 71/42
BEREIFUNG P/P
REIFENGRORE, VORN 200x55
REIFENGRORE, HINTEN (@ x Breite) 82x60
ZUSATZRADER (@ x Breite) -
RADER, ANZAHL (x=ANGETRIEBEN) VORN/HINTEN 2/4
SPURWEITE, VORN big mm 155
SPURWEITE, HINTEN by mm 375
HUB hs mm 115
HOHE DEICHSEL IN FAHRSTELLUNG MIN/MAX his mm 690/1160
HOHE GESENKT hys mm 90
GESAMTLANGE I4 mm 1596
LANGE EINSCHL. GABELRUCKEN I, mm 411
GESAMTBREITE by mm 555
GABELZINKENMARE slell mm 60/180/1185
GABELAURENABSTAND bs mm 555
BODENFREIHEIT MITTE RADSTAND m, mm 30
ARBEITSGANGBREITE BEI PALETTE 800x1200 QUER Ast mm 1851
WENDERADIUS W, mm 1426
HUBGESCHWINDIGKEIT MIT/OHNE LAST Schlaganfall 13/13
SENKGESCHWINDIGKEIT MIT/OHNE LAST m/s 0,05/0,02
BATTERIESPANNUNG, NENNKAPAZITAT V/Ah 6/-
DISPLAY Flussigkristalle/6 ziffern 256mm
MABEINHEIT kg/lb
FUNKTIONEN Tara/Auto-off/ Gewichtstotalisator/Stuckzahler
BETRIEBSDAUER stunden 30
PRAZISION % skalenendwert 0,05
LADEZELLEN n. 4
EINTEILUNG kg 0,5

P=Poliurethane




VORWORT (2.2)
Zundchst mdchten wir uns bei Ihnen fiir den Kauf dieses Hubwagens bedanken und auf einige wichtige Aspekte dieser Gebrauchsanleitung hinweisen:
- die vorliegende Gebrauchsanleitung enthalt niitzliche Hinweise fiir einen vorschriftsmaBigen Gebrauch und Wartung des Hubwagens; bitte lesen Sie daher vor allem die Abschnitte, die eine einfache und sichere
Handhabung erldutern, aufmerksam durch;
- die vorliegende Gebrauchsanweisung versteht sich als fester Bestandteil der Maschine selbst und beim Verkauf beiliegen;
- dieser Text darf ohne schriftliche Erlaubnis von Seiten der Herstellerfirma nicht wiedergegeben werden, auch nicht auszugsweise;
- sdmtliche hier wiedergegebenen Informationen stiitzen sich auf die zur Zeit des Drucks verfligbaren Daten; die Herstellerfirma behélt sich das Recht vor, die hauseigenen Produkte jederzeit und ohne Ankiindigung
verdndern zu konnen, ohne dabei das Risiko von Sanktionen einzugehen.
Es wird daher empfohlen, eventuelle Nachtrdge immer zu kontrollieren.
Hinweis: Der Verantwortliche fiir den Gebrauch des Gabelstaplers muB sich vergewissern, daB alle im jeweiligen Land geltenden Sicherheitsbestimmungen angewandt werden. Er muB sichergehen, daB die
Maschine ausschlieBlich bei fiir sie vorgesehenen Arbeiten verwendet wird, und jegliche Gefahr fiir den Bedienenden vermeiden.

VOR DER INBETRIEBNAHME (15.3)

Falls der Hubwagen aufgrund von Transportanforderungen mit getrennter Deichsel geliefert wird, muss diese vor dem Einsatz des Hubwagens angebracht und der Bedienhebel gemaf den folgenden Anweisungen
eingestellt werden.
Deichselmontage (Abb. C):
o Die Deichsel (1) mithilfe der mitgelieferten Schrauben (2) und Unterlegscheiben (3) am Hydraulikaggregat (5) anbringen. Sicherstellen, dass die Kette (4) wahrend der Positionierung der Deichsel an der Pumpe
durch das Loch am DeichselfuB (5) und den Deichselbolzen (6) gefiihrt wird.
 Den Absenkhebel (7) drehen und den Bolzen am Ende der Kette (4) in den Sitz (7) einfihren. Stellen Sie sicher, dass die Spitze des Bolzens korrekt in den Sitz eingefuhrt wird, wie auf Abb. 3 gezeigt.
Einstellung des Bedienhebels (Abb. C):
 Den Bedienhebel auf Position 2 - Heben - stellen und die Gabeln mithilfe der Deichsel auf die maximale Hohe bringen, wie im Abschnitt STEUERUNGEN dargestellt
 Den Bedienhebel auf Position 1 - Transport - stellen
o Sicherstellen, dass sich die Deichsel (1) in senkrechter Position befindet
o Die Kontermutter (8) l6sen und die Einstellschraube langsam im Uhrzeigersinn (9) drehen, bis sich die Gabeln absenken
o Wahrend sich die Gabeln senken, die Schraube (9) um anderthalb Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn drehen; anschlieBend die Sicherungsmutter (8) festziehen
o Sicherstellen, dass mit dem Bedienhebel in Position 1 - Transport - keine Hebe- oder Senkbewegung der Gabeln in irgendeiner Position der Deichsel erfolgt
o Sicherstellen, dass mit dem Bedienhebel in Position 3 - Absenken - keine Senkbewegung der Gabeln in irgendeiner Position der Deichsel erfolgt
WARNUNG: Den Hubwagen nicht benutzen, bevor alle oben beschriebenen Vorgénge und Kontrollen abgeschlossen sind.

INSPEKTIONEN VOR JEDEM GEBRAUCH
Vergewissern Sie sich vor jedem Gebrauch des Hubwagens dass es sich in einem sicheren Zustand fiir den Betrieb befindet, insbesondere:
e Priifen, ob der Rahmen verformt, sichtbar beschadigt oder verschlissen ist
 Das Anzugsmoment aller Schrauben Giberpriifen
o Auf Undichtigkeiten der Hydraulikpumpe priifen
o \ergewissern Sie sich, dass der Bedienhebel und das Hydraulikaggregat in allen drei Funktionen, d.h. Transport, Heben und Senken, ordnungsgemaB funktionieren (siehe Abschnitt BETRIEB DES HUBWAGEN).
o Uberpriifen, ob die Lauf- und Lenkrollen abgenutzt sind
 Das Vorhandensein des Typenschilds und des Sicherheitsschilds sowie dessen Lesbarkeit tiberpriifen. Fehlende, beschédigte oder unlesbare Schilder miissen vor dem Gebrauch ausgetauscht werden
o Melden Sie dem Eigentiimer das Vorhandensein von Schaden, Stérungen oder Problemen
WARNUNG: Den Hubwagen nicht benutzen, bevor alle oben beschriebenen Vorgénge und Kontrollen abgeschlossen sind und falls Schéden, Stérungen oder Probleme vorliegen.

GEBRAUCHSANLEITUNG (18.7)
Dieser Transpallet wurde zum Anheben und Transport von Lasten auf Palletten, sowie von Gontainern auf ebenen, glatten und ausreichend widerstandsfahigen Bdiden entwickelt.

ES IST STRENG VERBOTEN, DEN HUBWAGEN AUF GENEIGTEN BODENFLACHEN UND AUF OBERFLACHEN ZU VERWENDEN, DIE NICHT HART, FEST UND IN DER LAGE SIND, DAS GEWICHT DES
HUBWAGENS SOWIE DIE LAST ZU UNTERSTUTZEN. DAS NICHTBEACHTEN DIESER ZWINGENDEN VORSCHRIFT KANN ZU MATERIELLEN SCHADEN UND/ODER ERNSTHAFTEN VERLETZUNGEN ODER DEM
TOD FUHREN

Beim Gebrauch sollten folgende Normen STRENG BEACHTET WERDEN:

1) Das Gewicht des Ladeguts darf das auf dem Schild “Z" (Abb.B) angegebene zuléssige Hochstladegewicht nie tiberschreiten; eine Sperre schiltzt den Hubwagen vor Uberlastung.

2) Die Abb. “A” erldutert, in welcher Weise die Last auf die Gabeln geladen werden muB, um gefahrliche Situationen zu vermeiden.

Der Hubwagen darf nicht genutzt werden, wo Brand- oder Explosionsgefahr besteht.

Die Gabeln diirfen niemals beladen werden, wenn sie auch nur wenig angehoben sind.

Gebrauchstemperatur -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-)

Bitte versichern Sie sich vor der Inbetriebnahme, daf sich der Hubwagen in einwandfreiem Zustand befindet.

Es ist verboten, Nahrungsmittel in direkter Beriihrung mit dem Hubwagen zu transportieren.

8) Die Maschine muB nicht mit eigenen Scheinwerfern versehen werden. Auf jeden Fall sollte am Arbeitsplatz eine den geltenden Normen entsprechende Beleuchtung vorhanden sein.
Das Identifikationsschild “X™ (Abb.B) kann folgendermaBen zusammengefalit werden:

Model = MODELL

Code = ARTIKELNUMMER

Serial# = SERIENNUMMER

Year = BAUJAHR

RATED LOAD CAPACITY = HOCHSTLADEGEWICHT

Die Tabelle “X” (Abb.B) gibt Auskunft iber das Eigengewicht der Maschine.

Hinweis: Die Herstellerfirma (ibernimmt keinerlei Verantwortung und/oder Haftung fiir Schédden oder Unfalle, die auf unsachgeméBe Handhabung, Fahrldssigkeit oder Verwendung von nicht originalen Ersatzteilen
2uriickzufiihren sind.

3
4
5
6
7

BEDIENUNGSELEMENTE (19.5)
Auf der Deichsel des Hubwagens befindet sich ein Bedienungshebel, der in die auf dem “Y”-Schild (Abb.B) angegebenen Stellungen gebracht werden kann
POS: -3- oben = ABSENKEN
POS: -1- Mitte = TRANSPORT
POS: -2- unten = ANHEBEN

GEBRAUCHSANLEITUNG FUR DEN WAGUNGSANZEIGER (31.4)

Das Wagungssystem dieses Hubwagens besteht aus 4 Lastzellen und einem sechsstelligen digitalen Display LCD (Hohe 25mm), das bis zu 6000 Teilungen mit einer Auflsung von 0.5 kg (0,5 Ib) anzeigt.
ZUM EINSCHALTEN des Instruments die Taste C so lange driicken, bis die LED-Zustandsanzeiger aufleuchten, dann die Taste loslassen. Auf dem Display erscheinen nacheinander folgende Angaben:
"XX.YY" - Installierte Softwareversion.

MAX XXX XXX - Leistung des Kanals 1

"bt XXX" - Wobei XXX eine Zahl zwischen 0 und 100 ist, die den Batterieladezustand anzeigt. Falls das Gerét tber Netz versorgt wird, wird die Meldung "PoWer" angezeigt. Bei kurzem Driicken der >0< Taste
wahrend der Anzeige der Displayversion, zeigt der Indikator folgende Sequenz:

"CloCK" - Diese Anzeige erfasst automatisch, ob die Zusatzkarte mit Datum und Uhrzeit angeschlossen ist.

02.01- Wobei 02 fiir den Instrumententyp steht und 01 fiir die Version der metrologischen Software.

"XX.YY.ZZ" - Installierte Softwareversion.

"DFWO6L" - dies ist der Name der installierten Software.

"bt XXX" - Wobei XXX eine Zahl zwischen 0 und 100 ist, die den Batterieladezustand anzeigt.

"-K- X.YY" - Wobei K den Tastaturtyp angibt: K=0 Tastatur mit 5 Tasten, "X.YY" - Installierte Softwareversion.



AnschlieRend wird die Anzahl der Kandle, die Leistung und die programmierte Mindest-Division, “hi rES” (im Falle von nicht zugelassenen Geraten) oder “LEGAL” (im Falle eines zugelassenen Gerats) sowie der
Gravitdtswert angezeigt und ein Countdown des Selfcontrols durchgeftihrt.

Nach einigen Sekunden wird ZERO (Null) auf dem Display angezeigt und sofern die Plattform korrekt angeschlossen und installiert worden ist, ist das Display zum Wégen bereit.

ZUM AUSSCHALTEN des Instruments C so lange driicken, bis die Meldung "Off" auf dem Display erscheint.

Ein eigener Kreis schaltet das Instrument automatisch aus, wenn es unbelastet tiber einen programmierten Zeitraum von 5 Minuten nicht benutzt wird. Die Selbstausschaltung ist NICHT freigegeben, wenn sich
eine Last auf der Waage befindet.

Die SCHALTTAFEL dieses Gabelhubwagens mit Waage ist in Abbildung E auf Seite 3 dargestellt und die Funktionen der verschiedenen Tasten sind nachfolgend zusammengefasst.

- Taste ZERQ (Rif.1): dient zur Nulleinstellung der Waage bei unbeladenen Gabeln, wenn das Display einen Wert nahe der Null angibt (ftir Werte, die sich nicht auf Null einstellen lassen, die TARE-Taste verwenden).
Sie dient auBerdem zum Annullieren von negativen Tarawerten. Wenn der Hubwagen korrekt auf Null eingestellt ist, erscheint auf dem Display "0" (Rif. 9).

- Taste TARE (Rif.2): durch Drticken dieser Taste wird das Gewicht des auf dem Hubwagen aufliegenden Behalters annulliert. Wenn ein Tarawert eingegeben wird erscheint "NET" auf der Anzeige (Rif. 11).

- Taste MODE (3): gibt die im in den TECHNISCHEN SETUPS gewahlte Betrigbsart frei (Standard, Netto/Brutto).

- Taste ENTER/PRINT (Rif. 4): bestatigt.

- Taste C - ON/QOFF (5): Schalter zum Ein- und Ausschalten.

Die LED-Kontroll-Leuchten zeigen den Funktionszustand des Gerats an:

- FUN-Leuchte (Rif. 6): leuchtet wenn die Stiickzahlerfunktion eingeschaltet ist.

- kg W1-Leuchte (Rif. 8): Wenn eingeschaltet, wird die verwendete Messeinheit angezeigt und was sich im ersten Wiegebereich befindet.

- kg W2-Leuchte (Rif. 7): Wenn eingeschaltet, wird die verwendete Messeinheit angezeigt und was sich im ersten Wiegebereich befindet.

- 0-Leuchte (Rif. 9): leuchtet wenn das System ganzlich auf Null gestellt ist.

- ~-Leuchte (Rif. 10): zeigt an, dafB die Ladung instabil ist.

- NET-Leuchte(Rif. 11): leuchtet wenn ein Tarawert gespeichert wurde.

- Leuchte G (Bezug 12): falls eingeschaltet, bedeutet dies, dass es sich beim angezeigten Wert um ein Bruttogewicht handelt.

- Kontrolllampe des Infrarotsignals (13): Sensor fiir den Empfang des Infrarotsignals (Sonderzubehr).

Mit diesem Anzeiger kann auBer der normalen Wégefunktion in kg oder Ib unter Abzug der Tara eine Zusatzfunktion ausgefiihrt werden, die aus folgenden gewahlt werden kann:

Zum Wahlen der gewiinschten Zusatzfunktion muss man die TECHNISCHEN SETUPS betreten.

Das Instrument mit C einschalten und wéhrend der Anzeige der Einschaltmeldungen bzw. wéhrend der Riickwértszéhlung die Taste TARE einmal driicken: nach wenigen Augenblicken erscheint auf dem Display -
tYPE -".

In der TECHNISCHEN SETUPS (ibernehmen die Tasten des Instruments folgende Funktionen:

ZERO: zum Vorrollen der Programmierschritte. Muss ein numerischer Wert eingegeben werden, vermindert die Taste die gewdhlte (blinkende) Ziffer. Nach dem Betreten des Programmierschritts kénnen damit die
mdglichen Konfigurationen vorgerollt werden.

TARE: zum Zurtickrollen der Programmierschritte. Muss ein numerischer Wert eingegeben werden, erhéht die Taste die gewahlte (blinkende) Ziffer. Nach dem Betreten des Programmierschritts konnen damit die
mdglichen Konfigurationen zuriickgerollt werden.

MODE: damit gelangt man schnell zum ersten Schritt des SETUP bzw. zum ersten Parameter, wenn man sich innerhalb eines Schritts befindet. Muss ein numerischer Wert eingegeben werden, markiert die Taste
die zu dndernde (blinkende) Ziffer.

ENTER/PRINT: Doppelfunktion: damit kann man den gewahiten Programmierschritt "betreten" und die durchgeftihrten Anderungen speichern, um dann zum néchsten Schritt weiterzugehen.

C: dient zum Verlassen eines Schritts, ohne eine eventuelle Anderung zu speichern; befindet man sich nicht innerhalb eines Schritts, wird damit das Setup verlassen; wenn Anderungen durchgefiihrt worden sind,
fragt das Instrument, ob sie gespeichert werden sollen (auf dem Display erscheint "SAVE?" - Speichern?): mit ENTER bestétigen oder C driicken, um ohne zu speichern auszusteigen. Bei Eingabe eines numerischen
Werts wird der angezeigte Wert damit rasch auf Null gestellt.

Mit den Tasten ZERO oder TARE die verschiedenen Programmierschritte bis zum Schritt "F.ModE" tiberrollen. Bestatigen tiber die ENTER-Taste fiir den Zugang auf das folgende Menii mittels "FunCt." eintreten
und Uber die Tasten NULL und TARE vor- bzw. riickwérts die mglichen Konfigurationen durchlaufen; mit der ENTER-Taste eine der folgenden mdglichen Zusatzfunktionen speichern.

- STANDARD (Std): einfache Betrigbsart der Anzeige, wobei beim Driicken von MODE die Umwandlung von kg in Ib oder umgekehrt erfolgt; die verwendete MaBeinheit wird von der entsprechenden LED-
Kontrolllampe angezeigt.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): einfache Betrigbsart der Anzeige, wobei beim Driicken von MODE zwischen Netto und Brutto gewechselt wird. Ist ein Tarawert eingestellt und driickt man MODE, erscheint auf dem
Display ca. 3 Sekunden lang das Bruttogewicht, wahrend die LED-Kontrolllampe G blinkt.

EINGABE DER TARA

Der Tarawert kann auf zwei verschiedene Arten eingegeben werden:

Halbautomatische Eingabe der selbstgewogenen Tara

Diese Normalfunktion kann anhand dieses einfachen Beispiels erkldrt werden:

- Das Gerat mit der Taste C einschalten, bevor irgendein Gewicht auf die Gabeln geladen wird (ist der angezeigte Wert nicht exakt Null, mit der Taste ZERO-Taste auf Null einstellen).

- Die MODE-Taste driicken um zwischen dem Wagungsmodus in Ib oder kg zu wahlen.

- Eine Palette oder einen leeren Behélter der gleichen Art, der fiir die zu wiegenden Teile benutzt wird, auf die Gabeln legen.

- Die TARE-Taste driicken um das Display auf Null zu stellen: auf diese Weise sind alle Wégungsergebnisse Nettogewichte.

Hinweis: Durch Driicken der TARE-Taste wird jegliches sich auf den Gabeln befindliche Gewicht annulliert und die NET-Anzeige leuchtet auf.

Manuelle Eingabe der Tara Uber die Tastatur

TARE einige Sekunden lang driicken: das Display zeigt - tM -" und dann "000000" an; den gewtinschten Wert eingeben.

Die eingestellte Tara wird vom Gewicht auf der Plattform abgezogen und die Kontrolllampe NET leuchtet auf.

Eine neue Eingabe der Tara 18scht und ersetzt die vorhergehende.

Der Wert der TARA kann auch bei belasteter Waage geltscht werden. Dazu entweder die Taste C verwenden oder fiir die Tara ein Gewicht eingeben, das gleich null ist.

Wahl zwischen Tara deaktiviert /Gesperrt/Tara entsperrt

Wenn ein Tarawert eingegeben worden ist (halbautomatisch oder manuell) und die Plattform der Waage entlastet wird, zeigt das Display normalerweise den Wert der Tara mit einem negativen Vorzeichen an (TARA
GESPERRT). Dieser Wert kann weiterverwendet, mit der Taste ZERO geléscht oder durch einen anderen Wert ersetzt werden. Wenn aus praktischen Griinden erforderlich, kann der Tarawert auch automatisch bei
jedem Entlasten der Waage geldscht werden (TARA ENTSPERRT).

Im Fall der SELBSTGEWOGENEN TARA kann das Nettogewicht vor dem Entlasten der Waage auch gleich 0 sein.

Im Fall der MANUELLEN TARA muss das Nettogewicht vor dem Entlasten der Waage mindestens zwei stabile Teilungswerte betragen.

Den Programmierschritt F.Mode >> tArE in den TECHNISCHEN SETUPS betreten und "unLoCK" zum ENTSPERREN, "LoCK" zum SPERREN oder "diSAb" zum DEAKTIVIEREN der Tarafunktion wahlen. Mit ENTER
bestétigen.

Wahl zwischen Tara deaktiviert /Gesperrt/Tara entsperrt

Wenn ein Tarawert eingegeben worden ist (halbautomatisch oder manuell) und die Plattform der Waage entlastet wird, zeigt das Display normalerweise den Wert der Tara mit einem negativen Vorzeichen an (TARA
GESPERRT). Dieser Wert kann weiterverwendet, mit der Taste ZERO geldscht oder durch einen anderen Wert ersetzt werden. Wenn aus praktischen Griinden erforderlich, kann der Tarawert auch automatisch bei
jedem Entlasten der Waage geldscht werden (TARA ENTSPERRT).

Im Fall der SELBSTGEWOGENEN TARA kann das Nettogewicht vor dem Entlasten der Waage auch gleich 0 sein.

Im Fall der MANUELLEN TARA muss das Nettogewicht vor dem Entlasten der Waage mindestens zwei stabile Teilungswerte betragen.

Den Programmierschritt TARE in den Benutzereinstellungen betreten und “unLK” zum ENTSPERREN, “LoK” zum SPERREN oder “diSAb” zum DEAKTIVIEREN der Tarafunktion wahlen. Mit ENTER bestétigen.
KALIBRIERUNG

Der Hubwagen ist schon von der Herstellerfirma kaliebriert und garantiert optimale Genauigkeit und Haltbarkeit. Wenn dennoch wahrend der Benutzung ein Fehler in der Anzeige bemerkt wird, kann er auf folgende
Weise behoben werden:

HINWEIS: BITTE LAUFEN SIE DIE VERSCHIEDENEN ZEILEN DURCH, OHNE DIE VON SEITEN DER HERSTELLERFIRMA FESTGELEGTEN WERTE ZU VERANDERN. ANSONSTEN KANN DIE FUNKTION DES
GERATS BEEINTRACHTIGT WERDEN. FALLS AUS VERSEHEN WERTE VERANDERT WERDEN, DAS GERAT SOFORT MIT DER C-TASTE ABSCHALTEN, SO DASS DIE VERSEHENTLICH ABGEANDERTEN WERTE
NICHT GESPEICHERT WERDEN.

Um die Umgebung technische Einstellungen betreten zu konnen, muss das Instrument eingeschaltet werden (die Taste C einige Sekunden lang driicken). Wahrend der Anzeige der Anfangsmeldungen
(Batterieladezustand "bt XXX", Softwareversion "XX.YY.ZZ", etc.) oder wdhrend der Riickwdrtszahlung die Taste TARE kurz driicken und wieder loslassen. Das Display zeigt "tYPE" an (diese Umgebung sollte nur
vom Fachmann betreten werden, der sich mit den Vorgéngen auskennt). Mit der Taste ZERO oder TARE die verschiedenen angezeigten Schritte bis zur Zeile "SEtuP" durchlaufen, mehrmals ENTER driicken und
sich bei Schritt SEtuP>>ConFiG>>nChan positionieren. Nochmals die Tasten Zero und Tare bis "GrAV" driicken. Die erste Einstellung, die zu kontrollieren und gegebenenfalls zu korrigieren ist, ist der Wert "g"
(m/s?) aus dem angewendeten Gewichtsbereich "GrAV" (DEFAULT- Wert "9.80655"); ENTER driicken, tiber die Tasten NULL, TARE und MODE den Wert "g" entsprechend der eigenen Postleitzahlenzone eingeben
und mit ENTER bestatigen. Das Display 1&uft automatisch zum nachfolgenden Schritt "Calib" (Waagenkalibrierung); ENTER driicken, mit den Tasten NULL und TARE die verschiedenen Schritte durchlaufen, bis
man sich nicht auf "CALib.P" positioniert, ENTER drticken, um zu dem Schritt "EquAL" zu gelangen, wo nun in Sequenz ein Menii mit den folgenden Befehlen angezeigt wird:

1) "Reset?" - Zur Nullstellung die ENTER — Taste driicken

2) "Eq 0" - Nullpunktabgleich: bei entlastetem Gabelhubwagen die Taste ENTER driicken.



3) "Eq 1" - Abgleich der Zelle A (siehe Abb. E): ein Mustergewicht auf die Zelle legen, die Taste ENTER driicken und das Gewicht wieder entfernen (es wird empfohlen, ein Gewicht von ca. 100 kg zu verwenden).

4)"Eq 2" _"Eq 3" _"Eq 4" - Abgleich der Zellen B - C - D: den Vorgang mit demselben Gewicht auf den einzelnen Zellen wiederholen. Sollte bei einem der Abgleichschritte ein Fehler auftreten, erscheint die
Meldung "ERROR" (Fehler) und das Instrument gibt einen Signalton ab. Nach Beendigung des Abgleichs erscheint die Meldung "EQ OK", das Instrument gibt 3 Tone ab, verlasst das Untermenii der Kalibrierung
und geht weiter zum néchsten Schritt “n tP*, Anzahl der Kalibrierungspunkte.

A) ENTER driicken und die Anzahl der Kalibrierungspunkte ("1" oder "2") wéhlen; mit der Taste ZERO oder TARE dndern und mit ENTER bestétigen; (es wird empfohlen, 2 Kalibrierungspunkte zu wéhlen, wenn
Zwei bekannte Gewichte zur Verfiigung stehen, weil so das Ergebnis der Wagungen préziser ist).

B) "tP 0" - Nullpunktabgleich der Waage: die Taste ENTER bei unbelastetem Gabelhubwagen driicken, um den Nullpunkt der Waage einzustellen.

() "ddt1" - Einstellung des ersten Kalibrierungspunkts: ENTER dricken, den Wert des ersten Mustergewichts mit den Tasten ZERO, TARE und MODE auf dem Display einstellen (es wird empfohlen, ein Gewicht
von ca. 1000 kg zu verwenden) und mit ENTER bestétigen. Das Display geht automatisch zur néchsten Zeile "tP 1" weiter.

D) "tP 1" - Kalibrierung des ersten Punkts: das erste Mustergewicht auf die Gabeln legen, wobei dessen Gewicht dem im Schritt "ddt1" programmierten Wert entsprechen muss; warten, bis es sich stabilisiert hat
und mit ENTER bestatigen.

E) " ddt2" - Einstellung des zweiten Kalibrierungspunkts: ENTER driicken, den Wert des zweiten Mustergewichts mit den Tasten ZERO, TARE und MODE auf dem Display einstellen (es wird empfohlen, ein Gewicht
von ca. 2000 kg zu verwenden) und mit ENTER bestatigen. Das Display geht automatisch zur nachsten Zeile "tP 2" weiter.

F) "tP 2" - Kalibrierung des zweiten Punkts: das zweite Mustergewicht auf die Gabeln legen, wobei dessen Gewicht dem im Schritt "ddt2" programmierten Wert entsprechen muss; warten, bis es sich stabilisiert
hat und mit ENTER bestétigen.

G) DEFINITIVE SPEICHERUNG DER DATEN UND VERLASSEN DES MENUS: wenn bis hier alle Vorgange korrekt durchgefiihrt wurden, driicken Sie mehrmals langer die Taste C. Das Gerét wird fragen, ob man
speichern will, indem ,SAVE?" angezeigt wird. Driicken Sie ENTER, um zu bestétigen, driicken Sie C zum Verlassen des Programms ohne zu speichern.

BATTERIE (16.8)
Dieser Niederhubwagen ist mit 4 AA-Batterien ausgestattet. Immer, wenn die Anzeige “LO-BAT.” (low battery) auf dem Display erscheint, Batterien ersetzen oder aufladen, falls sie wiederaufladbar sind (HINWEIS:
Vor dem Erreichen des inaktiven Gleichgewichtszustands, signalisiert das Werkzeug, dass dieser Zustand bald erreicht wird, indem die LED-Leuchte ,kg" 3 Minuten lang blinkt). Zum Austausch der Batterien, das
vordere Fach 6ffnen (Nr. 8 in Abbildung B) und die leeren Batterien wechseln.
WARTUNG (20.7)
Hinweis: Wartungs- und Reparaturarbeiten miissen von qualifizierten Fachkréften durchgefiihrt werden. Es ist nicht gestattet, Veranderungen an der Maschine vorzunehmen, bzw. sie zu gebrauchen, wenn sie nicht
mehr den Sicherheitsbestimmungen
entspricht. Nach Reparaturen miissen anfallende Teile und Abfélle im Sinne der Sicherheits- und Umweltbestimmungen entsorgt werden. Zur Reinigung des Staplers dtirfen keine entflammbaren Produkte verwendet
werden.
Die einzigen anerkannten Ersatzteile sind die der Herstellerfirma.
A) ABSENKUNGSEINSTELLUNG (siehe Abb. C):
Siehe Abschnitt Einstellung des Bedienhebel
B) OLSTAND (siehe Abb.D)
Priifen Sie den QOlstand alle 6 Monate. Verwenden Sie hydraulisches 01, auBer dem fiir den Motor und die Bremsen. ZAHFLOSSIGKEIT DES OLS 30 ¢St bei 40°C; GESAMTVOLUMEN 0,3 1.
Gehen Sie bei herabgelassenen Gabeln folgendermaBen vor:
- Nehmen Sie das Schutzgehduse des Behélters (2), den Dichtungsring und den Deckel (3) ab.
- Fiillen Sie bei Bedarf Ol nach, bis der Stand 20 mm unter dem Rand des Behélters liegt.
- Bedienen Sie mehrmals die Pumpe, um die Luft aus dem hydraulischen Kreislauf entweichen zu lassen
- Setzen Sie nun den Deckel (3) und das Schutzgehduse (2) wieder auf.

ALLGEMEINE GARANTIEBEDINUNGEN (27.7)
Der Hersteller tibernimmt die Garantie fiir seine in den Markt gebrachten Produkte, dies geschieht nach den derzeitig giiltigen Vertragsbedingungen und Gesetzen. Die Garantie hat eine Laufzeit von 12 Monaten
ab dem Kaufdatum des Produkts durch den Betreiber/Kunden. Der steuerrechtlich giltige Kaufbeleg ist fir die Bestimmung dieses Datums ausschlaggebend. Um vom Garantierecht Gebrauch machen zu kénnen,
muss ein Dokument vorgelegt werden, das eindeutig das Erwerbsdatum des Produkts bescheinigt. Jede Art von Reparatur muss durch ein vom Hersteller dazu befugtes / entsprechend zertifiziertes
Kundendienstcenter durchgefiihrt bzw. bei diesem angefordert werden. Es diirfen keinerlei Eingriffe durchgefihrt werden, bevor man sich an dieses Kundendienstcenter wendet, um einen Verfall des Rechts auf
Garantie zu vermeiden. Der Hersteller wird — nach eigenem Ermessen — jedes Element, das wéhrend eines normalen Gebrauchs fehlerhaft erscheint, seitens eines dazu befugten Kundendienstcenters bzw. durch
den Hersteller selbst reparieren bzw. austauschen. Der Hersteller behdlt sich das Endentscheidungsrecht im Hinblick auf die Genehmigung jedes einzelnen Garantieanspruchs vor. Jedes Produkt muss einem
regelméBigen Wartungsprogramm entsprechend der gelieferten Dokumentation unterzogen werden. Es diirfen nur Original-Ersatzteile verwendet werden. Jedes in Garantie ausgetauschte Element wird Eigentum
des Herstellers. Alle wahrend der Garantiezeit ausgetauschten Komponenten werden als Teil des Originalprodukts betrachtet und demzufolge lduft auch die Garantie dieser Teile zusammen mit der des
Originalprodukts ab. Die Garantie ist nicht tibertragbar und demzufolge muss jeder Garantieanspruch durch den urspriinglichen Eigentimer angemeldet werden. Die Garantie beschrénkt sich auf den Austausch
der Teile (und auf die mit diesem Vorgang eng verbundenen Kosten), die einen Konstruktionsfehler bzw. Einen Produktionsmangel aufweisen.Jede andere Art von Haftung bzw. Verpflichtung zur Erstattung von
weiteren Kosten sowie der direkten bzw. Indirekten Schdden und der Verluste beim Gebrauch bzw. fiir eine mangelnde Verwendung, sowoh! vollkommen noch teilweise,ist ausgeschlossen. Die Garantie der
Originalersatzteile betragt 6 Monate ab dem Kaufdatum des Produkts durch den Betreiber/Kunden. Der steuerrechtlich giltige Kaufbeleg ist fiir die Bestimmung dieses Datums ausschlaggebend. Die wéhrend der
Garantiezeit durchgefihrten Reparaturen gelten frei Wiederverkdufer, der den Verkauf getétigt hatte bzw. frei dem Kunden néchstliegenden dazu befugten Kundendienstcenters.
Diese Garantie deckt nicht folgende Leistungen:
A) Jede Art von Mangel, der durch verschmutztes 01 bzw. von nicht geeigneten Olen und Schmiermitteln
verursacht wird.
B) Die Kosten fiir die Verpackung und den Versand des Garantieanspruchs.
C) Produkte, die ohne eine schriftliche Zustimmung seitens des Herstellers gedndert oder auf andere Weise
manipuliert wurden.
D) Méngel (aber nicht nur auf diese beschrénkt), die durch einen normalen VerschleiB und Gebrauch, auf einen
unsachgeméBen Gebrauch, auf Missbrauch, Fahrlissigkeit, eine unsachgemaBe Installierung und Benutzung
2urlick zu fuhren sind.
E) SttBe, Feuer, Uberschwemmungen und / oder unvorhergesehene Ereignisse, auch wenn diese geologischer
oder atmospharischer Art sind.
F) Kosten, die durch Verzégerungen der Reparatur oder des Austausches der fehlerhaften Teile oder die eventuelle
Miete von Gerdten, die wahrend der Reparatur benutzt werden, entstehen.

ANHANG - Garantieerweiterung

Hubwagen der Serie “GS” & “PREMIUM”

Die dem Betreiber/Kunden fiir Hubwagen der Serie “GS” und “PREMIUM” gewéhrte Garantie betragt 36 Monate ab dem Kaufdatum, unter Ausschluss aller dem Verschleil ausgesetzten Teile und Materialien. Der
steuerrechtlich giiltige Kaufbeleg ist fur die Bestimmung dieses Datums ausschlaggebend.

Batterien: Batterien werden als Komponente betrachtet, die dem Verschleif ausgesetzt sind. Sie unterliegen den im Handbuch beschriebenen Wartungen und Betriebsanweisungen. Die Garantie verfallt im Falle
eines VerstoBes gegen die im Handbuch aufgeftihrten Anweisungen.

Der Hersteller schlieft alle anderen Garantiebedingungen, Konditionen, Zusicherungen und Kompromisse, ob
ausdriicklich oder stillschweigender Art, aus. Diese Garantiebedingungen kénnen nur schriftlich durch den Hersteller
gedndert werden. Diese Garantie beinhaltet bestimmte Rechte und Pflichten, die von Land zu Land variieren kdnnen

Casole D'Elsa, (Italy)



TRADUCCION DEL MANUAL ORIGINAL

FABRICANTE PR INDUSTRIAL
MODELO PX25
SISTEMA PROPULSOR MANUAL
SISTEMA DE CONDUCCION ACOMPANAMIENTO
CAPACIDAD DE CARGA Q kg 2500
BARICENTRO c mm 600
DISTANCIA ENTRE EJE RUEDAS DE CARGA Y BASE HORQUILLA X mm 975
DISTANCIA ENTRE EJES DE RUEDAS ANTERIORES Y POSTERIORES y mm 1250
PESO EN SERVICIO kg 113
CARGA EN EJES CON CARGA, ANTERIOR/POSTERIOR kg 783/1830
CARGA EN EJES SIN CARGA, ANTERIOR/POSTERIOR kg 71/42
NEUMATICOS P/P
DIMENSION RUEDAS ANTERIORES (@ x anchura) 200x55
DIMENSION RUEDAS POSTERIORES (@ x anchura) 82x60
DIMENSION RUEDAS LATERALES (@ x anchura) -
CANTIDAD RUEDAS (x=DE TRACCION) ANT./POST. 2/4
DISTANCIA ENTRE RUEDAS ANTERIORES b1o mm 155
DISTANCIA ENTRE RUEDAS POSTERIORES by mm 375
ALTURA ELEVACION hs mm 115
ALTURA DEL TIMON EN POSICION DE CONDUCCION MIN./MAX hig mm 690/1160
ALTURA HORQUILLAS BAJAS his mm 90
LONGITUD TOTAL Iy mm 1596
LONGITUD GRUPO MOTRIZ I mm 411
ANCHURA TOTAL b, mm 555
DIMENSION HORQUILLAS slell mm 60/180/1185
ANCHURA HORQUILLAS bs mm 555
HUELGO HORQUILLAS-PAVIMENTO (EN PUNTO CENTRAL ENTRE RUEDAS ANT. Y PQ m, mm 30
ESPACIO OPERATIVO NECESARIO PARA PALLETS 800x1200 EN POS. LONGITUDINAL A mm 1851
RADIO DE GIRO Wa mm 1426
VELOCIDAD DE ELEVACION, CON/SIN CARGA golpes 13/13
VELOCIDAD DE BAJADA, CON/SIN CARGA m/s 0,05/0,02
TENSION BATERIA, CAPACIDAD NOMINAL V/Ah 6/-

DISPLAY Cristales liquidos/6 cifras 25mm
UNIDAD DE MEDIDA kg/lb

FUNCIONES Tara/Carga desbalanceada/Auto-off
AUTONOMIA horas 30

PRECISION % fondo escala 0,05

CASILLAS DE CARGA n. 4

DIVISION kg 0,5

P=Poliuretano
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PREMISA (2.2)
Agradeciendole por la compra de este transpallet nos gustaria senalarle algunos aspectos de este manual:
- el presente libro proporciona indicaciones utiles para el correcto funcionamento y manutencion del transpallet al que se refiere; en consecuencia es indispensable prestar la maxima atencion a todos aquellos
paragrafos que ilustran la forma mas sencilla y segura para trabajar con el carro;
- el presente libro se deve considerar una parte integrante de la maquina y tendra que ser incluido al contrato de venta;
- ni esta publicacion ni parte de esta podra ser reproducida sin autorizacion escrita de la Casa Constructora;
- todas las informaciones aqui senaladas se han basado segun datos disponibles al momento de la publicacion; la casa Constructora se reserva el derecho de efectuar variaciones a los propios productos en
qualquier momento, sin preaviso y sin incurrir en sancion.
Se aconseja por tanto verificar siempre eventuales puestas al dia.
El responsable del uso del carro deve asegurarse que todas las normas de seguridad vigentes en el pais donde se utilice sean aplicadas, garantizar que el aparato sea utilizado en conformidad con el uso para el
cual se destina y evitar qualquier situacion de peligro para la persona que lo utiliza.

ANTES DEL PRIMER USO (15.3)
En caso de que la carretilla se envie con la barra de traccién desmontada por necesidades del transporte, esta debe ser acoplada, y la palanca de control ajustada segun las siguientes instrucciones antes de usar
el aparato.
Instalacién de barra de traccion (fig. C):
e |nstale la barra de traccion (1) en la unidad hidraulica (5) usando los tornillos (2) y arandelas (3) incluidos. Asegurese de que, durante el posicionamiento de la barra de traccion en la bomba, la cadena (4)
pasa a través del agujero en el pie de la barra (5) y de la clavija de esta (6).
* Rote la palanca de descenso (7) e inserte la clavija al final de la cadena (4) en el asiento (7). Verifique que la punta de la clavija entra debidamente en el asiento, como se muestra en la figura 3.
Ajuste de la palanca de control (fig. C):
 Ponga la palanca de control en posicion 2 (Elevar) y lleve las horquillas en la méxima altura mediante la barra de traccion, como se ilustra en el parrafo CONTROLES
 Ponga la palanca de control en la posicion 1 (Transporte)
o Verifique que la barra de traccion (1) esté en posicion vertical
o Afloje la contratuerca (8) y gire lentamente el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas del reloj (9) hasta que las horquillas empiecen a descender
 Cuando las horquillas empiecen a descender, gire el tornillo (9) en el sentido contrario a las agujas del reloj hasta dar una vuelta y media. Por Gltimo, apriete la contratuerca (8)
e Asegurese de que, con la palanca de control en la posicion 1 (Transporte), no se produce ningtin movimiento de elevacién o descenso de las horquillas en ninguna posicion de la barra de traccién
e Compruebe que, con la palanca de control en la posicion 3 (Descenso), la bajada de las horquillas se produce en cualquier posicin de la barra de traccion
ADVERTENCIA: No utilice la carretilla antes de completar todas las operaciones y verificaciones descritas arriba.

INSPECCIONES ANTES DE CADA USO
Antes de cada uso de la carretilla, asegtrese de que esta ofrece seguridad para iniciar las operaciones, particularmente:
e Compruebe si hay alguna deformacién, dafio visible o desgaste en la estructura
o Compruebe el ajuste de todos los tornillos
o Gompruebe si hay filtraciones en la bomba hidréulica
e GCompruebe que la palanca de control y la unidad hidrdulica funcionan correctamente en sus tres operaciones de transporte, elevacion y descenso (ver parrafo MANEJAR LA CARRETILLA)
o GCompruebe el desgaste de las ruedas
o GCompruebe la presencia y legibilidad de las placas de nombre y seguridad. Las placas ausentes, dafiadas o ilegibles deben reemplazarse antes del uso
e |nforme de la presencia de dafios, averias o problemas al propietario
ADVERTENCIA: No use la carretilla antes de realizar todas las operaciones y verificaciones descritas arriba, 0 en caso de detectar dafios, averfas o problemas

INSTRUCCIONES PARA EL USO (18.7)
Este transpallet ha sido ideado para levantar y transportar cargas sobre pallets o contenedores normalizados sobre suelos planos, lisos y de resistencia adecuada.

ESTA ESTRICTAMENTE PROHIBIDO USAR LA GARRETILLA EN SUELOS INCLINADOS Y SUPERFICIES NO SOLIDAS, FIRMES Y CAPAGES DE SOPORTAR EL PESO DEL APARATO Y DE SU CARGA. NO
RESPETAR ESTA CONDICION OBLIGATORIA PUEDE RESULTAR EN DANOS MATERIALES, EN LESIONES GRAVES O LA MUERTE

Al utilizarlo PRESTAR MUCHA ATENCION a las siguientes normas:

1) No cargar NUNCA el carro por encima de su capacidad maxima indicada en la placa “Z” (fig. B); un limitador protege el carro de sovrecargas

2) Lafig. “A™ explica como se tiene que colocar la carga sobre las horquillas del transpallet para no crear situaciones peligrosas

Esta prohibido usar el carro en ambientes con peligro de incendio o de explosion

No cargar las horquillas cuando esten parcialmente levantadas

Temperatura para el uso -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

Antes de comenzar el trabajo asegurarse de la perfecta eficiencia del transpallet

Es prohibido transportar géneros alimentarios que sean en directo contacto con la carretilla.

8) La maquina no precisa de iluminacidn propia. De todas maneras, asegurarse de que la zona de utilizacién esté iluminada conforme a las normativas vigentes.
La placa de identificacion “X” (fig.B) se puede resumir en:

Model = MODELO

Code = CODIGO

Serial# = NUMERO DE SERIE

Year = ANO DE CONSTRUCCION

RATED LOAD CAPACITY = CAPACIDAD MAXIMA

La placa “X” (fig.B) senala el peso del carro.

La Casa Constructora no se hace responsable de posibles danos o accidentes debidos a descuidos, recambios no originales o utilizo impropio del carro.

3
4
5
6
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GCOMANDOS (19.5)
Sobre la vara de traccion del carro hay una palanca de mando que se puede regular en 3 posiciones como se indica en la placa “Y” (fig.B).
POS: -3- en alto = BAJADA
POS: -1- al centro = TRANSPORTE
POS: -2- en bajo = ELEVACION

INSTRUCCIONES PARA EL USQ DEL INDICADOR DE CARGA (31.4)
El sistema de pesada del transpallet este compuesto de 4 celdas de cargo y de una indicadora 6ptica a 6 cifras (altura 25mm) que permite de visualizar hasta 6000 divisiones con una resolucién de 0.5kg (0.51b).
PARA ENCENDER el equipo, mantener pulsado C hasta que se enciendan los led indicadores de estado y, a continuacién, soltar la tecla. El visualizador mostrara lo siguiente:
"XX.YY" - Es la version del software instalado.
MAX XXX XXX - Capacidad del canal 1
"bt XXX" - Donde XXX es un numero entre 0y 100 que indica el nivel de la baterfa. Si se conecta el instrumento a la red de alimentacion, se visualiza el mensaje "PoWer". Presionando la tecla >0< por un instante
durante la visualizacion de la version en el display, el indicador muestra en secuencia:
"CloCK" - El indicador registra de forma automética si esta conectada la tarjeta opcional con fecha y hora.
02.01 - Donde 02 indica la tipologfa del equipo, 01 indica la versi6n del software metrolégico.
"XX.YY.ZZ" - Es la version del software instalado.
"DFWO6L" - Es la denominacion del software instalado.
"bt XXX" - Donde XXX es un numero entre 0y 100 que indica el nivel de la bateria.
"-K- X.YY" - Donde K identifica el tipo de teclado: K=0 teclado de 5 teclas, "X.YY" - Es la versién del software instalado.
Se visualiza luego la cantidad de canales, la capacidad, la minima divisién programable, “hi rES” (en caso de instrumento no homologado) o “LEGAL” (en caso de instrumento homologado) y el valor de la
gravedad “g". Finalmente se realiza un conteo regresivo de autocontrol.
Después de unos segundos, el visualizador indica CERO, si la plataforma ha sido conectada e instalada correctamente, y ya estara listo para pesar.
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PARA APAGAR el equipo, mantener pulsado C hasta que aparezca el mensaje "Off" en el visualizador.

Un circuito especial apaga autométicamente el equipo, sin carga, si no se ha utilizado durante un periodo programado de 5 minutos. EI apagado automatico NO estara habilitado si hay alguna carga sobre la
balanza.

EI TABLERO DE CONTROL de esta transpaleta pesadora esta ilustrado en la figura E pdg. 3y las funciones de las distintas teclas se describen a continuacién:

- tecla ZERO (rif.1): sirve para poner a Cero la balanza con el traspallett descargado cuando la indicadora ptica indica un valor cerca del zero (para valores que no puedan ser retrocedidos a zero Utilizar la tecla
TARE). Sirve también para anular los valores de tara negativos. Si el transpallet esté correctamente puesto a cero, se enciende el led "0" (rif. 9).

- tecla TARE (rif.2): apretando esta tecla se anula el peso del contenedor puesto sobre el traspallet. Cuando se efectua la insercion de una tara se enciende el led "NET" (rif. 11).

- tecla MODE (ref.3): habilita el modo de funcionamiento seleccionado (Estdndar, Neto/Bruto) en PERFIL TECNICO.

- tecla ENTER/PRINT (rif. 4): Es la tecla de confirma.

- tecla C - ON/OFF (ref.5): interruptor de encendido y apagado.

Los indicadores led indican el estado de funciénamiento del aparato:

- Piloto FUN (rif.6): si esta encendido indica que estamos en la funcién de contar piezas.

- Piloto kg W1 (rif.8): si permanece encendida, indica la unidad de medicién en curso (que se encuentra en el primer rango de pesaje).

- Piloto kg W2 (rif.7): si permanece encendida, indica la unidad de medicién en curso (que se encuentra en el segundo rango de pesaje).

- Piloto 0 (rif.9): Si esta encendido indica que el sistema esta correctamente puesto a cero.

- Piloto ~ (rif.10): Si esta encendido indica que la carga es inestable.

- Piloto NET (rif.11): Si esta encendido indica que ha entrado una tara en la memoria.

- Piloto indicador G (ref.12): el valor visualizado debe entenderse como “peso bruto” si estd encendido.

- Piloto sefial de infrarrojos (ref.13 ): sensor para la recepcion de la sefial de infrarrojos (opcional).

Con este indicador, es posible desempefiar una funcion adicional, a escoger entre las siguientes, ademds de la funcién base de pesaje normal en kg o Ib con sustraccién de tara. Para seleccionar la funcién
adicional deseada, es necesario entrar en el ambiente de PERFIL TECNICO . Encienda el equipo con C y pulse TARE una vez, durante la visualizacion de los mensajes de encendido o durante la cuenta atrds: tras
unos segundos, el visualizador indicard "- tYPE -".

En el ambiente de PERFIL TECNICO, las teclas del equipo asumen las siguientes funciones:

ZERO (cero): permite desplazarse hacia adelante en los pasos de programacion. En caso de que sea necesario introducir un valor numérico, disminuye la cifra seleccionada (intermitente). Dentro de un paso,
permite desplazarse hacia adelante por las distintas configuraciones.

TARE (taras): permite desplazarse hacia atras en los pasos de programacién. En caso de que sea necesario introducir un valor numérico, incrementa la cifra seleccionada (intermitente). Dentro de un paso, permite
desplazarse hacia atras por las distintas configuraciones.

MODE (modo): permite situarse rapidamente en el primer paso del SETUP (configuracion), o dentro de un paso, en el primer pardémetro. En caso de que sea necesario introducir un valor numérico, selecciona la
cifra a modificar (intermitente).

ENTER/PRINT (intro/imprimir): doble funcién: permite "entrar" en el paso seleccionado y memoriza los cambios realizados, avanzando a continuacién hasta el siguiente paso.

C: permite salir de un paso sin memorizar los cambios realizados; si no estd dentro de un paso, permite salir de la configuracién; si se han realizado cambios, el equipo preguntara si desea guardarlos (el
visualizador indica "SAVE?"): con ENTER se confirma, con C se sale sin guardar. Al introducir un valor numérico, el valor visualizado se pone a cero rapidamente.

Desplacese con las teclas ZERO (cero) o TARE (taras) por los distintos pasos de programacion hasta el paso “F.ModE".

Con la tecla ENTER, confirmar para poder entrar en el mend sucesivo. Entrar en el paso "FunCt." y desplazarse (avanzando o retrocediendo) por las configuraciones posibles con las teclas "ZERQ" y "TARE".
Memorizar una de las funciones adicionales posibles presionando la tecla ENTER.

- ESTANDARD (Std): modo de funcionamiento de visualizacion sencilla, pulsando MODE (modo) se realiza la conversién entre kg/Ib y viceversa; la unidad de medida utilizada se indica a través del piloto
correspondiente.

- NETO/BRUTO (ntGS): modo de funcionamiento de visualizacion sencilla con MODE (modo) que realiza el cambio neto/bruto. Si hay una tara configurada, pulsando MODE (modo) se mostrara en el visualizador,
durante unos 3 segundos, el peso bruto acompafiado del parpadeo del led G (neto).

INTRODUCCION TARA

Los métodos para introducir un peso de tara son dos:

Introducci6n de tara semiautomética auto-pesada

Esta funcion normal puede ser resumida con un facil ejemplo:

- Encender el utensilio con la tecla C antes de poner cudlquier peso sobre las horquillas (si el valor dado de la indicadora 6ptica no es exactamente 0, anularlo apretando la tecla Zero).

- Apretar la tecla MODE par seleccionar la pesada en kg o en Ib.

- Poner sobre las horquillas un pallet o un contenedor vacio del mismo tipo de lo que sirver para contenir as piezas que nos peseremos.

- Apretar la tecla TARE de manera de poner a zero la indicadora dptica; al presente todos los pesos relevados seran netos.

NOTAS. Pulsando la tecla TARE se anula cuélquier peso presente sobre las horquillas y se enciende el indicador NET

Introducci6n de tara manual desde el teclado

Pulsar TARE (taras) durante unos segundos: el visualizador indica "- tM -" y después "000000"; introducir el valor deseado. El valor de tara programado se sustraerd del peso colocado en el plato y se encendera
el piloto NET (neto).

Una nueva operacion de tara anula y sustituye la anterior. También es posible anular el valor de peso de TARA con la balanza cargada con la tecla C o introduciendo un valor de peso de tara igual a cero.
Seleccién de tara deshabilitada/Bloqueada/Tara desbloqueada

Normalmente, cuando se ha introducido un valor de tara (semiautomatica o manual) descargando el plato de la balanza, el visualizador indica el valor de tara con signo negativo (TARA BLOQUEADA). Dicho valor
se puede reutilizar, eliminar con la tecla ZERO (cero) o sustituir por otro valor. Si se desea, es posible escoger que el valor de tara se elimine automaticamente cada vez que se descargue la balanza (TARA
DESBLOQUEADA).

En caso de TARA AUTOPESADA, el peso neto antes de la descarga de la balanza también puede ser de 0. En caso de TARA MANUAL, el peso neto antes de la descarga de la balanza debe ser de al menos 2
divisiones estables.

Entre en el paso F.Mode >>tArE de PERFIL TECNICO, seleccione "unLoCK" para DESBLOQUEAR, "LoCK" para BLOQUEAR o "diSAb" para deshabilitar la funcién de tara. Confirme pulsando ENTER.

AJUSTE

El transpallet ha sido calibrado por la Casa Costructora y eso garante precision y estabilidad 6ptimas. Sin embargo si el (tilizador verifica con su pesomuestra una falta de indicacién, puede eliminarlo con el
siguiente procedimiento:

NOTAS: TENER MUCHO CUIDADO AL PASAR RAPIDAMENTE LAS VARIAS LINEAS SIN VARIAR LOS VALORES INSERIDO POR LA CASA CONSTRUCTORA PARA NO CAER EN PROBLEMAS DE
FUNCIONAMIENTO. SI POR ERROR SE CAMBIAN ALGUNOS VALORES APAGAR IMMEDIATAMENTE EL APARATO CON LA TECLA C PARA NO SALVAR LAS MODIFICACIONES HECHAS.

Para entrar en el ambiente de PERFIL TECNICO es necesario encender el equipo (tecla C pulsada durante unos segundos) y, durante la visualizacién de los mensajes iniciales (nivel de la baterfa "bt XXX", version
del software "XX.YY.ZZ", etc.) o durante la cuenta atrs, pulsar un instante la tecla ZERO (cero) o TARE (taras) y soltarla. El visualizador indicara "tYPE" (se recomienda el acceso a este ambiente a técnicos expertos
en los procedimientos).

Con las teclas "TARE" desplazarse por los diversos pasos que aparecen, hasta llegar a la linea "SEtuP"; presionar ENTER varias veces hasta posicionarse en el paso SEtuP>>ConFiG>>nChan. Presionar nugvamente
las teclas "Zero" y "Tare" hasta llegar al paso "GrAV". El primer pardmetro que debe controlarse (y corregirse, si es necesario) es el valor de la aceleracion de la gravedad "g" (m/seg2) del lugar "GrAV" (por
DEFECTO: "9.80655"); presionar ENTER; con las teclas "ZERQ", "TARE" y "MODE", programar el valor de "g" segun corresponda a la zona en que se utiliza el transpallet y confirmar con ENTER. El display pasa
automdticamente al paso sucesivo:"Calib" (Calibracién de la balanza); presionar ENTER; con las teclas "ZERQ" y "TARE", desplazarse por los diversos pasos hasta posicionarse en el paso "CALib.P"; presionar
ENTER para entrar en el paso "EquAL": se presenta un men( con las opciones siguientes en forma secuencial:

1) "Reset?" - Para resetear basta presionar la tecla ENTER.

2) "Eq 0" - Ecualizacion del cero: con la transpaleta descargada, pulse la tecla ENTER.

3) "Eq 1" - Ecualizacidn de la celda A (ver fig. E): coloque un peso de muestra para el ajuste en la celda, pulse la tecla ENTER y descargue de nuevo el peso (se aconseja un peso de unos 100 kg).

4) "Eq 2" _"Eq 3" _"Eq 4" - Ecualizacidn de las celdas B - C - D: repita la operacion con el mismo peso en cada una de las celdas. En caso de que se presente un error en uno de los pasos de ecualizacion,
aparecerd el mensaje "ERROR" y el equipo emitird una sefial sonora. Al finalizar la ecualizacién, aparecerd el mensaje "EQ OK", el equipo emitira 3 notas, saldré del submend de ecualizacién y pasaré al siguiente
paso "n tP", nimero de puntos de ajuste.

A) Pulse ENTER para seleccionar el nimero de puntos de ajuste "1" 6 "2"; utilice las teclas ZERO (cero) y TARE (taras) para variar y pulse de nuevo ENTER para confirmar (es preferible utilizar 2 puntos de ajuste
si se dispone de 2 pesos considerables, pues l0s pesajes tendran mayor precision).

B) "tP 0" - Ajuste a cero de la balanza: con la transpaleta descargada, al pulsar ENTER se lleva a cabo el ajuste a cero de la balanza.

() "ddt1" - Configuraci6n del primer punto de ajuste: pulse ENTER, configure en el visualizador el valor del primer peso de muestra con las teclas ZERO (cero), TARE (taras) y MODE (modo) (es aconsejable un
peso de unos 1000 kg), a continuacion confirme con ENTER. El visualizador pasard automaticamente a la siguiente linea "tP 1".

D) "tP 1" - Ajuste del primer punto: coloque sobre las horquillas el primer peso de muestra conocido con un valor igual al programado en el paso "ddt1", espere a que se produzca la estabilizacién y confirme con
ENTER.

E) "ddt2" - Configuracion del segundo punto de ajuste: pulse ENTER, configure en el visualizador el valor del segundo peso de muestra con las teclas ZERO (cero), TARE (taras) y MODE (modo) (es aconsejable
un peso de unos 2000 kg), a continuacién confirme con ENTER. El visualizador pasard autométicamente a la siguiente linea "tP 2".
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F) "tP 2" - Ajuste del segundo punto: coloque sobre las horquillas el segundo peso de muestra conocido con un valor igual al programado en el paso "ddt2", espere a que se produzca la estabilizacion y confirme
con ENTER.

G) MEMORIZACION DEFINITIVA DE DATOS Y SALIDA DEL MENU: si todos los pasos han sido ejecutados correctamente, presionar varias veces y continuamente la tecla "C"; de este modo, el instrumento pedira
salvar en memoria visualizando el mensaje "SAVE?"; presionar ENTER para confirmar y "C" para salir sin memorizar.

BATERIA (16.8)
Esta transpaleta es alimentada por 4 baterfas de tipo AA. Cada vez que la sefial “LO-BAT.” (baterfa baja) aparezca en la pantalla, se deben sustituir las baterfas o recargarlas, si son recargables (NB: antes de
alcanzar la condicidn de balanza inactiva, el instrumento sefiala el acercamiento a esta condicion haciendo parpadear el led “kg” durante 3 minutos). Para sustituir las baterias se debe extraer el cajon frontal (ref.8
en fig. B) y sustituir las pilas gastadas.

MANUTENCION (20.7)
La manutencion y las reparaciones deben ser llevadas a cabo por personal especializado.
Esta prohibido modificar el carro o utilizarlo cuando este ya no reuna los criterios de seguridad.
Despues de las reparaciones las piezas desmontadas y los productos de descarga deben ser eliminados respetando las normas de seguridad y ambiente. Esta prohibido utilizar productos inflamables para la
limpieza del carro
Los recambios suministrados por la Casa Constructora son los unicos aceptados como piezas de recambio.
A) AJUSTE DE DESCENSO (ver fig.C):
Ver pérrafo Ajuste de la palanca de control
B) NIVEL DEL ACEITE (ver fig.D)
Verificar el nivel del aceite cada 6 meses. Usar aceite idraulico, exceptuando aceite de motor y de frenos. VISCOSIDAD DEL ACEITE 30 ¢St a 40°C; VOLUMEN TOTAL 0,3 1.
Con las horquillas totalmente abajo seguir las siguientes oparaciones:
- Quitar el carter de proteccion del tanque (2), la guarnicion o-ring y el tapon (3)
- Si es necesario anadir aceite hasta 20mm del borde superior del tanque
- Accionar varias veces la pompa para que salga el aire del circuito hidraulico
- Montar de nuevo en orden inverso el tapon (3) y la proteccion (2)

CONDICIONES GENERALES DE GARANTIA (27.7)

El fabricante garantiza los productos que pone a disposicion en el mercado de conformidad con los términos y las condiciones previstas por las leyes en vigencia en la materia. La garantia tiene por tanto una
validez de 12 meses a partir de la fecha en que el cliente/usuario compra el producto, para cuya determinacién se aplica el documento de compra con validez fiscal aplicable, sin excepcion. Para hacer valer todo
derecho de garantfa debe presentarse oportunamente un comprobante que especifique claramente la fecha de compra del producto correspondiente. Toda reparacién en garantia debe encomendarse y/o solicitarse
a un Servicio de Asistencia autorizado/certificado por il Fabricante. No podré realizarse ningdn tipo de reparacion precedentemente so pena la anulacion automatica de la garantia en vigencia. El Fabricante se
compromete a reparar o sustituir, segiin considere més apropiado, todo componente que resulte defectuoso siempre que el producto se use correctamente y para la aplicacion prevista, valiéndose de un Servicio
de Asistencia autorizado o de los recursos propios de el Fabricante. El Fabricante se reserva el derecho de tomar la debida decision final ante cada aprobacion de solicitud de garantia que corresponda. Cada
producto ha de someterse al programa de mantenimiento regular previsto segun la informacién proporcionada en la documentacion entregada oportunamente, debiéndose usar partes de recambio (repuestos)
originales. Se entiende que todo componente sustituido en garantia es propiedad de el Fabricante. Todos los componentes sustituidos en garantia han de considerarse parte integrante del producto original por
lo que la fecha de expiracién de la validez de la garantia aplicable a los mismos coincide con la del producto original. La garantia no es transferible: toda solicitud de garantia debe ser presentada obligatoriamente
por el propietario original. La garantia se limita a la sustitucién de los componentes, y al costo estrictamente vinculado a dicha operacién, que hubieren manifestado un defecto de fabricacién y/o mano de obra
(error de ensamblaje/montaje).

Se entiende excluida de esta garantia toda otra responsabilidad y/u obligacion en virtud de costos adicionales, asi como dafios y/o perjuicio directos y/o indirectos y/o pérdidas/lucro cesante derivados del
usufructo y/o la imposibilidad de usufructo total o parcial. La garantfa de las partes de recambio (repuestos) originales tiene una validez de 6 meses a partir de la fecha en que el cliente/usuario ha realizado la
compra, para cuya determinacion se aplica el documento de compra con validez fiscal aplicable, sin excepcion. Las reparaciones que pudieren realizarse durante el periodo de validez de la garantfa se entienden
EXW, es decir, con entrega en el establecimiento del revendedor que hubiere realizado el acto de venta o con entrega en el Centro de Asistencia autorizado més préximo a la sede del cliente. El producto ha de
entregarse en el lugar en que se hara efectiva la garantia sin modificacion/alteracion algunay sin ningdn dispositivo y/o accesorio instalado, salvo los existentes en el momento de su venta.

Esta garantia no cubre:

A) Defecto alguno y/o anomalfa de ning(in tipo causado/a por aceites y/o carburantes contaminados ni derivado/a del uso de carburantes, aceites y/o lubricantes no aptos.

B) Los costos inherentes al embalaje, el transporte y la expedicion relativos a una solicitud en garantia.

C) Todo producto modificado o alterado sin la previa autorizacion explfcita por escrito de el Fabricante.

D) todo defecto debido al desgaste y el consumo normal, a accidentes, a un uso incorrecto o “mal uso”, a negligencia y/o a una instalacién/operacién impropia, entre otros.

E) Golpes, incendios, inundaciones y/u otras circunstancias y/o eventos de fuerza mayor, incluso de naturaleza geol6gica y/o atmosférica/climética.

F) Los costos debidos a todo posible retraso durante la ejecucién de reparaciones y/o de trabajos de sustitucién de los componentes defectuosos y/o el alquiler de equipos usados durante le ejecucion de dichos
trabajos, si aplicable.

—_— ==

APENDICE - Extensicn de la Garantfa

Transpallet serie “GS” & “PREMIUM”

El perfodo de validez de la garantfa de los transpallets de la serie “GS” y de la serie “PREMIUM” que se ofrece al cliente/ usuario es de 36 meses a partir de su fecha de compra en lo que concierne todas las
partes/todos los componentes, salvo los materiales sujetos a desgaste. Se entiende que para la determinacion del periodo de validez de la garantia se aplica la fecha explicita del documento con validez fiscal del
acto de compra.

Baterfas: Las baterias son componentes sujetos a un consumo/desgaste natural, que deben someterse a mantenimiento y usarse de conformidad con las instrucciones proporcionadas en los manuales del usuario
pertinentes. La inobservancia de las instrucciones aplicables a las baterfas provoca la anulacion automética de la garantia.

Se entienden fuera de esta garantia toda/o otra/o condicion y/o término de garantia, garantia alternativa o sustitutiva y/u obligacién de cualquier indole de cardcter implicito o explicito”. Sélo el fabricante tiene la
facultad de modificar la presente garantia explicitamente y por escrito, sin excepcion. Esta garantia da lugar a derechos de indole legal especificos asi como a otros derechos que pueden variar en funcion del pais
pertinente.

Casole D'Elsa (ltaly).
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TRADUGAQ DO MANUAL ORIGINAL

CONSTRUTOR PR INDUSTRIAL
MODELO PX25
PROPULSAO MANUAL
SISTEMA DE GUIA PASSAGEIRO
CAPACIDADE Q kg 2500
CENTRO DE GRAVIDADE c mm 600
DISTANCIA EIXO RODAS DE CARGA DA BASE DO GARFO X mm 975
PASSO y mm 1250
MASSA EM SERVICO kg 113
CARGA NOS EIXOS COM CARGA, DIANTEIRA/TRASEIRA kg 783/1830
CARGA NOS EIXOS SEM CARGA, DIANTEIRA/TRASEIRA kg 71/42
REVESTIMENTO EM BORRACHA P/P
DIMENSOES RODAS DIANTEIRAS (@ x largura) 20055
DIMENSOES RODAS TRASEIRAS (& x largura) 82x60
DIMENSOES RODAS LATERAIS (@ x largura) -
NUMERO DE RODAS (x=MOTORA) DIANTEIRA/TRASEIRA 2/4
BITOLA DIANTEIRA bio mm 155
BITOLA TRASEIRA by mm 375
ALTURA DE ELEVAGAO hs mm 115
ALTURA DO TIMAO EM POSICAO DE GUIA MIN/MAX his mm 690/1160
ALTURA GARFO ABAIXADO his mm 9
COMPRIMENTO TOTAL I mm 1596
COMPRIMENTO UNIDADE MOTORA I mm 411
LARGURA TOTAL by mm 555
DIMENSOES GARFO slell mm 60/180/1185
LARGURA GARFO bs mm 555
ESPAGO LIVRE (METADE DO PASSO) m, mm 30
CORREDOR DE ARMAZENAMENTO PARA PALETES 800x1200 LONGITUDINAL At mm 1851
RAIO DE VIRAGEM w, mm 1426
VELOCIDADE DE ELEVAGAO, COM/SEM CARGA tacadas 13/13
VELOCIDADE DE DESCIDA, COM/SEM CARGA m/s 0,05/0,02
TENSAO BATERIA, CAPACIDADE NOMINAL V/Ah 6/-

DISPLAY Cristal liquido/6 digitos 25mm
UNIDADE DE MEDIDA kg/lb

FUNCOES Tara/Carga desiquilibrada/Auto-off
AUTONOMIA horas 30

PRECISAO % fundo escala 0,05

CELULAS DE CARGA n. 4

DIVISAO kg 0,5

P=Poliuretano
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INTRODUGAO (2.2)

Agredecemos pela sua preferéncia e por ter comprado este transpallet, gostariamos de chamar a sua atengdo para alguns aspectos deste manual de instrugdes:

- 0 presente livro de instrugdes fornece dteis indicagdes para a manutencdo e um correto funcionamento do transpallet, € indispensavel prestar a méxima atencdo a todos os pardgrafos que ilustram a maneira
mais simples e segura para trabalhar com o carrinho;

- 0 presente manual deve ser considerado parte integral da maquina e incluido na venda;

- esta publicagdo nem parte desta podera ser riproduzida sem a autorizagdo escrita pelo fabricante;

- todas as informagdes aqui referidas baseiam-se em dados disponiveis durante o momento da publicacdo; O fabricante ainda reserva o direito em realizar qualquer alteragao ou modificagdo a qualquer momento
nos aparelhos, sem pré-aviso e sem incorrer a alguma sangdo Aconselhamo-lo portanto a verificar eventuais actualizagdes.

0 responsavel pela utilizagdo do carrinho deve verificar que todas as normas em vigor no pafs de utilizagdo sejam aplicadas, verificar que o aparelho possa ser utilizado para os fins a que se destina e em
conformidade com as respectivas instrugdes de funcionamento e evitar qualquer situagdo de perigo para o cliente que utilizara o aparelho.

ANTES DA PRIMEIRA UTILIZAGAO (15.3)
Caso o camido seja entregue com o brago-timdo desmontado, devido a necessidade de transporte, este deve ser conectado e a alavanca de comando deve ser ajustada de acordo com as seguintes instrugdes
antes de usar o camido.
Instalagdo do brago-timéo (fig. C):
® Instalar o brago-timao (1) na unidade hidréulica (5) usando os parafusos fornecidos (2) e arruelas (3). Verifique se, durante o posicionamento do brago-timao na bomba, a corrente (4) passa pelo orificio no pé
do brago-timdo (5) e no pino do brago-timao (6).
e (ire a alavanca de descida (7) e insira o pino na extremidade da corrente (4) no assento (7). Verifique se a ponta do pino entra corretamente no assento, conforme apresentado na fig.3.
Ajuste da alavanca de comando (fig. C):
e Coloque a alavanca de comando na posigdo 2 - Elevagdo - € leve 0s garfos até a altura maxima usando o brago-timao, conforme ilustrado no parégrafo CONTROLOS
e Coloque a alavanca de comando na posi¢do 1 - Transporte
o Verifique se o brago-timdo (1) esté na posicdo vertical
 Desaperte a contraporca (8) e gire lentamente o parafuso de ajuste no sentido dos ponteiros do reldgio (9) até os garfos comegarem a descer
 Quando os garfos comecarem a descer, gire o parafuso (9) no sentido contrério ao dos ponteiros do relogio durante uma volta e meia; se necessario, aperte a contraporca (8)
o Verifique se, com a alavanca de comando na posigdo 1 - Transporte - nenhum movimento, elevagdo ou descida dos garfos ocorre em qualquer posigdo do brago-timdo
o \erifique se, com a alavanca de comando na posicdo 3 - Baixar - a descida dos garfos ocorre em qualquer posigdo do brago-timdo
AVISO: ndo use o camido antes de concluir todas as operagdes e verificagdes descritas acima.

INSPEGOES ANTES DE CADA UTILIZAGAO
Antes de cada utilizagdo do camido, verifique se este se encontra em condicOes seguras para iniciar as operagdes, em particular:
o Verifique se ha alguma deformagdo, dano visivel ou desgaste na estrutura
o \erifique 0 aperto de todos os parafusos
o \erifique se ha vazamentos da bomba hidréulica
o Verifique se a alavanca de comando e a unidade hidréulica funcionam corretamente em todas as trés funcdes de transporte, elevacdo e descida (consulte o paragrafo OPERAGAO DO CAMIAQ)
o Verifique se 0s rolos e rodizios estao desgastados
o Verifique a presenca e legibilidade do nome e placa de seguranga. As placas em falta, danificadas ou ilegiveis devem ser substituidas antes da utilizagdo
 Denuncie a presenca de danos, falhas ou problemas ao proprietério
ATENGAQ: Ndo use o camido antes de concluir todas as operagdes e verificagdes descritas acima e no caso de serem encontrados danos, falhas ou problemas

INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO (18.7)
Este transpallet foi progetado para o levantamento e o transporte de cargas sobre pallet ou recipientes regularizados sobre pavimentos planos, lisos e com resisténcia adapta.

E ESTRITAMENTE PROIBIDO UTILIZAR O GAMIAO EM PISO INCLINADO E EM SUPERFICIES QUE NAO SEJAM DURAS, SOLIDAS E CAPAZES DE APOIAR O PESO DO CAMIAQ E DA SUA GARGA. 0
DESRESPEITO DESTA REGRA OBRIGATORIA PODE RESULTAR EM DANOS MATERIAIS E/OU LESOES PESSOAIS GRAVES OU MORTE

Durante a utilizagdo do mesmo PRESTAR MUITA ATENGAQ as seguintes normas:

1) NUNCA sobrecarregar o carrinho acima da sua capacidade méxima indicada sobre a placa “Z” (fig.B); um limitador protege o carrinho das sobrecargas.

2) Afig. “A” explica qual deve ser a posicao ideal para colocar as cargas sobre as forquilhas do transpallet para nao jao criar situagdes perigosas.

3) E' proibido utilizar o carrinho em ambientes com perigo de incéndio e explosao.

4) Néo carregar as forquilhas quando encontram-se quase erguidas.

5) Temperatura de utilizagdo -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6) Antes de iniciar o trabalho é aconselhavel verificar a perfeita eficiéncia do transpallet

7) E proibido o transporte de géneros alimenticios a contacto directo com o carrinho.

8) A médquina ndo precisa de uma iluminagdo propria, de qualquer forma prever na drea onde é utilizada uma iluminagdo em conformidade com as normativas vigentes.
Aplaca de identificacdo “X” (fig.B) pode ser resumida assim:

Model = MODELO

Code = CODIGO

Serial# = NUMERO DI SERIE

Year = ANO DE CONTRUGAO

RATED LOAD CAPACITY = CAPACIDADE MAXIMA

A placa “X” (fig. B) cita o préprio peso do carrinho

0 fabricante ndo se responsabiliza por danos relativos a uso incorreto, defeitos ou acidentes devido a negligéncia e pegas sobressalentes ndo originais e utilizagdo imprépria do carrinho.

COMANDOS (19.5)
Sobre o timdo do carrinho encontra-se uma alavanca de comando que pode ser regulada em 3 posigdes como esta indicado sobre a placa “Y” (fig. B).
PQS: -3- em cima = DESCIDA
POS: -1- no centro = TRANSPORTE
POS: -2- em baixo = LEVANTAMENTO

INSTRUIES PARA 0 USO DO INDICADOR DE PESAGEM (31.4)
0 sistema de pesagem do transpallet é composto por 4 elementos de carga e por um display digital Icd com 6 digitos (altura 25mm) exibindo até 6000 divisdes com uma resolugdo de 0.5kg(0.51b).
PARA LIGAR o instrumento mantenha pressionada C até os indicadores luminosos de estado ligarem-se e ap6s deixe a tecla. O visor indicard em sucessao:
"XX.YY" - E a versdo do software instalado.
MAX XXX XXX - Capacidade do canal 1
"bt XXX" - Onde XXX é um nimero de O para 100 que indica o nivel da bateria. Se o instrumento for alimentado pela rede, seré visualizada a mensagem "PoWer". Pressionando a tecla >0< por um instante durante
a visualizacdo da versdo no display, o indicador mostrard em seguida:
"CloCK" - O indicador releva automaticamente se estiver ligada a placa opcional com data e hora.
02.01- Onde 02 indica a tipologia do instrumento, 01 indica a versdo do software metroldgico.
"XX.YY.ZZ" - £ a versdo do software instalado.
"DFWOBL" - £ 0 nome do software instalado.
"bt XXX" - Onde XXX é um ndmero de 0 para 100 que indica o nivel da bateria.
"-K- X.YY" - Onde K identifica o tipo de teclado: K=0 teclado de 5 teclas, "X.YY" - £ a versao do software instalado.
Sucessivamente é visualizado o ndmero dos canais, a capacidade e a divisdo minima programadas, “hi rES” (em caso de instrumento ndo homologado) ou “LEGAL” (em caso de instrumento homologado), o
valor g de gravidade e em fim é visualizada uma contagem decrescente de autocontrole.
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Depois de alguns segundos o visor indicara ZERO, se a plataforma for correctamente ligada e instalada, e estard pronto para pesar.

PARA DESLIGAR o instrumento mantenha pressionada C até a mensagem "Off" desaparecer no visor.

Um especial circuito desliga automaticamente o instrumento, sem carga, se ndo for utilizado por um periodo programado de 5 minutos. O autodesligamento NAO & habilitado se uma carga estiver na balanca.

0 PAINEL DE CONTROLO deste transpalete pesador é esquematizado na figura E na pdg. 3 e as fungbes das varias teclas sdo resumidas aqui em seguida:

- tecla ZERO (ref.1): serve para zerar a balanga com o transpallet descarregado se o display exibir um valor préximo ao zero (para os valores que ndo podem ser zerados utilizar a tecla TARE). Serve também para
cancelar os valores de tara negativos. Se o transpallet foi correctamente zerado acende-se o led "0" (ref.9).

- tecla TARE (ref.2): pressionando esta tecla serd cancelado o peso do recipiente colocado sobre o transpallet. Introduzindo uma tara acende-se o led “NET" (ref.11).

- tecla MODE (ref.3): habilita 0 modo de funcionamento seleccionado (Padrao, Liquido/Bruto) no SETUP TECNICO.

- tecla ENTER/PRINT (ref.4): é a tecla de confirmagdo.

- tecla C - ON/OFF (ref.5): interruptor de desligamento e ligagdo.

Lampadas piloto led indicam o estado de funcionamento do instrumento:

- Lampada piloto FUN (ref.6): se acesa indica que estd em funcao o contador de pegas;

- Lampada piloto kg W1 (ref.8): se estiver ligada, indica a unidade de medida em uso e que encontramo-nos no primeiro range de pesagem.

- Lampada piloto kg W2 (ref.7): se estiver ligada, indica a unidade de medida em uso e que encontramo-nos no segundo range de pesagem.

- Lampada piloto 0 (ref.9): se acesa indica que o sistema esta perfeitamente zerado;

- Lampada piloto ~ (ref.10): se acesa indica que a carga é instavel;

- Lampada piloto NET (ref.11):se acesa indica que foi inserida uma tara na memoria;

- Lampada piloto G (ref. 12): quando ligada indica que o valor visualizado & um peso bruto.

- Indicador luminoso do sinal infravermelho (ref.13 ): sensor de recepcdo do sinal infravermelho (opcional).

Através deste indicador é possivel desenvolver uma funcdo adicional, predisposta escolhendo-a entre as seguintes, além da fungdo base de pesagem normal em kg ou Ib com subtracgdo de tara:

Para seleccionar a fungdo adicional desejada é preciso entrar no ambiente de SETUP TECNICO.

Ligue o instrumento com C e pressione TARE uma vez, durante a visualizagdo das mensagens de ligagdo ou durante a contagem regressiva: o visor depois de alguns segundos indicara "- tYPE -".

Em condicdo de SETUP TECNICO as teclas do instrumento assumirdo as fungges seguintes:

ZERO: permite correr para frente 0s passos de programacdo. Se precisar introduzir um valor numérico, diminui o digito seleccionado (lampejante). Depois de entrar no passo permite correr para frente as
configuragdes possiveis.

TARE: permite correr para trds os passos de programagdo. Se precisar introduzir um valor numérico, incrementa o digito seleccionado (lampejante). Depois de entrar no passo permite correr para {ras as
configuragdes possiveis.

MODE: permite posicionar-se rapidamente no primeiro passo do SETUP, ou no interior de um passo, no primeiro pardmetro. Se precisar introduzir um valor numérico, selecciona o digito a modificar (lampejante).
ENTER/PRINT: dupla fungdo: permite "entrar" no passo seleccionado e memoriza as modificagdes efectuadas avangando em seguida para 0 passo seguinte.

C: permite sair de um passo sem memorizar a eventual modificagdo efectuada; se nao estiver no interior de um passo, permite sair do setup; se forem efectuadas algumas modificagdes, o instrumento pedird de
salvar (o visor indicard "SAVE?" ("SALVAR")): com ENTER confirma-se, com C é possivel sair sem salvar. Introduzindo um valor numérico, apagara rapidamente o valor visualizado.

Corra os varios passos de programacao através das teclas ZERO ou TARE até o passo "MODE". Confirmar com a tecla ENTER para entrar no menu sucessivo, entrar no passo "FunCt." e ainda através das teclas
ZERQ e TARE ir para frente ou para trds nas configurages possiveis; memorizar com a tecla ENTER uma das seguintes fungdes adjuntivas possiveis.

- PADRAO (Std): modo de funcionamento de visualizagdo simples, pressionando MODE serd executada a conversdo entre kg/Ib e vice-versa; a unidade de medida utilizada serd visualizada pelo indicador luminoso
relativo.

- LIQUIDO/BRUTO (ntGS): modo de funcionamento de visualizagdo simples com MODE que executa a mudanca liquido/bruto. Se houver uma tara seleccionada, pressionando MODE serd visualizado no visor,
por cerca de 3 segundos, 0 peso bruto junto do lampejo do indicador luminoso G.

INTRODUGAO DA TARA

0s métodos de introducdo de um peso tara sao dois:

Introdugdo de tara semiautomética pesada automaticamente

Esta normal fungdo pode ser resumida com um simples exemplo:

- Ligar o instrumento com a tecla C antes de posicionar qualquer peso sobre o0s garfos (se o valor exibido no display ndo for exatamente 0 zerar o mesmo pressionando) a tecla ZERO.

- Pressionar a tecla MODE para selecionar o modo de pesagem em kg ou em Ib.

- Posicionar sobre os garfos um pallet ou um recipiente vazio igual ao que serd usado para conter as pegas que serdo pesadas.

- Pressionar a tecla TARA para zerar o display ; a este ponto todos 0s pesos obtidos serdo liquidos.

NOTA: Pressionando a tecla TARE cancela-se qualquer peso presente sobre 0s garfos e acende-se a lampada piloto NET

Introdugdo de tara manual através do teclado

Pressione TARE por alguns segundos: o visor indicara "- tM -" e ap6s "000000"; introduza o valor desejado. O valor de tara seleccionado sera subtraido do peso presente no prato e ligar-se-d o indicador luminoso
NET. Uma nova operacdo de tara anula e substitui a anterior. E possivel anular o valor de peso TARA também com a balanga carregada através da tecla C ou introduzindo um valor de peso tara igual a zero.
Selecgdo tara desabilitada/Bloqueada/Tara desbloqueada

Normalmente, quando introduzir um valor de tara (semiautomdtica ou manual) descarregando o prato da balanga o visor indicard o valor de tara com sinal negativo (TARA BLOQUEADA). Este valor poderé ser
reutilizado, apagado com a tecla ZERO ou substituido com um outro valor. E possivel, por uma eventual comodidade, escolher que o valor de tara apague-se automaticamente, cada vez que a balanca for
descarregada (TARA DESBLOQUEADA).

Em caso de TARA PESADA AUTOMATICAMENTE, o peso liquido antes da descarga da balanga poderé ser também 0. Em caso de TARA MANUAL, o peso liquido antes da descarga da balanga devera ser pelo
menos de 2 divisdes estéveis. Entre no passo F.Mode >> tATE do SETUP TECNICO, seleccione "unLoK" para DESBLOQUEAR, "LoCK" para BLOQUEAR ou "diSAb" para desabilitar a fungdo de tara. Confirme
pressionando ENTER.

CALIBRAGAO

0 transpallet foi tarado pelo Fabricante e isto garante precisao e melhor estabilidade. Todavia se o usudrio verificar com o seu peso amostras um erro de indicagdo, pode elimind-lo com o seguinte procedimento:
NOTA: PRESTAR MUITA ATENCAO QUANDO PERCORRES AS VARIAS LINHAS SEM MODIFICAR 0S VALORES ESTABELECIDOS PELO FABRICANTE PARA NAQ INCORRER EM PROBLEMAS DE
FUNCIONAMENTO. SE POR UM ERRO FORAM ALTERADOS ALGUNS VALORES DESLIGAR

IMEDIATAMENTE O INSTRUMENTO COM A TECLA C DE MODO QUE NAO SALVE AS MODIFICACOES CASUALMENTE EFECTUADAS.

Para entrar no ambiente de SETUP TECNICO seré preciso ligar o instrumento (tecla C pressionada por alguns segundos), e durante a visualizagdo das mensagens iniciais (nivel da bateria "bt XXX", versdo do
software "XX.YY.ZZ", efc..) ou durante a contagem regressiva, pressione por um instante a tecla TARE e deixe-a. O visor indicard "tYPE" (aconselha-se o acesso neste ambiente s6 para técnicos espertos dos
processos).

Seleccionar com a tecla ZERO ou TARE os vérios passos que aparecem até chegar a linha "SEtuP", pressionar mais vezes ENTER até posicionar-se sobre 0 passo SEtuP>>ConFiG>>nChan. Pressionar ainda as
teclas Zero e Tare até 0 passo "GrAV". A primeira selecgdo que deve ser controlada e eventualmente corrigida € o valor "g" (m/s?), da zona de gravidade de utilizagio "GrAV" (DEFAULT = "9.80655"); pressionar
ENTER, estabelecer atravées das teclas ZERO, TARE e MODE o valor "g" correspondente a propria zona de utilizagdo do transpallet e confirmar com ENTER. O display passa automaticamente ao passo sucessivo
"Calib" (Calibragdo da balanca); pressionar ENTER, seleccionar com as teclas ZERO e TARE os varios passos até posicionar-se ao passo "CALib.P", pressionar ENTER para entrar no passo "EquAL". Neste ponto
serd apresentado um menu com as seguintes escolhas:

1) "Reset?" - Pressionar o botdo ENTER para zerar.

2) "Eq 0" - Equalizagdo do zero: com o transpalete sem carga pressione a tecla ENTER.

3) "Eq 1" - Equalizagdo da célula A (veja fig. E): posicione um peso amostra de calibragdo na célula, pressione a tecla ENTER, e descarregue novamente o peso (aconselha-se um peso de cerca de 100 kg).
4)"Eq2" _"Eq3" _"Eq4" - Equalizacdo das células B - C - D: repita a operagao com o mesmo peso em cada célula.

Se apresentar-se um erro em um dos passos de equalizagao aparecerd a mensagem "ERROR" e o instrumento emitird um sinal sonoro. Depois de terminar a equalizagdo aparecerd a mensagem "EQ OK", o
instrumento emitird 3 notas, saird do submenu de equalizagdo e ird para o passo seguinte "n tP", ndmero de pontos de calibragdo.

A) Pressione ENTER, seleccione o nimero de pontos de calibragdo "1" ou "2"; com as teclas ZERO, TARE para variar e de novo ENTER para confirmar, efectue a selecgdo (aconselha-se a utilizar sempre 2 pontos
de calibragdo se tiver a disposicdo 2 pesos conhecidos, pois desta maneira as pesagens resultardo mais exactas).

B) "tP 0" - Calibragdo do zero da balanga: com o transpalete sem carga pressionando ENTER seré executada a calibragdo do zero da balanca.

() "ddt1" - Ajuste do primeiro ponto de calibragao: pressione ENTER, seleccione no visor o valor do primeiro peso amostra através das teclas ZERO, TARE e MODE (aconselha-se a utilizar um peso de cerca de
1000 kg), ap6s confirme com ENTER. O visor passard automaticamente para a linha seguinte "tP 1".

D) "tP 1" - Calibragdo do primeiro ponto: coloque nos garfos o primeiro peso amostra conhecido de valor igual aquele programado no passo "ddt1", aguarde a estabilizagdo e confirme com ENTER.

E) " ddt2" - Ajuste do segundo ponto de calibragdo: pressione ENTER, seleccione no visor o valor do segundo peso amostra com as teclas ZERO, TARE e MODE (aconselha-se a utilizar um peso de cerca de 2000
kg), ap6s confirme com ENTER. O visor passard automaticamente a linha seguinte "tP 2".

F) "tP 2" - Calibragdo do segundo ponto: coloque nos garfos o segundo peso amostra conhecido de valor igual aquele programado no passo "ddt2", aguarde a estabilizagdo e confirme com ENTER.

G) MEMORIZAGAO DEFINITIVA DOS DADOS E SAIDA DO MENU: neste ponto, se tudo tiver sido realizado correctamente, pressionar mais vezes em sequéncia a tecla C; o instrumento pedira de gravar os dados,
visualizando "SAVE?"; pressionar ENTER para confirmar, ou C para sair sem salvar.
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BATERIA (16.8)
Este transpalete ¢ alimentado por 4 pilhas AA. Quando o sinal “LO-BAT.” (low battery) aparece no visor substitua as pilhas ou recarregue-as, se forem recarregdveis (NB: antes de atingir a condicdo de balanca
inativa, o instrumento sinaliza a aproximagdo a essa condicdo, fazendo piscar o led “kg” durante 3 minutos). Para substituir as pilhas, desmonte a caixa frontal (ref.8 na fig.B) e substitua as pilhas gastas.

MANUTENGAO (20.7)
A manutengdo € o conserto deve ser realizado por um técnico especializado.
E’ proibido modificar o carrinho e também utilizd-lo quando este ndo corresponde mais aos critérios de seguranca. Depois de qualquer conserto os particulares desmontados e os produtos descarregados devem
ser eliminados respeitando as normas de seguranga e 0 ambiente. E' proibido usar produtos inflamaveis para limpar o carrinho
As pegas de substituigdo fornidas pelo fabricante sdo as Gnicas aceitas como pegas sobressalentes.
A) AJUSTE DA DESCIDA (consultar fig.C):
Consultar o paragrafo Ajuste da alavanca de comando
B) NIVEL OLIO (veja fig.D)
Verificar o nivel do 6lio a cada 6 meses. Utilizar 6lio hidraulico, excluido 6lio motor e freios. VISCOSIDADE DO OLIO 30 ¢St a 40°C; VOLUME TOTAL 0,3 1.
- Com todas as forquilhas em baixo realizar as seguintes operagdes:
- Tirar o carter de protegdo do reservatorio (2), a guarnigdo o-ring e a tampa (3).
- Se for preciso acrescentar 6lio até 20mm da margem superior do reservatorio
- Accionar varias vezes a bomba para que o ar saia do circuito hidraulico.
- Montar de novo a tampa (3) ao contrério e a protegdo (2)

CONDIGOES GERAIS DE GARANTIA (27.7)
A Empresa Fabricante garante os produtos vendidos conforme os termos € as condicOes estabelecidas pelas leis em vigor. Em particular, a garantia tem um prazo de validade de 12 meses a partir da data de
compra do cliente, e essa data é determinada pelo documento fiscal. Para ter direito a garantia, devera ser apresentado um do cumento que indique claramente a data de compra. Qualquer conserto em garantia
deve ser feito e/ou solicitado a um servico autorizado/ certificada pela Empresa Fabricante . Nenhum tipo de conserto deve ser feito anteriormente, ou a garantia serd anulada.
A Empresa Fabricante consertard ou substituird, a seu critério, qualquer pega com defeito, sob uso normal, através de um provedor de servigo autorizado ou pela Empresa Fabricante mesma . A Empresa Fabricante
reserva o direito de tomar a decisdo final sobre a aprovagdo de qualquer reclamagdo de garantia. Todo produto deve ser sujeito ao plano regular de manutencdo, de acordo com a documentacdo fornecida e devem
ser usadas pegas de reposicdo originais.
Qualquer peca substituida em garantia torna-se propriedade da Empresa Fabricante . Todas as pecas substituidas em garantia serdo consideradas partes do produto original, portanto a garantia destes componentes
vence juntamente aquela do produto original. A garantia ndo é transferivel, portanto qualquer pedido de garantia deve ser apresentado pelo proprietdrio original. A garantia é limitada a substituigdo das pegas (e
a0 custo estreitamente referente esta operagdo) que sofreram um defeito de construgdo ou um erro de montagem. E excluida qualquer outra responsabilidade e/ou obrigacdo de outras despesas, bem como danos
diretos e/ou indiretos, prejuizos devidos ao uso e/ou impossibilidade de uso, total ou parcial. A garantia das pecas de reposicdo originais é de 6 meses a partir da data de compra do cliente, e essa data é
determinada pelo documento fiscal. Os consertos realizados durante o periodo de garantia sdo & porta do revendedor que fez a venda ou a porta do servigo de assisténcia autorizado mais proximo do lugar do
cliente. O produto deve ser apresentado no lugar onde a garantia pode ser desfrutada sem qualquer modificagdo e sem quaisquer dispositivos e/ou equipamentos instalados, exceto o quanto existente no momento
da venda.

Esta garantia ndo cobre:

A) Qualquer defeito causado por combustiveis ou 6leos contaminados, ou devido ao uso de combustiveis, 6leos, lubrificantes inadequados.

B) Custo de embalagem ou transporte referentes o pedido de garantia.

C) Produtos modificados ou alterados de forma ndo autorizada por escrito pela Empresa Fabricante .

D) Os defeitos devidos, mas ndo limitados a, uso e desgaste normais, acidentes, uso inadequado, abuso, negligéneia, instalagio ou uso impréprios.
E) Ghoques, incéndios, inundag@es e/ou outros acidentes, também de natureza geol6gica ou atmosférica.

F) Gustos devidos a atraso no conserto ou substituigéo de pegas defeituosas, ou aluguer de qualquer equipamento utilizado durante o conserto.

APENDICE - Extensgo da Garantia

Transpallet série “GS™ & “PREMIUM"

0 prazo de garantia dos transpallet da série “GS” e “PREMIUM” para o cliente é de 36 meses a partir da data da compra, para todas as partes excluindo os materiais de consumo. A data de referéncia é sempre a
data do documento fiscal de compra.

Baterias: as baterias sao consideradas componentes de consumo, sujeitas a manutengdo e instrugdes de uso descritas no manual do usuario. A garantia é anulada no caso em que as instrugBes do manual do
usudrio relativas as baterias ndo sejam cumpridas pontualmente.

Empresa Fabricante exclui qualquer outra condigdo de garantia, termos, representagGes e compromissos explicitas ou implicitas. Esta garantia pode ser modificada exclusivamente pela Empresa Fabricante por
escrito. Esta garantia concede direitos especificos de natureza legal, bem como outros direitos que podem variar de um pais para o outro.

Casole D'Elsa, (ltaly)
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VERTALING VAN DE OORSPRONKELIJKE GEBRUIKSAANWIJZING

CONSTRUCTEUR PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
AANDRIVING HANDMATIG
BESTURINGSSYSTEEM BEGELEIDING
HEFVERMOGEN Q kg 2500
ZWAARTEPUNT c mm 600
ASAFSTAND LASTWIELEN VANAF VORKBASIS X mm 975
WIELBASIS y mm 1250
GEWICHT TIUDENS WERKING MET BATTERLJ (zie lijn 6,5) kg 113
BELASTING OP ASSEN MET LAST, VOORAAN/ACHTERAAN kg 783/1830
BELASTING OP ASSEN ZONDER LAST, VOORAAN/ACHTERAAN kg 71/42
BANDEN P/P
AFMETINGEN VOORWIELEN (@ x breedte) 200x55
AFMETINGEN ACHTERWIELEN (@ x breedte) 82x60
AFMETINGEN ZIJWIELEN (@ x breedte) -
AANTAL WIELEN (x=AANDRIJVING) VOORAAN/ACHTERAAN 2/4
SPOORBREEDTE VOORAAN big mm 155
SPOORBREEDTE ACHTERAAN by mm 375
HEFHOOGTE hs mm 115
HOOGTE DISSELBOOM IN RIJPOSITIE MIN/MAX hig mm 690/1160
HOOGTE VORKEN LAAG GEPLAATST his mm 90
TOTALE LENGTE I4 mm 1596
LENGTE AANDRIJFUNIT I, mm 411
TOTALE BREEDTE by mm 555
AFMETINGEN VORKEN slell mm 60/180/1185
BREEDTE VORKEN bs mm 555
VRIJE RUIMTE OP DE HELFT VAN DE WIELBASIS my mm 30
GANGPAD VOOR PALLET 800x1200 OVERLANGS Ast mm 1851
DRAAICIRKEL W, mm 1426
HEFSNELHEID, MET/ZONDER LAST slagen 13/13
DALINGSSNELHEID, MET/ZONDER LAST m/s 0,05/0,02
SPANNING BATTERIJ, NOMINALE CAPACITEIT V/Ah 6/-
DISPLAY Vloeibare/6 cijfers 25mm
MEETEENHEID kg/lb
FUNCTIES Tarra/Lading uit evenwicht/Auto-off
AUTONOMIE Uur 30
PRECISIE % volle uitslag 0,05
LAADCELLEN n. 4
VERDELING kg 0,5

P=Polyurethaan
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VOORWOORD (2.2)
Wij bedanken U voor de aankoop van deze vorkheftruck en tevens vestigen wij graag Uw aandacht op enige aspecten van deze handleiding:
- deze handleiding verschaft nuttige aanwijzingen voor een correcte functionering en een juist onderhoud van de betreffende vorkheftruck. Het is daarom noodzakelijk alle paragrafen le lezen die betrekking hebben
op de makkelijkste en veiligste manier van omgang met de vorkheftruck;
- deze handleiding moet gezien worden als een wezenlijk onderdeel van de machine en moet op het moment van de verkoop bijgeleverd worden;
- niets it deze publikatie, noch gedeeltes hieruit mogen vermenigvuldigd worden zonder schriftelijke toestemming van het constructiebedrijf;
- alle informatie in deze handleiding is gebaseerd op de beschikbare gegevens op het moment van de druk; het constructiebedrijf houdt zich het recht voor om, op elk moment, veranderingen aan haar produkten
toe te brengen, zonder voorafgaand te berichten en zonder sancties op te lopen. Het wordt daarom aangeraden altijd de meest recente uitgave te raadplegen.
Diegene die verantwoordelijk is voor het gebruik van de vorkheftruck moet zich ervan verzekeren dat alle veiligheidsnormen die in het land van gebruik geldig zijn ook daadwerkelijk toegepast worden en garanderen
dat het apparaat slechts voor de gegigende doeleinden gebruikt wordt en iedere gevaarlijke situatie voor de gebruiker vermijden.

VOOR INGEBRUIKNAME (15.3)
In geval de truck wordt geleverd met de dissel gedemonteerd omwille van het transport, moet het worden vastgemaakt en moet de bedieningshendel worden afgesteld volgens de volgende instructies alvorens de
truck te gebruiken.
De dissel installeren (afb. C):
o Maak de dissel (1) vast aan de hydraulische eenheid (5) met behulp van de meegeleverde schroeven (2) en sluitringen (3). Zorg tijdens het plaatsen van de dissel op de pomp dat de ketting (4) door het gat op
de voet van de dissel (5) en de pin van de dissel (6) gaat.
e Draai de hendel voor omlaag (7) en stop de pin aan het uiteinde van de ketting (4) in de stoel (7). Controleer of het uiteinde van de pin juist in de stoel is aangebracht, zoals weergegeven in afb.3.
De bedieningshendel afstellen (afb. C):
® Plaats de bedieningshendel in positie 2 — Omhoog — en breng de vorken naar de maximum hoogte met behulp van de dissel, zoals afgebeeld in de paragraaf BEDIENING
® Plaats de bedieningshendel in positie 1 — Transport
e Controleer of de dissel (1) zich in de verticale positie bevindt
o Draai de borgmoer (8) los en draai de stelschroef langzaam met de klok mee (9) totdat de vorken beginnen te dalen
o Als de vorken beginnen te dalen, draai de schroef (9) anderhalve draai tegen de klok in en draai de borgmoer (8) tenslotte vast
e Controleer of, wanneer de bedieningshendel in de positie 1 — Transport — staat, er geen enkele opwaartse of neerwaartse beweging van de vorken in geen enkele positie van de dissel plaatsvindt
e Controleer of, wanneer de bedieningshendel in de positie 3 — Omlaag — staat, de vorken in elke positie van de dissel omlaag gaan
WAARSCHUWING: Gebruik de truck niet voordat alle hierboven vermelde activiteiten en controles zijn voltooid.

INSPECTIES VOOR ELK GEBRUIK
Voor elk gebruik van de truck, controleer of het zich in een veilige staat bevindt alvorens de activiteiten te starten, in het bijzonder:
e Controleer op vervorming, zichtbare schade of slijtage op het frame
e Controleer of alle schroeven stevig vastzitten
e Controleer op lekkage van de hydraulische pomp
o \erifieer of de bedieningshendel en de hydraulische eenheid in alle drie de functies transport, omhoog en omlaag juist werken (zie paragraaf DE TRUCK BEDIENEN)
 Controleer de rol- en zwenkwielen op slijtage
e Controleer of de naam en het veiligheidsplaatje aanwezig en leesbaar zijn. Ontbrekende, beschadigde of onleesbare plaatjes moeten voor gebruik worden vervangen
e Licht de eigenaar in over eventuele schade, storingen of problemen
WAARSCHUWING: Gebruik de truck niet voordat alle hierboven vermelde activiteiten en controles zijn voltooid en in geval schade, storingen of problemen worden gevonden

GEBRUIKSAANWIJZINGEN (18.7)
Deze vorkheftruck is ontworpen voor het opheffen en het vervoer van ladingen op pallets of gestandaardiseerde containers op vlakke, gladde vioeren met voldoende weerstand.

HET IS STRIKT VERBODEN OM DE TRUCK TE GEBRUIKEN OP EEN HELLENDE VLOER OF OP EEN OPPERVLAK DAT NIET HARD EN STEVIG IS EN HET GEWICHT VAN DE TRUCK EN DE LAST NIET KAN
DRAGEN. HET NEGEREN VAN DIT VOORSCHRIFT KAN LEIDEN TOT SCHADE AAN EIGENDOMMEN EN/OF ERNSTIG PERSOONLIJK LETSEL OF DE DOOD

Let tijdens het gebruik ZEER GOED op de volgende normen:

1) Belast de vorkheftruck NOOIT boven het draagvermogen aangegeven op het plaatje “Z” (fig.B); een mechanisme beschermt de truck tegen overbelasting
2) Fig."A” laat zien hoe de lading op de vork van de truck gezet moet worden op zodanige wijze dat er geen gevaarlijke situaties kunnen ontstaan.

3) Het is verboden om de vorkheftruck te gebruiken in ruimtes met ontploffings- of brandgevaar

4) De vork niet beladen wanneer deze ook maar gedeeltelijk opgeheven is

5) Gebruikstemparatuur -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6) Voor het gebruik de perfecte efficiéntie van de vorkheftruck controleren

7) Het is verboden voedingsmiddelen te vervoeren die in direct contact komen met de heftruck.

8) De machine heeft geen speciale verlichting nodig. In ieder geval zorgen dat de werkplaats voldoende en overeenkomstig de regels verlicht is.

Het identificatieplaatje “X" (fig.B) kan op de volgende wijze kort samengevat worden:

Model = MODEL

Cade = CODE

Serial# = SERIENUMMER

Year = BOUWJAAR

RATED LOAD GAPACITY = MAX. DRAAGVERMOGEN

De tabel “X” (fig.B) geeft het gewicht van de vorkheftruck aan

Het constructiebedrijf neemt geen enkele verplichting en/of verantwoordelijkheid op zich met betrekking tot beschadigingen of ongevallen veroorzaakt door nalatigheid, niet originele reserveonderdelen en onjuist
gebruik van de vorkheftruck.

HANDELINGEN (19.5)
Op het roer van de vorkheftruck bevindt zich een hendel die in 3 posities gezet kan worden zoals aangegeven op het plaatje “Y” (fig.B)
POS: -3- boven = DALEN
POS: -1- midden = VERVOEREN
POS: -2- onder = OPHEFFEN

GEBRUIKSAANWIJZINGEN VAN DE GEWICHTSAANWIJZER (31.4)
Het weegsysteem van de pallettruck bestaat uit vier laadcellen en een digitale display Icd van 6 cijfers (hoogte 25 mm) die het mogelijk maakt om tot 6000 delingen met een resolutie van 0,5 kg (0.5 Ib) te
visualiseren.
Om het instrument IN TE SCHAKELEN houdt u de C toets ingedrukt totdat de statuslampjes (leds) gaan branden en daarna laat u de toets los. Het display toont achtereenvolgens:
"XX.YY" - Ditis de geinstalleerde softwareversie.
MAX XXX XXX - Vermogen van kanaal 1
"bt XXX" - Waarbij XXX een nummer van 0 tot 100 is dat het niveau van de batterij aangeeft. Als het apparaat gevoed wordt door het stroomnet, verschijnt de boodschap "PoWer". Door kort de toets >0< in te
drukken, terwijl de versie op de dsiplay verschijnt, toont de indicator in volgorde:
"CloCK" - De indicator detecteert automatisch of de optionele kaart met datum en tijd is aangesloten.
02.01- Waarbij 02 staat voor het type instrument en 01 voor de metrologische softwareversie.
"XX.YY.ZZ" - Ditis de geinstalleerde softwareversie.
"DFWO6L" - dat is de naam van de geinstalleerde software.
"bt XXX" - Waarbij XXX een nummer van 0 tot 100 is dat het niveau van de batterij aangeeft.
"-K- X.YY" - Waarbij K staat voor het type toetsenbord: K=0 toetsenbord met 5 toetsen, "X.YY" - Dit is de geinstalleerde softwareversie.
Vervolgens wordt het aantal kanalen, het vermogen, de geprogrammeerde minimum verdeling, “hi rES” (in geval het instrument niet gehomologeerd is) of “LEGAL” (in geval het instrument gehomologeerd is), en
de waarde g van de zwaartekracht weergegeven, en uiteindelijk wordt het aftellen voor de automatische controle uitgevoerd.
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Als het platform correct is aangesloten en geinstalleerd, toont het display na enkele seconden ZERO (nul) en is het instrument gereed om te wegen.

Houd voor het UITSCHAKELEN van het instrument de C toets ingedrukt totdat het bericht "Off" op het display verschijnt. Een speciaal circuit schakelt automatisch het onbelaste instrument uit als het voor een
geprogrammeerde duur van 5 minuten niet is gebruikt. De automatische uitschakeling is NIET geactiveerd, als een last op de weegschaal staat. Het BEDIENINGSPANEEL van deze pallettruck met weegsysteem is
schematisch weergegeven in afbeelding E op pag. 3 en hieronder wordt een overzicht gegeven van de functies van de verschillende toetsen:

- ZERO toets (ref.1): dient om de weegschaal terug naar nul te zetten wanneer de pallettruck zonder lading is en de display een waarde dichtbij nul aangeeft (voor waardes die niet terug naar nul gezet kunnen
worden de TARE knop gebruiken). Dient tevens om de negatieve tarrawaardes te annuleren. Indien de pallettruck correct naar nul gezet is gaat het controlelampje "0" aan (ref.9).

- TARE toets (ref.2): door op deze knop te drukken wordt het gewicht van de container op de transpallet geannuleerd. Wanneer een tarragewicht ingevoerd wordt gaat het controlelampje "NET" (ref.11) aan.

- MODE toets (modustoets) (ref.3): schakelt de in de TECHNISCHE INSTELLINGEN geselecteerde bedrijfsmodus (Standaard, Netto/Bruto) in.

- ENTER/PRINT toets (ref.4): dit is de bevestigingsknop.

- C - ON/OFF toets (ref.5): aan/uit schakelaar.

Controlelampjes geven de status van werking van het instrument aan, indien de lampjes branden betekent dit:

- Lampje FUN (ref.6): dat de telfunctie aanstaat.

- Lampje kg W1 (ref.8): indien actief, toont het de meeteenheid die in gebruik is en die men in de eerste weeg-range vindt.

- Lampje kg W2 (ref.7): indien actief, toont het de meeteenheid die in gebruik is en die men in de tweede weeg-range vindt.

- Lampje 0 (ref.9): dat het systeem weer naar nul gezet is.

- Spia ~ (ref.10): dat de lading niet stabiel is.

- Lampje NET (ref.11): dat een tarragewicht in het geheugen gezet is.

- Lampje G (ref.12): als ze oplicht is de weergegeven waarde een bruto gewicht.

- Controlelampje infraroodsignaal (ref.13): sensor voor de ontvangst van het infraroodsignaal (optie).

Met deze indicator kan een extra functie worden uitgevoerd die, naast de basisfunctie van normaal wegen in kg of Ib met aftrek van de tarra, uit de volgende beschikbare functies kan worden gekozen:

(Ga naar TECHNISCHE INSTELLINGEN om de gewenste extra functie te selecteren.

Schakel het instrument in met C en druk één maal op TARE. Tijdens de weergave van de inschakelberichten of tijdens de terugtelling toont het display na een ogenblik "~ tYPE -".

In TECHNISCHE INSTELLINGEN nemen de toetsen van het instrument de volgende functies aan:

ZERO (nul): hiermee kunt u vooruit door de programmeerstappen bladeren. Als u een numerieke waarde moet invoeren, neemt het geselecteerde (knipperende) cijfer met deze toets af. In de programmeerstap kunt
u met deze toets vooruit door de mogelijke configuraties bladeren.

TARE (tarra): hiermee kunt u achteruit door de programmeerstappen bladeren. Als u een numerieke waarde moet invoeren, neemt het geselecteerde (knipperende) cijfer met deze toets toe. In de programmeerstap
kunt u met deze toets achteruit door de mogelijke configuraties bladeren.

MODE (modus): hiermee kunt u snel op de eerste stap van de INSTELLINGEN gaan staan, of in een stap, op de Eerste parameter. Als u een numerieke waarde moet invoeren, selecteert u met deze toets het te
wijzigen (knipperende) cijfer.

ENTER/PRINT (enter/afdrukken): dubbele functie: hiermee krijgt u "toegang" tot de geselecteerde stap en worden de aangebrachte wijzigingen opgeslagen waarna naar de volgende stap wordt gegaan.

C (aan/uit): hiermee kunt u een programmeerstap verlaten zonder de eventueel aangebrachte wijziging op te slaan. Als u zich niet in een programmeerstap bevindt, kunt u met deze toets de set-up verlaten. Als er
wel wijzigingen zijn aangebracht, vraagt het instrument of deze moeten worden opgeslagen (het

display toont "SAVE?" (opslaan?). Met ENTER bevestigt u de wijzigingen en met C verlaat u de stap zonder de wijzigingen op te slaan. Bij het invoeren van een numerieke waarde stelt deze toets de weergegeven
waarde snel op nul.

Loop met de toetsen ZERO (nul) en TARE (tarra) door de verschillende programmeerstappen tot de stap "F.ModE" (modus). Bevestigen met ENTER om naar het volgende menu te gaan, ga naar het tabblad "FunCt."
en doorloop de mogelijke configuraties; sla met ENTER een van de volgende, bijkomende mogelijke functies op.

- STANDAARD (Std): bedrijfsmodus eenvoudig display. Door op MODE (modus) te drukken vindt de conversie plaats tussen kg/lb en omgekeerd; de gebruikte meeteenheid wordt weergegeven door het
desbetreffende controlelampje.

- NETTO/BRUTO (ntGS): bedrijfsmodus eenvoudig display met MODE (modus) die tussen netto/bruto wisselt. Als er een tarra is ingesteld en op MODE (modus) wordt gedrukt, wordt ongeveer 3 seconden het
brutogewicht op het display weergegeven en knippert de led G.

INVOEREN VAN DE TARRA

Er zijn twee invoermethodes van een tarragewicht:

Semi-automatische invoer van auto-tarra

Deze normale functie kan middels een eenvoudig voorbeeld samengevat worden:

- Het instrument aanzetten middels de C knop voordat er een gewicht op de vorken gezet wordt (indien de waarde zoals aangegeven op de display niet exact 0 is, dan tot nul terugzetten door de ZERO knop in te
drukken).

- De MODE knop indrukken om zo te kiezen tussen gewicht in kg of in Ib.

- Een pallet of een lege container van hetzelfde type dat dient om de stukken die we gaan wegen op de vorken plaatsen.

- De knop TARE indrukken zodat de display weer op nul springt: op dit moment zullen alle aangegeven gewichten netto zijn.

OPMERKINGEN: wanneer men de knop TARE indrukt annuleert men elk gewicht aanwezig op de vorken en het lampje NET gaat aan.

Handmatige invoer van de tarra vanaf het toetsenbord

Druk enkele seconden op TARE (tarra): het display toont "- tM -" en daarna "000000"; voer de gewenste waarde in.

De ingestelde tarrawaarde wordt van het gewicht op het plateau afgetrokken en het controlelampje NET gaat branden.

Door een nieuwe tarra in te voeren wordt de vorige tarra geannuleerd en vervangen.

Het TARRAGEWICHT kan ook bij belaste weegschaal worden geannuleerd met de C toets of door een tarragewicht van nul in te voeren.

Selectie uitgeschakelde/Geblokkeerde tarra/Gedeblokkeerde tarra

Als normaliter een tarrawaarde (semi-automatisch of handmatig) is ingevoerd en het plateau van de weegschaal wordt leeggemaakt, toont het display de tarrawaarde met een minteken (GEBLOKKEERDE TARRA).
Deze waarde kan opnieuw worden gebruikt, met de ZERO -toets (nultoets) worden gewist of door een andere waarde worden vervangen. Voor het gemak kunt u kiezen dat de tarrawaarde telkens automatisch gewist
wordt, als de weegschaal wordt leeggemaakt (GEDEBLOKKEERDE TARRA):

In geval van AUTOTARRA kan het nettogewicht voér het leegmaken van de weegschaal ook 0 zijn. In geval van HANDMATIGE TARRA moet het nettogewicht voér het leegmaken van de weegschaal uit minstens 2
stabiele afleeseenheden bestaan.

(Ga naar de stap F.Mode>>tArE van de TECHNISCHE INSTELLINGEN , selecteer "unLoCK" om de tarra te DEBLOKKEREN, “LoCK" om te BLOKKEREN of "diSAb" om de tarrafunctie uit te schakelen. Bevestig uw
keuze door op ENTER te drukken.

TARREREN

De pallettruck is geijkt door het constructiebedrijf en dit is een garantie voor precisie en optimale stabiliteit. Indien de gebruiker evenwel met het monster gewicht een indicatiefout ontdekt, kan deze middels de
volgende procedure verwijdert worden:

OPMERKINGEN: LET GOED OP EN ZORG DAT DE WAARDES ZOALS GEZET DOOR HET CONSTRUCTIEBEDRIJF NIET VERANDERD WORDEN OM PROBLEMEN TE VOORKOMEN. INDIEN PER ONGELUK ENKELE
WAARDES VERANDERD WORDEN ONMIDDELIJK HET INSTRUMENT UITZETTEN MIDDELS DE C KNOP ZODAT DE VERANDERINGEN NIET OPGESLAGEN WORDEN.

Om naar de TECHNISCHE INSTELLINGEN te gaan dient u het instrument in te schakelen (C toets enkele seconden ingedrukt houden) en tijdens de weergave van de eerste berichten (batterijniveau "bt XXX",
softwareversie "XX.YY.ZZ", enz) of tijdens de terugtelling een ogenblik op de TARE (tarra) -toets te drukken en los te laten. Het display toont "tYPE" (de toegang tot deze omgeving is aanbevolen aan technici die
ervaring hebben met de procedures).

Doorloop met ZERO of TARE de verschillende tabbladen die verschijnen tot de regel "SEtuP" verschijnt, druk meerdere keren ENTER tot aan het tabblad SEtuP>>ConFiG>>nChan. Gebruik de toetsen Zero en Tare
tot het tabblad "GrAV". Eerst moet de instelling van de waarde "g" (m/s?) en de zone van de toegepaste zwaartekracht "GrAV" (DEFAULT "9.80655") gecontroleerd en eventueel gecorrigeerd worden; druk ENTER,
bepaal de "g" waarde met de toetsen ZERO, TARE en MODE in overeenstemming met de zone waarin het transpallet gebruikt wordt en bevestig met ENTER. De display gaat automatisch naar het volgende tabblad
"Calib" (kalibratie weegschaal); druk ENTER, doorloop met ZERO en TARE de verschillende tabbladen tot het tabblad "CALib.P", druk ENTER om naar het tabbald "EquAL" te gaan, hier wordt één voor één een
menu weergegeven met de volgende onderverdelingen:

1) "Reset?" - Druk op de toets ENTER om de reset uit te voeren.

2) "Eq 0" - Compensatie van het nulpunt: druk bij een lege pallettruck op de ENTER -toets.

3) "Eq 1" - Compensatie van de cel A (zie afb. E): plaats een kalibratie standaardgewicht op de cel, druk op de ENTER toets en neem het gewicht weer weg (het is aanbevolen een gewicht van ongeveer 100 kg te
gebruiken).

4)"Eq2" _"Eq3" _"Eq4" - Compensatie van de cellen B - C - D: herhaal de handeling met hetzelfde gewicht op de afzonderlijke cellen.

Indien zich een fout voordoet tijdens één van de compensatiestappen verschijnt het bericht "ERROR" en laat het instrument een geluidssignaal horen. Na de compensatie verschijnt het bericht "EQ OK", het
instrument laat 3 tonen horen, verlaat het submenu en gaat naar de volgende stap "n tP", nummer van de kalibratiepunten.

A) Door op ENTER te drukken gaat u naar de selectie van het aantal kalibratiepunten "1" of "2"; de selectie vindt plaats met de toetsen ZERO (nul), TARE (tarra) om te wijzigen en ENTER om te bevestigen (het heeft
altijd de voorkeur 2 kalibratiepunten te gebruiken als u 2 bekende gewichten tot uw beschikking hebt, omdat de wegingen dan nauwkeuriger zijn).

B) "tP 0" - Kalibratie nulpunt weegschaal: door bij een lege pallettruck op ENTER te drukken wordt de kalibratie van het nulpunt van de weegschaal uitgevoerd.

30



() "ddt1" - Instelling eerste kalibratiepunt: druk op ENTER, stel op het display de waarde van het eerste standaardgewicht in met de toetsen ZERO (nul), TARE (tarra) en MODE (modus) (het is aanbevolen een
gewicht van ongeveer 1000 kg te gebruiken), en bevestig dit vervolgens met ENTER. Het display gaat automatisch naar de volgende regel "tP 1".

D) "tP 1" - Kalibratie van het eerste punt: plaats het eerste bekende standaardgewicht met dezelfde waarde als de in de stap "ddt1"geprogrammeerde waarde op de vorken, wacht op de stabilisatie en bevestig met
ENTER.

E) "ddt2" - Instelling tweede kalibratiepunt: druk op ENTER, stel op het display de waarde van het tweede standaardgewicht in met de toetsen ZERO (nul), TARE (tarra) en MODE (modus) (het is aanbevolen een
gewicht van ongeveer 2000 kg te gebruiken), en bevestig dit vervolgens met ENTER. Het display gaat automatisch naar de volgende regel “tP 2".

F) "tP 2" - Kalibratie van het tweede punt: plaats het tweede bekende standaardgewicht met dezelfde waarde als de in de stap "ddt2"geprogrammeerde waarde op de vorken, wacht op de stabilisatie en bevestig met
ENTER.

G) DEFINITIEF OPSLAAN VAN DE GEGEVENS EN SLUITEN VAN HET MENU: als alles correct is gebeurd, meerdere keren de C-toets lang indrukken, het apparaat zal vragen om op te slaan door "SAVE?" weer te
geven; druk ENTER om te bevestigen, C om af te sluiten zonder op te slaan.

BATTERIJ (16.8)
Deze pallettruck wordt aangedreven door 4 AA-batterijen. Telkens wanneer het symbool “LO-BAT.” (laag laadniveau) op het display verschijnt, moeten de batterijen vervangen worden, of opgeladen wanneer het
oplaadbare batterijen betreft. (NB: voordat het weeginstrument inactief wordt, signaleert het instrument het naderen van deze conditie met de gedurende 3 minuten knipperende led “kg”.). Voor de vervanging van
de batterijen moet de voorste lade worden uitgetrokken (ref.8 afb.B), om vervolgens de lege batterijen te vervangen.

ONDERHOUD (20.7)
Het onderhoud en de reparaties dienen uitgevoerd te worden door gespecialiseerd personesl.
Het is verboden om veranderingen aan de truck toe te brengen en de truck te gebruiken wanneer deze niet meer voldoet aan de veiligheidsnormen. Na de reparaties dienen de gedemonteerde onderdelen en de
afvalprodukten verwijderd te worden volgens de veiligheidsnormen en op een milieu-vriendelijke wijze. Het is verboden om ontvlambare produkten te gebruiken voor het schoonmaken van de truck.
De reserveonderdelen die geleverd worden door het constructiebedrijf zijn de enige onderdelen die geaccepteerd worden bij vervanging.
A) ) NEERWAARTSE AFSTELLING (zie afb.C):
Zie de paragraaf De bedieningshendel afstellen.
B) NIVEAU VAN DE OLIE (zie fig.D)
Het olie-niveau elke 6 maanden controleren. Hydraulische olie gebruiken, exclusief motorolie en remmen. VISCOSITEIT OLIE 30 ¢St bij 40°C; TOTAAL VOLUME 0,3 1.
Met de vork geheel omlaag de volgende handelingen uitvoeren:
- De beschermingscarter van de tank (2), de o-ring pakking en de dop (3) verwijderen.
- Indien nodig olie toevoegen tot 20 mm vanaf de bovenste rand van de tank
- De pomp meerdere malen in werking stellen om de lucht uit het hydraulische circuit te verwijderen
- In de omgekeerde volgorde de dop (3) en de beschermingscarter (2) weer monteren

ALGEMENE GARANTIEVOORWAARDEN (27.7)

De constructeur garandeert de producten die hij op de markt brengt in overeenstemming met de termen en voorwaarden die worden voorzien door de van kracht zijnde wetten. De garantie heeft een geldigheidsduur
van 12 maanden, vanaf de datum van aankoop van het product door de klant; om die datum te bepalen zal het fiscale aankoopdocument gelden. Om te kunnen genieten van de garantierechten moet een document
kunnen voorgelegd worden dat duidelijk de aankoopdatum bevat. Elke herstelling in garantie moet uitgevoerd door en/of aangevraagd worden aan een erkende/ gecertificeerde assistentiedienst van Constructeur
. Geen enkele herstelling mag eerder uitgevoerd worden, op strafe van verval van de garantie. Constructeur zal, na controle, eender welk onderdeel herstellen of vervangen dat defect wordt beschouwd als gevolg
van normaal gebruik, via een erkende assistentiedienst of via Constructeur zelf. Elk onderdeel moet onderworpen worden aan een regelmatig onderhoudsplan volgens de bijgeleverde documentatie, en er moeten
originele reserveonderdelen gebruikt worden. Elk onderdeel dat wordt vervangen in garantie wordt eigendom van Constructeur . Alle onderdelen die worden vervangen in garantie zullen beschouwd worden als
deel uitmakend van het originele product, en de garantie voor deze onderdelen vervalt dus samen met diegene van het originele product.

De garantie is niet overdraagbaar; elk verzoek tot garantie moet dus voorgesteld worden door de originele eigenaar. De garantie wordt beperkt tot de vervanging van de delen (waarvan de kosten uitsluitend deze
handeling betreffen) die een fabricage- en/of assemblagedefect vertonen. Elke andere aansprakelijkheid en/of verplichting voor bijkomende kosten, evenals directe en /of indirecte schade en verlies als gevolg van
het gebruik en/of de onmogelijkheid tot gebruik, en dit zowel geheel als gedeeltelijk, zijn uitgesloten uit de garantie. De garantie voor originele reserveonderdelen heeft een geldigheidsduur van 6 maanden vanaf
de datum van aankoop van dit deel door de klant; om deze datum te bepalen geldt het fiscale aankoopdocument. De herstellingen die worden uitgevoerd gedurende de garantieperiode moeten beschouwd worden
als franco de verkoper die het product verkocht, of franco het erkende assistentiecentrum dat zich het dichtst bij het kantoor van de klant bevindt. Het product moet gepresenteerd worden op de plek waar kan
genoten worden van de garantie, zonder wijziging of zonder geinstalleerde accessoire en/of systeem, behalve indien dit al aanwezig was op het ogenblik van de verkoop.

De garantie geldt niet voor:

A) Elk defect dat wordt veroorzaakt door verontreinigde olién of brandstoffen, of als gevolg van gebruik van ongeschikte brandstoffen, olién en smeermiddelen.

B) Verpakkings- of transportkosten voor verzoek tot garantie.

() Gewijzigde of aangepaste producten die niet schriftelijk werden toegestaan door Constructeur .

D) Defecten als gevolg van, maar niet beperkt tot, normale slijtage en verbruik, ongevallen, oneigenlijk gebruik, misbruik, nalatigheid, ongepaste installatie of ongepast gebruik.
E) Stoten, brand, overstromingen en/of andere toevallige evenementen, ook van geologische of atmosferische aard.

F) Kosten als gevolg van vertraging bij de herstellingen of vervangingen van defecte delen, of eventuele huur van apparatuur die wordt gebruikt tijdens de herstelling.

BIJLAGE - Extensies van de garantie

Transpallet serie “GS” & “PREMIUM”

De garantieperiode van de transpallet serie “GS” en “PREMIUM” voor de klant heeft een geldigheidsduur van 36 maanden vanaf de aankoopdatum, voor alle delen behalve verslijtbare materialen. Om deze datum
te bepalen, geldt het fiscale aankoopdocument.

Batterijen: De batterijen worden beschouwd als onderdelen die onderhevig zijn aan slijtage, waarop onderhoud en handelingen moeten uitgevoerd worden volgens de aanwijzingen in de handleiding. De garantie
vervalt indien de aanduidingen in de handleiding niet precies worden opgevolgd.

Constructeur sluit alle andere zowel expliciete als impliciete garantievoorwaarden, termen, voorstellingen en overeenkomsten uit. Deze garantie kan uitsluitend schriftelijk gewijzigd worden door de constructeur.
Deze garantie verleent toegang tot specifieke wettelijke rechten, evenals voor andere rechten die kunnen verschillen van land tot land.

Casole D'Elsa, (Italy)
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OVERSATTELSE AF DEN ORIGINALE BRUGSANVISNING

FABRIKANT PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
FREMDRIFT MANUEL
STYRESYSTEM ESKORT
KAPACITET Q kg 2500
TYNGDEPUNKT c mm 600
LASTHJULAKSENS AFSTAND FRA GAFFELBASE X mm 975
TRIN y mm 1250
VAGT | DRIFT MED BATTERI (jfr. linje 6,5) kg 113
AKSEBELASTNING MED LAST, FORAN/BAGPA kg 783/1830
AKSEBELASTNING UDEN LAST, FORAN/BAGPA kg 71/42
DAK P/P
FORHJULSDIMENSIONER (@ x bredde) 200x55
BAGHJULSDIMENSIONER (@ x bredde) 82x60
SIDEHJULSDIMENSIONER (@ x bredde) -
ANTAL HJUL (x=TRAK) FORAN/BAGPA 2/4
BAGHJULSVIDDE bio mm 155
BAGHJULSVIDDE by mm 375
LOFTEHBJDE hs mm 115
STYRESTANGENS H@JDE | KGREPOSITION MIN/MAX hyg mm 690/1160
H@JDE VED SANKEDE GAFLER hys mm 90
TOTALLANGDE I4 mm 1596
MOTORVOGNSLANGDE I mm 411
TOTALBREDDE by mm 555
GAFFELDIMENSION slell mm 60/180/1185
GAFFELBREDDE bs mm 555
FRIH@JDE (VED HALVT TRIN) m, mm 30
PLADSKRAV VED OPMAGASINERING AF PALLE PA 800x1200 PA LANGS Ast mm 1851
DREJERADIUS W, mm 1426
LOFTEHASTIGHED, MED/UDEN LAST slagtilfeelde 13/13
SANKEHASTIGHED, MED/UDEN LAST m/s 0,05/0,02
BATTERISPZANDING, NOMINEL KAPACITET V/Ah 6/-
DISPLAY Flydende krystaller/6 tal 25mm
MALEENHED kg/lb
FUNKTIONER Tara/Ubalanceret/Auto-off
AUTONOMI timer 30
PRACISION % af fuld udslag 0,05
VEJECELLER n. 4
DELING kg 0,5

P=Polyuretan
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INTRODUKTION (2.2)
Samtidigt med at vi takker Dem for kabet af denne gaffel-truck, vil vi gerne gare Dem opmarksom pé nogle aspekter af denne handbog:
- den forhdndenveerende bog giver nyttige anvisninger for den korrekte funktion og vedligeholdelse af den gaffel-truck som bogen henviser til; det er derfor absolut nedvendigt at vaere meget opmarksom pa alle
de paragraffer der illustrerer den letteste og mest sikre médde at arbejde med maskinen;
- den forhdndenveerende bog skal anses for at vaere en ngdvendig tilherende del af maskinen og skal bilegges | kebsgjeblikket;
- denne publikation, eller dele af den, mé ikke optrykkes uden skriftlig tilladelse fra Konstrukter-firmaet;
- alle de oplysninger som gengives her er baseret pa de disponible fakta i trykkegjeblikket; Konstrukter-firmaet forbeholder sig ret til at foretage a@ndringer pé egne produkter pd et hvilket som helst tidspunkt, uden
forhandsmeddelelse og uden at ifalde nogen sanktion. Det tilrades derfor altid at unders@ge eventuelle fornyelser.
Den ansvarshavende for brug af maskinen skal forsikre sig overholdelse af alle de sikkerhedsforanstaltninger som er i kraft i det land hvori maskinen bruges, og han/hun skal derudover ogsé forsikre sig at den
kun bruges til de form&! som den er tilsigtet, og at enhver faresituation for brugeren undgés.

F@R FORSTE BRUG (15.3)
Hvis anhangertrakket ikke sidder pd traileren ved levering pé grund af transportbehov, skal det monteres og styrestangen skal justeres i henhold til falgende anvisninger, inden traileren tages i brug.
Montering af afheengertrakket (fig. C):
o Monter anhaengertrakket (1) pé hydraulikenheden (5) med de medfalgende skruer (2) og spaendeskiver (3). Nar anhengertrakket sattes pa pumpen, skal du kontrollere at keden (4) gar gennem hullet pa
anhangertrekfoden (5) og anh@ngertrekpinden (6).
o Drej senkehdndtaget (7) og set stiften i for enden af kaeden (4) pd s&det (7). Serg for, at spidsen pa stiften stikkes ordentligt ind i seedet, som vist i fig. 3.
Justering af styrehdndtaget (fig. C):
o St styrehandtaget pé 2 - Loft - og hav gaffelene helt op med anhangetraekket, som vist i afsnittet STYREKNAPPER
o Szt styrehandtaget pé 1 - Transport
e Sprg for, at anhangertrakket er lodret (1)
o | gsn Idsematrikken (8) og drej langsomt justeringsskruen med uret (9), indtil gaflerne s@nkes
o Nér gaflerne s&nker, skal du dreje skruen (9) halvanden omgang mod uret, og derefter stramme I&sematrikken (8)
o Sgrg for, at styrehdndtaget er pa 1 - Transport - hverken bevaegelse, loft eller s@nkning af gaflerne sker pa nogen af anhaengertraekkets positioner
o Sorg for, at styrehandtaget er pa 3 - Senkning - senkning af gaflerne sker pd nogen af anhengertraekkets positioner
ADVARSEL: Brug ikke traileren far alle ovenstdende handlinger og bekreftelser er udfert.

KONTROL F@R HVERT BRUG
Hver gang fer traileren bruges, skal du kontrollere, at den er i sikker stand til brug, isar:
o Kontroller, om der er nogen misformninger, synlige skader eller slid pa rammen
 Sprg for, at alle skruerne er spendt ordentligt
e Se, om hydraulikpumpen er utat
o Sgrg for, at styrehdndtaget og hydraulikenheden fungerer korrekt pé alle tre funktioner: Transport, left og s&nk (se afsnit BETJENING AF TRAILEREN)
e Se alle rullerne og hjulene efter for slidtage
 Sgrg for, at navn- og sikkerhedspladen er til stede, og at oplysningerne kan lses. Manglende, beskadigede eller ulaselige plader skal udskiftes far brug
o Anmeld alle skader, fejl eller problemer til indehaveren
ADVARSEL: Traileren mé ikke bruges, fer alle ovenstédende handlinger og bekraftelser er udtert, eller hvis der findes skader, fejl eller problemer

BRUGSVEJLEDNING (18.7)
Denne gaffel-truck er udviklet til lgftning og transport af last pd paller eller beholdere, anbragt pa flade og jevne gulvbelagninger med passende modstands-dygtighed.

DET ER STRENGT FORBUDT AT BRUGE TRAILEREN PA SKRA UNDERLAG ELLER PA OVERFLADER, DER IKKE ER HARDE, SOLIDE OG | STAND TIL AT B/RE DEN SAMLEDE V/EGT AF TRAILEREN OG DENS
LAST. HVIS DISSE OPLYSNINGER IKKE OVERHOLDES, KAN DET FARE TIL | MATERIALESKADE OG/ELLER ALVORLIG PERSONSKADER ELLER D@DFALD

Ved brug af maskinen skal de falgende forholdsregler OVERHOLDES MEGET NeJE:

1) Last ALDRIG gaffel-trucken ud over dens hgjeste beereevne der er angivet pa plade “Z” (ill.B); en begransende anordning beskytter maskinen mod overlast
2) II1.“A” forklarer hvordan lasten skal placeres pa gafflerne af trucken for ikke at foranledige farlige situationer

Det er forbudt at bruge maskinen i omrader med fare for brand eller eksplosioner

Last ikke pd gafflerne nar disse er ogsd kun delvist havede

Temperatur ved brug -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

Inden pabegyndelse af arbejde skal man forsikre sig at gaffel-trucken fungerer perfekt

7) Al transport af fedevarer, som er i direkte kontakt med trucken, er forbudt.

8) Undlad at anvende maskinen til uhensigtsmassige formdl sasom: Opvarmning af rum med den varme, motoren udsender mm.

Identifikations-pladen “X" (ill.B) kan sammenfattes sledes:

Model = MODEL

Code = CODE

Serial# = SERIENUMMER

Year = KONSTRUKTIONS-AR

RATED LOAD CAPACITY = HaJESTE B2REEVNE

Tabel “X” (ill.B) angiver maskinens egenvagt.

Konstrukter-firmaet antager sig ingen byrder eller ansvar over for skader eller uheld fordrsaget af skedeslgshed, ikke originale reservedele eller utilsigtet brug af maskinen.

3
1
5
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STYRING (19.5)
Ved styringsbetjeningen af maskinen forefindes der en styrestang der kan indstilles i 3 positioner, som det angives pd plade “Y” (ill.B)
POS : -3- for oven = s@nkning
POS : -1- i midten = transport
POS : -2- for neden = Igftning

BRUGSVEJLEDNING TIL VAGT INDIKATOREN (31.4)
Pallelgfterens vagtsystem besér af 4 laste celler of et LCD digitalsk display med 6 felter (hejde 6mm) som gar det muligt at visualisere op til 6000 divisioner med en oplasning af 0.5kg (0.51b).
FOR AT T/ANDE anlegget skal man trykke og holde C-knappen nede indtil de kontrollamper tnder og herefter slippe knappen. Pa displayet vises:
"XX.YY" - Angiver versionen af den installerede software.
MAX XXX.XXX - Kanal 1" raekkevidde
"bt XXX" - Hvor XXX er et ciffer mellem 0 og 100, der angiver batteriets ladetilstand. Hvis instrumentet er tilsluttet stramforsyningen, vises meddelelsen "PoWer". Ved at trykke pd tasten >0< et kort gjeblik, nér
navnet pé versionen vises pa displayet, vil indikatoren i reekkefalge vise:
"CloCK" - Denne indikator registrerer automatisk om der er tilsluttet et kort med dato og klokkeslat.
02.01- Hvor 02 angiver anlegstypen, 01 angiver versionen af den méletekniske software.
"XX.YY.ZZ" - Angiver versionen af den installerede software.
"DFWOBL" - Det er navnet pd det installerede software.
"bt XXX" - Hvor XXX er et ciffer mellem 0 og 100, der angiver batteriets ladetilstand.
"-K- X.YY" - Hvor K identificerer tastaturtype: K=0 tastatur med 5 taster, "X.YY" - Er versionen pd den installerede software.
Herefter visualiseres antallet af kanaler, rekkevidden og programmeringens minimumsdivision, “hi rES” (i tilfeelde af ikke-typegodkendt instrument) eller “LEGAL” (i tilfeelde af typegodkendt instrument), vaerdien
g, tyngdekraft, og til slut udferes en autokontrol-nedtelling.
Efter nogle sekunder viser displayet meddelelsen ZERO, hvis vegtplatformen er tilsluttet og installeret korrekt og er klar til vejning. FOR AT SLUKKE anlagget skal man trykke pa C-knappen og holde den nede
indtil meddelelsen "Off" vises pa displayet. Et separat kredslab slukker automatisk for anl@gget, hvis der ikke er vaegtbelastning pa og hvis det ikke anvendes i mere end 5 minutter. Den automatiske slukning
fungerer IKKE, hvis der findes last pd vagten. KONTROLPANELET pa denne pallelafter med vaegt er vist i figuren E pa side 3 og de forskellige betjeningsknappers funktion er beskrevet i det felgende:
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- ZERO-tast (ref.1): er brugt til at justere balancen nér pallelgfteren er uden gods of nar displayet viser en veerdi omkring nul. (For at bruge ikke justerede vardier, brug TARE-tast). Dette betyder ogsa at det er
muligt at nulstille de negative tare-vrdier. Hvis pallelafteren er nulstillet rigtigt lyser "0" LED lampen (ref.9).

- TARE-tast (ref.2): nar denne tast presses, nulstilles v gten af godset placeret pa pallelgfteren. Nar en tare er indskrevet lyser “NET" LED lampen (ref.11).

- MODE-tast (ref.3): aktiveres i henhold til den valgte funktion (Standard, Netto/Brutto) i TEKNISKE OPSATNING .

- ENTER/PRINT-tast (ref.4): denne tast er for at bekrefte.

- C - ON/OFF-tast (ref.5): teend/sluk-knap.

LED Lysene viser funktions status af instrumentet:

- FUN lys (ref.6): hvis det lyser, betyder det at enhedstelleren virket.

- kg W1 lys (ref. 8): hvis indikatorlyset er t&ndt, angives den aktuelle vegtenhed, samt at udstyret befinder sig i farste fase af vejningen.

- kg W2 lys (ref. 7): hvis indikatorlyset er t&ndt, angives den aktuelle vegtenhed, samt at udstyret befinder sig i anden fase af vejningen.

- 0 lys (ref.9): hvis det lyser, betyder det at systemet er fuldtud nulstillet.

-~ lys (ref.10): hvis det lyser, betyder det at godset ikke er stabilt.

- NET lys (ref 11): hvis det lyser, betyder det at tare er husket.

- G lys (ref.12): tendt signalerer den, at den visualiserede vaerdi er en bruttovagt.

- Kontrollampe for infraradt signal (ref.13): Sensor til registrering af infrargdt signal (ekstraudstyr).

Denne kontrollampe har flere ekstra funktioner, ud over de grundleggende vejefunktioner i kg eller Ib med fratraekkelse af taravaegt. For at veelge den gnskede ekstra funktion, skal man abne TEKNISKE OPSATNING.
Teend for anlegget pd C-knappen og tryk pd TARE én gang, mens opstartsmeddelelsen vises eller under nedtallingen: Pa displayet vises der et kort gjeblik efter meddelelsen "- tYPE -".

| TEKNISKE OPS/ETNING har anlaggets betjeningsknapper falgende funktioner:

ZERO: ger det muligt at bladre frem i de forskellige programmeringstrin. Ved indtastning af en numerisk veerdi, mindskes det valgte ciffer (blinkende). Nér man har valgt et trin i programmeringen, er det muligt at
bladre frem i konfigurationen.

TARE: gar det muligt at bladre tilbage gennem de forskellige programmeringstrin. Ved indtastning af en numerisk vaerdi, @ges det valgte ciffer (blinkende). Nar man har valgt et trin i programmeringen, er det
muligt at bladre tilbage i konfigurationen.

MODE: til hurtig dbning af ferste menu i OPSATNINGEN, eller et programmeringstrin, i ferste parameter. For indtastning af en numerisk veerdi, skal man velge det ciffer der skal @ndres (blinkende).
ENTER/PRINT: dobbelt funktion: "Abner" det valgte programmeringstrin og gemmer de &ndrede indstillinger samt fortsztter til nste trin.

C: afslutter et programmeringstrin uden at gemme eventuelle &ndringer. Hvis man ikke befinder sig i et programmeringstrin, afsluttes opsatningen. Hvis der er udfert a&ndringer, bliver man spurgt om de skal
gemmes (pa displayet vises meddelelsen "SAVE?"). Ved tryk pd ENTER gemmes indstillingerne, og ved tryk pé C afsluttes opsatningen uden at gemme eventuelle @ndringer. Ved indtastning af en numerisk veerdi,
nulstilles den viste vaerdi hurtigt. Tryk pd tasterne ZERO eller TARE for at komme gennem de forskellige programmeringstrin og frem til "F.ModE". Tryk pa tasten ENTER for at bekraefte adgang til den falgende
menu, gd ind under punktet "FunCt." og ker frem og tilbage med tasterne ZERO og TARE gennem d tilgeengelige konfigurationer; herefter lagres en af de falgende tilgaengelige ekstrafunktioner med tasten ENTER.
- STANDARD (Std): Funktion til simpel visning. Ved tryk p& MODE udfares en omregning mellem kg/Ib og omvendt. Den anvendte maleenhed vises af den pagaldende kontrollampe.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): Funktion til simpel visning med MODE, som udferer skift mellem netto/brutto. Hvis der er indtastet en taravaegt, vil der i ca. 3 sekunder, nar der trykkes pd MODE, blive vist bruttovaegten
pa displayet, samtidig med at kontrollampen G lyser.

TILFARSEL AF TARA

Der findes to metoder til tilfersel af en taravaegt:

Semiautomatisk tilfersel af tara

Denne normale funktion kan opsummeres med et enkelt eksempel:

- Start instrumented (C) fer at anbringe gods pé gaflerne (hvis vardien er angivet péd displayet ikke er praecis nul, start igen ved at presse ZERO tast).

- Tryk pd MODE tast for a vaelge vagt metoden enten i kg eller i Ib.

- Anbring et gods eller en tom container pa gaflerne af samme type som den som skal bruges til at indeholde godset som skal vejes.

- Tryk pd TARE tast for at starte displayet igen, nu er al vaegt vist som net-veaegt.

BEMARK. Ved at trykke pd TARE tasten sletter man alt vaegt pa gaflerne of NET lyset vil vises.

Manuel indtastning af tara

Tryk pd TARE i nogle sekunder: Displayet viser "- tM -" og herefter "000000". Indtast den gnskede verdi.

Den indtastede taravaerdi trekkes fra den eksisterende vaegt pé platformen, og kontrollampen NET tender.

En ny tara tilfersel annullerer og erstatter den forrige.

Man kan ogsé annullere vaerdien for TARA, mens der er last pa vaegten, ved hjlp af tasten C eller ved at indtaste en taravaegt lig nul.

Valg af tara deaktiveret / Lést / Tara last op

Normalt, ndr man har tilfart en taravaegt (semiautomatisk eller manuelt), og man temmer vagtplatformen, viser displayet en negativ taravaegt (L/f\ST TARA). Denne vrdi kan genanvendes, slettes med tasten ZERO
eller erstattes med en anden vardi. Det er muligt, og nemmere, at valge automatisk sletning af tara, hver gang vagtplatformen temmes (TARA LAST OP):

Hvis man anvender AUTOMATISK TARA, kan nettovagten inden temning af veegten ogsé vare lig 0.

Hvis man valger MANUEL TARA, skal nettovaegten inden vaegten tammes veere mindst 2 stabile veegtintervaller.

Abn F.Mode>>tArE i TEKNISKE OPSAETNING, vaelg “unLoCK" for at LASE OP , "LoCK" for at LASE eller “diSAb" for at deaktivere tarafunktionen. Bekreeft valget ved at trykke pa ENTER.

KALIBRERING

Pallelgfteren er fejlsikret af fabrikanten og optimal praecision of stabilitet er dermed garanteret. Hvis brugeren skulle finde en indikationsfejl med vagt eksemplet kan man fierne den ved at falge procedyren beskrevet
nedenfor:

BEM/ERK. VAR FORSIGTIG NAR PROGRAMMET GENNEMLASES IKKE AT ANDRE DE V/RDIER ALLEREDE INDTASTET AF DEN KONSTRUERENDE VIRKSOMHED FOR AT UNDGA FUNKTIONSPROBLEMER.
HVIS EN FEJL SKULLE OPSTA OF V/RDIERNE FORANDRES, SLUK MED DET SAMME FOR APPARATET (C) FOR IKKE AT BEKRAFTE DE FORANDRINGER SOM ER INDTASTET VED FEJLTAGELSE.

For at dbne den TEKNISKE OPSATNING skal man t&nde for anlegget (tasten C holdes nede i nogle sekunder) og, under visning af de indledende meddelelser (batteriniveau "bt XXX", softwareversion "XX.YY.ZZ"
osv..) eller under nedtellingen, trykke kort pd tastenTARE og slippe igen. Displayet viser "tYPE" (det anbefales kun at lade srlige teknikere udfare &ndringer i denne opstning).

Gennemker med tasterne ZERO og TARE de forskellige trin som vises indtil linien "SEtuP" vises, tryk herefter flere gange pd ENTER, indtil du stér pa SEtuP>>ConFiG>>nChan.

Tryk igen pé tasterne Zero og Tare indtil "GrAV". Den farste indstilling, der skal kontrolleres og eventuelt rettes, er vaerdien "g" (m/s?) i det anvendte tyngdekraftomrade "GrAV" (som DEFAULT "9,80655"). Tryk pa
ENTER og indtast med tasterne ZERO, TARE og MODE vaerdien for "g", som svarer til den pageldende palles anvendelsesomrade, og bekreeft med ENTER. Displayet gdr automatisk videre til naste trin “Calib”
(Kalibrering af veegten). Tryk pa ENTER, ker igennem de forskellige trin med tasterne ZERO og TARE, indtil du star pa "CALib.P", tryk pd ENTER for at g& ind i "EqUAL", hvorefter der i rekkefalge vises en menu
med de falgende punkter:

1) "Reset?" - Tryk pd tasten ENTER, for at nulstille.

2) "Eq 0" - Udligning af nul: Med tom pallelafter trykkes pa tasten ENTER.

3) "Eq 1" - Udligning af celle A (se fig. B): Placér en praveveegt til kalibrering af cellen. Tryk pa tasten ENTER, og tag veegten af igen (en vaegt pé ca. 100kg anbefales).

4)"Eq2" _"Eq3" _"Eq 4" - Udligning af cellerne B - C - D: Gentag proceduren med samme vegt pé de enkelte celler.

Hvis der opstar en fejl under udligningen, vises fejimeddelelsen "ERROR" og anlegget udsender et lydsignal.

Efter endt udligning vises meddelelsen "EQ OK", anl&gget udsender 3 toner, lukker udligningsmenuen og gér videre til naste trin “n tP", antal kalibreringspunkter.

A) Ved tryk pd ENTER kan man velge antallet af kalibreringspunkter "1" og "2". For at udfare valget trykkes pé tasterne ZERO, for at @ndre vaerdien trykkes pa TARE og herefter igen pd ENTER for at bekrefte (det
anbefales at anvende 2 kalibreringspunkter, hvis man har 2 vagtlaster til radighed, idet vejningen séledes bliver mere pracis).

B) "tP 0" - Nulkalibrering: Med tom pallelgfter og tryk pa ENTER udferes en nulkalibrering af vaegten.

() "ddt1" - Indtastning af ferste kalibreringspunkt: Tryk pd ENTER, indtast den farste pravevaegtvardi pa displayet med tasterne ZERO, TARE og MODE (en vgt pé ca. 1000 kg anbefales), og bekraft indtastningen
med ENTER. Displayet gdr automatisk videre til naste linje "tP 1".

D) "tP 1" - Kalibrering af farste punkt: Placér farste kendte pravevaegt pa gafflerne, af samme veerdi som den programmerede vaerdi under "ddt1", vent pa at vaegten stabiliseres og bekraft med ENTER.

E) "ddt2" - Indtastning af andet kalibreringspunkt: Tryk pd ENTER, indtast den anden preveveagtvaerdi pé displayet med tasterne ZERO, TARE og MODE (en vagt pé ca. 2000 kg anbefales), og bekraft indtastningen
med ENTER. Displayet gdr automatisk videre til naste linje "tP 2".

F) "tP 2" - Kalibrering af andet punkt: Placér anden kendte pravevaegt pa gafflerne, af samme vardi som den programmerede vaerdi under "ddt2", vent pa at vaegten stabiliseres og bekraft med ENTER.

G) ENDELIG LAGRING AF DATA 0G UDGANG FRA MENUEN: Hvis alt er udfart korrekt, trykkes nu flere gange vedvarende pé tasten C. Udstyret sparger om det skal lagres, og der vises "SAVE?". Tryk pa ENTER
for at bekrefte, eller pa C for at gd ud uden at lagre.

BATTERI (16.8)
Denne pallevogn drives af 4 AA-batterier. Nar beskeden "LO-BAT” (lavt batteri-niveau) vises pa displayet, skal batterierne udskiftes eller genoplades, séfremt de er genopladelige. (NB: fer vaegten nar den inaktive
status, vil instrumentet signalere, at denne status er umiddelbart forestdende ved at blinke med “kg”-led-paeren i tre minutter). Ved udskiftning af batterier skal den forreste skuffe fiernes (ref.nr. 8 i figur B), hvorefter
de flade batterier kan udskiftes.
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VEDLIGEHOLDELSE (20.7)
Vedligeholdelse og reparation skal udfares af specialiseret personale.
Det er forbudt at tilfaje @ndringer pa maskinen og ligeledes at bruge denne nar den ikke leengere overholder sikkerhedskriteriet. Efter reparation skal de afmonterede enkeltdele og affaldsprodukter fiernes under
overholdelse af sikkerhedsforanstaltninger og under hensyntagen til miljget. Det er forbudt at bruge letantendelige produkter til rengaring af maskinen.
De reservedele som Konstruktar-firmaet leverer, er de eneste der kan godtages som erstatningsdele.
A) SENKNINGSJUSTERING (se ill. C):
Se afsnit Justering af styrehdndtaget.
B) OLIESTANDEN (se ill.D)
Kontroller oliestanden hver 6° maned. Brug hydraulisk olie, undtagen motor og bremse-olie. OLIE-TYKTFLYDENHED
30 cStved 40° C ; TOTAL VOLUMEN 0.3 I.
Med fuldstaendigt senkede gaffler udfer de falgende operationer :
- Fjern beskyttelseslaget pé tanken (2), o-ring pakningen og proppen (3)
- His det er ngdvendigt, tilfer olie indtil 20 mm fra averste rand pa tanken
- Aktiver pompen flere gange for at f& Iuften ud af det hydrauliske system
- Genmomter | omvendt raekkefalge proppen (3) og beskyttelsen (2)

GENERELLE GARANTIBETINGELSER (27.7)

Fabrikanten yder, i overensstemmelse med den galdende lovgivnings, garanti for de produkter, som sendes pd markedet.

Garantien en varighed pa 12 méneder. For at opna ret til garantien skal der freml&gge dokumentation for produktets kebsdato. Ingen form for reparation ma vare blevet udfart, uden forudgdende aftale, da dette
medfgrer garantien bortfalder. Fabrikanten vil, efter eget skan, reparere eller udskifte enhver del, som skulle vare defekt efter galdende brugsbetingelser, gennem et af fabrikanten autoriseret servicecenter.
Fabrikanten forbeholder sig rettigheden il at tage den endelige beslutning vedrarende anerkendelse af en garantiforespergsel. Ethvert produkt skal veere underlagt en reguleer vedligeholdelsesplan, i henhold til
den medfalgende dokumentation, og der md kun anvendes originale reservedele.

Enhver komponent, som udskiftes under garantien, vil blive betragtet som en del af det originale produkt og af samme arsag ud leber garantien for disse komponenter samtidig med det oprindelige produkts
udlgbsdato. Garantien kan ikke overdrages og enhver forespergsel om garanti skal derfor indgives af den oprindelige ejer. Garantien dakker udskiftning af defekte dele (og udelukkende til omkostningerne for
denne handling) som har en konstruktionsdefekt eller en fabriksfejl. Ethvert andet omkostning, direket som indirekte, herunde tab udaifter til erstatnings udstyr, er ikke omfattet af garantien og vil ikke blive daekket.
Garantien pa de originale reservedele har en varighed pa 6 maneder, fra den dato produktet erhverves af forbrugskunden, og datoen pé kebsfaktura er gaelder i denne henseende. Reparationer, som udfares under
garantiperioden, skal betragtes som uden omkostninger fra forhandleren, som har stéet for handlen, eller uden omkostninger fra det autoriserede servicecenter, som ligger teettest pa kundens sade. Produktet skal
indgives pa det sted, hvor garantien kan udaves, uden at have veeret udsat for nogen form for modifikation og uden montering af andre anordninger og/eller udstyr, bortset fra hvad var monteret pa salgstidspunktet.

Denne garanti dakker ikke:

A) enhver defekt fordrsaget af forurenet olie eller braendstof, eller opstéet som falge af brug af uegnet brandstof, olie eller smgremidler.

B) Omkostninger vedrarende emballage eller transport, som angér garantiforespargslen.

C) Produkter udsat for modifikationer eller anden @ndring, som ikke er godkendt skriftligt af Fabrikanten.

D) Defekter, fordrsaget af almindelig slitage og brug, samt ulykker, ukorrekt brug, misbrug, slaseri, eller ukorrekt installation og brug.

E) Slag, brand, oversvemmelse og/eller andre naturkatastrofer ogsd af geologisk eller atmosfzrisk oprindelse.

F) Omkostninger, som kan tilskrives forsinkelse af reparation eller udskiftning af defekte dele, eller eventuelle lejeforhold vedrerende andet apparatur under reparationen.

BILAG - Garantiudvidelse

Pallelgfter af serien GS” & “PREMIUM”

Garantiperioden for pallelefter i serien “GS” og “PREMIUM” er for slutbrugeren pa 36 méneder fra og med kabsdato.
Dette gaelder alle dele, dog ikke slidmaterialer. Perioden starter fra datoen pé kebsfaktura.

Batterier: Batterier betragtes som slidmaterialer og kraever vedligeholdelse og anvendelse i henhold til anvisningerne | brugsvejledningerne. Garantien bortfalder, hvis anvisningerne om batterierne i
brugsvejledningen ikke falges omhyggeligt

Fabrikanten udelukker alle andre garantiforhold, vilkdr, indsigelser og aftaler, savel eksplicitte som implicitte. Denne garanti kan udelukkende modificeres af en skriftlig aftale fra Fabrikanten. Denne garanti giver
adgang til specifikke retslige rettigheder, samt til andre rettigheder, som kan variere fra land til land.

Casole D'Elsa, (Italy)
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OVERSETTELSE AV OPPRINNELIGE INSTRUKSJONENE

PRODUSENT PR INDUSTRIAL
MODELL PX25
FREMDRIFT MANUAL
SKINNESYSTEM ESKORT
EFFEKT Q kg 2500
BARYSENTER c mm 600
AVSTAND FRA AKSELEN PA LASTEHJUL TIL GAFFELSOKKELEN X mm 975
HJULAVSTAND y mm 1250
DRIFTSMASSE MED BATTERI (se linje 6,5) kg 113
BELASTNING PA AKSLENE MED LAST, FREMRE/BAKRE kg 783/1830
BELASTNING PA AKSLENE UTEN LAST, FREMRE/BAKRE kg 71/42
GUMMERING P/P
DIMENSJONER PA FREMRE HJUL (@ x bredde) 200x55
DIMENSJONER PA BAKRE HJUL (@ x bredde) 82x60
DIMENSJONER PA SIDEHJUL (@ x bredde) -
ANTALL HJUL (x = MOTORENHET) FREMRE/BAKRE 2/4
SPORVIDDE, FREMRE bio mm 155
SPORVIDDE, BAKRE by mm 375
LOFTEHOYDE hs mm 115
H@YDE PA DREIEHJUL | STYREPOSISJON MIN/MAKS hyg mm 690/1160
HOYDE PA LAV GAFLENE hys mm 90
TOTAL LENGDE I4 mm 1596
LENGDE PA MOTORENHET I mm 411
TOTAL BREDDE by mm 555
DIMENSJONER PA GAFLENE slell mm 60/180/1185
BREDDE PA GAFLENE bs mm 555

FRI H@YDE VED FREMDRIFT, HALVVEIS m, mm 30
LASTEOMFANG PALLET 800x1200 PA LANGS Ast mm 1851
DREIERADIUS W, mm 1426
LOFTEHASTIGHET, MED/UTEN LAST slag 13/13
SENKEHASTIGHET, MED/UTEN LAST m/s 0,05/0,02
BATTERISPENNING, NOMINELL KAPASITET V/Ah 6/-
DISPLAY Flytende krystaller/6 sifret 25mm
MALEENHET kg/lb
FUNKSJONER Tara/Ubalansert/Auto-off
AUTONOMI timer 30
PRESISJON % full malestokk 0,05
LAGRINGSCELLER n. 4
OPPDELING kg 0,5

P=Polyuretan
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PREMISSER (2.2)
Idet vi takker Dem for & ha kjgpt denne transpalleten vil vi gierne gjere Dem oppmerksom pé falgende punkter i denne héndboken:
- dette heftet gir nyttige tips for en riktig bruk og et korrekt vedlikehold av transpalleten som den omhandler: derfor er det nedvendig a véere vi se den starste oppmerksomhet pa alle de punkter som illustrerer den
enkleste og sikreste maten for & bruke trallen;
- dette heftet ma betraktes som en del av maskinen og mé falgelig legges ved handelen;
- uten skriftlig tillatelse fra produsenten, kan ikke denne handboken, ei heller deler av den, reproduseres;
- all informasjon i denne handboken er basert pa de data som er tilgjengelig for ayeblikket da den gikk i trykken; produsenten forbeholder seq retten til & gjare forandringer pé sine egne produkter i ethvert gyeblikk,
uten forvarsel og uten & kunne straffes for dette. Man rader derfor kunden til & sjekke eventuelle fornyelser.
Den ansvarlige person fror bruken av vognen md sjekke at alle sikkerhetstiltak, som gjelder i det landet hvor maskinen brukes, blir overholdt og garantere at apparatet blir brukt i samsvar med dets opprinnelige
bruksomréde og unnga enhver faresituasjon for brukeren.

F@R FARSTE GANGS BRUK (15.3)
Hvis lastebilen leveres med demonteren demontert pd grunn av transporten, ma den settes pa igjen og styrespaken justeres i henhold til felgende instruksjoner far du bruker trucken.
Tiller installasjon (figur C):
o Monter tiller (1) pd hydraulikkaggregatet (5) med de medfalgende skruene (2) og brettene (3). Kontroller at under posisjoneringen av tiller pa pumpen, kiettingen (4) gér gjennom hullet pa styrefoten (5) og
ledehendelen tapp (6).
o Drei senkehandtaket (7) og sett stiften pd enden av kjedet (4) inn i setet (7). Kontroller at spissen av stiften kommer riktig inn i setet, som vist pa fig. 3.
Justering av kommandospaken (fig C.):
o Sett kommandospaken i posisjon 2 - Lafte - og bringe gafler til maksimal hayde med Tiller, som vist i avsnitt KONTROLL
o Sett kommandospaken i posisjon 1 - Transport
o Kontroller at tiller (1) er i vertikal stilling
o Trekk ut lasemutteren (8) og skru langsomt justeringsskruen i klokkeretningen (9) til gaflene begynner a synke
o Nar gaflene begynner d synke, skru skruen (9) i motsatt retning av klokken for en og en halv omgang; Til slutt, stram lasemutteren (8)
o Kontroller at med kommandoen spaken i stilling 1 - Transport - hverken bevegelse, lgfting eller senking av gaffelen finner sted ved en hvilken som helst posisjon av tiller
o Kontroller at med kommandoen spaken i posisjon 3 - Senking - senking av gaflene skjer pa hvilken som helst posisjon pa Tiller
ADVARSEL: Ikke bruk trucken fer alle operasjoner og kontroller beskrevet ovenfor er oppnadd.

INSPEKSJONER F@R HVER BRUK
Far hver bruk av trucken, kontroller at den er i sikker stand for & starte operasjonen, spesielt:
o Kontroller om det er deformasjon, synlig skade eller slitasje pa rammen
 Kontroller stramming av alle skruene
e Kontroller muligheten for lekkasje av hydraulikkpumpen
o Kontroller at kommandoen armen og den hydrauliske enheten fungere korrekt i alle de tre funksjonene for transport, lefting og senking (se avsnitt BRUK AV TRUCK)
o Kontroller slitasje pa ruller og hjul
o Sjekk at det finnes navn og sikkerhet plate og deres lesbarhet. Manglende, skadede eller ulselige plater ma skiftes ut fer bruk
 Rapporter om tilstedevaerelsen av skader, feil eller problemer til innehaveren
ADVARSEL: Ikke bruk trucken fer alle operasjoner, og verifikasjonene beskrevet ovenfor er oppnadd, og hvis det oppdages skade, feil eller problemer

BRUKSANVISNING (18.7)
Denne transpalleten er tegnet for lefting og transport av laster pa pallet eller normale beholdere pa slette, glatte gulv med en tilpasset motstandskraft.

DET ER STRENGT FORBUDD BRUK TRUCKEN PA EN SKRANENDE GULV 0G PA OVERFLATER SOM IKKE ER HARDE, FASTE 0G KLARE TIL A STGTTE VEKTEN AV LASTEN OG LASTEN. A IKKE RESPEKTERER
DENNE OBLIGATORISKE ANBEFALING KAN F@RE TIL MATERIELLE SKADER OG/ELLER ALVORLIG PERSONSKADE ELLER D@D

Ved bruk VR EKSTREMT N@YE med 4 falge falgende sikkerhetstiltak:

1) Last ALDRI trallen mer enn maksimum lgftevekt, som beskrevet pé skiltet “Z” (figur B); en begrenser beskytter trallen fra overlast.
2) Figuren “A” forklarer hvordan lasten ma fordeles pé transpalletens gafler for & unnga farlige situasjoner

Det er forbudt & bruke trallen i omrader med fare for brann eller eksplosjoner

Ikke belast gaflene hvis disse er, 0gsa bare delvis, laftet opp fra bunnposisjon

Temperatur - bruksomréde: -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

Far start av arbeidet ma man kontrollere at transpalleten fungerer slik den skal

7) Det er forbudt & transportere matvarer som kan komme i direkte kontakt med vognen.

8) Maskinen behaver ingen egen belysning. Omrédet der den blir brukt skal vaere opplyst i henhold til gjeldende forskrifter.
Identifikasjonsskiltet “X” (figur B) kan oppsummeres som falger:

Model = MODELL

Code = KODE

Serial# = serienummer

Year = konstruksjons dr

RATED LOAD CAPACITY = maksimum Last

Tabellen “X” (Figur B) viser trallens vekt.

Produsenten fraskriver seg ethvert ansvar for skader eller ulykker som fglge av skjedeslashet, ikke originale reservedeler og en urlktig bruk av trallen.

3
4
5
6

STYRING (19.5)
Pa trallens ror finnes ne styrespake som kan reguleres i tre stillinger, slik det fremgér av skiltet *Y” (figur B)
Posisjon -3- hayeste stilling = SENKE
Posisjon -1- midterste stilling = TRANSPORTERE
Posisjon -2- nederste stilling = LAFTE

INSTRUKSJONER FOR BRUK AV VEIE INDIKATOREN (31.4)
Pallelgfterens vektsysyem bestdr av 4 lasteceller eo et allsidig digitalisk display med 6 felter ( hayde: 25mm) som gjer det muligt & visualisere opp til 6000 divisjoner med en opplgsning av 0,5 kg (0,5 Ib).
FOR A SLA PA instrumentet holder man inne C-tasten, helt til de statusangivende lys-signalene sldr seg pa. Displayet viser, i rekkefolge:
"XX.YY" - Er den installerte programvareversjonen.
MAX XXX XXX - Rekkevidde for kanal 1
"bt XXX" - Her er XXX et tall fra 0 til 100 som angir batteriladenivaet. Dersom instrumentet er tilknyttet stramforsyningen, vil meldingen "PoWer" bli vist. Ved @ trykke >0< et ayeblikk under versjonsvisningen pa
displayet, vil indikatoren vise etter tur:
"CloCK" - Denne indikatoren viser automatisk om tilleggskortet for klokke og dato er blitt koplet til.
02.01- der 02 viser til typen instrument, 01 viser til versjonen av malerprogrammet.
"XX.YY.ZZ" - Er den installerte programvareversjonen.
"DFWO6L" - Dette er navnet pa programvaren som er installert.
"bt XXX" - Her er XXX et tall fra 0 til 100 som angir batteriladenivaet.
"-K- X.YY" - Der K viser il typen tastatur: K=0 tastatur med 5 taster, "X.YY" - Er den installerte programvareversjonen.
Etterpd vises antallet kanaler, programmert rekkevidde og minimum oppdeling, “hi rES” (i tilfelle ikke godkjent instrument) eller “LEGAL" (i tilfelle godkjent instrument), verdien g for tyngdekraft og til slutt utferes
det en nedtelling for egenkontroll.
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Etter noen sekunder vil displayet vise ZERO dersom pattformen er blitt riktig tilkoplet og er klar til veiing.

FOR A SLA AV instrumentet m& man holde inne knappen C helt til meldingen "Off" kommer opp pa displayet.

En spesialkrets vil automatisk sld av instrumentet dersom det er tomt og ikke blir brukt i lgpet av et 5 minutters programmert intervall. Denne automatiske mekanismen for & sld av instrumentet ER IKKE aktivert
dersom det ligger noe pa vekten. KONTROLLPANELET til denne gaffeltrucken med veieenhet er skissert i figur E pd side 3 og funksjonene til de ulike tastene oppsummeres under:

- Tasten ZERO (ref.1): er brukt til & justere balansen nd pallelgfteren er uten gods og nar displayet viser en verdi i naerheten av null. (for & bruke ikke-justerendeverdier; bruk tare-tasten) Dette betyr ogsé at det er
muligt & nullstille de negative tare-verdiene. Om pallelgfteren er nullstilt riktig lyser "0"Led lampen (ref.9).

- Tasten TARE (ref.2): nar denne tast blir trykt pa ; nullstilles vekten av godset plassert pa gafflene. Nér en tare er innskrevet lyser "NET" Led-lampen (ref.11).

- Tasten MODE (ref. 3): setter igang det funksjonsmodus som er valgt (Standard, Netto/Brutto) i TEKNISK OPPSETT.

- Tasten ENTER/PRINT (ref.4): tasten for & bekrefte.

- Tasten C - ON/OFF (ref. 5), bryter for & sla av eller pa apparatet.

LED Lysene indikerer statusbruken av instrumentet :

- FUN-lys (ref.6): om det lyser, betyr det at enhetstelleren virker.

- kg W1-lys (ref.8): dersom denne er tent viser den méleenheten som brukes, og som man finner i ferste vektomrade.

- kg W2-lys (ref.7): dersom denne er tent viser den méleenheten som brukes, og som man finner i andre vektomréde.

- 0-lys (ref.9): om det lyser, betyr det at systemet er fullstendig nullstilt.

- ~-lys (ref.10): om det lyser, betyr det at godset ikke er stabilt.

- Net-lys (ref.11): om det lyser, betyr det at tare er memorisert.

- G-lys (ref.12): Hvis den er tent, angir den at verdien som vises er bruttovekt.

- Varsellampe for infraradt signal (ref. 13): En falesensor for mottak av infraradt signal (tilleggsutstyr).

Med denne indikatoren til stede er det mulig & utfere en tilleggsfunksjon, som gis som valgmulighet blant de falgende, i tillegg til funksjonen med vanlig veiing i kg eller pund (Ib), med fratrekk av tereringsverdi:
For & velge den tilleggfunksjonen man métte enske, er det ngdvendig & gd inn i kategorien TEKNISK OPPSETT.

SIa pa instrumentet med C og trykk pa TARE en gang, enten mens oppstartmeldinger blir vist pa skjermen, eller under nedtelling: Displayet vil etter noen sekunder vise "~ tYPE -".

I kategorien TEKNISK OPPSETT vil instrumenttastene f& falgende funksjoner:

ZERQ: lar deg bla gjennom programmeringstrinnene. Dersom det er nadvendig & skrive inn en tallverdi, gjer denne mindre en den verdien som er oppfert (blinkende) Nar man gér inn pd dette punktet blir det
mulig & bla gjennom ulike konfigurasjoner.

TARE: lar deg bla bakover gjennom programmeringstrinnene. Dersom det er ngdvendig & skrive inn en tallverdi, gjer denne starre enn den oppfarte verdien (blinkende). Nar man gar inn pa dette punktet blir det
mulig & bla bakover gjennom ulike konfigurasjonene.

MODE: gjer det mulig & raskt gd til farste punkt i INNSTILLINGER, eller, innenfor et enkelt trinn, til forste parameter. Dersom det er ngdvendig & skrive inn en tallverdi, velg tallet som ma endres (blinkende).
ENTER/PRINT: dobbel funksjon: lar deg "ga inn" pa det valgte punktet og lagre endringen som blir gjort, for deretter & ga til neste punkt.

C: gjer det mulig 4 ga ut av et punkt uten a lagre eventuelle endringer; dersom man ikke er inne pa et punkt lar den deg ga ut av innstillinger. Dersom det er blitt gjort endringer vil instrumentet be deg om du vl
lagre (displayet vil vise "SAVE?"): Dersom du trykker ENTER bekrefter man lagring,, med C gér man ut uten & lagre. Nar du skriver inn en tallverdi vil den viste verdien fiernes. Bla med tastene ZERO eller TARE
gjennom de ulike programmeringstinnene helt til punktet “F.ModE". Med tasten ENTER bekrefter man for & ga videre til neste meny. G& innpa punktet "FunCt." og bla framover og bakover ved hjelp av tastene
ZERO og TARE gjennom de ulike konfigurasjonene; lagre med tasten ENTER en av de falgende mulige tilleggsfunksjonene.

- STANDARD (Std): Et modus for enkel visiningsfunksjon, ved a trykke pd MODE vil man konvertere verdier mellom kg/Ib eller omvendt, den méleenheten som er i bruk vil bli vist av det tilhagrende statuslyssignaletm
(led).

- NETTO/ BRUTTO (ntGS): Modus for enkel funksjonsvisning med MODE som utfarer veksling mellom netto/ brutto. Dersom en tareringsverdi er stilt inn vil man ved & trykke pd MODE i ca 3 sekunder ha visiningen
ac bruttovekten pé skjermen, samtidig som statuslussignalet (led) G vil blinke.

INNSETTING AV TARERINGSVERDI

Metodene for innlegings av en tareringsverdi er felgende:

Halvautomatisk innlegging ved automatisk veiing

Denne normale funksjon kan oppsummeres med et enkelt eksempel:

- Start instrumentet (C) fer veining av gods pé gaffelene (om verdien angitt pa displayet ikke er presis null, start igjen ved & presse "ZERQ"-tasten).

- Trykk pa "MODE"-tasten for & velge vektmetode enten i kg eller i Ib.

- Plasser et gods eller en tom kontainer pa gafflene av samme type som den som skal brukes til & inneholde det gods som skal veies.

- Trykk pa "TARE"-tasten for & starte opp igjen displayet ; nd er all vekt vist som net-vekt.

MERK: ved & trykke pd "TARE"- tasten kansellerer man all vekt pa gaffelene og NET-lyset vil vises.

Manuell innlegging av tareringsverdi fra tastaturet

Trykk pa TARE i noen sekunder: displayet vil vise "- tM -" og deretter "000000"; skriv inn gnsket verdi. Taraverdien som er blitt angitt vil bli trukket fra vekten som befinner seg pé brettet, og lampen NET vil sla
seg pd. En ny tarering vil annullere og bli lagret i stedet for forrige tareringsvekt. Det er mulig & anullere tareringsvektverdien (TARA) ogsd med vekten lastet, ved hjelp av tasten C, eller ver & skrive inn en
tareringsverdi lik null.

Tareringsvalg deaktivert/Blokkert/Tarering frigjort

Normalt vil man ndr en tareringsverdi er blitt innlagt (halvautomatisk eller manuelt) se en tareringverdien med negativt fortegn pa displayet, dersom lasten blir tatt av vekten (TARRING BLOKKERT). Denne verdien
kan brukes igjen, kan fiernes med tasten ZERO, eller kan byttes ut med en annen verdi. Det er mulig av praktiske hensyn & velge at tareringsverdien slettes automatisk hver gang vekten blir temt (TARRING
FRIGJORT):

I tilfeller der man bruker AUTOMATISK TARERINGSVEIING, vil nettovekt far tamming av 0gsa kunne vare 0.

I tilfelle MANUELL TARERING, vil nettovekten for tamming av vekten matte vaere minst 2 stabile oppdelinger.

Gd inn pd punktet F.Mode>>tArE i TEKNISK OPPSETT, velg "unLoCK" for & FRIGJ@RE , "LoCK" for & BLOKKERE, eller "diSAb" for & deaktivere tareringsfunksjonen. Godkjenn ved @ trykk epa ENTER.

TARERING

Pallelafteren er feilsikret av fabrikkanten og de garanterer opptimal presisjon og stabilitet. Om brukeren skulle finne en indikasjons feil med vekt eksempelet kan man fierne den ved & felge prosedyren beskrevet
under;

VAER FORSIKTIG N&R PROGRAMMET GJENNOMLESES FOR IKKE & ENDRE DE VERDIENE SOM ALLEREDE ER INNTASTET AV DEN KONSTRUERENDE VIRKSOMHET , FOR & UNNG& FUNKSJONS PROBLEMER.
HVIS EN FEIL SKULLE OPPSTa 0G VERDIENE FORANDRES SL& MED DET SAMME AV INSTRUMENTET (C) FOR IKKE & BEKREFTE DE FORANDRINGER SOM ER INNTASTET VED FEILTAGELSEN.

Fér & ga inn i miljget til TEKNISK OPPSETT er det ngdvendig  sla pd instrumentet (tasten C ma holdes inne i noen sekunder), enten under visning av oppstartmeldingene (batteriniva "bt XXX", programvareversjon
"XX.YY.ZZ", 0sv..) eller under nedtellingen, trykk inn tasten TARE et ayeblikk far du slipper denne. Displayet vil vise "tYPE" (man anbefaler at dette miljget kun dpnes av teknsikere som er vel kjent med prosedyrene).
Bla med tastene ZERO eller TARER gjennom de ulike trinnene som kommer opp, helt til man kommer til linjen "SEtuP", trykk flere ganger pa ENTER helt til man kommer il trinnet SEtuP>>ConFiG>>nChan. Trykk
enda en gang pa tastene Zero e Tare helt til trinnet "GrAV". Den farste innstillingen som mé praves og eventuelt korrigeres er verdien "g" (m/s) i omradet tyngdepunkt for bruk "GrAV" (som STANDARD "9.80655");
displayet vil gli automatisk til meste trinn "Calib" (Kalibrering av vekten); trykk ENTER, bla med tastene ZERO og TARE gjennom de ulike trinnene til man ndr trinnet "CALib.P", trykk ENTER for & komme til trinnet
"EquAL", pa dette punktet vil man f& presentert i rekkefalge en meny med felgende tema:

1) "Reset?" - Trykk pd tasten ENTER for & nullstille.

2) "Eq 0" - Innstilling av null-likevekt: Ved tom gaffeltruck, trykk inn tasten ENTER.

3) "Eq 1" - Likevektsinnstilling av celle A (se fig. E): Plasser en pravevekt for kalibrering pa cellen, trykk ENTER, og ta av vekten pa nytt (det anbefales & bruke en vekt pa ca 100 kg).

4)"Eq 2" _"Eq 3" _"Eq 4" - Likevektsinnstilling av cellene B - C - D: Gjenta operasjonen med samme vekt for hver enkelt celle.

Dersom man skulle oppdage feil ved et av likevektspunktene, vil meldingen "ERROR" komme opp, og instrumentet vil gi fra seg et lydsignal.

Nar innstilling av likevekt er fullfart vil meldingen "EQ OK" komme opp, og instrumentet vil gi fra seg 3 lydsignaler samtidig som det gér ut av undermenyen likevektsinnstilling og ga til netse punkt "n tP", antall
kalibreringspunkter.

A) Ved & trykke ENTER gdr man nd til valg av antall kalibreringspunkter "1" eller "2"; med tastene ZERO, TARE for & utfere endringer, og endelig ENTER for & bekrefte, foretas valget (det er alltid best 2
kalibreringspunkter dersom man har 2 kjente vekter til disposisjon fordi dette gir mer presise veieresultater).

B) "tP 0" - Kalibrering av vektens null: Nar gaffeltrucken er tom trykker man pa ENTER og dermed kalibreres vektens nullpunkt.

() "ddt1" - Innstilling av farste kalibreringspunkt: Trykk ENTER, still inn pd displayet verdien av farste pravevekt med tastene ZERO, TARE og MODE (det anbefales at man bruker en vekt pd ca 1000 kg), deretter
bekrefter man ved & trykke ENTER. Displayet vil automatisk ga til neste linje "tP 1".

D) "tP 1" - Kalibrering av farste punkt: Plasser gaffelen pa farste kjente testvekt som har samme verdi som den som er innprogrammert under punktet "ddt1", vent til den blir stabilisert og bekreft med ENTER.

E) " ddt2" - Innstilling av andre kalibreringspunkt: Trykk ENTER, still inn pa displayet verdien av ferste provevekt med tastene ZERO, TARE og MODE (det anbefales at man bruker en vekt pa ca 2000 kg), deretter
bekrefter man ved & trykke ENTER. Displayet vil automatisk ga til neste linje "tP 2".

F) "tP 2" - Kalibrering av andre punkt: Plasser gaffelen pd den andre kjente testvekten som har samme verdi som den som er innprogrammert under punktet "ddt2", vent til den blir stabilisert, og bekreft med
ENTER.

G) ENDELIG LAGRING AV DATA, 0G UTGANG FRA MENYEN: P dette punktet, dersom alt er blitt gjort riktig, trykker man flere ganger pé tasten C, og instrumentet vil sparre om man vil lagre ved @ vise "SAVE?".
Trykk ENTER for & bekrefte, C for & gé ut uten & lagre.
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BATTERI (16.8)
Denne palletrucken drives av 4 AA-batterier. Nar "LO-BAT"-meldingen (lavt batteriniva) vises pd displayet, ma du skifte ut batteriene eller lade dem opp hvis de er oppladbare. (NB! Far skalaen ndr inaktivstatusen,
signalerer instrumentet at denne statusen naermer seg ved 4 blinke "kg"-LEDen i 3 minutter). For & skife ut batteriene fierner du skuffen foran (se 8 i Fig. B) og skifter ut de utladede batteriene.

VEDLIKEHOLD (20.7)
Vedlikeholdet og reparasjoner ma utfares av kyndige fagfolk.
Det er forbudt & gjere forandringer pa transpalleten og ogsa & bruke den nar den ikke lenger tilsvarer sikkerhetskriteriene.
Etter reparasjoner md de avmontererte delene og avfallsproduktene elimineres i fglge sikkerhetsvedtak og miljekriterier.
Det er forbudt & bruke brennbare produkter i rengjeringen av trallen
Reservedelene som Produsenten leverer er de eneste som blir godtatt som erstattende deler.
A) NED REGULERING (se fig. C):
Se avsnitt Justering av kommandospaken.
B) OLJENIVA (se figur D)
Sjekk oljenivdet hver sjette maned. Bruk hydraulisk olje, bortsett fra motorolje og bremseolje. OLJENS TYKTFLYTENHET
30 ¢St ved 40°C; TOTALVOLUM 0,3 1.
Med gaflene i nederste posisjon utfer falgende operasjoner:
- Fiern sikkerhetskjeden fra tanken (2), o-ringspakningen og tappen (3).
Hvis ngdvendig, fay til olje opp til 20mm fra tankens hayeste kant
- Sett pumpen igang og gjenta inntil all lufter ute av hydrauliske kretslapet
- Sett pa igjen, i motsatt orden, tappen (3) og beskyttelsen (2).

GENERELLE GARANTIBETINGELSER (27.7)

Produsenten garanterer de produktene som den slipper ut pa markedet i samsvar med forskriftene og betingelsene forutsett av gjeldende lover. Spesielt nevnes at garantien er gyldig i 12 médneder, fra produktets
kjgpsdato, og for & bestemme denne datoen vil salgspapirene veere gyldige. For @ ha rett til garanti ma det kunne fremvises et dokument der kjgpsdatoen tydelig fremgar. Enhver reparasjon som gjeres under
garanti skal utfares og/eller bes utfart av en assistansetjeneste godkjent/sertifisert av Produsenten. Ingen type av reparasjon ma utferes for dette, i sa fall forfaller garantien. Produsenten vil etter eget skjgnn sarge
for d reparere eller skifte ut enhver del som skulle veere defekt | samsvar med ordinre bruksbetingelser, gjennom en godkjent assistansetjeneste eller giennom selve Produsenten.

Produsenten forbeholder seg rettigheten til @ treffe den endelige beslutningen angdende enhver godkjenning ved garantiforesparsel. Hvert produkt ma undergd vanlig vedlikehold i samsvar med vedlagt
dokumentasjon og det ma brukes originale reservedeler. Enhver del som skiftes ut under garanti blir Produsentens eiendom. Alle delene som skiftes ut i garanti vil anses for & vere en del av det originale produktet
og derfor vil garantien for disse delene lope ut samtidig med den for det opprinnelig produktet. Garantien kan ikke overfares, og dermed ma enhver forespersel om garanti stilles av den opprinnelige eieren.
Garantien begrenses til & omfatte utskifting av de deler (samt kostnadene knyttet til dette inngrepet) som har vist tegn til byggefeil eller monteringsfeil. Ethvert annet ansvar og/eller forpliktelse angdende ytterligere
utgifter, samt direkte eller indirekte skader og tap grunnet bade total eller delvis bruk og/eller at bruk ikke er mulig, dekkes ikke. Garantien for de originale reservedelene er gyldig i 6 méneder fra kjgpsdato, og for
a fastsette denne datoen vil salgspapirene véere gyldige. Reparasjonene under garantiperioden skal anses fritt tilsendt forhandleren som har solgt produktet eller fritt tilsendt det g odkjente assistansesenteret som
befinner seg n&ermest kundens kontorer. Produktet md leveres inn der garantien kan benyttes, og det mé veere fritt for endringer og uten at andre anordninger og/eller annet ekstrautstyr er montert, bortsett fra det
som fantes pa produktet da det ble solgt.

Denne garantien dekker ikke:

A) Enhver defekt forarsaket av forurenset olje eller drivstoff, eller som skyldes bruk av ikke passende drivstoff, olje, smaremiddel.

B) Kostnader for emballasje eller transport i tilknytning til foresparselen om garanti.

G) Produkter som er forandret eller endret pd, pd en méte som ikke er skriftlig godkjent av Produsenten.

D) De defekter som er forérsaket av, men ikke begrenset til, normal slitasje og bruk, uhell, feilaktig bruk, misbruk, uaktsomhet, feilaktig installasjon eller bruk.
E) Stat, brann, oversvemmelser, og/eller andre tilfeldige hendelser, ogsa ndr disse skyldes geologisk eller atmosferisk natur.

F) Kostnader som skyldes forsinkelse i reparasjon eller utskifting av de defekte delene, eller eventuell leie av utstyr som brukes mens repareringen pégér.

BILAG - Utvidelse av Garantien

Palletralle serie “GS” & “PREMIUM”

Garantiperioden for palletrallene i serien “GS” og “PREMIUM” gjeldende brukeren, er pd 36 maneder beregnet fra kjgpsdato, for alle delene unntatt materialene som utsettes for slitasje. Det er kjgpspapirenes dato
som gjelder.

Batterier: Batteriene er forbruksmaterialer som skal brukes i henhold til anvisningene i bruks- og vedlikeholdshandboken.
Garantien pé batteriene frafaller i tilfelle disse anvisningene ikke etterfalges.

Produsenten utelukker alle andre eksplisitte eller implisitte garantiforhold, betingelser, fremstillinger og kompromisser.
Denne garantien kan kun endres skriftlig av Produsenten. Denne garantien gir rett til spesifikke juridiske rettigheter, slik som andre rettigheter som kan variere fra land til land.

Casole D'Elsa, (Italy)
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OVERSATTNING AV BRUKSANVISNING | ORIGINAL

TILLVERKARE PR INDUSTRIAL
MODELL PX25
DRIVKRAFT MANUELL
KOREGENSKAPER MEDFOLJANDE
BARFORMAGA Q kg 2500
BARICENTRUM c mm 600
AVSTAND MELLAN LASTHJULSAXEL OCH GAFFELBASEN X mm 975
TAKT y mm 1250
MASSA | DRIFT MED BATTERI (se rad 6,5) kg 113

LAST PA AXLARNA MED LAST, FRAMRE/BAKRE kg 783/1830
LAST PA AXLARNA UTAN LAST, FRAMRE/BAKRE kg 71/42
DACKUTRUSTNING P/P
DIMENSIONER FRAMRE HJUL (@ x bredd) 200x55
DIMENSIONER BAKRE HJUL (@ x bredd) 82x60
DIMENSIONER SIDOHJUL (@ x bredd) -
ANTAL HJUL (x=DRAGFORDON) FRAMRE/BAKRE 2/4
FRAMRE VAGNBREDD bio mm 155
BAKRE VAGNBREDD by mm 375
LYFTNINGSHOJD hs mm 115
RODER HOJD UNDER STYRNING MIN/MAX hyg mm 690/1160
HOJD MED SANKTA GAFFLAR hys mm 90
TOTAL LANGD I4 mm 1596
DRIVENHETENS BREDD I mm 411
TOTAL BREDD by mm 555
GAFFEL DIMENSIONER slell mm 60/180/1185
GAFFEL BREDD bs mm 555
AVSTAND MELLAN GAFFLAR OCH GOLV | HALVFART m, mm 30
STUVNINGSKORRIDOR FOR PALLET 800x1200 PA LANGDEN Ast mm 1851
SVANGRADIE W, mm 1426
LYFTNINGSFART, MED/UTAN LAST slag 13/13
SANKNINGSFART, MED/UTAN LAST m/s 0,05/0,02
BATTERI SPANNING NOMINELL KAPACITET V/Ah 6/-
DISPLAY Flytande kristaller/6 siffror 25mm
VIKTENHET kg/lb
FUNKTIONER Tara/Oj mn vikt/Auto-off
BATTERIETS DRIFTSTID tim. 30
PRECISION % slutsteg 0,05
LASTCELLER n. 4
UPPDELNING kg 0,5

P=Polyurethane
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INTRGDUKTION (2.2)
Forst och frémst tackar vi Er for att Ni har valt att kdpa denna transpallet, och sedan ber vi Er att uppmérksamma brukshandbokens féljande aspekter:
- denna brukshandbok ger goda rad om hur gaffeltrucken ska skotas och anvandas; darfor 4r det absolut nodvéndigt att uppmarksamma alla foreskrifter som beskriver det enklaste och sikraste séttet att anvanda
trucken pé;
- féljande brukshandbok betraktas som maskinens tillbehdr och maste bifogas vid dess inkdp;
- Detta hfte far inte kopieras, varken i sin helhet eller delvis, utan Tillverkarens skriftliga tillstand;
- Al information som héftet innehdller ar baserad pd de uppgifter som fanns tillgéngliga vid tryckningen; Tillverkaren reserverer sig ratten till att géra ndringar pé sina produkter nar som helst, utan férvarning
och utan att riskera rétteliga pafoljder.
Darfor réder vi Er att kontrollera eventuella nya anvisningar.
Obs! Den som &r ansvarig for truckens bruk méste forsékra sig om att alla sakerhetsforeskrifter som gller i
Ert land tilldmpas, och se till attmaskinen bara anvands till det bruk som den ar avsedd for, och und viker att riskfyllda situationer uppstar for de personer som anvander maskinen.

FORE FORSTA ANVANDNING (15.3)
Om lastbilen levereras med styrenheten demonterad pa grund av nddvéndigheten vid transport, maste den fastas och kommandospaken justeras enligt f6ljande instruktioner innan du anvénder trucken.
Installation av styrenheten (figur C):
o Installera styrenheten (1) till den hydrauliska enheten (5) genom att anvénda de medfoljande skruvar (2) och brickor (3). Bekrafta att positioneringen av styrenheten pa pumpen (4) gar igenom hélet pa foten till
styrenheten (5) och styrspindeln (6).
e V/rid handtaget for sénkning (7) och satt in tappen i slutet av kedjan (4) i satet (7). Kontrollera att tappens spets sétter ordentligt i sétet, som visas i figur 3.
Justering av kommandospaken (figur C):
o Stéll kommandospaken i 1dge 2 — Lyfta — och for gafflarna till maximal hjd med hjdlp av styrenheten, som illustreras i punkt KONTROLLER
o Stéll kommandospaken i 1dge 1 — Transport
o Bekrafta att styrenheten (1) befinner sig i vertikalt lage
o Lossa pd lasmuttern (8) och vrid Idngsamt instéliningsskruven medurs (9) tills gafflarna bérjar sjunka
o Nar gafflarna bérjar sjunka, vrid skruven (9) moturs ett och ett halvt varv; slutligen, dra at lasmuttern (8)
o Bekrifta att styrspaken i ldge 1 — Transport — varken rérelse, lyft eller séankning av gafflarna forekommer vid ndgon stélining hos styrenheten
o Bekrafta att med kommandospaken i ldge 3 - Sankning - sdnkning av gafflarna sker vid valfritt Idge hos styrenheten
VARNING: anvénd inte trucken innan alla operationer och kontroller som beskrivs ovan &r uppfyllda.

INSPEKTIONER FORE VARJE ANVANDNING
Fére varje anvandning av trucken, kontrollera att den &r i ett sékert skick for att starta driften, och sérskilt:
o Kontrollera att det inte finns ndgon deformation, synlig skada eller slitage pd ramen
o Kontrollera att alla skruvar dr &tdragna
o Kontrollera for lackage pd den hydrauliska pumpen
o Kontrollera att kommandospaken och den hydrauliska enheten fungerar korrekt for alla tre funktioner for transport, lyft och sankning (se avsnitt DRIFT AV TRUCK)
e Kontrollera rullarna och hjulen for slitage
o Kontrollera skicket pa namn- och sakerhetsskylt och deras Iésbarhet. Saknade, skadade eller oldsliga skyltar maste bytas ut fére anvéndning
 Rapportera eventuell forekomst av skador, fel eller problem for dgaren
VARNING: Anvénd inte trucken innan alla funktioner och kontroller som beskrivs ovan ar uppfylida och om skador, fel eller problem hittas

BRUKSANVISNINGAR (18.7)
Denna transpallet dr gjord for att Iyfta och transportera laster pa pallar pd jamna, platta och motstimna, platta och motstandskraftiga golv. Nér lasten lyfts till 6nskad hojd minskas onddiga anstrangninger och den
fasta eller rorliga arbetsplatsen forbittrar sin ergenomicitet.

DET AR STRANGT FORBJUDET ATT TRUCKEN PA SLUTTANDE GOLV OCH PA YTOR SOM INTE AR HARDA, FASTA OCH HAR KAPACITETEN ATT STODJA TRUCKENS VIKT OCH LAST. UNDERLATENHET ATT
RESPEKTERA DENNA FORESKRIVNA BESTAMMELSE KAN RESULTERA | MATERIALS SKADOR OCH/ELLER ALLVARLIGA PERSONLIGA SKADOR ELLER DODSFALL

Vid truckens bruk MASTE Ni uppmérksamma foljande foreskrifter :

1) Overlasta aldrig trucken. lastens maxvikt anges p& metallbrickan “Z” (bild B); en mekanism skyddar trucken mot éverbelastning
2) Bild “A™ beskriver hur lasten ska placeras p gaffeln for att undvika riskfyllda situationer

det ar forbjudet att anvanda trucken i miljér med brand- eller explosionrisk

Lasta inte gaffeln dé den &r delvis upphdjd

Brukstemperatur -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

Innan Ni anvédnder trucken se till att den fungerar ordentligt,

7) Vid transport av livsmedel, It inte dessa komma i direkt kontakt med lyfttrucken.

8) Maskinen behdver inte placeras speciellt ljust. Se till att belysningen fGljer de normer som foreskrivs.

Identifikationsbrickan “X” (bild B) innehaller dessa uppgifter:

Model = MODELL

Code = KOD

Serial# = SERIENUMMER

Year = TILLVERKNINGSAR

RATED LOAD GAPACITY = MAXBELASTNING

“X" (bild B) - forteckningen informerar om truckens egna vikt.

Tillverkaren ansvarar inte for skador eller olyckor som orsakats av vardsldshet, bruk av icke originalreservdelar och felaktigt bruk av trucken.

3
4
5
6

MANOVERSPAK (19.5)
Pa truckens styre finns en reglagestang som kan stallas i tre lagen se bricka “Y” (fig. B)
LAGE 3 hdgst upp = SANKNING
LAGE 1 i mitten = TRANSPORT
LAGE 2 Iangst ned = UPPLYFTNING

INSTRUKTIONER FOR ANVANDNING AV VIKTINDIKATORN (31.4)
Transpalletens vagningssystem bestar av 4 lastceller och av en digital sexsiffrig LCD-display (h6jd 25 mm) som visar upp till 6000 divisioner med en I6sning pd 0,5 kg (0,51b).
(FOR ATT SATTA PA instrumentet halls C intryckts tills de ljusindikatorerna tands. Slipp darefter tangenten. Displayen indikerar i foljd:
"XX.YY" - Installerad version av programvaran.
MAX XXX XXX - Bérkraft pa kanal 1 "bt XXX" - XXX &r en siffra mellan 0 och 100 som indikerar batterinivan. Om instrumentet har kopplats till eluttaget, visas meddelandet "PoWer". Om du trycker ett 6gonblick
pa tangenten >0< medan programversionen visas pa displayen, visar indikatorn foljande i sekvens:
"CloCK" - Indikatorn upptécker automatiskt om det extra kretskortet for datum och tid &r anslutet.
02.01- 02 indikerar typen av instrument, 01 indikerar den meteorologiska programversionen.
"XX.YY.ZZ" - Installerad version av programvaran.
"DFWO6L" - Namnet pa den installerade programvaran.
"bt XXX" - XXX &r en siffra mellan 0 och 100 som indikerar batterinivan.
"-K- X.YY" - K stdr for typen av tangentbord: K=0 tangentbord med 5 tangenter, "X.YY" - Installerad version av programvaran.
Dérefter visas numret for kanalerna, barkraften samt l&gsta programmerade delning, “hi Res” (om det handlar om et icke homologiskt instrument) eller “LEGAL” (om det handlar om ett homologiskt instrument),
vardet g motsvarar vikten och slutligen utfors en automatisk nedrdkning.
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Efter ndgra sekunder indikerar displayen ZERO, om plattformen anslutits och installerats korrekt, och &r dérmed fardig for vagning. (FOR ATT STANGA AV instrumentet hlls C intryckt tills meddelandet "Off" dyker
upp pé displayen.

En sérskild krets stanger automatiskt av instrumentet, urladdat, om det inte anvands under en period som programmerats till 5 minuter. Den automatiska avstangningen aktiveras INTE om last ligger pa vagen.
STYRPANELEN till den har palltrucken-vagen visas i skiss pa bild "E" sidan 4 och de olika tangenternas funktioner dterges nedan:

- Tangent ZERO (NOLL) (ref.1): anvands till att nollstélla vagen nar transpalleten r obelastad och displayen visar ett vérde ndra noll (for ej nollstdllbara varden, anvand TARE tangenten). Den anvands dven till att
annullera negativa vérden hos taran. Om transpalleten &r riktigt installd tands "0"-indikatorn (ref.9).

- Tangent TARE (TARA) (ref.2): genom att trycka pd denna tangent annulleras vikten hos behéllaren placerad pé transpalleten. Nér en tara infors tands "NET"-indikatorn (ref.11).

- Tangent MODE (ref. 3): aktiverar det valda funktionsséttet (Standard, Netto/Brutto) i TEKNIKERNS INSTALLNING.

- Tangent ENTER/PRINT (ref.4): & den tangent med vilken data bekréftas.

- Tangent C - ON/OFF (PA/AV) (ref. 5); strombrytare for avstangning och paslagning.

Kontrollamporna visar vilket funktionslage instrumentet befinner sig i:

- Kontrollampa FUN (ref.6): tand lampa visar att delrdkningen fungerar.

- Kontrollampa kg W1 (ref.8): om den &r tdnd indikeras den mattenhet som anvands och som finns i férsta matomrédet for végning.

- Kontrollampa kg W2 (ref.7): om den &r tind indikeras den mattenhet som anvands och som finns i det andra métomradet for vagning.

- Kontrollampa 0 (ref.9): tand lampa visar att systemet &r helt nollstallt.

- Kontrollampa ~ (ref.10): tdnd lampa visar att tyngden &r instabil.

- Kontrollampa NET (ref.11): tand lampa visar att en forpackningsvikt finns memorerad.

- Kontrollampa G (rif.12) indikerar indikerar, om ténd, att det visade vardet &r en bruttovikt.

- Infrar6d indikator (ref. 13 ): sensor for mottagning av infrardd signal (extra tillval).

Med den har indikatorn gar det att utfora en extra funktion som anordnas genom val bland f6ljande, forutom basfunktionen for normal vagning i kg eller Ib med avdrag av tara:

For att valja nskad extrafunktion méste man g& in i miljon for TEKNIKERNS INSTALLNING.

Sétt pa instrumentet med C och tryck en géng pa TARE medan meddelanden om paslagning visas eller under nedrakningen. displayen visar efter nagot dgonblick "- tYPE -".

Vid TEKNIKERNS INSTALLNING antar instrumentets tangenter féljande funktioner:

ZERO: du kan bldddra forbi de olika programmeringsstegen. Om du ska mata in ett siffervérde, kan den minska den valda siffran (blinkar) Nér steget uppnatts kan du bldddra fram méjliga konfigurationer.

TARE: du kan bléddra tillbaka till foregdende programmeringssteg. Om du ska mata in ett siffervarde, kan den oka den valda siffran (blinkar). Nér steget uppnatts kan du bléddra tillbaka till mojliga konfigurationer.
MODE: du kan snabbt placera dig pa forsta steget p& INSTALLNING, eller inne i ett steg, pé forsta parametern. Om du ska mata in ett siffervarde, kan den modifier siffran (blinkar).

ENTER/PRINT: dubbel funktion: du kan "gd in" pa det valda steget och spara de modifieringar som gjorts och ga vidare till nésta steg.

C: du kan gd ut ur ett steg utan att spara den modifiering du eventuellt gjort; om du inte befinner dig i ett steg, kan du g& ut ur instéliningsmenyn; om du gjort modifieringar fragar instrumentet om du vill spara
dem (displayen visar "SAVE?"): med ENTER bekréftar du, med C gar du ut utan att spara. Vid inmatning av ett siffervérde, nollstélls det visade vérdet snabbt. Bladdra med tangenterna ZERO eller TARE genom de
olika programmeringsstegen fram till "F.ModE". Tryck pd tangenten ENTER for att bekréfta att du vill komma till ndsta meny, g in pa steg "FunCt." och, med tangenterna ZERO och TARE (tara), gér du fram och
tillbaka mellan mojliga konfigurationer; anvdnd tangenten ENTER for att spara en av f6ljande mdjliga tillaggsfunktioner.

- STANDARD (Std): funktionssatt for enkel visning, tryck pd MODE for att utfora konvertering mellan kg/Ib och tvartom; méttenheten som anvands visas med avsedd kontrollampa.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): funktionsstt for enkel visning med MODE som utftr vaxlande mellan netto/brutto. Om en tara stéllts in trycker du pd MODE for att visning ska ske pa displayen i cirka 3 sekunder av
bruttovikten som &tféljs av lysdiodens blinkning for G.

INMATNING AV TARA

Det finns tva metoder for inmatning av tara:

Halvautomatisk inmatning av sjalvvéigd tara

Denna normala funktion kan sammanfattas med ett enkelt exempel:

- Sétt pa instrumentet med C-tangenten innan négon tyngd placeras pé gafflarna (om vérdet som visas pé displayen inte ar exakt noll, nollstll genom att trycka ned ZERO-tangenten).

- Tryck ned MODE-tangenten for att vélja mellan vérdena som visas i kg eller Ib.

- Placera pd gafflarna en pallet eller en tom behallare av samma typ som den som anvands som behallare fér de bitar som ska vdgas.

-Tryck ned TARE-tangenten for att nollstélla displayen; nu visas nettovikten hos samtliga foremél som &gs.

0BS. Om TARE-tangenten trycks den, raderas tyngden pa gafflarna och NET-lampan ténds.

Manuell inmatning av tara frdn tangentbordet

Tryck pa TARE ndgon sekund: displayen indikerar "- tM -" och sedan "000000"; mata in 6nskat vérde.

Det instéllda taravardet dras ifrdn vikten p& vagplattan och indikatorn NET tands.

En ny berdkning av tara annullerar och ersétter den foregaende.

Det gér att annullera vérdet for TARA ocksé nédr vagen &r lastad, Detta gors med tangent C eller genom att ett vérde for tara lika med noll matas in.

Val av tara avaktiverad/Iast/Tara frislappt

Nér ett taravarde matats in (halvautomatiskt eller manuellt) sa visar displayen i normala fall véirdet med minustecken LAST TARA, nar vagplattan toms. Detta vérde kan anvindas igen, raderas med tangenten ZERO
eller ersittas med annat varde. Du kan vélja att tara raderas automatiskt var gang vagen téms TARA FRISLAPPT, om s& behévs.

Vid SJALVVAGD TARA kan nettovikten ocks vara 0 innan vgen tms. Vid MANUELLT VAGD TARA maste nettovikten vara minst 2 stabila tillaggstal innan vagen toms. Ga in p menypunkt F.Mode>>tArE pa
TEKNIKERNS INSTALLNING, vélj "unLoCK" for att FRIGORA, "LoCK" for att LASA eller "diSAb" for att stinga av tara-funktionen. Bekrafta genom att trycka pa ENTER.

FININSTALLNING

Transpalleten har kalibrerats av tillverkaren vilket garanterar optimal precision och stabilitet. Om anvandaren &nda verifierar ett fel i berékningen av provvikten, kan detta elimineras genom féljande procedur:
0BS. VAR MYCKET NOGGRANN MED ATT SE OVER DE OLIKA RADERNA UTAN ATT ANDRA DE VARDEN SOM FASTSTALLTS AV TILLVERKAREN FOR ATT EJ FRAMKALLA FUNKTIONSPROBLEM.

OM NAGOT VARDE FORANDRAS AV MISSTAG, STANG GENAST AV INSTRUMENTET MED C-TANGENTEN SA ATT DE FORANDRINGAR NI ASTADKOMMIT EJ SPARAS.

For att & in i miljsn TEKNIKERNS INSTALLNING méste instrumentet séittas pa (tangent C trycks in ndgra sekunder), och under visningen av de forsta meddelandena (batteriniva "bt XXX', programversion
"XX.YY.ZZ", etc.) eller under nedrékningen, tryck kort pa tangent TARE och sldpp. Displayen visar "tYPE" (atkomsten till denna miljo &r avsedd for tekniska experter).

Gd igenom de olika stegen med tangent ZERO eller TARE tills du kommer fram till raden "SEtuP". Tryck flera ganger pa ENTER tills markdren staller sig pa SEtuP>>ConFiG>>nChan. Tryck igen pd tangent Zero
och Tare, fram till steg "GrAV". Den forsta installningen som ska kontrolleras och eventuellt korrigeras ar vardet for "g" (m/s?), for anvindningsomradets belastning "GrAV" (fér DEFAULT "9.80655"); tryck pd
ENTER, stdll med tangenter ZERO, TARE och MODE in vérdet "g" som motsvarar lastpallens egna anvandningsomrade och bekréfta med ENTER. Displayen gar automatiskt dver till nésta steg “Calib” (Vagkalibrering);
tryck pd ENTER, gé igenom de olika stegen med tangenterna ZERO och TARE tills du kommer till steg "CALib.P", tryck pd ENTER for att & in pd steg "EQUAL" och nu visas i sekvens en meny med foljande
alternativ:

1) "Reset?" - Tryck pd knappen ENTER for att nollstélla

2) "Eq 0" - Utjamning av noll: vid tom palltruck trycker du pa ENTER:

3) "Eq 1" - Utjamning av cell A (se fig E): placera en provvikt for kalibrering pa cellen, tryck pd ENTER, och tom av vikten igen (vikten bor vara pa cirka 100 kg).

4)"Eq2" _"Eq3" _"Eq 4" - Utjdmning av celler B - C - D: upprepa med samma vikt pa de enskilda cellerna.

Om ett fel frekommer i ett av utjgmningsstegen sa visas meddelandet "ERROR" och instrumentet avger en ljudsignal.

Vid avslutad utjamning uppkommer meddelandet "EQ OK", instrumentet avger 3 toner, gar ut ur undermenyn for utjamning och gar till ndsta steg "n tP", antal kalibreringspunkter.

A) Genom att trycka pa ENTER 6vergar man till val av antalet kalibreringspunkter "1" eller "2"; med tangenterna ZERO, TARE fér att variera och &ter ENTER fér att bekréfta och sedan véljer man (det &r alltid att
foredra att anvanda 2 kalibreringspunkter och man har 2 kénda vikter tillgangliga eftersom vagningama visar sig vara mer exakta).

B) "tP 0" - Nollkalibrering av vagen: med tomd palltryck trycker man p& ENTER for att utféra nollkalibreringen av végen.

() "ddt1" - Instalining av den forsta kalibreringspunkten: tryck pa ENTER, stéll in den forsta provvikten péd displayen med tangenterna ZERO, TARE och MODE (vikten bér vara cirka 1000 kg). Bekréfta sedan med
ENTER. Displayen gar automatiskt till nésta rad "tP 1".

D) "tP 1" - Kalibrering av den férsta punkten: placera den forsta provvikten med ként vérde lika med det programmerade i steg "ddt1", vénta tills det stabiliserats och bekrafta med ENTER.

E) "ddt2" - Instéllning av den andra kalibreringspunkten: tryck pa ENTER, stéll in den andra provvikten pa displayen med tangenterna ZERO, TARE och MODE (vikten bor vara cirka 2000 kg). Bekrafta sedan med
ENTER. Displayen gar automatiskt till nésta rad "tP 2".

F) "tP 2" - Kalibrering av den andra punkten: placera den andra provvikten med ként vérde lika med det programmerade i steg "ddt2", vénta tills det stabiliserats och bekrafta med ENTER.

G) DEFINITIV LAGRING AV DATA OCH UTGANG UR MENYN: om nu allt gjorts korrekt och du trycker flera ganger i f6ljd p4 tangent C s& kommer instrumentet att friga om du vill spara (med texten "SAVE?");
tryck pd ENTER for att bekréfta, C for att [imna menyn utan att spara.

BATTERI (16.8)

Den har pallyftaren drivs av fyra AA-batterier. Nér meddelandet “LO-BAT” (Idgt batteri) visas pa displayen ska batterierna bytas eller laddas om de ar laddningsbara. (OBS! innan végen nar inaktivt status signalerar
instrumentet att detta status snart nas genom att lysdioden "kg" blinkar under tre minuter). Ta bort den framre Iadan for att byta batterierna (ref. 8 i bild B) och byt de urladdade batterierna.
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SKOTSEL (20.7)
Skdtsel och reparationer ska utfdras av kvalificerad personal.
Det &r forbjudet att modifiera gaffeltrucken och att anvénda den da den inte uppfyller sékerhetskraven.
Efter reparationer ska nedmonterade delar och avfallsprodukter undanrdjas med hansyn till sakerhets-och miljébestdmmelser.
Vid rengéring av trucken far inte l4ttantandliga produkter anvéndas.
0BS! Vid utbyte av maskinens komponenter far endast Tillverkarens reservdelar anvindas.
A) JUSTERING VID SANKNING (se figur C):
Se stycket, Justering av kommandospaken.
B) OLJENIVA (se fig.D)
Kontrollera oljenivan var sjatte manad. Anvénd hydraulolja inte motor- eller bromsolja. OLJEVISPACKNINGEN
30 ¢St vid 40°C; TOTALVOLYM 0,3 1.
Utfor f6ljande operationer med nedsénkt gaffel:
- Avlagsna tankens skyddskapa (2), O-ringspackningen och locket (3).
- Om det behdvs fyll pa med olja till 30mm fran tankens Gvre kant.
- Sétt igang pumpen flera ganger for att avldgsna luften ur den hydrauliska kretsen.
- St sedan tillbaks locket (3) och skyddskapan (2)

ALLMANNA GARANTI VILLKOR (27.7)

Tillverkaren garanterar for de produkter de slépper ut pd marknaden i enlighet med krav och férhallanden som forutses | gallande lagar. Garantin géller i 12 ménader fran dagen dé kdparen, som kommer att
anvanda produkten, inforskaffade den och for att bestamma datumet galler det som anges pa kvittot (kdpebrevet). For att ha ratt till garantin maste man kunna visa upp dokumentation som tydligt pévisar datumet
da produkten kopts. Varje garantireparation méste utforas och/eller begéras frén ett servicecenter som auktoriserats/certifierats av Tillverkaren. Ingen typ av reparationer ska utféras i ett tidigare skede, vilket medfor
att garantin forfaller. Tillverkaren lagar eller byter ut, enligt utvédrdering, alla delar som inte fungerar vél inom ramarna fér vad som anses vara normal drift, antingen av ett auktoriserat servicecenter eller av
Tillverkaren sjdlv. Tillverkaren forbehdller sig rétten att ta det slutgiltiga beslutet vid var godkannande av garantiférfrdgan. Alla produkter méste underhallas regelbundet enligt bifogad dokumentation och man
maste anvanda orginal reservdelar. Alla delar som byts ut under garantin blir Tillverkarens egendom. Alla delar som byts ut under garantin kommer att anses som del av orginalprodukten och darfor férfaller
garantin for dessa komponenter samtidigt som orginalproduktens garanti. Garantin kan inte vidarebefodras vilket innebar att alla garantiforfragningar maste komma frdn den ursprungliga dgaren. Garantin begransas
till bytet av de delar (och enbart till kostnaden ldnkat till detta arbete) som visat konstruktionsproblem eller felmonterats. Allt dvrigt ansvar avséges och/eller skyldigheter for 6vriga kostnader, liksom direkta
och/eller indirekta skador och forluster pa grund av driften och/eller att driften delvis eller helt omdjliggjorts. Garantin for orginal reservdelar galler 6 manader fran kopesdagen och for att bestdmma datumet géller
det pa kvittot (kpebrevet). Reparationerna som utfors under perioden for garantin ska utforas av dterforsaljaren av produkten eller av ndrmast beldget auktoriserat servicecenter i forhdllande till kundens position.
Produkten ska placeras pé en plats dar garantin kan gélla utan att ndgra som helst férandringar behvs utforas pd produkten och/eller utan att man méste installera andra anordningar och/eller utrustningar utGver
de som redan forutsags vid forséljningstillfallet.

Denna garanti galler inte for:

A) Fel som uppstér pd grund av oren olja eller brénsle eller pd grund av anvéndning olampliga brénslen, oljor eller smérjmede!.

B) Transport - eller forpackningskostnader rérande garantiftrfragan.

C) Produkter som modifierats eller forandrats utan skriftlig auktorisation frén Tillverkaren.

D) De defekter som uppstar, men inte begrénsas till normal drift och utslitning, olyckor, felaktigt bruk, missbruk, vardsloshet, installering eller olamplig anvandning.

E) Stotar, brander, Gversvammningar och/eller andra tillfalliga handelser, inte heller av geologisk eller atmosfarisk natur.

F) Kostnader pé grund av forseningar i reparationsarbetena eller i bytet av de skadade delarna, och ej heller f6r kostnader lankade till inhyrning av utrustning som anvants under reparationen.

Tilldgg 1 garantin

Lastpall serie “GS” & “PREMIUM”

Garantiperioden for lastpallarna i serien “GS” och “PREMIUM” ar fér den anvandande kunden 36 ménader fran inforskaffningsdatumet, for alla delar forutom férbrukningsmaterialen. Datumet pa kvittot (kopebrevet)
gdller.

Batterier: Batterier anses vara forbrukningsmaterial och faller ar foremal for underh@ll och bruk &tergivna i respective bruksanvisning. Garantin forfaller om bruksanvisningen inte tillampas korrekt géllande batterier.

Tillverkaren utesluter alla Gvriga garantiforhéllanden, tillstand, representationer eller kompromesser vare sig uttryckliga eller underforstddda. Denna garanti kan endast foréndras skriftligen av det tillverkande
foretaget. Garantin ger specifika réttigheter av laglig natur, liksom andra som kan variera fran land till land.

Casole D'Elsa, (Italy)
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METé bpaon ToU TIPWTOTUTIOU TwV OSNYLWV XpNong

KATAZKEYAZTHZ PR INDUSTRIAL
MONTEAO PX25
NPOOIH ErMXEIPIAIO
>YXTHMA OAHIMH>HX YNOXTHPIZH
IKANOTHTA ®OPTQIHZ Q kg 2500
KENTPO BAPYTHTAZ c mm 600
AMOZTAZH AZONA TPOXQN ®OPTQZHZ AMO TH BAZH TOY AIKPANOY X mm 975
META=ONIO y mm 1250
OEZH ZE AEITOYPIIA ME MIMATAPIA (BAétre oeipd 6,5) kg 113
POPTOMENO XTOYX A=ONEX ME ®OPTIO, EMMPOZ/MNIZQ kg 783/1830
POPTOMENO XTOYX A=ONEX XQPIZ ®OPTIO, EMMNPOZ/MIZQ kg 71/42
EAAZTIKA P/P
AIAXTAZEIZ EMMPOZOION TPOXQN (J x TAGTOG) 200x55
AIAZTASEIS MIZQ TPOXON (@ x TAGTOG) 82x60
AIAYLTAZEIZ MAATIQON TPOXQN (@ x TTAGTOG) -
APIOMOZ TPOXQN (x=KINHTHPIOX) EMMNPOZ/MNIZQ 2/4
METATPOXO EMIMNPOX b10 mm 155
METATPOXO MIzQ b11 mm 375
YWOZ ANYWQIHX h3 mm 115
YWOZ TIMONIOY ZE ©EXH OAHIHIHZ EAAXIZTO/METIZTO h14 mm 690/1160
YYOZ XAMHAQMENQN AIKPANQN h13 mm 90
>YNOAIKO MHKOX I mm 1596
MHKOZX KINHTHPIAYZ MONAAAX 12 mm 411
>YNOAIKO MAATOX b1 mm 555
AIAYXTAZEIX AIKPANOY s/ell mm 60/180/1185
MNAATOX AIKPANOY b5 mm 555
AIAKENO 2TO KENTPO METAZONIOY m2 mm 30
AIAAPOMOZ ENATOGEZHE ®OPTIOY A NMAAETA 800x1200 KATA MHKOX Ast mm 1851
AKTINA Y TPOPHX Wa mm 1426
TAXYTHTA ANYYQOSHS, ME/XQPIE ®OPTIO YRR 13/13
TAXYTHTA KAOGOAQY, ME/XQPIZ ®OPTIO m/s 0,05/0,02
TAZH MMNATAPIAZ, ONOMAZTIKO AYNAMIKO V/IAh 6/-
OBGONH Yypwv KpUoTAAAWV/6 wn@iwv 25mm
MONAAA METPHZH kg/lb
AEITOYPTIEZ ATOBapo/auTépaTng amevepyoTroinang/ABpoiaTrig Bapog /MeTpuvra
AYTONOMIA ‘Qpeg 30
AKPIBEIA % TINPOUG KAILIAK G 0,05
AIZOHTHPEX ®OPTIOY n. 4
AIEYOYNIH kg 0,5

P=loAuoupeBdwn
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MPOAOT0z (2.2)
Adou 00G EUXOPLOTNOOUVLE yla TNV QIOKTNON QUTOU Tou transpallet Ba BeAaie va ETLOTNOOUHE TNV TPOCOXN 0OG OE UEPLKOL ONHLELX TOU GUYKEKPLLEVOU EYXELPLOLOU:
- 10 Mapwv BLPAapakt mapaywpel wheAUEG EVOELEELG yLa TNV OWOTN AELTOUPYLA KAL TNV cuvtnpnon Tou transpallet oto omolo avadepetal. ewvat anapaltnTo Aoutov va SWoETE TNV
LEYOAUTEPN TIPOCOXN O OAEG EKELVEG TLG TLAPAYPAdOUG TIOU TIPOUGLALOUV TOV TILO QUTAO KOl GLYOUPO TPOTIO Yo va SouAeeTe pe To kapoTot (carrello) .
- 10 mapwv BLBALapaKkL TIPETEL Vo OEwPnOEL QVATIOOTIOGTO KOHMATL TOU HNXAVN HATOG KOl YU auTo Ba IPETEL VoL CUUTEPIAQULBAVETAL OTN TPasN TG TWANONG .
- OUTE N TaPOU A SNUOCLEVON, OUTE LEPOG QUTNG, UMOPEL V' avadnOGLEUBEL XwPLG T Yparttn eykptan tou Owkou Kataokeung .
- 0Aeg oL ebw avadepopeveg MANpodopLeg Bactlovtal oe oTolxela SLABECLA KATA TN OTLYHN TNG EKTUTIWONG. 0 OKOG
Kapaokeung empuAACoETaL TOU SIKALWHATOG TPOTOTIOLNONG TWV TIPOLOVIWY TOU GE OTIoLASNTIOTE GTLYUN, XWPLG TPOELSOMOLNON KAl XWPLG VO EKTLOETOL GE KOLLLO KUPWOT
JUVENWG OLKPOUAEUEDDE va €€AKPLBWVETE TTAVTA TOUG TBAVOUG EKGUYXPOVIOHOUG .
MPOZOXH: O umeuBnvog yia. Thv XpNon Tou KapoTalou odelleL va. OlyoupeuBeL yia Thv dappioyn oAwv Twv Kavovwy acdaleLag TIou LOXUOUV OTh Xwpa ortou Ba ypnoulonolnOeL, va
€YYUNOEL OTLTO UNXOVNLUA XPNOLUOTIOLELTAL CUMPWVA LLE TOV XPNOTLKO TOU TIPOOPLOKO KaL V' amoduyeL omoLadnmote kataotaaon BeTeL og KvSUvVo TO Xpnotn Tou.

MPIN THN NPQTH XPHZEH (15.3)
Je meplntwon mou To GopTNyd TAPEXETAL HE TO TEPLOTPEDOUEVO OKATTIKO QMOCUVAPHOANOYNHEVO, AOYW TNG HETADOPAS, TIPEMEL va TpooapTnOel Kal va MPOCaPHOCTEL O HOXAOG
€VTOAWV cUpdwva LE TG akOAouBeg 0dnyleg mpLv amo tnv xpron tou doptnyou.
Eykatdotaaon neplotpedpOpevoL oKarTikoy (gik. C):
* EYKATAOTNOTE TO TEPLOTPEGOUEVO OKATTTIKO (1) aTnv uSpauAikr povada (5) xpnolomnowwvrag Tig mapexoueved BIOeG (2) kat podéleg (3). EmaAnBelote OtL, katd Tnv TonmoBETnon Tou
TEEPLOTPEDOUEVOU OKATTTIKOU 0TNV avTAla, n ahuciba (4) mepvad Hé€oa amod TNV oM 0To TEAHA TOU TEPLOTPEDGOUEVOU OKATTTIKOU (5) Kat oTov Telpo TOU TEPLOTPEDOIEVOU OKATTTLKOU
(6).
* Neplotpédte Tov HoYAO KaTeEBACUATOG (7) KOl ELOAYETE TOV TIE(PO 0TO AKpo TNG akuoidag (4) otnv €dpa (7). EmaAnBelote edv To AKPO TOU TEIPOU ELCEPXETAL CWOTA OTNV £€6pa, OTWG
dbaivetat otnv ewk. 3.
Mpocappoyr) Tou poxhol evtoAdwv (gw. C):
* Q£0TE TOV HOXAO eVTOAWV 0Tn BE€an 2 — AvUhwaon — Kat GEPTE TLG TIEPOVEG OTO MEYLOTO UPOC XPNOLLOTIOLWVTAG TO TIEPLOTPEPOUEVO GKATITIKO, OTWG ATELKOVIZETaL oTnv apdypado
XEIPIZTHPIA
* Q€0TE TOV HOXAO evToAwv otn Béon 1 — Metadopa
¢ EnainBevote OtL To TEpLOTPEdOpEVO oKamTko (1) Bploketal oe katakdpudn BEon
* —eodifte To aohaAlotkd TeptkoxALo (8) kat yupiote apya tn Bida mpocapuoyng deflootpoda (9) péxpt va apxioouv va KateBaivouv oL Tepoveg
* KaBwg ot epdveg apyxioouv va kateBaivouy, yupiote t Bida (9) aplotepdatpoda yia piauion neplatpodn. TENOC, odifte To aodaAloTikO TTEPKOXALO (8)
* EmaAnBevote OTL pe Tov HOoYAO evtodwv otn Béon 1 — Metadopd — Sev yivetal kapia kivnon, avuhwon f KaTEBaoUa TwWV TEEPOVWV GE OToLadnAToTe BEon Tou TepLoTPEDOEVOU
OKQTTTLKOU
¢ EnainBevote OTL e Tov HoYAS eVIOAWY TN B€on 3 — XapAwHa — TO KATERBACHA TwV MEPOVWV YIVETAL 0€ KATtola BE0N TOU MEPLOTPEDOUEVOU OKATTTIKOU
MPOEIAOMOIHZH: pnv XpnotuonoLeite to Gpoptnyd npwv npaypatononboly GAeg oL Asttoupyieg kat ENaAnBelcelg mou meplypddovial mapandvw.

ENIOEQPHZEIZ MPIN ANO KAMOIA XPHZH
Mpwv arno kabe xprion tou doptnyou, emainBelete Ot Bploketal oe AoPaAr KATAOTAON yLa TNV EKKIVNON TwV AELTOUPYLWY, CUYKEKPLUEVA:
* EAéy€te katd mdoo unapxet mapapopdwaon, opatr BAABN 1) $pOopd oto mAaicto
* EAéyEte Tn cUodLyEn OAwv Twv BLdwv
* EAEy€te yla Slappogg otnv uEPaAUALKA avTAia
* EaAnBeVote 0Tl 0 LOXAOG EVIOAWV Kat N uSpauALKr Lovada AelToupyoUV owaTA KAl OTLG TPELG AetToupyieg petadopdg, avipwong kat kateBacpatog (BA. mapaypado AEITOYPTIA
TOY ®OPTHIQY)
* EA€yéte tv $Bopd oToug KUALVSPOUG Kat Ta podakia
* EAéyETe TNV Mapoucia TOU OVOUATOG Kat TG TAAKAG aohalelag Kal TNV avayvwollotntd Toug. MAdkeg mou Aelmouy, €xouv umootel BAABN 1 elval Un avayVWOLULES TIPETEL vVa
avtikataotabouv rpLv TNV xprion
* Avadépete v mapouasia BAafwy, aoToxLwy N PoBANUATWY 0TOV LELOKTATN
MPOEIAOMNOIHZH: Mnv xpnopomnoleite To $poptnyd mpwv payparononBolv OAeg oL Aettoupyieg kal enainBelioels ou nepypddovral mapanavw kal edv PpeBolv BAGBeg, actoxleg
TipoPAr AT

OAHTIEZ XPHZEQZ (18.7)
Auto to transpallet oxeSlaotnke yua tv avuwon kal tnv petadopa doptiwv navw e pallet n’ oe enavadepopeva kovranvep Mavw O MATWHATA EMUTESQ, AL KAL EMAPKOUG
QVOEKTIKOTNTAG.

ANATOPEYETAI AYZTHPA H XPHZH TOY ®OPTHIOY ZE KEKAIMENO EAAQO? KAl 2E ENIQANEIEZ MOY AEN EINAI ZKAHPEZ, ZYMMATEIZ KAI 2E ©EXZH NA YMOZTHPIZOYN TO BAPOZ TOY
®OPTHIOY KAI TO ®OPTIO. H MH THPHZH AYTHZ THZ YNOXPEQTIKHZ MPOAIATPA®HE MMOPEI NA OAHTHZE| ZE BAABH YAIKOY *H/KAI ZOBAPO MPOZQMIKO TPAYMATIZMO'H ©ANATO

3TN XPNon TOU VA ELOTE TIOAU TIPOGEXTLKOL GTOUG AKOAOUBOUG KOVOVEG:

1) Na pun GopTWVETE TO KAPOTOL TIEPLOCOTEPO QTTIO TNV EVOELKVUOLEVN 0TV Tivakda “Z” Suvatotnta tou (oX.B). vag MeEPLOPLOTNG TPOCTATEVEL TO KAPOTOL OO TNV UTEPHOPTWON
2) To ox.“A”/ oel. e€nyeL twg odpeAeL var elval TOTIOBETNLEVO TO HOPTLO AVAHESQA OTIG TEPAOUATA TOU transpallet woteva amodeuxBouv eMmKIVEUVEG KATAOTATELG

3) ATtayopeUETAL N XpNON TOU KAPOTOLOU O€ XWPOUG TIOU EUTTEPLKAELOUV KLVEUVO Ttupkaylag n’ ekpnéng

4) Na pn GpOTPWVETE Tal TIEPATHATA (TOU KAPOTOLOU) QKON KOL OTAV ELVAL HEPLKWG OVU PWHEVA

5) Oeppokpacta xpnong -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6) Mpuv apxloete va epyalecte BeBatwOdnTe yla TNV TEAELQ ATOTEAECUATIKOTNTA TOU transpallet

7) AraYopevetal n petadopd el8wv Tpodipwy o EpYovtal o€ Apen emadn e To KAAPK.

8) To unxavnua dev xpeldletal S1ko Tou GWTIONO. Z€ KABE TepimTwaon va TPoPAEmeTaL oTnV epLoxn TNG YEWNTPLAG GWTLOHOG CUUPWVA HE TOUG LOXUOVTEG KAVOVIGHOUG.

H e€akplBwon g tavtotntag tng mvakidag “X” (ox.B) unopet va cuvoPoBet wg e€ng:

Model = MONTEAO

Code = KQAIKOZ

Serial# = APIOMOZ ZEIPAY

Year = ETOX KATAZKEYHX

RATED LOAD CAPACITY = ANQTEPH AYNAMIKOTHTA

H rvakiba “X” (ox.B) avadepet to akptBeg Bapog tou kapotolou

MPOZOXH: O Owog Kataokeung Sev eruBapuvetal kat Sev exel kappia euBuvn ya PAafeg kay/n’ atuxnuata ode\opEVA O AUENELQ, OXL TTPWTOTUTIA AVTOAQKTLKA KOL KATAXPNOTKN XPNoN
TOU KOpOTOLOU.,

ENTOAEZ (19.5)
2TO TIHOVL TOU KAPOTOLOU BPLOKETAL eVaG HLOXAOG EVTOANG Ttou Suvatal va puBuoBet oe 3 0TaoELG OTWG UTIOSELKVUEL O Tivakag “Y” (ox.B)
2TAZH: -3~ mpog ta navw = KAGOAOZ
2TAZH: -1~ oto kevtpo = METADOPA
2TAZH: -2- mpog ta katw = ANYWQIH

OAHTIEZ XPHZHZ TOY NAAETO®OPQY ZYTOY (31.4)
To cuotnpa {vylopatoo Tov aAAeTodopov anoteAeltal amo 4 kapmveo kat eva Pnodlako AxS pe 6 voupepa (vibovo 25up) Ttov eTLTPETEL va Kavel pHeXpL kKot 6000 SLoXwPLOHOVO HE Lo
avaivon 0,5 kg (0,5 Ib). TIA NA ANAWETE to dpyavo kpatriote matnuévo C puéxpt va avaouv ol Gwtelvol SelKTEG TNG KATAOTAONG KAL 0T GUVEXELA AdrOTE TO TANKTPO. TNV 0606vn
epdaviletat Stadoxikd
"XX.YY" - Elvat n ékoon Tou eykataotnuévou software.
MAX XXX.XXX - Xwpntkotnta tov aywyou |
"bt XXX" -'Onou XXX eivat évag apBuog and 0 €wg 100 mou Selyvel to eminedo ¢ pnatapiac. Av n cuokeur tpopodoteital and to NAeKTpLkd Siktuo, otnv 086vn epdaviletal to
uAvupa "PoWer". Av mathoete to MANKTpo >0< Alyo mpLv Tnv epdavion tng €kdoong otnv 08dvn, n evdelktikn Auxvia LED epdaviZel Stadoxikd ta €€ng:
"CloCK" - O 8elKTNG avabelkvUEL QUTOHATA EQV ElVAL CUVEEUEVN N TIPOALPETLKY KAPTA HE NUEPOUNVIA KaL WPA.
02.01- 'Omou 02 deixvel Tnv TumoAoyia Tou opyavou, 01 deixvel Tnv €kdoon Tou peTpoloyLkou software.
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"XX.YY.ZZ" - Elvaw n ékSoon Tou gykataotnpEvVoL software .

"DFWO6L" - £lvaL TO OVOPQ TOU EYKATECTNIEVOU AOYLOULKOU.

"bt XXX" -'Omou XXX elvat évag aptBpog ano 0 éwg 100 mou Seiyvel to emninedo tng pnatapiac.

"-K- X.YY" -'Omou K mpoobiopietal o TUmog tou mAnktpoAoyiou: K=0 mAnktpohoylo 5 minktpwy, "X.YY" - Elvat n ékdoon tou eykataotnpévou software. Mapakdtw amekoviloviatl o
apLOUOG aywywy, N TPOYPAUUATIOHEVN XWPNTIKOTNTA KAt N EAGXLOTN Tpoypappatiopévn Staipeon, To "hi RES" (og meplmtwon pn eykekpluévol opyavou) N "LEGAL" (oe mepimtwon
EYKEKPLULEVOU opyavov), n T g BapUlTnTag Kat TEAOG eKTEAETAL avTioTpOdN HETPNON QUTOEAEYXOU.

Metd ano peptkd SevtepoAernta n 0Bovn Seixvel ZERO(MHAEN), edv éxel cuvdeBel kat eykataotabel owotd n matdoppa, kat eivat Etoun ya {oyon. MNA NA SBHZETE to opyavo
kpatriote matnpévo C pexpt va epdaviotel to pnvupa 'Off" atnv 0Bdvn.

'Eva €161k0 KUKAWHA OBAVEL QUTOMATA TO ASEL0 Opyavo, GV GeV XpNOLLOTOLETAL ylal it TTPOYPAUHATIOMEVN Ttepiodo 5 Aemtwy. To autdpato ofrioio AEN evepyormoleital eav
Bploketat kamoto doptio emavw otn Luyapld.

O MINAKAZ EAEMXOY autoU tou mepovodOpou {uyLoTr) ameKovileTatl oxnHaTkd otnv elkova E oel. 3 kal oL Aettoupyieg Twv Stadopwv MARKTpWY cuVOPoVTaL AHECWE TTAPAKATW:

- Atakomtno ZERO (1), xpnoormnotettat yla va UnSevioete Tn {vyapla Ue To TTaAeTodopo adelo otav To StoTAaLy SEVEL UL TLUN KoUTA oTo Undev (yia Tpes mov Sev pundevilovrat
xpnotuoroteiote todtakormotn TARE - Atofapo) Avtoo o SLaKomTnG XPNOLLOTIOLELTAL EMUTAEOV YLa va. UNSEeVLIEL TLO ApVNTL KEC TLLES TOV amofapov. Av To TAANETOPOPO EVAL CWOTA
undeviopevo avaBet to onua 0 (9).

- Atakorttno amofapo. TARE (2): efovtao avto to Stakormtn ofnvete To Bapoa tov doptiov ov BplokeTal oto maAketodopo. Otav tonobeteitat to am ofapo avaBel to onpa NET(11).
- MAAktpo MODE (0xeT.3), evepyomolel Tov emNeyOpEVO TPOTIO Aettoupyiag (Stavtap, Kabapd/Miktd) oto TEXNIKOY SETUP.

-Atakorttno ENTER/PRINT(4): kouprti Eivat yia va eruBeBalwoete

- AAKkTpo C-ON/OFF (0X€ET.5), SLAKOTITNG QEVEPYOTIOLNGNG KAL EVEPYOTIOINONG. AQUITNPED. Ae& SELXVOW TNV KOTAOTAON AELTOVPYLAOTNG HNXOVNG

-Aaurtnpa FUN (6): av avaBel Selyxvel oTL elval G AELTOVPYLO O UETPNTNG KOMUATIWY

-Aaumtnpaoc kg W1 (8): av eivat avappévn Seixvel tn povada HETPNoNG oU XPNGOLUOTIOLELTAL Kat OTL BPIOKECTE EVIOG TOU TPWTOU EUPOUG TIUWV LUyLongG. -Aaumtnpac. Kg W2 (7): av
elvat avappévn Selyvel T Lovada HETPNONG TTOU XPNOLUOTIOLELTAL Kat OTL BplokeoTe evidg Tou SeUTEPOU EUPOUG TLHWY LUYLONG.

-Aaumtnpaoc 0 (9): av avaBel Seixvel OTL TO cUCTNHA EvaL UNOEVIGUEVO

-Aaprenpac ~ (10): av avaBet Seiyvel ot to doptio Sev ewval otabepo

-Aaprenpac NET (11): av avaBel Selyvel OTL artopvnOVEUTNKE eva amoBapo

-Aaurtnpac Evéewktikn Auyvia G (avadopd 12): av elvat avappévn TOTE N amelkoviOMEVn TIUH VAL TO HIKTO dopTio.

- Dwtewog Setktng umépuBpou onpatog (oxet.13): aodntrpag yia T A Tou uTEPUOPOU CALATOG (TPOALPETIKD).

Me To Seiktn auto elval Suvatdv va kavete pia mpoobetn Aettoupyia, n omola pmopel va mpodiatebel kat' ermhoyr avapeca amd TG mapakAtw, TEPA amo Tn Bactkr Aettoupyia Tou
KavovikoU uyiopatog oe kg n Ib pe tv adaipeon tou anoPapou:

Mo va erAegeTe TNV PooBeTn emBupnTA Aettoupyia xpeldletal va pneite oe eptBaAhov TEXNIKOY SETUP.

Evepyomourote to 6pyavo pe C kat matrote TARE pia dopd, katd tnv mpoBoAr Twv HNVUUATWY EVEPYOTIOINGNG N KATA T SLAPKELA TNG avTioTpodng HETPNONG: N 0BdvN UETA Ao Alyo
Selyvel "- tYPE -".

JTnv katdotaon tou TEXNIKOY SETUP ta MARKTPQ TOU 0pyAavoU €XOUV TLG TTOPAKATW AELTOUPYLEG:

ZERO: €TUTPEMEL VOl TPEEETE EUMPOG T BALATA TIPOYPAUUATIOUOU. S€ TEPIUTTWON TOU TIPEMEL va. eLoayBel pia aptOpnTiky T, HELWVEL To emtleyopevo Yndio (rou avaBoofrvel).
AdoU prelte 0To BUA 0O ETUTPETEL VAl TPEEETE EUMPOG TLG TLLOBAVEG SlapopdwoeLg.

TARE: 0aG €MUTPETEL VO TPEEETE TIPOG TA THOW TA BAOTA TPOYPOUUUATIOHOU. T€ TEPITTWON TOU TIPETIEL VAL ELCAYETE pia aplOUNTIKA T, aufavel To emleyopevo bndio (mou
avaBooPnvel), Abol prmeite 0To Bripa ETUTPEMEL va TPEEETE TIPOG Ta THiOW TLG OAVEG SLapopdWOELS.

MODE: cag emttpénel va tonobetnBeite ypriyopa oto mpwto Bripa tou SETUP, 1} 0TO ECWTEPLKO €VOG BALATOC, OTNV TPWTN TOPAUETPO. € TIEPITTWON TIOU TIPETEL VA ELOAYETE pila
apBUNTKA TR, eTtAéyel To Undlo Tou TPETEL val TPOTIOTIOLRCETE (Ttou avaBoaPrvel).

ENTER/PRINT: 6utAf Aettoupyla erutpénet va "unelte" oto emleyopevo BrApa Kal amoBnKeUEL TLG TPOTIOTIOLAOELG TIOU £YLVAV TIPOXWPWVTAC OTN CUVEXELQ OTO EMOUEVO BrMA.

C: eTutpemnel va Byeite amod éva Bripa xwplg va amobnkeUoeTe TV evOEXOEVN TPOTIOTOLNGN TIOU €YLVE, €AV SV €l0TE PHECA OTO BrUa, ETUTPETEL vaL BYELTE ATTO TO SeLUp, AV EXOUV YIVEL
TPOTIOTOLATELG, TO OpYaVo {NTA va TLG 6WOETe (n 08vn Selxvel "SAVE?"/"AMTOOHKEYZH;"): pe ENTER emupepatwvete, pe C Pyaivete xwplic va amobnkevoete. Katd tv eloaywyn pag
aPLOUNTIKAG TIUAG, LN&evilet ypriyopa tTnv TLun mou poBailetal. Tpé€te pe ta mAnkTpa ZERO 1) TARE ta Stadopa Brpata péxpt to fripa "F.ModE".

Matrote ENTER yia va emBeBalwyoeTe Ta oTolXel KAL VA TIEPACETE OTO EMOUEVO PeVOU, atn daon "FunCt.". ESW umopeite va Seite OAeg TLC SUVATEG SLAPOPGWOELS PN OLLOTIOLVTAG
Ta mARktpa ZERO (un&év) kat TARE (améBapo) mou oag eMITPENOUY VA LETAKIVNBELTE TIPOC Ta EUTPOC ) TTPOG T THow ? MatwvTag ENTER armoBnkeloTe pia armod TI¢ mapakatw SUVATEC
EMUTPOOOETEG AELTOUPYLEG.

STANTAP (Std): tpomog Aettoupyiag amhic mpoPolnc, matwvtag MODE ekteleital n petaBolr petall kg/lb, kat avtiotpoda, N povada LETpnong mou xpnotpomnote(tat mpoBaretat
amo T OXETIKN dwTELVA Auyvia.

(KAGAPO/MIKTO) (ntGS): tpomog Aettoupyiag amhng mpoBoAng pe MODE mou ektehel Tnv aAlayn kaBapol/uiktol. EQv undpyet kataxwpnuévo éva anodBapo, matwvrag to MODE
ekteheltal yla mepimou 3 Seutepolenta n mpoBoAn Tou piktol Bapoug otnv 086vn cuvodeuodpevn and tn Auvxvia G mou avaBooBrveL.

EIZATQrH ANOBAPOY

Ol péBodol eloaywyng evog amoBapou eivat §vo:

Huautoépatn elcaywyr| ardpapou autolUywong

AuTn n GUCLOAOYLKN AELTOUPYIX UTTOPEL VA GUYKE VIPpWOEL 0€ gva amAo mapadelyua:

- AvaBete to pnxavnua pe tov Stakortn C .mptv TomoBetnoete Karmolo Bapoo oo Sixades (av n tpn mou divetal armo to dev ewvat 0, undeviote relovta o to Stakormtn 0 (Undev).

- Natnote to Stakormtn MOE yia va eriAeéeTe Tov Tpomo {vylopatoo ot kg n Ib

- ToroBetnote oTo Sixaheo eva GopTLo N eva KOvtewvep adeLo Tov L6lov TUTIOV e EKELVO TTOU O XpN- GLULOTIOLNCETE YLa VA {VYLOETE TO KOMUATLA .

- Mieote o Stakomtn TARE pe tpomo wote va pndevioete To.SlomAay. e auto to onpeto Ta Bapn mou vytlovtal Ba ewat kabapa.

MPOZOXH: Natwvtac to TARE akvpwvetal kabe Bapoo mou umapxel otlo SixaAeo kat avaBet to dwrtakt NET.

XeLpokivntn eloaywyr anépapou and mMAnKTpoAdyLo

Matriote TARE yla peptka SeutepoAemnta: n 08ovn Seixvel - tM " kat otn cuvéxeta "000000", eLoAyETE TV EMBUUNTH TN,

H tiun tou amoBapou mou elcayetat Ba adalpedel anod to Bapog mou undpxet emavw oto Sioko kat Ba avapel n Auyvia NET.

Mia véa Sladikaoia anopapou akUPWVEL Kot avTIKABLOTA TNV TTPONYOUHEVN.

Elvat Suvatov va akupwBel n Tipur Tou ATTIOBAPOY akopn Kal HE yeRATn {uyapld Héow tou TARKTpou C 1 eLodyovtag pia T anopapou ion pe o undév.

Eruloyn anoBapou anevepyorolnevo / Mm\okapiopévo / AoBapo SEUMAOKApLOUEVO

JuvnBwg, otav pia T anoBapou €xel eloaxBel (nulavtopata 1 xewpokivnta) ekdoptwvovtag To Sioko TG Luyapldg n 08dvn Seixvel TNV T amdBapou He apvnTiko onuelo
(MNAOKAPIZMENO AMOBAPO). H TR autr) propet va emavayxpnotpornotnBet, va dtaypadel pe to mAnktpo ZERO 1) va avtikataotabel pe pia GAAN Tiun. Elvat Suvatov, ya tuxov
€UKOALD, va eTNéEeTe va Slaypadetal autopata n Ty tou anoBapou, kabe dopd mou n fuyapld ekdoptwvetatl (ZEMMNAOKAPIZMENO AMOBAPO). s mepimtwon AMOBAPO
AYTOZYTIZHZ, To kaBapd Bapog mpLv amo tnv ekdopTwaon Tng {uyapLag propet va eivat kat 0. 2e mepimtwon XEIPOKINHTOY AMOBAPOY, to kaBapd Bapog mpLv amd tnv ekdoptwon Tng
{uyaplag mpémel va lvat TouldyLotov pe 2 umodlalpecelg otabepeg. Mmelte oto Prpa F.Mode>>tArE tou TEXNIKOY SETUP, erulé€te "unLoCK" yia va ZEMMNAOKAPETE, "LoCK" yia va
MMAOKAPETE 1} "diSAb" yia va amevepyomolioeTe tn Aettoupyia Tou andBapou. Empepaiwote matwvtag ENTER.

BAGMONOMHzH

O maANeTodhopoa Lvyoo EXEL PUOHLOEEL QTTO TOV KATAOKEVAOTIKO OLKO KAl YL QUTO EYyVATAL TNV QOAVTN akpiBeta kat otabepotnta. QoTO00 av 0 XPNOT NO SLATLOTWOEL HE TO SO ToV
Bapoo Selypa pia Aaboo evdelén pmopet va tnv SLopBwaoeL e tnv akoloven oepa:

MPOZOXH: Mpooexete MOAU OTAV TIEPVATE TLO SLADOPED YPAUUES LETPNONT, WOEE VA LNV GANQLETE TLO TILES TIOU SVOVTAL QIO TOV KATAOKEVAGTIKO OlK O Kat SnptovpynBovv
Aattoupyka poBAnuata.Av arto AaBoo aAAaXTOUV LEPLKED TLLES OPNOEE AUECWO TN {vyapLa HE Tov Stakorttn C Ue TPO—TI0 WOTE VO NV OWOETE TLO AAAQYEC TTOU TUXALa TIPOKAAECQTE.
Mo va pneite oto neptpaihov TEXNIKOY SETUP xpetdletat va avapete to 0pyavo (MANKTpo C maTnpeévo yla HEPLKA SEUTEPOAETTA), KAl KATA TN SLAPKELX TNG TIPOROANG TWV APXLIKWY
unvupatwy (emninedo pratapiag "bt XXX", ékdoon tou software "XX.YY.ZZ", kAT..) 1) katd TNV avtiotpodn HETpnaon, matriote yla Alyo to mArktpo TARE kat adrote To eAelBepo. H 086vn
Selyvel " tYPE" (ouviotdtal n mpooBacn oto meptBAANOV QUTO OE TIETELPAUEVOUG TEXVIKOUG OXETIKA HE TIG SLaSIKAOIEG QUTEC)

MetakivnBeite pe ta mAnkTpa ZERO 1) TARE katd pnkog Twv Stadopwv dacewv mou epdavilovtat otnv 08ovn pexpl va dtaoete otn oelpd "SEtuP"? matriote moAEG dopéeg to ENTER
uéxpL va mepdoete otn ddacn SEtuP» ConFiG»nChan. Matriote fava ta mMARKTpa Zero kat Tare péxpL va mepacete otn daon "GrAV". Ano T puBUIioELS TTPETIEL val EAEYVEETE TIPWTN, KAl
evbeXOpEVWE va SlopBwoeTe, TNV T "g" (m/s?), TG XxpnoLomoloU uevng meploxng Baputntag "GrAV" (yia DEFAULT "9.80655")? matrote ENTER, puBuiote pe ta mAfnktpa ZERO, TARE
kat MODE tv twury "g" mou avtiotolxel otnv meploxn xpriong tou avuhwtikol apagidiov kat emBeBalwote tn puBuon natwvrag ENTER. H 080vn mepvd autopata otny eMOHEVN
"Calib" (BaBpovounon tuyaptdg)? matnote ENTER, petakivnBelte pe ta mAktpa ZERO kat TARE Katd prkog Twv Stadopetikwv dacewv péxpt va dptaoete otn ddaon "CALib.P" kat téhog
natiote ENTER yia va epdoete otn daon "EqUAL". Twpa epdaviletal éva Levol e Ta e€/G ARppaTa:

1) "Reset?" - Matrjote ENTER yla emavekkivnon.

2) "Eq 0" - loootdBuion tou pundév: pe ekdpoptwpévo epovodopo matrote to MARKTpo ENTER.

3) "Eq 1" - loootaBuion tng kuWEANG A (BAEme eik. E): TormoBetriote éva Bapog delypa yia tn Babpovounon enavw otnv kU EAn, matrote to AkTpo ENTER, kat ekpoptwate kat maAL
70 Bapog (cuviotatal éva Bapog repimou 100 Ke).
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4)"Eq 2"_"Eq 3"_"Eq 4" — loootaBuion twv KuheAwv B - C - D: emavaAdpate tn Stadikaocia pe To (5to BAPOG OTLG HEUOVWHEVEG KUWDENEG.

Je meplntwon mou mapouctaotel éva AaBog og €va amd ta Prpata toootabuong epdaviletat To uivupa "ERROR" kat To Opyavo ekmEUTEL €va NXNTKO onpa. Adol mepatwbel n
Loootdbuion epdaviZetat to pnvupa "EQ OK", To dpyavo ekmépmel 3 voteg, Byalvel amd To UTIOPEVOU TNG LOOCTABULONG Kat Ttnyaivel oTo emdpevo Pripa "n tP", aptOudg twv onpeiwv
Babpovounong.

A) Natriote ENTER minyaivete va emAéEeTe Tov aplBpo Twv onpeiwv Babupovounong "1" R "2". Me ta mAnktpa ZERO, TARE yla va aMd&ete kat taAl ENTER yla emuBeBaiwon, yivetat n
emloyn (elvat mAvTa MPOTILWTEPO va XpNOLUoToLElTe 2 onpeia Babpovounong eav €xete otn 61dBeon oag 2 yvwotd Bapn ylatl ot Luyioelg Oa elval o akptBelg).

B) "tP 0" - BaBpovounon pndév uyaplag: pe adeto mepovodopo matwvtag ENTER ekteleital n Babupovopnon tou undév tng luyapldg.

C) "ddtl" - Eloaywyn mpwtou onpeiouv Babuovopunong: matnote ENTER, @éote otnv 00dvn TnV T Tou mpwtou Bdpoug Selypatog pe ta mAnktpa ZERO, TAKE kat MODE (cuvictatat
éva Bapog repirou 1000 kg), otn ouvéxela eruPePaiwote pe ENTER. H 086vn Ba mepdoel autdpata otny enopevn oepd "tP 1"

D) "tP 1" - BaBpovopnon Tou mpwTou GNUELOV: TOTIOBETNOTE EMAVW OTLG TIEPOVEG TO TPWTO YVWOTO BApog Selypa e T (on He TNV mpoypappatiopévn oto Brua "ddtl", avapeivate
T otaBepormnoinon kat ermBePatwote pe ENTER.

E)" ddt2" - puBuion eltepou onpeiov Babuovounong: matrjote ENTER, ©@éote otnv 006vn tnv tiun tou Seltepou Bapoug Seilypatocg pe ta minktpa ZERO, TARE kat MODE (ouviotdrat
éva Bapog mepimou 2000 kg), otn cuvéxela emPBeBatwote pe ENTER. H 066vn Oa mepdoel autopata otny enopevn oelpad "tP 2".

F) "tP 2" - BaBpovopunon tou SeUTepou onpelou: TOMOBETHOTE EMAVW OTLG TIEPOVEG TO SeUTEPO YWwaoTod Bapog Selypa pe T on pe tnv mpoypappatiopévn oto Prpa "ddt2",
avapelvate t otabepomnoinon kat ermBePalwote pe ENTER.

G) OPIZTIKH AMOGHKEYZH AEAOMENQN KAl EZ0AO0Z AMO TO MENOY: Av péxpL edw €XeTe eKTEAETEL OAQ TaL BriLATA OWOTA, TATAOTE MOAEG Popég mapatetapéva to mAnktpo C. H
ocuokeun Oa oog {ntroeL va anobnkeVoete Ta dedopéva epdavitovtag atnv 086vn Tou TNV epwtnan "SAVE?"? av Oélete va amoBnkeloete ta SeSopéva matrote ENTER? StadopeTika
natote C yla va Byelte amo to mpoypappa xwplg anobrkeuon.

MIATAPIA (16.8)
H tpododoaoia tou nhektpokivntou MOAETOGOPOU AVUPWTIKOU UNXAVAHATOG VIVETAL HEOW TETOApWY prataplwv AA. Eqv epdaviotel otnv 08ovn to pRvupa “LO-BAT” (xapnAn
uratapia), avilkataoTHoTe TG uratapieg n ¢optiote TiC. eav elvat emavadopT{OUeVeS. (EnUelwon: TPoTol n évEelEn TNG KAlakag GTACEL 0TNV AVEVEPYN KATAOTAON, TO €pyaAeio
ONUATOSOTEL TNV TPOGEYYLON QUTAG TNG KaTdotaong pe tn Auxvia LED va avaBooBrivel pe tv évdelgn “kg” yia 3 Aemtd). MNa va avilkataoTHoETE TG Pnatapieg, avoléte To cuptapt
Urpootd (avad. 8 oto Zx. B) Kat avIlkataoThoTe TG ASELEG UMaTapieg.

SYNTHPHZH (20.7)
MPOZOXH: H guvtnpnon kat n emSopbwaon opeNeL VA YIVETAL OTIO ELSIKEULEVO TIPOCWITIKO.
ATOyOpEUTAL VA KAVETE TPOTIOTOLNOELG OTO KAPOTOL OTWG KOL VA TO XPNOLLOTIONTE OTaV SEV QVTQTIOKPLVETAL OTOUG 0poug aodalelag. MeTa amo Tuxwv emblopOwaoeLg Ta
QAMOCUVApPHOAOYNUEVA KoppaTia kat Ta armofAnta odethouv va eéadeldBouv cupdwva Pe TOUG KAVOVEG a0dGAAELRG Kal Tpootactag tou TeptBarAovtog. AmayopeveTal va
XPNoLomoLNTe eUGAEKTA UALKA yLa TOV KABAPLOHO TOU KAPOTOLOU
MPOZOXH: Ta tpopnBeuopeva AVTOAAQKTLKO a0 TOV OLKo KOTOOKEUNG EVOL TQ LOVAS KA EYKPLOLLO. OVOTTANPWOLLO KOJMOTLO.
A) MPOSAPMOTH KATEBASMATOS (BA. £ik.C):
BA. mapaypado Mpocappoyn Tou HoxAoU EVIOAWV.
B) STAOMH TOY AAAIOY (BAerme to oy.D):
Na eleyyete tn otabun tou Aadov Kabe 6 Unveg. XpnoWOomoLeLoTte USPauAKo AL, armokAELOTE To AdbL TG Lnxavng KoLl twv ¢pevwv. TAOIOTHTA TOY AAAIOY 30 cSt og 40°C. ZYNOAIKH
MOXOTHTAO,3 1.
Me Ta TIEpACHATA KOTEBAOUEVA EKTEAEDTE TIG AKOAOUBEG TIPALELG:
- AdatpeoTe TO MEPLBAN QA TIPOCTACLAG (KAPTEP) TOU VIEMOYLTOU (2), TO SAKTUALOELSEG UALKO OTOLXELO TToU e€aadalilel Tn ateyavotnTa n'’- ring Kot To Boulwua (3)
- AV ElVaL ATapaLTNTO va ipooBecete AadL pnv umepPnte ta 20mm aro To mavw XEWNOG TOU VIEMOTLTOU
— O€0TE EMAVENNUILEVA OE KLVNON TNV AVTALX YL V' A AULPECETE TOV QEPQ ATIO TO USPAUALKO KUKAWHQL
- EmavacuvappoloyeLoTe oTnv avtiotolyn avtiotpodn Statagn to Bouhwpa (3), To SakTtuAoeldeg UALKO OTOLXELO TToU e€aadallel T oTEYAVOTNTA KAl TO TEPBANa poatactag (2)

FENIKOI OPOI EITYHZHZ (27.7)

H kataokeuAoTpLa eTALPELQ TTAPEXEL EYYUNON VLA TA TIPOIOVTA TTOU ELCAYEL TNV Ayopd oUUGWVA LE TOUG OPOUG KaL TLG CUVONRKEG Ttou TIPORAETEL N LoxUouoa VOUOBEGia. SUYKEKPLUEVA
n eyyunon €xet 12 unvn SLapKeLa, Pe NUEPONVIA Evapéng TNV NUEPOUNVIA ayOpAg Tou TPOlovTog amd Tov EAQTN XPHOoTN: N WG AVw NUEPOUNVIa ayopdg TLOTOTOLE(TAL LEOW TOU
enlonuou mapaoctatikol (amddeléng/tipoloyiou) ayopdc. Ma va Sikalolote eyyunon mpénel va erudeifete évav éyypado mou anodelkviel oadpws TNV NUEPOUNVIA ayopdg Tou
TpoiovTog. K&Be emiokeur evtdg eyyUnong MPEMEL va ipaypatonoteital f/kat va nteltat and kévipo o€pPLg efovatodotnuévo/miotomnotnpuévo ano tn Kataokevaotpla. Kavéva eidog
EMLOKEUNC BEV EMUTPEMETAL TIPLV QIO QUTO ETTL TIOLV EKTTTWONG TNG eyyunong. H Kataokevdotpla Ba emokeualet 1 Ba amokaBLotd Kotd T SLaKPLTLKA TNG EUXEPELX OLOSATIOTE LEPOG
amoSEeL(TEL EAATTWHATIKO OTO TMAQIGLO KAVOVLKAG XProNnG HEow €€0LCLOSOTNEVOU KEVTPOU GEPRLC 1 Léow TNG dlag tng Kataokeudotpla. H Kataokeudotpla ermdurdooetal Tou
Sikalwpatog va AaBeL TNV TeAikn amodaon yla KaBe Eykplon aitnong eyyunong. KaBe mpoiov mpémet va umoBAANETAL OE TAKTIKO TIPOYPAULLA CLVTAPNGONG CUUPWVA LE TNV TIAPEXOUEVN
Tekpunplwon kat Ba TPEMEeL va xpnotponoovvtatl aubevtikd avtaAhaktikd. Oodnmote e€aptnua 1 wépog aviikataotabel evidg eyyunong Ba aviket otn Kataokeudotpla. ‘Oha ta
uépn/efaptipata mou aviikadiotavratl evtdg eyyunong Ba Bewpeital 6Tl amote oV LEPOC TOU AUBEVTIKOU TTPOIOVTOC KAl yU'auTo To AOyo N eyyUnon QuTwy TWV HEPWV/EEAPTNUAETWY
AAYEL KATA TNV Npepopnvia AN tng eyyunong tou auBevtikol mpoiovtog. H eyyunon Sev petafipaletal: yl'auto to Adyo kabe aitnon eyylnong mpémet va UToBAANETAL Ao Tov
apXLKO LBLOKTATN. H eyyUnon meploplleTal 0TNV aVTIKOTAOTAON EKEVWY TWV HEPWV (KOL TOU KOOTOUG TIOU CUVSEETAL OTEVA LE QUTHV TNV ETUXEIPNON) TIOU €XOUV TAPOUCLACEL EAATTW A
KOTAOKELAG f} ENGTTWHA CUVAPHOAOYNONG. ATtokAeieTal KABe AN eUBUVN 1/KaL UTIOXPEWGN EVAVTL KATABOANG ETTAEOV KOGTOUC, KABWG Kat Apeon n/kaL armoBeTiki Inpia r anwiela
mou odelletal otn xprjon A/KaL Ty aduvapia MAAPOUC 1 LEPLKAG Xpriong. H eyyUnon auBevtikwy avtaANaKTIKWY EXEL SLapKeLa

6 UNVWV amd TNV NUEPOUNVIA ayopdg amod tov MeAATN XPAoTn: N WG Avw NUEPOUNVIA ayopAg TILOTOTOLE(TAL HECW TOU EMIONUOU TapaoTATKOU (amodelénc/tipoloyiou) ayopdq.
OpiZetat Ot katd ™ SLapKeEl TNG TMEPLOSOU €yyUNONG Ol ETILOKEVEG TIPAYHOTOMOLOUVTOL XWPIG XPEWON OTO KATAOTNMA TOU ALQVOTIWANTH TOU TIOUANGE TO TPOIdV R oTo
€€0UCLOS0TNEVO KEVTPO GEPPLG TTOU Elval TTANCLEGTEPO 0NV €8pa TOU TIEAQTN. To Tpoidv Ba mpémet va uToBAAAETAL OTOV TOTIO OTIOU UTOPEL vat YIVEL Xpon TNG eyyunong xwplig to
TPOIOV va €xel UTIOOTEL oladnToTe TpoTornoinan 1 xwpelg va éxel eykataotabel kapia Stataén n/kat €aptna o QUTO KTOG QMO AUTA TIOU ATAV RSN EYKATECTNHEVA TN OTLYUA TNG
TWANONG.

H napoloa eyylinon 6&v KoAUTTTEL:

A) olo8rimote eAdrtwpa mpokAnBel and pohuopéva AadLa i kauouua i opeiletar atn xpron akatdAnAwy KaUoiUwy, AaSLV 1) AUTQVTIKWY.

B) To kdoTOg Guokevaoiag 1 petadbopds mou oXETIETAL e TO aitnpa eyyvnong.

C) poidvTa TpomonoLnuéva i aparmotuéva Xwpig tnv mponyoUuevn éyypadn e§ouatoddtnon tng

Kataokevdotpla.

D) ta ehattwparta mov opelhovral, evBelKTIKA Kal GXL MEPLOPLOTIKE, otn Gualohoywkr| $Oopd kat xphon, atuxriuata, un opdr xpAon, katdxenon, auéhewa, akatdAnAn eykatdotacn i
xerfion.

E) auyKpoUOELS, TUPKAYLEG, TANUUUPES f/Kat AANQ Tuxaia yeyoveTa, aKOUN Kat YEWAOYLKNAG F) aToodalptkig diiong.

F) kdotn mou odellovial e kKaBUOTEPATELS OTLG EMOKEVEC I} AVTIKATACTACELG EAATTWHATIKWY HEPWV, A TUXOV IoBWOELG EE0MALGOV TIOU XPNOLULOTIOLE(TAL KaTd TN SLAPKELX TNG EMLOKELHG.

MAPAPTHMA - Mapdtacn tng Eyyunong

Tpoxodopa Qopeia oelpd “GS” & “PREMIUM”

H mepiodog eyyunong twv tpoxodopwy popeiwv TG oelpag “GS” kat “PREMIUM” yia Tov meAdtn xpriotn avépxetal oe

36 UAVeG amo TNV NUepopNnvia ayopdgs yLa OAa Ta LEPN EKTOG oo TAL UALKA TTOU UTIOKELWVTAL 0 dBopdA. loxVUEL N nepopnvia Tou EMiONLOU TTAPAOTATIKOU 0YOPAg.

Mnatapleg: Ot pratapieg Bewpolvtal ototxela mov unokewtal oe GBopd PAoEL Twv 08NyLWV cLUVTAPNONG Kat Aeltoupyiag ota eyxelpibia. H eyyunon Sev LoxVeL oe mepintwaon mou
6ev tnpnBouV auatnpd oL 0dnyieg Tou eyxeLpLldlou XproTn yia TLg prataples.

H Kataokeudotpla amokAeiel olodnmote dAAo pnTd N SLWmnPo 0po gyyunong, pntea, dSnlwon r 6éopeuon. H mapovoa eyyunon Wmopel va TpormornonBel amokAELoTIKA amd v
KATOoKELAOTPLA eTaLpEia EyYpAdwWG. H mapovoa eyyunon Sivel poofacn o eL61KA VOULKA Sikalwpata, OTwg Katl o€ AAAa Sikatwpata mou SUvavtal va otkiAoUV armo To €va KpATtog

oto aAho.

Casole D’Elsa, (Italy)

47



ALKUPERAISTEN OHJEIDEN KAANNOS

VALMISTAJA PR INDUSTRIAL
MALLI PX25
PROPULSIO MANUAALINEN
OHJAUSJARJESTELMA TALUTTETAVA TRUKKI
KANTOKYKY Q kg 2500
PAINOPISTE c mm 600
KUORMAPYORIEN AKSELIVALI HAARUKAN ALUSTASTA X mm 975
AKSELIVALI y mm 1250
KAYTTOMASSA AKUN KANSSA (katso rivi 6,5) kg 113
AKSELIEN KUORMITUS KUORMAN KANSSA, ETU/TAKA kg 783/1830
AKSELIEN KUORMITUS ILMAN KUORMAA, ETU/TAKA kg 71/42
RENKAAT P/P
ETURENKAIDEN MITAT (@ x leveys) 200x55
TAKARENKAIDEN MITAT (& x leveys) 82x60
SIVURENKAIDEN MITAT (@ x leveys) -
ETU/TAKARENKAIDEN LUKUMAARA (x=VETOYKSIKKO) 2/4
ETURENKAIDEN VALI bio mm 155
TAKARENKAIDEN VALI byq mm 375
NOSTOKORKEUS hg mm 115
OHJAUSPYORAN KORKEUS OHJAUSASENNOSSA MIN/MAX hig mm 690/1160
LASKETTUJEN HAARUKOIDEN KORKEUS hys mm 90
KOKONAISPITUUS I4 mm 1596
VETOYKSIKON PITUUS I mm 411
KOKONAISLEVEYS by mm 555
HAARUKOIDEN MITAT slell mm 60/180/1185
HAARUKOIDEN LEVEYS bs mm 555
VAPAATILA AKSELIVALIN PUOLIVALISSA m, mm 30
PITKITTAINEN LIKKUMATILA 800X1200 KOKOISELLE LAVALLE Ast mm 1851
OHJAUSSADE W, mm 1426
NOSTO NOPEUS KUORMALLA JA ILMAN aivohalvauksia 13/13
LASKU NOPEUS KUORMALLA JA ILMAN m/s 0,05/0,02
AKKUJANNITE, NIMELLISTEHO V/Ah 6/-
NAYTTO Nestekide/6 merkkia 25mm
MITTAYKSIKKO kg/lb
TOIMINNOT Taara/Tasapainottamaton kuorma/Automaattinen poisp&alté kytkeytymine
TOIMINTA-AIKA Tuntia 30
TARKKUUS % asteikon loppu échelle 0,05
LATAUS-SOLUT n. 4
ASKELVALI kg 0,5

P=Polyuretaani

48



JOHDANTO (2.2)
Kiittdmme luottamuksestanne, silld olette paétynyt laitteemme hankintaan, haluamme kiinnittdd huomionne muutamaan tdméan ohjekirjasen kohtaan:
- tdmé kirjanen antaa kdytdnndn ohjeet laitteen oikeaan kdyttoon ja korjaustoimenpiteisiin: on siis ehdottoman térke&td huomioida kaikki eri ohjeet, jotka osoittavat yksinkertaisesti ja turvallisesti kuljetuspohjan
kdyton;
- kirjasen tulee olla olennainen osa laitetta ja sen tulee olla myynnin yhteidessd laitteen mukana;
- tdmén julkaisun, tai osan siitd, ilman kirjallista valmistajan lupaa, on kielletty;
- kaikki tiedot perustuvat tdmédn hetken tutkimustuloksiin: valmistaja pitdd itselldn oikeuden muutoksiin tuotteissaan milld hetkelld tahansa, ilman erityisilmoitusta ja ilman vahingonkorvauksen
vaatimismahdollisuutta.
Suosittelemme siis varmistamaan aina mahdolliset muutokset.
HUOM: siirtopohjan kdyttdjan tulee varmistaa, ettd kdyttomaan kaikkia turvallisuusmaardyksia noudatetaan, ja ettd laitetta kdytetdan yksinomaan siihen tarkoitukseen mihin se on tehty, ja valttdd ndin kaikki
vaaratilanteen kayttn yhteydessé.

ENNEN ENSIMMAISTA KAYTTOA (15.3)
Jos trukki toimitetaan ohjausaisa purettuna kuljetusta varten, se on kiinnitettdvé ja ohjausvipu on sdddettavd seuraavien ohjeiden mukaisesti ennen trukin kdyttod.
Ohjausaisan asennus (kuva C):
e Asenna ohjausaisa (1) hydrauliikkayksikkdon (5) mukana toimitetuilla ruuveilla (2) ja aluslevyilld (3). Varmista asettaessasi ohjausaisaa pumpulle, etta ketju (4) kulkee ohjausaisan alaosan (5) reién ja ohjausaisan
tapin (6) lapi.
o Kierrd madallusvipua (7) ja aseta ketjun (4) pééssd oleva tappi istukkaan (7). Varmista, ettd tapin karki tydntyy kunnolla istukkaan kuvan 3 mukaisesti.
Ohjausvivun 4t (kuva C):
e Aseta ohjausvipu asentoon 2 — nosto — ja tuo haarukat maksimikorkeuteen ohjausaisaa kdyttdmalld, kuten kappaleessa OHJAIMET on esitetty.
e Aseta ohjausvipu asentoon 1 — siirto.
e Varmista, ettd ohjausaisa (1) on pystysuorassa asennossa.
o | gystytd lukkomutteri (8) ja kddnnd sadtéruuvia hitaasti my6tépdivaan (9), kunnes haarukat alkavat laskeutua.
© Kun haarukat alkavat laskeutua, kd&nna ruuvia (9) vastapaivadn puolitoista kierrosta; kirista lopuksi lukkomutteri (8).
 Varmista, kun ohjausvipu on asennossa 1 — siirto — etteivét haarukat liiku, nouse tai laskeudu missdan ohjausaisan asennossa.
e Varmista, kun ohjausvipu on asennossa 2 — lasku — ettd haarukat laskeutuvat ohjausaisan kaikissa asennoissa.
VAROITUS: @l kéyta trukkia ennen kuin kaikki edelld kuvatut toimenpiteet ja tarkastukset on suoritettu.

TARKASTUKSET ENNEN JOKAISTA KAYTTOA
Tarkista ennen jokaista trukin kdyttokertaa, ettd se on turvallisessa kdyttokunnossa, erityisesti:
o Tarkista, eftei rungossa ole minkdénlaisia muodonmuutoksia, nakyvid vaurioita tai kulumista
o Tarkista kaikkien ruuvien kireys
o Tarkista hydraulipumppu vuotojen varalta
o Tarkista, ettd ohjausaisa ja hydrauliikkayksikkd toimivat oikein kaikissa kolmessa toimintatilassa: siirto, nosto ja lasku (katso kappale TRUCKIN KAYTTO)
o Tarkista rullat ja pydrédt kulumisen varalta
e Tarkista, ettd nimi- ja turvakilvet ovat paikoillaan ja ettd ne ovat luettavissa Puuttuvat, vahingoittuneet tai lukukelvottomat kilvet on vaihdettava uusiin ennen kdyttoa
e |Imoita vaurioista, vioista tai ongelmista omistajalle
VAROITUS: Al kiiyta trukkia ennen kuin kaikki edelld kuvatut toimenpiteet ja tarkastukset on suoritettu ja jos havaitset vaurioita, vikoja ai ongelmia.

KAYTTOOHJEET (18.7)
Témd kuljetin on suunniteltu taakkojen kuljetukseen ja nostoon laitteella tai séilitissé tasaisella lattialla, suorapohjaisil 2 ja riittévén lujilla.

TRUKIN KAYTTO ON EHDOTTOMASTI KIELLETTY KALTEVALLA LATTIALLA JA PINNOILLA, JOTKA EIVAT OLE KOVIA, KINTEITA JA EIVAT PYSTY KANNATTELEMAAN TRUKIN JA KUORMAN PAINOA. TAMAN
EHDOTTOMAN MAARAYKSEN NOUDATTAMATTA JATTAMINEN VOI JOHTAA MATERIAALIVAHINKOIHIN, VAKAVAAN VAMMAUTUMISEEN TAI KUOLEMAAN.

Kéyton yhteydessa HUOMIOQIDA ERITYISESTI seuraavat ohjeet:

1. Alkdd KOSKAAN asettakaa suurempaa taakkaa kuin mitd osoitetaan “Z” kyltissa (kuva B); rajoitin suojelee laitetta ylipainolta
2. Kuva “A” kertoo kuinka taakka asetetaan laitteen haarukoihin jotta valtytadn vaaratilanteilta

3. Laitteen kéyttd on kielletty paikoissa joissa on rdjdhdys tai palovaara

4. Alkéa asettako taakkaa mikéli haarukat ovat nousuasennossa

5. Kayttolampdtila -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I)

6. Ennen laitteen kdyttod sen kunto tulee tarkistaa

7) On kiellettyd kuljettaa elintarvikkeita siten, etté ne ovat suorassa kosketuksessa vaunun kanssa.

8) Laite sindnsd ei tarvitse valaistusta, mutta on kuitenkin syytd huolehtia ettd, valaistus on riittévé toiminnan valvomiseksi.
Kyltti jonka tunnuksena on “X” (kuvaB) on seuraavanlainen:

Model = MALLI

Code = CODE

Serial# = SARJANUMERO

Year = VALMISTUSVUOSI

RATED LOAD CAPACITY = MAKSIMITAAKKA

Taulukko “X” (kuvaB) kertoo siirtopohjan painon

Huom; Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat huolimattomasta kéytéstd, muiden kuin alkuperéisten vaihto-osien kéyttstd, tai laitteen védrinkdyttsta.

KAYTTO (19.5)
Laitteessa on vipu joka voidaan sdatdé 3 eri asentoon jotka ositetaan kyltissa “Y” (kuvaB)
Asento: -3- ylh&alla = LASKU
Asento: -1- keskelld = KULJETUS
Asento: -2- alhaalla = NOSTO

PAINOVAA'AN KAYTTOOHJE (31.4)
Kuormalava-trukin punnitussysteemi koosuu 4 punnituskennosta ja 6-numeroisesta digitaalisesta nestekidendytdstd, led (korkeus 25mm), joka kykenee visualisoimaan jaon 6000 asti 0,5kg:n (0.5 naulan)
erotustarkkudella.
LAITTEEN KAYNNISTAMISEKS| pida C-painiketta painettuna niin kauan kunnes laitteen tilaa iimaisevaa valodiodia syttyy ja vapauta sitten painike. Néytts osoittaa perakkéin:
"XX.YY" - Asennetun ohjelmiston versio.
MAX XXX XXX - Kanavan 1 kapasiteetti "bt XXX" - XXX on numero valilld 0-100, joka ilmoittaa akun lataustason. Kun laite on kytkettynd virtalahteeseen, naytdsséd nakyy teksti "PoWer". Painamalla ndppdintd >0<
hetken ajan ndyt6on ilmestyy:
"CloCK" - Automaattisesti mittaava ilmaisin, jos liitetty paivamaéralld ja kellonajalla varustettuun valinnaiseen korttiin.
02.01- 02 viittaa laitetyyppiin, 01 viittaa metrologiaohjelmiston versioon.
"XX.YY.ZZ" - Asennetun ohjelmiston versio.
"DFWO06L"- asennetun ohjelmiston nimi.
"bt XXX" - XXX on numero vélilld 0-100, joka ilmoittaa akun lataustason.
"-K- X.YY" - K tarkoittaa néppdimist6tyyppid: K=0 ndppdimistd 5 ndppdintd, "X.YY" - Asennetun ohjelmiston versio.
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Tamén jalkeen ndytetddn kanavien lukumédra, ohjelmoitu kapasiteetti ja mittaustarkkuus, “hi rES” (jos kyseessd on apuvaline, jolla ei ole tyyppihyvaksyntdd) tai “LEGAL” (jos kyseessa on tyyppihyvaksytty
apuvaline), g-voiman arvo ja lopuksi omavalvontaa varten laskuri, joka laskee takaperin nollaan péin.

Muutaman sekunnin kuluttua ndyttd osoittaa NOLLA, jos lava on oikein liitetty ja asennettu ja on valmis punnitusta varten. Laitteen SAMMUTTAMISEKSI pidd C-painiketta painettuna kunnes viesti "Off" ilmestyy
naytolle. Erityispiiri sammuttaa laitteen automaattisesti, tyhjand, jos laitetta ei kdytetd ohjelmoidun 5 minuutin ajanjakson aikana. Laitteen automaattinen sammutus EI toimi, jos vaa‘alla on kuormaa. Tamédn
haarukkavaunun vaa'an OHJAUSPANEELI on esitetty kaavan avulla kuvassa E s. 3 ja eri ndppdinten toiminnot tiivistetty seuraavalla tavalla:

- Painike ZERO (NOLLA) (kohta 1): palauttaa kuormalavan tasapainon nollaan sen ollessa tyhjillaén, kun ndyttéruutu ilmoittaa arvoa Idhelld nollaa (arvoille, joita ei voi nollata, kéytd ndppdintd TARE). Kannattaa
liséksi nollata negatiiviset taara-arvot. Kun kuormalava on oikein tasapainoitettu néytélle ilmaantuu valo "0"(kohta 9).

- Painike TARE (OMAPAINO) (kohta 2): téta nappainta painamalla voidaan nollata kuormalavalle asetetun kontin paino. Kun taaran paino lisétéén ilimestyy naytolle "NET" (kohta 11).

- Painike MODE (MOOQDI) (viit.3): mahdollistaa valitun toimintamuodon (Standardi, Netto/Brutto) kohdassa TEKNISET ASETUKSET.

- Painike ENTER/PRINT (ENTER TULOSTA) (kohta 4): ndppéin, jolla vahvistetaan.

- Painike C - ON/OFF (viit.5): sammutus- ja kdynnistyskytkin.

Led kontrollivalot ilmaisevat vélineen toimintatilaa:

- FUN- valo (kohta 6): jos palaa, kappalelaskentatoiminto on kdynnissa.

- kg W1-valo (kohta 8): jos merkkivalo on paalld, naytolla nakyy kdytossa oleva mittayksikkd, joka on ensimmaiselld arvoalueella.

- kg W2-valo (kohta 7): jos merkkivalo on paall, naytolla nakyy kdytossd oleva mittayksikkd, joka on toisella arvoalueella.

- 0-valo (kohta 9): jos palaa, systeemi on tdysin nollattu.

- ~valo (kohta 10): jos palaa, kuorma on epévakaa.

- NET-valo (kohta 11): jos palaa, taaran paino on muistissa.

- G-valo (kohta 12): jos valo palaa, se tarkoittaa, ettd ndytetty arvo on bruttopaino.

- Infrapunasignaalin merkkivalo (viite 13): infrapunasignaalin vastaanottoanturi (valinnainen).

Talla iimaisimella on mahdollista suorittaa yksi lisatoiminto, joka on mahdollista valita etukéteen seuraavista normaalin kil ogrammoissa tai paunoissa lavan paino vahennettynd tapahtuvan punnituksen liséksi.
Halutun lisétoiminnon valitsemiseksi on mentédva TEKNISET ASETUKSET -ympdristdon.

Kéynnista laite C -painikkeella ja paina kerran TARE kdynnistysviestien néyttn aikana tai takaperin laskennan aikana: ndyttd ndyttad hetken kuluttua "- tYPE -". TEKNISET ASETUKSET -tilassa laitteen painikkeet
omaksuvat seuraavat toiminnot:

ZERO: sallii ohjelmistovaiheiden eteenpdin selauksen. Jos on tarpeen antaa numeerinen arvo vahennd valittu luku (vilkkuva). Vaiheeseen mentyd sallii mahdollisten laitteistokokoonpanojen eteenpdin selauksen.
TARE: sallii ohjelmistovaiheiden taaksepdin selauksen. Jos on tarpeen antaa numeerinen arvo liséd valittu arvo (vélkkyvd). Vaiheeseen mentyd antaa mahdollisuuden selata taaksepdin mahdollisia
laitteistokokoonpanoja.

MODE: mahdollistaa nopean sijoittumisen in ASETUKSET ensimmdiseen kohtaan tai vaiheen sisélld ensimmaiseen parametriin. Jos on tarpeen antaa numeerinen arvo valitse muutettava luku (vélkkyva).
ENTER/PRINT: kaksoistoiminto: mahdollistaa valittuun vaiheeseen menon ja tallentaa muistiin tehdyt muutokset siirtyen sitten seuraavaan vaiheeseen.

C: mahdollistaa vaiheesta poistumisen ilman mahdollisen muutoksen tallentamista muistiin; jos et ole vaiheen sisalld antaa mahdollisuuden poistua asetuksista; jos on tehty muutoksia laite pyytda tallentamaan
(ndytossa nakyy "SAVE"? (TALLENNA?)): ENTER-painikkeella varmistetaan, C-painikkeella padsee ulos ilman tallentamista. Annettaessa numeerista arvoa nollaa nopeasti naytetyn arvon.

Selaa painikkeilla ZERO tai TARE ohjelmoinnin eri vaiheita vaiheeseen "F.ModE" asti. ENTER-ndppéintd painamalla padset seuraavaan valikkoon. Siirry "FunCt"-valikkoon ja kéytd ZERO/TARE -ndppdimid
selataksesi mahdollisia toiminta-asetuksia. Painamalle ENTER-néppédintd voit tallentaa yhden seuraavista mahdollisista lisdtoiminnoista.

- STANDARD (Std): yksinkertaisen néyttdlaitteen toimintamoodi, painamalla MODE saadaan kilogrammat muunnetuiksi paunoiksi ja toisinpdin; kéytettava mittayksikko néytetéén vastaavalla merkkivalolla.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): yksinkertaisen ndyttolaitteen toimintamoodi, joka suorittaa MODE-késky!la netto/brutto vaihdon. Jos ominaispaino on annettu, painamalla MODE saadaan naytolle nékyville bruttopaino
noin 3 sekunnin ajaksi valodiodin G vilkkuessa.

OMINAISPAINON SYOTTO

Ominaispainon syottttapoja on kaksi:

Puoliautomaattisen itsepunnitun ominaispainon sy6ttd

Tdma normaali toiminta voidaan esittad yksinkertaisen esimerkin avulla:

- Avataan laite painamalla C-ndppéintd , ennen minkéénlaisen painon asettamista haarukoiden péalle (jos ndytdssé nékyvé arvo ei ole selkedsti nolla, on se nollattava painamalla ZERO-nappéintd).

- Painetaan MODE-ndppéinta ja valitaan punnitusyksikoksi joko kg tai naula.

- Asetetaan haarukoiden pélle lava tai saman tyyppinen tyhjd kontti, jossa punnittavaa tavaraa sdilytetddn.

- Painetaan TARA-ndppdintd ndyton nollaamiseksi: téten kaikki punnitustulokset ovat nettopainoja.

Huom. TARE-ndppdintd painamalla mikd tahansa haarukoiden péélld oleva paino nollautuu ja NET-valo syttyy.

Manuaalisen ominaispainon antaminen ndppaimistoltd

Paina TARE muutaman sekunnin ajan: ndyttd osoittaa "- tM -" ja sitten "000000"; anna haluttu arvo.

Sybtetty ominaispaino vdhennetadn lavalla olevasta painosta ja merkkivalo NET syttyy.

Uusi ominaispainotoimenpide peruuttaa edellisen ja korvaa sen uudella.

OMINAISPAINO on mahdollista peruuttaa myds lastatulla vaa'alla painikkeella C tai antamalla ominaispainon arvoksi nollan.

Valinta ominaispaino pois plta/Lukittu/Vapautettu

Tavallisesti kun on annettu ominaispaino (puoliautomaattinen tai manuaalinen) tyhjentdmalld vaa'an lavan ndytt osoittaa ominaispainon arvon miinusmerkilld LUKITTU OMINAISPAINO. Arvoa voidaan kdyttad
uudestaan, peruuttaa painikkeella ZERO tai korvata toisella arvolla. On mahdollista, mukavuuden vuoksi, valita niin, ettd ominaispaino peruuntuu automaattisesti joka kerta kun vaaka tyhjennetéén VAPAUTETTU
OMINAISPAINO.

AUTOMAATTISESTI PUNNITTU OMINAISPAINO ollessa kyseessd nettopaino ennen vaa'an tyhjennysté voi olla my&s 0. MANUAALINEN OMINAISPAINO ollessa kyseessa nettopainon ennen vaa'an tyhjennystd
on oltava vahintdén 2 tasaindeksid. Mene kohdassa TEKNISET ASETUKSET kohtaan F.Mode>>tArE, valitse "unLoCK" VAPAUTTAAKSESI, "LoCK" LUKITAKSESI tai "diSAb" ottaaksesi ominaispainotoiminnon pois
padlta. Vahvista painamalla ENTER.

OMINAISPAINO

Kuormalava on valmistajan tarkistuttama ja valmistaja takaa sille optimaalisen tarkkuuden ja vakauden.Jos kéyttotilanteessa kuitenkin esiintyy virheitd ndytteiden painoissa, ne voidaan eliminoida noudattaen
seuraavaa ohjetta:

HUOM.RIVILTA TOISELLE TULISI SIIRTYA VAROVASTI, VALTTAEN VALMISTAJAN JO ASETTAMIEN ARVOJEN MUUTTAMISTA, JOTTA VALTYTTAISIIN TOIMINTAHAIRIOILTA. JOS VAHINKO KUITENKIN ON
TAPAHTUNUT TULEE LAITE SULKEA VALITTOMASTI C-NAPPAINTA KAYTTAMALLA, JOTTA VAHINGOSSA TEHDYT MUUTOKSET EIVAT TALLENTUISI MUISTIIN.

Jotta padstdan TEKNISET ASETUKSET ympéristotn on laite kdynnistettdva (painike C painettuna muutaman sekunnin ajan) ja alkuviestien néyttn aikana (akun lataustaso "bt XXX", ohjelmistoversio "XX.YY.ZZ",
jne.) tai takaperinlaskun aikana paina hetki painiketta TARE ja vapauta sitten painike. Nayttd osoittaa "tYPE" (suosittelemme tahan ymparistdon menoa proseduurien asiantuntijoille).

Selaa valikkoa kdyttdmélld ZERO/TARE nédppdimid kunnes pédset riville "SetuP". Paina useita kertoja ENTER-néppéintd kunnes |8ydét valikon SetuP>>ConFiG>>nChan. Painele vield ndppdimid ZERO/TARE
paastaksesi valikkoon "GraV". Ensimméinen asetus, joka on tarpeellista méarittad, on "g" arvo (m/sm2); painovoiman mittausalue "GrAV" (oletusarvona DEFAULT "9.80655"); paina ENTER ja médrita
ZERO/TARE/MODE nappéinten avulla arvo "g", joka vastaa mittausaluetta, jossa kaytét laitetta.

Vahvista valinta painamalla ENTER. Néytt siirtyy automaattisesti seuraavaan valikkoon “Calib" (Vaa'an kalibrointi). Paina ENTER, siirry ZERO/TARE -ndppéimid kdyttamélld "CALib.P" -kohtaan ja paina ENTER
paastaksesi kohtaan "EquAL", josta padset seuraavaan kohtaan:

1) “Reset?” - Paina ENTER, jos haluat nollata.

2) "Eq 0" - Nollan tasaus: tyhjén haarukkavaunun kohdalla paina painiketta ENTER.

3) "Eq 1" - Solun A tasaus (katso kuva E): aseta soluun kalibroinnin ndytepaino, paina painiketta ENTER ja poista uudelleen paino (suosittelemme noin 100 kg painoa).

4)"Eq 2" _"Eq 3" _"Eq 4" - Solujen B - C - D tasaus: toista toimenpide samalla painolla yksittdisilld soluilla.

Siind tapauksessa, ettd tasauksen jossain vaiheessa tapahtuu virhe ilmestyy viesti "ERROR"(VIRHE) ja laite antaa animerkin. Tasauksen paétyttya ilmestyy viesti "EQ OK", laite antaa kolmen nuotin adnimerkin,
poistuu tasauksen alivalikosta ja menee seuraavaan vaiheeseen "n tP", kalibrointikohtien lukumaard.

A) Painamalla ENTER paastadn valitsemaan kalibrointikohtien lukumééra "1" tai "2"; painikkeilla ZERO, TARE padstddn muuttamaan ja vield painikkeella ENTER vahvistamaan, suoritetaan valinta (suosittelemme
kéyttdméén 2 kalibrointikohtaa jos kdyttssa on 2 tunnettua painoa koska nain punnitukset ovat tarkempia).

B) "tP 0" - Vaa'an nollakalibrointi: tyhjélld haarukkavaunulla painamalla ENTER suoritetaan vaa'an nollakalibrointi.

() "ddt1" - Kalibroinnin ensimméisen kohdan asetus: paina painiketta ENTER, anna néyt6lld ensimméisen néytepainon arvo painikkeilla ZERO, TARE ja MODE (suosittelemme noin 1000 kg painoa) ja varmista
painikkeella ENTER. Néyttd siirtyy automaattisesti seuraavalle riville "tP 1".

D) "tP 1" - Ensimmdisen kohdan kalibrointi: aseta haarukoille ensimméinen néytepaino, jonka arvon tiedetdén olevan saman kuin kohdassa "ddt1" ohjelmoidun, odota vakautumista ja varmista painikkeella ENTER.
E) "ddt2" kalibroinnin toisen kohdan asetus: paina painiketta ENTER, anna néytdlld toisen ndytepainon arvo painikkeilla ZERO, TARE ja MODE (suosittelemme noin 2000 kg painoa) ja varmista painikkeella ENTER.
Néyttd siirtyy automaattisesti seuraavalle riville "tP 2".

F) "tP 2" - Toisen kohdan kalibrointi: aseta haarukoille toinen ndytepaino, jonka arvon tiedetdén olevan saman kuin kohdassa "ddt2" ohjelmoidun, odota vakautumista ja varmista painikkeella ENTER.

G) TIETOJEN TALLENTAMINEN JA POISTUMINEN MENU-VALIKOSTA: jos kaikki méaritykset on tehty oikein, paina toistuvasti ndppdintd C ja laite kysyy, haluatko tallentaa tiedot, ndyttoon ilmestyy "SAVE?".
Paina ENTER tallentaaksesi ja C poistu tallentamatta.
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PARISTO (16.8)
Haarukkavaunu toimii neljdlld (4) AA paristolla. Kun ndyttoon ilmestyy teksti “LO-BAT” (low battery), korvaa paristot uusilla tai lataa ne, mikéli kdytosséd on ladattavat paristot. (Huom.: Ennen kuin asteikko saavuttaa
inaktiivisen tilan, laite ilmoittaa lahestyvdstd tilasta vilkuttamalla "kg” -merkkivaloa 3 minuutin ajan). Vaihda paristot irrottamalla etupaneeli (kohta 8, kaavio B) ja korvaa tyhjat paristot uusilla.

HUOLTO (20.7)
Huom: Huollon ja korjaustoimenpiteet voi suorittaa vain siihen valtuutettu henkilkunta.
Kuljetuspohjaan on kielletty muutostytt ja kaikkisellaiset muutokset jotka rikkovat turvallisuussaadoksid. Korjausten jalkeen ja eri puhdistus tai muiden tuotteiden kdytén jalkeen, ne tulee poistaa ympdristtn
puhtaanapito saddoksid noudattaen. Laitteen puhdistuksen yhteydessa ei saa kdyttad palonarkoja puhdistusaineita
Huom: Ainoastaan valmistajan luovuttamat varaosat ovat ainoita hyvaksyttyjd.
A) ) MADALLUSSAATO (katso kuva C):
Katso kappale Ohjausvivun sadtdminen
B) OLJYN TASO (katso kuva D)
Tarkistakaa 6ljyn taso joka 6 kuukausi. Huom: kiyttakéa hydraulista 61jy4, paitsi moottoridljy ja jarru. GLJYN VISKOOSI 30 cSt kategoria 40% TOTAALIVOLYYMI 0,3 1.
Haarukat ala-asennossa toimia seuraavasti:
- poistaa sdilion suojacarter (2), suojus 0-ring ja korkki (3)
- mikali tarve vaatii lisétd oljyd aina 20 mm s&il6n yldrajan yli
- kdyttda pumppua useampaan kertaan, jotta ilma poistuu hydraulisista osista
- asettaa pdinvastaisessa jdrjestyksessd poistoon néhden korkki (3) ja suojain (2)

YLEISET TAKUUEHDOQT (27.7)

Valmistaja takaa, ettd tuotteet, jotka se laittaa markkinoille, ovat voimassa olevien lakien mukaiset. Takuu on voimassa

12 kuukautta ostopdivamadrdstd Idhtien. Tamdn pdivdmadrdn médrittdd ostoskuitti. Takuun piiriin kuulumiseksi on esitettavd todistus, josta kdy ilmi tuotteen hankintapdivimaard. Jokainen takuukorjaus tulee
suorittaa Valmistajain valtuuttaman/varmentaman huoltokeskuksen toimesta. Mitéén korjauksia ei saa suorittaa etukdteen. Tamd saattaa aiheuttaa takuun raukeamisen. Valmistaja korjaa tai vaihtaa harkinnan
mukaan tavallisen kdytdn yhteydessd ilmitulleen viallisen osan valtuutetun huoltokeskuksen tai Valmistajain omasta toimesta. Valmistaja varaa oikeuden tehdd lopullisen paétoksen koskien takuupyyntdjd. Jokainen
tuote on huollettava mukana tulevissa asiakirjoissa annetun huoltosuunnitelman mukaan. Ainoastaan alkuperdisten varaosien kayttd on sallittua. Kaikki takuun piirisséd vaihdetut osat ovat Valmistajain omaisuutta.
Kaikki takuun piirissa vaihdetut osat katsotaan kuuluviksi alkuperdiseen tuotteeseen ja ndiden osien takuu péattyy yhdessd alkuperdisen tuotteen takuun kanssa. Takuuta ei voi siirtdd, kaikki takuun piiriin koskevat
pyynnot tulee esittad alkuperdisen omistajan toimesta. Takuu rajoittuu sellaisten osien vaihtamiseen (ja ainoastaan tahdn toimenpiteeseen liittyvadn hintaan), joissa on valmistus- tai kokoonpanovirhe. Takuun
piiriin eivat kuulu vastuu ja/tai velvollisuus koskien lisdkustannuksia, sekd koskien suoria ja/tai epdsuoria vahinkoja ja menetyksid johtuen kdytostd ja/tai kdyttéméttomyydestd joko kokonaan fai osittain.
Alkuperdisten varaosien takuu on voimassa 6 kuukautta ostopdivémddrastd Iahtien. Tamén pdivdméddran méarittdd ostoskuitti. Takuun aikana suoritettuihin korjauksiin liittyvét kustannukset ovat joko tuotteen
myyjan tai asiakasta lahinnd olevan huoltokeskuksen vastuulla. Tuote tulee toimittaa paikkaan ilman, ettd siihen on tehty muutoksia ja/tai lisdosia asennettu paitsi laitteessa myyntihetkelld olleet lisdvarusteet, jossa
takuuta voidaan hyddyntad.

Tédm4 takuu ei kata:

A) Saastuneiden Gljyjen tai polttoaineiden tai epdsopivien dljyjen, polttoaineiden tai voiteluaineiden kdyttstd aiheutuneet viat.

B) Takuupyynttitn liittyvét pakkaus- tai kuljetuskulut.

C) Tuotteet, joihin tehty muutoksia ilman Valmistajain kirjallista lupaa.

D) Normaalista kaytdsta, onnettomuuksista, virheellisestd kéytostd, véarinkaytostd, laiminlydnnista, virheellisestd asennuksesta tai kdytdsta johtuvat viat, mutta ei ainoastaan.
E) Térméykset, tulvat ja/tai muut vahinkotapaukset, myts kun kyseessd ilmastolliset tai geologiset tapahtumat.

F) Viallisten osien viivastyneestd korjauksesta tai vaihdosta johtuneet kustannukset, korjauksen ajaksi vuokrattujen laitteiden kulut.

LIITE - Takuun laajentaminen
Siirtolava sarja "GS" & "PREMIUM"
Siirtolavojen "GS” ja "PREMIUM” takuuaika on 36 kk hankintapdivésta lahtien, koskien kaikkia osia paitsi kuluvia materiaaleja. Todisteena toimii ostokuitti.

Akut: Akkuja pidetddn kuluvina komponentteina, joita tulee huoltaa ja kdyttad kéyttdoppaissa kuvatulla tavalla. Takuu raukeaa, jos akkujen suhteen ei toimita kdyttoppaan ohjeiden mukaisesti

Valmistaja sulkee pois kaikki muut takuuehdot, ehdot, edustukset ja sopimukset, olivatpa ne eksplisiittisesti ilmaistuja tai implisiittisid. Valmistaja voi muuttaa tdté sopimusta kirjallisesti ilmoittamalla. Témé takuu
antaa oikeuden tiettyihin laillisiin oikeuksiin, kuten muihin oikeuksiin, jotka voivat vaihdella maasta toiseen.

Casole D'Elsa, (Italy)
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PREKLAD PUVODNIHO NAVODU K POUZIVANI

VYROBCE PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
POHON RUCNi
SYSTEM RIZENi VEDENY
NOSNOST Q kg 2500
TEZASTE c mm 600
VZDALENOST OSY ZATEZOVYCH KOL OD ZAKLADNY VIDLE x mm 975
ROZVOR y mm 1250
PROVOZNi HMOTNOST S BATERIi (viz Fadek 6,5) kg 113
ZATIZENI NA OSACH S NAKLADEM, VPREDU/VZADU kg 783/1830
ZATIZENI NA OSACH BEZ NAKLADU, VZPREDU/VZADU kg 71/42
PNEUMATIKY P/P
ROZMERY PREDNICH KOL (@ x $itka) 200x55
ROZMERY ZADNICH KOL (@ x $itka) 82x60
ROZMERY BOCNICH KOL (@ x &itka) -
POCET KOL (x=HNACi JEDNOTKA) VPREDU/VZADU 2/4
ROZCHOD KOL VPREDU b10 mm 155
ROZCHOD KOL VZADU b11 mm 375
VYSKA ZDVIHU h3 mm 115
VYSKA RIDICI OJE V POLOZE RIZENi MIN/MAX h14 mm 690/1160
VYSKA SPUSTENYCH VIDLI h13 mm 90
CELKOVA DELKA 11 mm 1596
DELKA HNACi JEDNOTKY 12 mm 411
CELKOVA SiRKA b1 mm 555
ROZMERY VIDLI s/ell mm 60/180/1185
SIRKA VIDLI b5 mm 555
SVETLOST VE STREDU ROZVORU m2 mm 30
PROSTOR PRO PODELNE ULOZENi PALET 800x1200 Ast mm 1851
POLOMER OTACENi Wa mm 1426
RYCHLOST ZDVIHU, S/BEZ NAKLADU tahi 13/13
RYCHLOST SESTUPU, S/BEZ NAKLADU m/s 0,05/0,02
NAPETi BATERIE, JMENOVITA KAPACITA V/Ah 6/-
DISPLEJ Tekuté krystaly/6 desetinnych mist 26mm
MERNA JEDNOTKA kg/lb
FUNKCE Hmotnost obalu/Newyvazeny naklad/Automatické vypinani
ZIVOTNOST Hodiny 30
PRESNOST Koncové hodnota stupnice % 0,05
SILOMERY n. 4
DILKOVANI kg 0,5

P=Polyuretan

52




0voD (2.2)
Dé&kujeme vdm za koupi tohoto paletového voziku. Chtéli bychom vds upozornit na nékolik dalezitych véci tykajicich se tohoto névodu:
- Tento ndvod poskytuje uzitegné pokyny pro spravné pouzivani a idrzbu voziku, kterého se tyka. Je proto nutné vénovat pozornost viem bodam, které popisuji nejjednodussi a nejbezpeénéjsi zpasob obsluhy
tohoto voziku.
- Tento ndvod musfi byt povazovén za nedilnou sou&ast voziku a musf byt preddn v momenté prodeje.
- Tato publikace, nebo jakakoli z jejich &4sti, nesmi byt reprodukovana bez pisemného souhlasu vyrobce.
- Vechny informace, které tento ndvod obsahuje, jsou zalozeny na Udajich dostupnych v momenté tisku. Vyrobce si vyhrazuje pravo provadét kdykoli u svych viastnich vyrobka Upravy bez upozornéni, a bez
jakékoli odpovédnosti.
Navrhujeme tedy vzdy ovérovat mozné renovace.
0Osoba odpovédnd za uzivanf voziku se musf ujistit, ze jsou dodrzovéany viechny zdsady bezpeénosti, které platf v zemi, ve kieré se vozik pouzivd, aby mohla ruéit za to, ze za¥izenf se pouziva v souladu s tim, k
&emu je uréené, a aby se predelo situacm nebezpeenym pro uzivatele.

PRED PRVNIM POUZITIM (15.3)
V pripadé, Ze je vozik dodan s demontovanou kormidlovou pakou, je nutno ji pted pouzitim voziku namontovat a dle nésledujicich pokyna sefidit ovlddaci paku.
Instalace kormidlové péky (obr. C):
o Kormidlovou paku (1) nainstalujte na hydraulickou jednotku (5) pomoci dodanych Sroubd (2) a podlozek (3). PFi nasazovani kormidlové péky na ¢erpadlo zkontrolujte, Ze je Fetéz (4) provlegen otvorem na
podstavci (5) a éepu (6) kormidlové paky.
o Otéeejte spoustéci pakou (7) a vlozte &ep do sedla (7) na konci fetézu (4). Zkontrolujte, Ze Spicka Eepu dobie dosedd do sedla podle obr. 3.
Sefzenf Ffdicf paky (obr. C):
o Presurite Fidici paku do poloh 2 — Zvedani —a pomocf kormidlové paky zvednate vidlice do maximaini vysky, jak je vyobrazeno v odstavei OVLADANI
e Posurite fidici paku do polohy 1 — Preprava
e Zkontrolujte, ze kormidlova paka (1) je ve vertikdIni poloze
 Povolte pojistnou matici (8) a pomalu uvolfiujte sefizovaci Sroub ve sméru hodinovych ruieek (9), dokud se vidlice nezagnou spoustét
o A7 se vidlice za¢nou spoustét, otocte Sroub (9) proti sméru hodinovych rugicek o jednu a pal otagky a nakonec utdhnéte pojistnou matici (8)
e Zkontrolujte, Ze zatimco je kormidlové paka v poloze 1 — P¥eprava — neni mozné pohybovat, zvedat ani spoustét vidlice, at uz je kormidlova paka v jakékoli poloze
;® Zkontrolujte, Ze zatimco je kormidlové péka v poloze 3 — Spousténi — je mozné vidlice spoustét, at uz je kormidlova paka v jakékoli poloze
VAROVAN!: nepouzivejte vozik pred dokonéenim vech vySe popsanych &innosti a kontrol.

KONTROLY PRED KAZDYM POUZITIM
Pred kazdym pouzitim voziku zkontrolujte, zda je v bezpe&ném stavu pro spusténi do provozu, zejména:
e Zkontrolujte, zda nedoslo k deformaci, viditelnému poSkozeni nebo opotiebent ramu
 Zkontrolujte dotazeni v3ech Srouba
e Zkontrolujte, zda neprotékéd hydraulické gerpadlo
o Zkontrolujte, e ovlddacf paka a hydraulick4 jednotka pracuji spravné ve viech tiech funkcich piepravy, zvedanf a spousteni (viz odstavec PROVOZ VOZIKU)
 Zkontrolujte opot¥ebent valeeka a kolecek
o Zkontrolujte, zda je nainstalovany nazev a bezpe&nostni Stitek a zda jsou ¢itelné. Chybéjici, poSkozené nebo necitelné Stitky musf byt p¥ed pouzitim vyménény
e PoSkozeni, zavady nebo problémy oznamte majiteli voziku
VAROVANI: Pokud najdete poskozent, zavady nebo problémy, nepouzivejte vozik pred dokongenim vSech vyse popsanych &nnostf a kontrol.

POKYNY PRO POUZITI (18.7)
Tento vozlk je uréen ke zdvihdnf a prepravé bremen na paletéch, nebo standardizovanych prepravek, na rovném, hladkém a primérené tvrdém povrchu.

JE PRISNE ZAKAZANO POUZIVAT VOZIK NA SIKME PODLAZE A NA POVRCHU, ,KTERY NE,N[ TVRDY, PEVNY A SCHOPNY UDRZET HMOTNOST VOZIKU A NAKLAD. NEDODRZEN( TOHOTO POVINNEHO
PREDPISU MUZE ZPUSOBIT SKODU NA MAJETKU A/NEBO VAZNE € SMRTELNE ZRANENI

Pii jeho pouzivani VENUJTE BEDLIVOU POZORNOST nésledujicim pravidlam:

1) NIKDY nenakladejte na vozik bremena presahujici maximalni nosnost vyznagenou na Stitku “Z” (obr. B). Pojistka ochranuje vozik proti pretizen.

2) Obr.”A” ukazuje, jak musf byt bremeno umisténo na vidlich voziku, aby se predeSlo nebezpe&nym situacim.

Je zakdzdno pouzivat vozik v prostiedi s nebezpe&im ohné nebo vybuchu.

Nenakladeite nic na vidle, pokud jsou &&stegné zdvizeny.

Teplota pro provoz voziku je -12°C az +50°C (-30°C/+50°C GX/X-1).

Pred zapo&etim préce se ujistéte, Ze je vozik v perfekinim stavu.

Je zakdzdno prepravovat potraviny za psimého kontaktu s vozikem.

8) Zarizeni nemusf byt pouzivano pouze ve zvlaste osvétleném provozu, ale zajistéte adekvétni osvétlent, které odpovida prislusnym pracovnim predpisam.
Stitek “X” (obr.B) maize byt shrmut takto:

Model=MODEL

Code=KOD

Serial# =VYROBNI CISLO

Year=ROK VYROBY

RATED LOAD CAPACITY=MAXIMALNI NOSNOST

Vyrobee neuzndvd z4dné zdvazky nebo odpoveédnost vztahuiici se k poruchdm nebo nehoddm zpasobenym nedbalosti, ndhradnimi dily od jiného nez od autorizovaného vyrobcee, & nepovolenym uzivanim voziku.

3
4
5
6
7

OVLADANI (19.5)
Na tahlu voziku najdete regulagnf pagku, kterd maze byt prepnuta do nasledujicich 3 pozic, jak ukazuje Stitek “Y” (obr.B)
POLOHA: -3- nahote = POKLES
POLOHA: -1- uprostred = PREPRAVA
POLOHA: -2- dole = ZDVIH

NAVOD K POUZITI INDIKATORU VAHY (31.4)
Vazici systém paletového voziku se skiddd ze &ty¥ snimaga hmotnosti a LCD displeje se Sesti poli (vysoky 25 mm), ktery dovoluje zndzornani az 6000 &dsti (sekci) s rozligenim 0,5 kg (0,5 Ib.) K ZAPNUTI pistroje
stisknéte tlacitko C, dokud se nerozsviti 6 diod indikujicich stav, poté tlagitko pustte. Displej ukdze ndsledujici sekvenci:
JXX.YY. - Nainstalovand verze softwaru.
MAX XXX.XXX - Kapacita kandlu 1.
bt XXX* - XXX je &fslo mezi 0a 100, které uvadi stav nabitf baterie. Pokud je pristroj napédjen ze sité&, je zobrazeno hlaSeni “PoWer”. Kdyz je p¥i zobrazovani verze na displeji krétce stisknuto tlagitko >0<, ukaze
ukazatel postupné:
,CloCK" - Indikator automaticky zjistf, zda je p¥ipojena optimalni karta s datem a ¢asem.
,02.01"- 02 oznacuje typizaci pfistroje, kde 01 oznaéuje metrologickou verzi softwaru.
JXX.YY.ZZ" - Nainstalovand verze softwaru.
L,DFWO6L" — nézev instalovaného softwaru.
LDEXXX™ - XXX je &islo mezi 0 a 100, které uvadi stav nabiti baterie.
K- XYY" - K oznaguje typ kldvesnice: K=0 5- klavesnice, ,X.YY* — nainstalovand verze softwaru.
Nasledovné dojde k zobrazeni po¢tu kandla, naprogramované kapacity a minimédlniho rozdélenf ,hi rES* (v p¥ipadé, ze se jednd o pristroj bez ovétenf shody) anebo ,LEGAL" (v pFipadé piistroje s ovérenou
shodou), hodnoty g tize a nakonec dojde k odpogitdni ¢asu pomoci automatického kontrolniho systému. Po nékolika vte¥inach, jestlize ploSina (platforma) byla spravné pfipojena a nainstalovana, se na displeji
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zobrazi ZERO na znamenl, 7¢ je pripravena na vazeni. K VYPNUTI pFistroje podrzte tlagitko C, dokud se nezobrazi zprava ,0ff*. Pokud se s pristrojem nepracovalo 5 minut, zvI&Stni obvod automaticky vypne
nezatizeny pristroj. V piipadé, 7e je na vaze zavazi, automatické vypinani nenf povoleno. Viz E na strang 3 — KONTROLNI PANELY paletového voziku; Klicové funkce jsou strugné uvedeny nize:

- Tlagitko ZERO (odkaz.1): pouziva se k vymazani vahy, kdy paletovy vozik neni zatizen a displej ukazuje hodnotu blizkou nule (pokud displej ukazuje hodnotu, kterou nelze vymazat, stisknéte tla¢itko TARE). Slouzf
také k anulovanf zdpornych hodnot véhy obalu (tara). Kdyz je paletovy vozik spravné vynulovan, rozsviti se dioda ,0“ (odkaz 9).

- Tlagitko TARE (odkaz.2): stisknutim tohoto tlacitka se zrusi hmotnost obalu umisténého na paletovém voziku. Kdyz je vdha obalu viozena, rozsviti se dioda ,NET* (odkaz 11).

- Tlagitko MODE (odkaz 3): zpiistupni vybrany funkéni méd (Standard, Netto/Brutto) v TECHNICKEHO NASTAVENI.

- Tlagitko ENTER/PRINT (odkaz 4): je potvrzovac tlacitko.

- Tlagitko C - ON/QOFF (odkaz 5): zapne/vypne. Diody signalizuji funkénf stav pistroje:

- FUN (odkaz 6): je-1i rozsvicena, signalizuje, Ze pocitadlo kusi je v provozu.

- kg W1 (odkaz 8): pokud je tato kontrolka rozsvicena, udava pouzivanou mérnou jednotku, a uvéad, Ze se systém nachdzi v prvnim rozsahu vazeni.

- kg W2 (odkaz 7): pokud je tato kontrolka rozsvicena, udava pouzivanou mérnou jednotku, a uvadi, Ze se systém nachazi v druhém rozsahu vézeni.

- 0 (odkaz 9): je-li rozsvicena, signalizuje, Ze systém je vynulovan.

- ~ (odkaz10): je-li rozsvicena, signalizuje, ze néklad nenf stabilni.

- NET (odkaz11): je-li rozsvicena, signalizuje, Ze vaha obalu je v paméti.

- G (odkaz 12): jestlize sviti, znamend to, ze zobrazena hodnota je hrubd hmotnost.

- Kontrolka infragerveného signalu (odkaz 13): senzor prijmu infragerveného signélu (voliteIng).

Z nésledujicich prednastavenych funkci si mazeme pidat dalsi funkei, kierd spojuje zakladni vazici funkce — v kg nebo Ib — s deitanim vahy obalu. K vybrani pozadované funkce vstupte do TECHNICKEHO
NASTAVENI. Zapnéte pristroj pomoci tlagitka C, poté, jakmile se objevi vychozi zprava nebo se spusti odpogitdvani, stlagte jednou TARE. Po chvili Se zobrazf zpréva “-tYPE-*. Jakmile jste v TECHNICKEHO
NASTAVENI, tlacitka prevezmou nasledujic funkce:

ZEROQ: posun vpred programovymi kroky. V pripadé, ze je vlozena &islice, snizf vybrané €islo (blikd). Jakmile bylo do tohoto kroku vstoupeno, umozuje prochazeni dostupnymi konfiguracemi.

TARE: posun zpét programovymi kroky. V p¥ipade, Ze je vlozena &islice, zvy3i vybrané &slo (blikd). Jakmile bylo do tohoto kroku vstoupeno, umozZriuje zp&tné prochazeni dostupnymi konfiguracemi.

MODE: umoz#uje rychlé umistani na prvni krok NASTAVEN nebo pokud je uvnitt specifického programového kroku — na prvnf parametr.

V pripadé, ze je vlozena &fslice, vybere &islo, které ma byt upraveno (blika).

ENTER/PRINT: dvojf funkce: umozriuje vstoupit do vybranych krokd a ukladat zmény; poté se posune do nésledujiciho kroku.

C: umozriuje opustit krok bez ukladanf; pokud nejste uvniti specifického kroku, umozriuje opustit nastaveni. V p¥ipadé zmén se pistroj zepta, zda mé ulozit dané zmény — objevi se zprava ,SAVE?“: tlagitkem
ENTER potvrdite volbu, tlagitkem C opustite nastaveni beze zmén. Pokud vlozite &iselnou hodnotu, stiskem tohoto tlagitka je zobrazend hodnota rychle vynulovéna.

Prochazejte pomocf tlagitek ZERQ a TARE réiznymi programovymi kroky, dokud se nezobrazi ,F.ModE". Potvrdte tlagitkem ENTER, a

dostanete se do nasledujictho menu. Vstupte do kroku “FunCt.”, a pomoci tla&itek ZERO a TARE prochézejte moznymi konfiguracemi tam a zpé&t. Pomocf tlagitka ENTER ulozte do paméti jednu z nasledujicich
moznych p¥idavnych funkci.

- STANDARD (Std): zobrazf ovlddany mad, tlagitkem MODE se p¥evad jednotka kg/Ib; vybrané jednotky mérenf se zobrazi p¥isluSnou diodou.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): zobrazi ovladany mod, tlagitkem MODE se prevede netto/brutto. Je-li nastavena véha obalu, stisknéte MODE;

hruba vaha (brutto) se zobrazi na asi 3 vteriny a po stejnou dobu bude blikat dioda G.

ZADAVANI VAHY OBALU

Vaha obalu maze byt zadana dvéma zpasoby:

Poloautomatické zadévanf tara samozvézenim

Tato normdlini funkce maze byt shrnuta do jednoduchého piikladu:

- Pred umisténim jakéhokoli zvazi na vidlice zapnéte pristroj pomoci tlagitka C. (Pokud se na displeji nezobrazi hodnota 0, vynulujte ho

tlagitkem ZERO).

- Tlagitkem MODE vyberte mad, ve kterém se bude vazit — kg nebo Ib.

- Umistéte na vidlice paletu nebo prazdnou nddobu stejného typu jako tu, kterd bude obsahovat vazené kusy.

- K'vymazénf displeje stisknéte TARE; nynf se zobrazi vSechny véhy netto.

POZNAMKA: Stisknutim tlagitka TARE zrusite jakékoli sougasné hmotnosti na vidlicich a rozsviti se dioda NET.

Manuéinf zaddvanf tara, kidvesnicf

Stiskn&te na nékolik vterin TARE: zobrazi se zprava “-tM-* a “000000*; zadejte pozadovanou hodnotu. Nastavena hodnota tara se ode&te

7 nalozené hmotnosti a rozsviti se dioda NET. Jakakoli nova operace s hmotnosti obalu zrusf a nahradf predchazejici. Hodnota TARA maze byt zruSena i pri nalozenych vahach: jednoduse stisknéte C nebo zadejte
nulu jako hodnotu tara.

Volba — véha obalu zakdzdna/Zaméena/Odeméena

Po zadani hodnoty vahy obalu — poloautomaticky nebo manudiné — se pokazdé, kdy je vézici deska nezatizena, na displeji zobrazi hodnota v negativnim tvaru (véha obalu zam&ena). Nastavena hodnota se maze
Znovu pouzit, zrudit pomoc tlagitka ZERO nebo nahrazena novou hodnotou. Je také mozné nastavit pistroj tak, ze pokazdé, kdy je vdha nezatizena, automaticky nuluje hodnoty (vaha obalu odeméena).

V pripadé SAMOZVAZENEHO tara maze byt netto nalozenych vah také 0. Jestlize zadévame vahu manuaing, netto by mélo byt alespo#i 2 stabilnf jednotky. Vstupte do F.Mode > tArE v TECHNICKEM NASTAVENI,
vyberte ,unLoCK" k odemeent, ,LoCK" k zameeni nebo ,diSAB* k zakdzanf funkce tara. Stisknéte ENTER pro potvrzent.

KALIBRACE

Paletovy vozik byl zkalibrovan vyrobcem, coz garantuje optiméini presnost a stabilitu. Zjisti-Ii uzivatel znamku chyby ve zkuSebnim vazeni,

maze ji odstranit nasledujicim zpasobem: POZNAMKA: DAVEJTE VELKY POZOR, ABYSTE PROCHAZELI ROZNE RADKY, ANIZ BYSTE MENILI NASTAVENE HODNOTY VYROBCE. TO BY MOHLO VYVOLAT
PROBLEMY S FUNKCEMI PRISTROJE. POKUD BYSTE OMYLEM NEJAKE HODNOTY ZMENILI, OKAMZITE VYPNETE PRISTROJ TLACITKEM C, ABYSTE NEULOZILI ZMENY, KTERE JSTE NECHTENE ZADALI.
Po n&kolik viefin drzte tlacitko C k zapnutf pifstroje, poté vstupte do oblasti TECHNICKEHO NASTAVENI.

P¥i zobrazeni prvnich zprv (stav nabitf baterie ,bt XXX, verze softwaru ,XX.YY.ZZ", atd.) nebo p¥i odpogitdvani s tisknéte tlagitka TARE; poté je uvolnéte. Zobrazi se zpréva ,tYPE" (doporugujeme, aby do této
oblasti vstupovali pouze esperti). Pomocf tlagitek ZERO nebo TARE prochazejte zobrazenymi kroky, az dojdete k radku “SEtuP”. Poté nékolikrat stisknéte ENTER, a dostanete se na krok SEtuP >> ConFiG >>nChan.
Znovu stisknéte tlagitka Zero a Tare, az se dostanete ke kroku “GrAV”. Prvni nastavent, které je teba zkontrolovat a v p¥ipadé pot¥eby opravit, je hodnota “g” (m/s?), gravitagni zrychleni oblasti pouzivani “GrAV”
(v DEFAULT “9.80655"). Stiskn&te ENTER a pomocf tlacitek ZERO, TARE a MODE nastavte hodnotu “g” tak, aby odpovidala prislusné oblasti pouzivani paletového voziku. Poté potvrdte tlagitkem ENTER. Displej
automaticky prejde na nésledujici krok “Calib” (Kalibrace vahy). Stisknéte ENTER, pomoci tlagitek ZERO a TARE prochazejte raznymi kroky, a zastavte se na kroku “CALib.P”. Stisknéte ENTER, abyste se mohli
dostat do kroku “EqUAL”. V tomto okamziku bude postupné predstaveno menu obsahujici nésledujici polozky:

1) ,Reset?" — Stisknéte tlagitko ENTER pro vynulovéni.

2) ,Eq 0" - Vyrovnani po&atku: p¥i nenalozené paleté stisknéte ENTER.

3) ,Eq 1" - Vyrovnavd buriku A (viz bod E): umistéte kontrolovany vzorek na burku, stisknéte ENTER, poté znovu vylozte zavazi —

doporuéujeme pouzit 100kg vzorek zévazi.

4) Eq2“ _ ,Eq3"_,Eq 4" - Vyrovnavé buriky B — C — D: opakujte Gkon se stejnym zdvazim v kazdé burice.

Pokud se béhem jakéhokoli vyrovndvaciho kroku vyskytne chyba, objevf se na displeji zprava ,ERROR* a piistroj vydéd zvukové vystrazné

znameni. Poté, co je ukon&en postup vyrovnavani, zobrazi se zpréva ,EQ OK", pistroj t¥ikrdt zapipd, opusti podnabidku vyrovnavani a presune se do nasledujiciho kroku: ,n tP*, poet kalibrovanych boda.

A) Stisknéte ENTER k vybrani po¢tu kalibrovanych boda ,1* nebo ,2°; stisknéte klavesy ZERQ, nebo TARE k upravenf vybéru a poté znovu stisknéte ENTER pro potvrzeni. Jestlize jsou k dispozici dvé zndmé
zavazi, doporucujeme pouzit 2 kontrolni body, aby vazeni bylo presnéjsi.

B) ,tP 0" — Kalibrovanf nuly na véze: pfi vylozené paleté stisknéte ENTER, aby se provedla kalibrace nuly na véze.

() ,ddt1* — Nastavenf prvniho kalibragntho bodu: stisknéte ENTER, pomoci tlagitek ZERO, TARE a MODE nastavte hodnotu prvniho vzorku (pouzijte radéji 1000kg zévazf), poté potvrdte tlagitkem ENTER.
Automaticky se presunete do nésledujiciho kroku ,tP 1°

D) ,tP 1“ —kalibrace prvniho bodu: umistéte prvni zndmy vzorek, ktery ma stejnou hodnotu jako naprogramovand hodnota na vidlicich ,ddt1“, éekejte, dokud nenf stabilizace dokongena a poté potvrdte stisknutim
ENTER.

E) ,ddt2“ — nastaveni druhého kalibragniho bodu: stisknéte ENTER, nastavte hodnoty druhého vzorku pomoci tlagitek ZERO, TARE a MODE (pouzijte radeji 2000kg zavazf), poté potvrdte klavesou ENTER.
Automaticky se presunete do nésledujictho kroku ,tP 2.

F) ,tP 2“ - kalibrace druhého bodu: umistéte druhy znamy vzorek, ktery mé stejnou hodnotu jako naprogramovany krok ,ddt2". Cekeite, dokud neni stabilizace dokoncena a poté potvrdte stisknutim ENTER.

G) KONECNE ULOZENI UDAJO DO PAMETI A VYSTUP Z MENU: Pokud bylo viechno provedeno sprévné, mazete nyni opakované stisknout tlaitko C. P¥istroj se zepta, chcete-Ii tidaje ulozit a zobrazf piitom
“SAVE?". Tlagitko ENTER slouzi k potvrzent, tlagitko C slouzi k vystupu bez ulozeni.

BATERIE (16.8)

Tento paletovy vozik pohdni 4 baterie AA. Jakmile se objevi hlaSeni ,LO-BAT” (nizky stav baterie), baterie vymeérite nebo je nabijte, pokud jsou dobiject. (Pozndmka: P¥ed dosazenim neaktivniho stavu pristroj
signalizuje dosazenf tohoto stavu blikdnim kontrolky ,kg*“ po dobu 3 minut). Pro vyménu baterif otevrete predni prihradku (polozka 8 na obr. B) a vybité baterie vymérite.
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UDRZBA (20.7)
Udrzba a opravy musf byt provadény opravnénym persondlem.
Je zakédzdno vozik upravovat, nebo ho pouzivat pokud nesplriuje bezpe&nostni pozadavky. Po opravé musf byt s odstranénymi sou¢dstkami a odpadem nalozeno s ohledem na bezpenost a omezeni tykajici se
zivotniho prostredi. K gisténi voziku je zakazano pouzivat hotlavych prostredka.
Jediné pripustné nahradni dily jsou pouzy ty dodévané vyrobcem.
A) SERIZENI SPOUSTENI (viz obr. C):
Viz odstavec Sefizent Fidici paky.
B) STAV OLEJE (viz obr.D).
Stav oleje kontrolujte jednou za 6 mésica.
Pouzivejte hydraulicky olej. Oleje motorové a brzdové nejsou vhodné. VISKOZITA OLEJE 30 ¢St pri 40°C; CELKOVY OBJEM 0,3 1.
S polozenymi vidlemi provedte nasledujici Gkony:
- Z nadrze odstrarte ochranny kryt (2), kruhové tésnénf a vigko (3).
- Pokud je pot¥eba, doplrte olej maximalné do Grovné 20 mm od okraje nadrze.
- Nékolikrét zapumpujte, aby z hydraulického okruhu unikl p¥ebyteény vzduch.
- Dejte zpét vieko (3), kruhové tésnéni a ochranny kryt nédrze (2).

OBECNE ZARUCNI PODMINKY (27.7)
Vyrobce poskytuje zdruku na vyrobky, které uvédi na trh, v souladu s podminkami a pozadavky platnych zakond.
Poskytovand zaruka ma platnost 12 mésica od data zakoupeni vyrobku konegnym zékaznikem; plati datum uvedené na dariovém prodejnim dokladu. Pro uplatnéni zéruéniho prava je nutné predlozit doklad, ve
kterém je uvedeno datum zakoupeni vyrobku. Veskeré zarugni opravy provede autorizované/certifikované servisni stredisko vyrobce, na které se musite obratit i v pripadé jakychkoliv zadosti. Zadny typ opravy
nesmi byt proveden d¥ive, nebot v tomto pripadé zaruka ztrati platnost. Viyrobce opravi nebo vyméni, podle vlastniho zvazeni, veSkeré ¢ésti, které se budou jevit vadnymi v rdmci bézného pouzivani, prostrednictvim
autorizovaného technického strediska anebo sama. Vyrobce si vyhrazuje pravo na prijeti kone&ného rozhodnuti ohledné schvéleni zadosti o poskytnuti zéruky. Kazdy vyrobek musi byt podroben bézné adrzbé v
souladu s dodanym Gdrzbérskym pldnem a musi byt pouzivany pouze originaini ndhradni dily vyrobce. Jakykoliv dil vyménény béhem zaruéniho obdobi se stane majetkem vyrobce. Vechny dily vyménéné
béhem zarugniho obdobi budou povazovany za sou¢dst pavodniho vyrobku, a proto zéruka na tyto dily skonéi spole¢né se zarukou poskytnutou na pavodni vyrobek. Zéruka je nepenosnd, a proto musi byt
veSkeré zédosti o zdruku poskytnuty pavodnim majitelem.
Zéruka se omezuje na vyménu téch dila (a na néklady Gzce spojené s touto operaci), u kterych se projevi vyrobnf vada nebo montéznf chyba. Zaruka nepokryva zadnou dal$ odpovédnost a/nebo povinnost
ohledné dal3ich nklada a ani primé a/nep¥imé Skody zpasobené pouzivdnim a/nebo nemoznosti pouzivat vjrobek a to jak &dsteené, tak celkove.
Zéruka na ndhradni dfly vyrobce ma platnost 6 mésica od data zakoupenf vyrobku kone&nym zdkaznikem; platf datum uvedené na danovém prodejnim dokladu. Opravy provedené béhem zaruéniho obdobf jsou
franko prodejce, ktery dany vyrobek prodal, nebo franko nejbliz8f autorizované stredisko. Viyrobek je nutné predlozit v misté, kde je mozné zaruku uplatnit bez jakékoliv zmény a bez jakéhokoliv nainstalovaného
zaFizenf a/nebo prisluSenstvi s vyjimkou téch, které existujf ve chvili prodeje.

Tato zéruka nepokryva:

A) Veskeré poruchy zpaisobené kontaminovanymi oleji nebo palivy a pouzitim nevhodnych paliv, oleja nebo maziv.

B) Néklady na obaly nebo prepravu spojené s zddostf o zdruku.

C) Vyrabky, které byly zménény nebo upraveny bez piedchoziho pisemného souhlasu vyrobce.

D) Vady zptisobené, ale ne pouze, norméinim opot¥ebenim a spotfebou, nespravnym pouzitim, zneuzitim, nedbalosti a nevhodnou instalaci a pouzivanim.
E) Nérazy, poz4ry, zdplavy a/nebo jiné ndhodné udélosti, i geologické & atmosférické povahy.

F) Néklady zptisobené zpozdénim pri opravé a vymeéneé vadnych dil & nebo zapajéenim zafizenf pouzivanych behem opravy.

DODATEK - Prodlouzenf zdruky

Paletovy vozlk série “GS” a “PREMIUM”

Zarueéni doba poskytovana koneenému zdkaznikovi na paletovy vozik série “GS” a “PREMIUM” je 36 mésicd od data zakoupeni a vztahuje se na viechny dily s vyjimkou opotiebovatelnych materiald; plati datum
uvedené na darovém prodejnim dokladu.

Baterie: Baterie se povazuiji za opotiebovatelné komponenty podIéhajici tidrzbé a provoznim pokynam uvedenym v navodech k pouzivani. V p¥ipadé nedodrzovéni pokynd pro baterie obsazenych v ndvodu k
pouzivani dojde ke ztraté zéruky.

Vyrobce odmitd veSkeré jiné explicitni a implicitni zdruéni podminky, zastoupeni a zdvazky. Tuto zdruku maze zménit pouze vyrobce pisemnou formou. Tato zaruka poskytuje specifickd zakonnd prava, kterd se
mohou v jednotlivych zemich Iisit.

Casole D'Elsa, (Italy)
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ALGUPARASE KASUTUSJUHENDI TOLGE

VALMISTAJA PR INDUSTRIAL
MUDEL PX25
KAITAMINE KASITSI
JUHTIMISSUSTEEM LIKUDES
KANDEVOIME Q kg 2500
RASKUSKESE c mm 600
KANDVA RATTATELJE KAUGUS KAHVELALUSEST X mm 975
TELJEVAHE y mm 1250
KAAL KOOS AKUGA (vt rida 6,5) kg 113
TELJEKOORMUS KOOS KOORMAGA, EESMINE/TAGUMINE kg 783/1830
TELJEKOORMUS ILMA KOORMATA, EESMINE/TAGUMINE kg 71/42
RATTAKUMMID P/P
EESMISTE RATASTE MOODUD (@ x laius) 200x55
TAGUMISTE RATASTE MOODUD (@ x laius) 82x60
KULGMISTE RATASTE MOODUD (@ x laius) -
RATASTE ARV (x = MOOTOR) EESMINE/TAGUMINE 2/4
EESMINE LIKUMISTRAJEKTOOR b10 mm 155
TAGUMINE LIKUMISTRAJEKTOOR b11 mm 375
TOSTEKORGUS h3 mm 115
JUHTPULDI KORGUS JUHTIMISASENDIS MIN/MAX h14 mm 690/1160
ALLALASTUD KAHVLITE KORGUS h13 mm 90
KOGUPIKKUS 11 mm 1596
MOOTORIUKSUSE PIKKUS 12 mm 411
KOGULAIUS b1 mm 555
KAHVLITE MOODUD slell mm 60/180/1185
KAHVLITE LAIUS b5 mm 555
KORGUS MAAPINNAST KESKOSAS m2 mm 30

800 x 1200 KAUBAALUSE LAADIMISKORIDOR PIKKUPIDI Ast mm 1851
POORDERAADIUS Wa mm 1426
TOSTMISKIIRUS, KOORMAGA/KOORMATA tombeid 13/13
LANGETAMISKIIRUS, KOORMAGA/KOORMATA m/s 0,05/0,02
AKUPINGE, NIMIVOIMSUS V/Ah 6/-
NAIDIK Vedelkristall/6 numbrit 25 mm kohta
MOOTUHIK kg/lb
FUNKTSIOONID Taarakaal/Tasakaalustamata koorem/Automaatne véljaltlitamine
TOOAEG Tunnid 30
TAPSUS Skaala Ioppvaarus % 0,05
KOORMUSEANDURID NR n. 4
JAOTUS kg 0,5

P=Poliiuretaan
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SISSEJUHATUS (2.2)
Tédname Teid selle kahveltdstuki omandamise eest ja soovime Teie tdhelepanu juhtida mdnedele kdesoleva kasutusjuhendi aspektidele:
- Kéesolevas bro3iiiiris on esitatud kasulikud juhised kahveltdstukiga Gigeks totamiseks ja selle hooldamiseks.
Seetdttu on vajalik porata aarmist tahelepanu kdigile peattikkidele, mis illustreerivad kdige lintsamat ja turvalisemat kahveltdstuki kdsitsemise viisi.
- Kéesolevat brosiiri tuleb kdsitleda kui tostuki lahutamatut osa ning see peab olema miitiginetkel selle masinaga kaasas.
- Kéesolevat valjaannet ega Uhtegi selle osa ei tohi ilma tootjatehase kirjaliku loata reprodutseerida.
- Kogu kéesolevas bro3tidris sisalduv informatsioon tugineb triikkimise ajal kattesaadavatele andmetele. Masina tootja jatab enesele Giguse oma toodete muutmiseks mis tahes ajal sellest eraldi ette teatamata ja
{ihegi kohustuseta.
Seetdttu on soovitatav alati kontrollida voimalike muudatuste lisandumist.
Kahvelttistuki kasutamise eest vastutav isik peab hoolitsema selle eest, et jargitaks kasutajariigis kehtivaid ohutustehnika eeskirju, tagades masina otstarbekohase kasutamise ning véltides kasutajale ohtlike
olukordade tekkimist.

ENNE ESMAST KASUTAMIST (15.3)
Kui tarnitud tostukilt on dra voetud rumpel vedamise holbustamiseks, siis enne tostuki kasutamist tuleb see paigaldada ja juhthooba peab seadistama vastavalt juhistele.
Rumpeli paigaldamine (joonis C):
* paigaldage rumpel (1) hiidraulikaplokile (5) kaasasolevate kruvide (2) ja médrgskraberitega (3). Veenduge, et kui rumpelit paigaldatakse pumbaga, siis kett (4) labib rumpeli jalas (5) ja rumpeli telje (6) auku.
 poorake langetamishooba (7) ja sisestage telg istmel (7) keti (4) 1oppu. Veenduge, et telje ots ldheb istmesse korralikult nii nagu on naidatud joonisel 3.
Juhthoova seadistamine (joonis C):
 pange juhthoob asendisse 2 — Tostmine — ja tooge rumpeliga kahvlid kdige korgemale asendile nii nagu on ndidatud peattikis JUHTELEMENDID
 pange juhthoob asendisse 1 — Vedamine
 veenduge, et rumpel (1) on vertikaalasendis
o keerake lukustusmutter (8) lahti ja podrake reguleerimiskruvi paripdeva (9) kuni kahvlid hakkavad laskuma
o kahvlite laskumisel pocrake kruvi (9) vastupéeva (ihe ja sellest veel poole vorra, [6puks pinguldage lukustusmutrit (8)
 veenduge, et kui juhthoob on asendis 1 — Vedamine —, siis kahvlid ei liigu, touse ega lange rumpelil mistahes asendis
 veenduge, et kui juhthoob on asendis 3 — Langetamine —, siis kahvlid ei lange rumpelil mistahes asendis
HOIATUS: érge kasutage tstukit enne kaikide {ilalmainitud tegevuste ja kinnituste tegemist.

KONTROLL ENNE IGA KASUTUST
Enne tdstuki iga kasutust veenduge, et see on tegevuste algul ohutus asendis:
e kontrollige, et raam poleks deformeerunud, oleks ndhtavate kahjustusteta voi kulumismérkideta
e kontrollige koikide kruvide pingul olekut
e kontrollige, et hiidropumbal poleks lekkeid
« veenduge, et juhthoob ja hiidroseade tootab seadme vedamisel, tostmisel ja langetamisel Gigesti (vt peatiikki TOSTUKI KASUTAMINE)
e kontrollige, et rullid pole kulunud
e kontrollige, nime- ja ohutusplaadi olemasolu ning nende vastavust. Kadunud, kahjustunud voi loetamatud plaadid peab enne kasutamist vélja vahetama
o teatage kahjustustest, vigadest voi probleemidest omanikule
HOIATUS: Arge kasutage tostukit enne kdikide ilalmainitud tegevuste ja kinnituste tegemist ega kahjustuste, vigade vdi probleemide leidmist

KASUTUSJUHEND (18.7)
Kahveltdstuk on konstrueeritud kaubaalustel vai standardkonteinerites olevate koormate tdstmiseks ja teisaldamiseks siledal ja nduetekohase tugevusega sillutisel.

TOSTUKIT EI TOHI KASUTADA KALDPORANDAL EGA PEHMETEL, MARGADEL JA TOSTUKI NING KOORMUSE PINDADEL. SELLE KOHUSTUSLIKU ETTEKIRJUTUSE EIRAMINE VOIB KAHJUSTADA MATERJALI
JANVDI TEKITADA ELUOHTLIKKE VIGASTUSI VOI SURMA

Tostuki kasutamisel TULEB HOOLIKALT JARGIDA jargmisi reegleid:

1) MITTE KUNAGI ei tohi kahveltdstukit koormata tile selle andmesildil “Z* (joonis B) ndidatud maksimaalse tostevaime. Kaitsepiirik kaitseb tostukit tilekoormuse eest.
2) Joonis A selgitab, kuidas peab koorma tdstuki kahvlile paigutama, et ei tekiks kasutajale ohtlikku olukorda.

Kahveltostukit on keelatud kasutada tule- vai plahvatusohtlikus keskkonnas.

Mitte koormata kahvlit, kui need on osaliselt dles tostetud.

Kasutustemperatuur -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

Enne té6tamise algust kontrollida, kas kahveltostuk on taielikus tddkorras.

Keelatud on transportida toiduaineid nii, et need on vahetus kontaktis tostukiga.

8) Masinaga to6tamispiirkond ei pea olema eriliselt valgustatud. Siiski tuleb kindlustada nduetekohane valgustus, mis vastab kehtivatele ténormatiividele.
Andmesildi “X" (joonis B) vaib niisiis kokku votta:

Model=MUDEL

Code=CODE

Serial#=SEERIANUMBER

Year=VALMISTAMISE AASTA

RATED LOAD CAPACITY=MAKSIMAALNE TOSTEVOIME

Tootja ei vdta enesele mingeid kohustusi ega vastutust purunemiste vdi Gnnetusjuhtumite eest, mis on tingitud kahveltdstuki valest voi hooletust kasutamisest ja mitte-originaalvaruosade kasutamisest.

3
4
5
6
7

JUHTSEADISED (19.5)
Kahveltdstuki juhtkangil on hoob, mida saab reguleerida 3 asendisse, nagu on ndidatud “Y* andmeplaadil (joonis B).
POS: -3- lileval = LANGETATUD
POS: -1- keskel = TRANSPORT
POS: -2- all = TOSTETUD

ELEKTRONKAALU KASUTUSJUHEND (31.4)
Kahvelkaru kaalumisstisteem koosneb neljast koormusandurist ja 6-kohalisest 25 mm kdrguste véljadega digitaalsest vedelkristallnaidikust (LCD), mis vdimaldab esitada kuni 6000 skaalavaartust eraldusvdimega
0,5 kg (0,5 naela). Seadme sisselilitamiseks tuleb hoida all klahvi C (ON/OFF) (SISSE/VALJA), kuni 6 indikaatordioodi siittivad, seejarel klahv vabastada. Naidikule ilmuvad kirjed jargmises jirjestuses:
"XX.YY" - Installeeritud tarkvaraversioon.
MAX XXX XXX - Kanali 1 koormus.
"bt XXX" - XXX on arv vahemikus 0 kuni 100, mis nditab akumulaatori laetust.Kui aparaat on vooluvdrgus, ilmub ekraanile kiri “Power”.
Vajutades hetkeks >0< nupule ilmub ekraanile tiksteise jarel jargnev:
"CloCK" - Indikaator tuvastab automaatselt, kas kuupéeva ja kellaaja lisakaart on paigaldatud.
"02.01" - 02 naitab seadme tiiipi, kusjuures 01 téhistab metroloogilist tarkvara.
"XX.YY.ZZ" - Installeeritud tarkvaraversioon.
“DFWO6L"- on installeeritud tarkvara.
"bt XXX" - XXX on arv vahemikus 0 kuni 100, mis nditab akumulaatori laetust.
"-K-X.YY" - K nditab klaviatuuri tiiipi. K=0 viieklahviling klaviatuur, "X.YY" nditab installeeritud tarkvaraversiooni.
Seejdrel kuvatakse kanalite arv, programmeeritud koormus ja minimaalne jaotus, mérge "hi rES" (titbikinnituseta seadme korral) vGi "LEGAL" (tiibikinnitusega seadme korral) ja gravitatsiooni véértus g ning
[opuks toimub automaatse kontrollsiisteemi juhitud stardiloendus. Mone sekundi pérast, juhul kui kaubaalus on Oigesti ihendatud ja paigaldatud, iimub néidikule teade ZERO, mis tdhendab, et seade on
kaalumiseks valmis. Seadme VALJALULITAMISEKS tuleb hoida nuppu C (SISSE/VALJA) all seni, kuni néidikule ilmub teade "Off" ("Valja lilitatud"). Spetsiaalne vooluahel liilitab koormamata seadme automaatselt
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vdlja juhul, kui seda ei ole 5 minuti jooksul kasutatud. Kui kaal on koormatud raskusega, siis seade automaatselt valja El lilitu. Joonisel E Ik 3 on kujutatud kahvelkdru kaalu JUHTPANEEL, klahvide funktsioonid
on |uhidalt kirjeldatud allpool:

- Klahvi ZERO (NULLIMINE) (pos nr 1): kasutatakse tasakaalu taastamiseks, kui kahvelkaru on koormamata ja néidikul on nullildhe dane

vadrtus (mitteseadistatavate vadrtuste jaoks tuleb kasutada klahvi TARE (TAARA)). Samuti kasutatakse seda klahvi taara negatiivsete

védrtuste nullimiseks. Kui kahvelkéru kaal on digesti nullitud, siis siittib VALGUSDIOOD "0" (pos nr 9).

- Klahv TARE (TAARA) (pos nr 2): sellele nupule vajutamisel kustutatakse kahvelkérul paikneva konteineri kaalu néit. Taara sisestamisel siittib VALGUSDIOOD NET (pos nr 11).

- Klahv MODE (REZIIM) (pos nr 3): voimaldab TEHNILINE SEADISTAMINE reziimis valida vajaliku funktsiooni (Standard, Net/Gross (netokaal, kogukaal)).

- Klahvi ENTER/PRINT (SISESTAMINE/TRUKKIMINE) (pos nr 4): on kinnitus nupp.

- Klahv C (SISSE/VALJA) (pos nr 5): lilitab seadme sisse vai vilja.

VALGUSDIOODID néitavad seadme funktsionaalset olekut:

- FUN valgusdiood (pos nr 6), siittinud indikaator néitab kaubaihikute loenduri to6d.

- kg W1 valgusdiood (pos nr 8) (kaal naelades): kui pdleb (on aktiivne) nditab mdotihikut , mis on kasutusel ning , mis on esimese kaalumise tulemus.

- kg W2 valgusdiood (pos nr 7): kui pdleb (on aktiivne) nditab maatiihikut, mis on kasutusel ning , mis on teise kaalumise tulemus.

- 0 valgusdiood (pos nr 9): indikaator siittib, kui stisteem on korrektselt nullitud.

- ~valgusdiood (pos nr 10): siittinud indikaator t&hendab, et kaalutav koormus ei ole stabiilne.

- NET valgusdiood (pos nr 11): indikaator sittib, kui taara kaal on méllu salvestatud.

- G valgusdiood (pos nr 12): mérgutule stittimine nditab, et kuvatud on suur koormusevaartus.

- Infrapunane signaallamp (pos nr 13): infrapunase signaali vastuvdtuandur (lisaseadmena).

See indikaator vdimaldab valida lisafunktsiooni eelnevalt seadistatud funktsioonide hulgast. Nende funkisioonide korral lahutatakse

kilogrammides v6i naeltes kaalutud brutokaalust taara kaal. Soovitud lisafunkisiooni valimiseks tuleb siseneda TEHNILINE SEADISTAMINE reziimi. Liilitada seade sisse, hoides C (SISSE/VALJA) nuppu all,
seejdrel vajutada alustusteadete kuvamise voi seadme stabiliseerumise ajal (ks kord klahvi TARE. Mdne aja parast ilmub néidikule teade "- tYPE -". TEHNILINE SEADISTAMINE reziimis on seadme klahvidel
jérgmised funktsioonid:

ZERO (NULL): edasiliikumiseks tihelt programmeerimisetapilt teisele. Numbrilise suuruse sisestamisel vahendab klahv valitud (vilkuva) naidu vértust. Kui programmeerimisetappi on sisenetud, saab selle klahvi
abil vaadelda olemasoleva konfiguratsiooni seadistusi.

TARE (TAARA): tagasiliikumiseks (ihelt programmeerimisetapilt teisele. Numbrilise suuruse sisestamisel suurendab see valitud (vilkuva) ndidu vdértust. Kui programmeerimisetappi on sisenetud, saab selle klahvi
abil vaadelda olemasoleva konfiguratsiooni seadistusi tagasisuunas.

MODE (REZIIM): vaimaldab kiirelt esimeses SEADISTAMISE etapis positsioneerida vai mingis kindlas etapis siirduda esimesele parameetrile. Numbrilise suuruse sisestamisel valib muudetava (vilkuva) jargu.
ENTER/PRINT (SISESTAMINE/PRINTIMINE): topeltfunktsioon — vGimaldab "juurdepdésu” valitud etapile ja salvestab tehtud muudatused, seejérel siirdub jargmisesse etappi.

C (SISSE/VALJA): voimaldab muudatusi salvestamata etapist vljuda; kui etappi ei ole sisenetud, lubab seadistusreziimist valjuda. Muudatuste korral kiisib seade juhiseid salvestamiseks teatega "SAVE?"
("SALVESTADA?"). ENTER kinnitab muudatused, C abil véljutakse etapist muudatusi salvestamata. Numbrilise véértuse sisestamisel asenduvad otsekohe ndidikul esitatud vadrtused.

Liikumiseks ,F.ModE" reziimis (ihelt programmeerimisetapilt teisele tuleb kasutada klahve ZERO voi TARE. Nupuga ENTER kinnita selleks , et liikuda edasi , liikuda “FunCt.” juurde ja alati koos ZERO ja TARE
nuppudega liikuda edasi voi tagasi voimalike valikute vahel; salvestage ENTER nupuga tiks voimalikest funktsioonidest, mida vaib lisada.

- STANDARD (Std): ndidiku lihtreziim, tileminek klahvi MODE abil tihelt madtihikult teisele (kg/Naelad), poleb valitud madtetihikule vastav valgusdiood.

- NET/GROSS (ntGS): néidiku lihtreziim, ileminek klahvi MODE abil netokaalu ndidult kogukaalu néidule voi vastupidi. Taara kaalu sisestamisel MODE klahvi vajutades kuvatakse ligikaudu 3 sekundi valtel
kogukaal ja valgusdiood G vilgub sama aja jooksul.

TAARA KAALU SISESTAMINE

Taara kaalu on vgimalik sisestada kahel viisil.

Poolautomaatne isekaalutud taara kaalu sisestamine

Seda tavalist funktsiooni on lihtne iseloomustada ndite abil.

- Lilitada seade enne raskuse paigutamist kahvlile klahviga C sisse (kui naidik ei ole tapselt nullis, nullida néit klahviga ZERQ).

- Valida klahvi MODE abil kaalumisreziim kg-des voi naelades.

- Asetada kahvlile kaubaalus v@i tiihi konteiner, mis on sama tiitipi kui see, milles hakatakse kaaluma kaubaiihikuid.

- Naidiku nullimiseks vajutada klahvile TARE, siitpeale ndidatakse koiki kaalumistulemusi netokaaluna.

Markus. Klahvile TARE vajutamisega kustutatakse kahvlil oleva kaalu ndit ja NET signaallamp siittib.

Taara kaalu késitsi sisestamine klahvistikult

Hoida klahvi TARE mdne sekundi jooksul all. naidikule iimuvad teated "- tM -" ja "000000"; sisestada soovitud vaartus. Sisestatud taara kaal lahutatakse kahvelkarul oleva koorma kaalust ja NET signaallamp
s(ittib. Uus taara kaal tiihistab ja asendab eelmise vaartuse. TAARA kaalu védrtuse saab tiihistada ka siis, kui kaal on koormatud. Selleks tuleb vajutada C klahvi voi sisestada taara véddrtuseks nulli.

Taara valik blokeeritud /lukustatud /lukustamata

Kui taara védrtus on sisestatud — poolautomaatselt voi késitsi — siis naitab naidik taara kaalu negatiivsena (TAARA LUKUSTATUD) iga kord, kui kaal tiihjendatakse. Valitud vaartust saab uuesti kasutada, kui
tiihistada ndit klahviga ZERO voi asendada uue véartusega. Seadet on voimalik seadistada ka nii, et see nullib taara kaalu igal tihjendamisel automaatselt (TAARA LUKUSTAMATA). ISEKAALUTUD TAARA reziimis
voib netokaal koormatud kaalu korral samuti olla null. TAARA KAALU KASITSI sisestamisel peab koormatud kaalu puhul netokaalu naidus olema vahemalt 2 stabiilset numbrikohta. Siseneda etappi TEHNILINE
SEADISTAMINE F.Mode >> tArE, lahtilukustamiseks valida "unLoCK", lukustamiseks "LoCK", taara kaalumise funktsiooni blokeerimiseks "diSAb". Valiku kinnitamiseks vajutada ENTER.

KALIBREERIMINE

Kahvelkdru kaal on kalibreeritud valmistajatehases ning see garanteerib optimaalse tapsuse ja stabiilsuse. Kui aga kasutaja tuvastab siiski kaalumisel ndiduvea, on seda voimalik korvaldada jdrgmiselt.

MARKUS. VAGA ETTEVAATLIKULT TULEB KERIDA NAITE ILMA SEADME VALMISTAJA POOLT ETTE ANTUD VAARTUSI MUUTMATA, ET MITTE TEKITADA HAIREID SEADME TOOS. KUI EKSIKOMBEL MUUTUB
UKSKOIK MISSUGUNE VAREM ETTEANTUD VAARTUS, TULEB SEADE OTSEKOHE LULITADA C KLAHVIGA VALJA, ET SISESTATUD VAARTUSI JUHUSLIKULT MITTE SALVESTADA.

Seadme sisselllitamiseks vajutada mone sekundi jooksul klahvi C, seejdrel siseneda reziimi TEHNILINE SEADISTAMINE. Esimeste teadete — akumulaatori tdituvuse "bt XXX", tarkvaraversiooni "XX.YY.ZZ" jne
naidikule iimumisel voi seadme stabiliseerumise ajal vajutada korraks klahvile TARE. Naidikule ilmub teade "tYPE" (sellesse reziimi on soovitatav siseneda ainult spetsialistil). Liikudes nuppudega ZERO voi TARE
erinevate sammude vahel, mis teile ilmuvad, kuni jouate tekstireani “SEtuP”, vajutage mitu korda ENTER nupule kuni jouate kohani SEtuP>>ConFiG>>nChan. Vajutage uuesti nuppe ZERO ja TARE, kuni jouate
kohani “GrAV". Esimene planeerimine, mida tuleb kontrollida ja [Gpuks parandada on vaértuses “g” (m/s?), kasutusel olev raskusala “GrAV” ( DEFAULT “9.80655" jaoks ); vajutage ENTER, sisestage nuppude
ZEROQ, TARE ja MODE vahel “g” véartus, mis vastaks oma kasutuskohale transpalletil ning I6puks kinnitage ENTER nupuga. Erkaanile ilmub automaatselt jargmise samm “Calib” (Calibrazione bilancia); vajutage
ENTER nupule, et liikuda jargmise kohani “EquAL”, siinkohal esitatakse jargnevuses iiks mendiii jargnevate helidega:

1) “Reset?” - Nullimiseks vajutada nuppu ENTER.

2) "Eq 0" — Nulli Gintlustamine: koormamata kahvelkdru puhul vajutada klahvi ENTER.

3) "Eq 1" — Anduri A dihtlustamine (vt joonis E): asetada kalibreerimiseks kasutatav raskus kaalule, vajutada klahvi ENTER ja eemaldada raskus — soovitatav on kasutada 100kg raskust.

4)"Eq 2" _“Eq 3" _“Eq 4" — Andurite B - C - D tihtlustamine. Korrata operatsiooni sama raskusega iga anduri jaoks eraldi. Kui ihtlustamise

kéigus tekib viga, siis ilmub ndidikule teade "ERROR" ja seade annab helisignaali. Uhtlustamise 15ppedes iimub naidikule teade "EQ OK",

seade annab 3 helisignaali ja véljub thtlustamise alammenidist, siirdudes jargmisesse etappi: "n tP" — kalibreerimispunktide arv.

A) Kalibreerimispunktide arvu "1" vGi "2" valimiseks tuleb vajutada klahvi ENTER, valiku muutmiseks klahvi ZERO v&i TARE ja valiku kinnitamiseks uuesti klahvi ENTER. Juhul, kui on olemas 2 teadaolevat raskust,
siis on soovitatav kasutada kahte kalibreerimispunkti, et

kaalumine oleks tdpsem.

B) "tP 0" — skaala nulli kalibreerimine: skaala nulli kalibreerimiseks tuleb vajutada koormamata kahvelkéru puhul klahvile ENTER.

() "ddt1" — esimese kalibreerimispunkti seadistamine: vajutada klahvile ENTER, valida klahvidega ZERO, TARE ja MODE kaalu kalibreerimiseks esimene kindla kaaluga raskuse vaartus — eelistatavalt 1000kg — ja
kinnitada valik, vajutades klahvile ENTER. Néidik siirdub automaatselt jargmisele stringile "tP 1".

D) "tP 1" - esimese punkti kalibreerimine: asetada kahvlile esimene selle kaaluga raskus, mis on programmeeritud etapil "ddt1", oodata stabiliseerumiseni, kinnitamiseks vajutada klahvile ENTER.

E) "ddt2" — teise kalibreerimispunkti seadistamine: vajutada klahvile ENTER, valida klahvidega ZERO, TARE ja MODE kaalu kalibreerimiseks teine kindla kaaluga raskuse védrtus — eelistatavalt 2000kg — ja kinnitada
valik, vajutades klahvile ENTER. Néidik siirdub automaatselt jérgmisele stringile "tP 2".

F) ,tP 2" —teise punkti kalibreerimine: asetada kahvlile teine sama kaaluga raskus, mis on programmeeritud etapil "ddt2", oodata stabiliseerumiseni, kinnitamiseks vajutada klahvile ENTER.

G) ANDMETE SALVESTAMINE JA MENUUST VALJUMINE: siinkohal, kui kGik on tehtud korrekiselt, vajutage mitu korda jérjepidevalt nuppu C aparaat kilsib luba salvestada , tuues ekraanile kirja “SAVE?";
vajutage ENTER nupule, et kinnitada, C nupule, et valjuda ilma salvestamata.

PATAREI (16.8)
Selle kaubaaluste kasitostuki jouallikaks on 4 AA patareid. Iga kord, kui ekraanile ilmub sGnum ,LO-BAT" (patarei tihi), asendage patareid voi laadige neid, kui need on taaslaetavad. (NB: enne, kui skaala jouab
mitteaktiivsesse olekusse, annab instrument selle oleku ldhenemisest marku LED tule ,kg“ vilkumisega 3 minutiks). Patareide asendamiseks eemaldage ettepoole tmmatav sahtel (viide 8 joonisel B) ja asendage
tiihjad patareid.
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HOOLDUS (20.7)
Hooldus- ja remonditdid vGib teostada vastava ettevalmistusega personal.
Keelatud on muuta kahveltostuki konstruktsiooni, samuti seda kasutada, kui see ei vasta enam ohutusnduetele.
Pérast remonditdid peab mahamonteeritud komponendid ja tiihjendusjadgid utiliseerima vastavalt ohutustehnika ja keskkonnakaits e eeskirjadele. Tostuki puhastamiseks on keelatud kasutada kergsittivaid aineid.
Tostuki varuosadeks on lubatud kasutada {iksnes tootjatehase tarnitud varuosi.
A) ) LANGETAMISKOHA REGULEERIMINE (vt joonist C):
Vit peatiikki Juhthoova reguleerimine.
B) OLITASE (vt joonis D)
Kontrollida olitaset iga 6 kuu jarel.
Kasutada hiidraulikadli, mitte mootori- ega pidurigli. OLI VISKOOSSUS 30 ¢St temperatuuril 40 °C; KOGUMAHT 0,3 1.
Toimida jargnevalt (tostuki haarad on alumises Idppasendis):
- Eemaldada 0lipaagi (2) killjest kaitsekate, rongastihend ja kork (3).
- Vajaduse korral lisada 0li, kuni paagi tlaservani jadb 20 mm.
- Hiidraulikastisteemist 6hu eemaldamiseks pumbata mitu korda.
- Monteerida vastupidises jarjekorras oma kohale kork (3) ja kaitse (2).

ULDISED GARANTIITINGIMUSED (27.7)

Seadmetootja annab garantii toodetele, mille ta laseb turule vastavalt kehtivates seadustes ettenahtud tingimustele.

Garantii kehtivusaeg on 12 kuud, alates kuupdevast, millal kasutaja klient toote ostab, ja ostukuupéeva toendav dokument on ostuarve. Garantiidiguse omamiseks tuleb esitada toote ostmise kuupdeva selgelt
toendav dokument. Kdik garantii alla kuuluvad parandused tuleb lasta teha ja/voi tellida seadmetootja volitatud/sertifitseeritud tugiteeninduses. Enne ei tohi teha mingeid parandusi, sest vastasel korral kaotab
garantii kehtivuse. Seadmetootja parandab voi vahetab oma drandgemisel ise voi oma volitatud tugiteeninduse vahendusel vélja kdik osad, mis osutuvad vigaseks toote tavalisel kasutamisel. Seadmetootja jétab
endale diguse teha IOplik otsus iga garantiitaotiuse heakskiitmise kohta. Iga toote kohta peab olema koostatud korraline hooldusgraafik vastavalt tootega kaasas olevatele dokumentidele ja kasutada tuleb
originaalvaruosi. Kdik garantii alusel véljavahetatud osad jadvad seadmetootja omandusse. Kdiki garantii korras véljavahetatud osi kdsitatakse originaaltoote osana ja seega Ipeb nende osade garantii koos terve
originaaltoote garantiiga. Garantii ei ole tilekantav, seega peab garantiitaotluse esitama toote originaalomanik. Garantii piirdub nende osade valjavahetamisega (ja kitsalt selle toiminguga seotud kuludega), millel
on ilmnenud tootmisviga voi mis on vigaselt kokku pandud. Garantii ei kata muud vastutust ega/vGi kohustust téiendavate kulude suhtes, samuti mitte otsest ja/ voi kaudset kahju ja kahjumit, mis on tingitud toote
taielikust voi osalisest kasutamisest ja/vdi sellest, et toodet ei saa kasutada. Originaalvaruosade garantii kehtib 6 kuud, alates kuupdevast, millal kasutaja klient toote ostab, ja ostukuupéeva toendav dokument on
ostuarve. Garantiiajal tehtavad parandused on tasuta toote miitinud edasimuidijalt vGi tasuta kliendi teeninduskeskusele lahimalt volitatud tugikeskuselt. Toode tuleb viia garantii teostamise kohta ilma igasuguste
muudatusteta ja iima tootele muid seadmeid ja/vGi tarvikuid paigaldamata peale nende, mis on paigaldatud mitiginhetkel.

Kéesoleva garantii alla ei kuulu:

A) Mis tahes defektid, mille on pShjustanud saastavad &lid vdi kiitused, vGi mis on tingitud ebasobiva kiituse, @li, ma&rdeaine kasutamisest.

B) Garantiitaotlusega seotud pakkimis- v@i transpordikulud.

C) Muudetud tooted v&i ilma seadmetootja kirjaliku loata tehtud muudatustega tooted.

D) Defektid, mis on tingitud, aga mitte piirduvalt, normaalsest kasutamisest ja tarvitamisest, Snnetustest, ebadigest kasutamisest, vadrkasutamisest, hooletusest, ebadigest paigaldamisest vGi mitte ettenghtud
otstarbel kasutamisest.

E) Defektid, mis on tingitud Iookidest, tulekahjust, iileujutustest ja/voi muudest, ka geoloogilist laadi vGi ilmastikust tingitud dnnetusjuhtumitest.

F) Kulud seoses defektsete osade parandamise voi valjavahetamise ajakuluga voi voimaliku seadmete Giirimisega paranduste ajal kasutamiseks.

LISA - Garantii pikendamine
“GS” & “PREMIUM" seeria kahvelkdru
“GS” ja “PREMIUM” seeria kahvelkaru garantiiaeg kasutaja kliendi jaoks on 36 kuud alates ostukuupéevast, kdikide osade kohta, v.a kulutarvete kohta. Toendav dokument on ostuarve.

Patareid: Patareisid peetakse kulukomponentideks, mille suhtes tuleb rakendada kasutusjuhendis kirjeldatud hooldus- ja kasutusjuhiseid. Kui patareide puhul ei jérgita tépselt kasutusjuhendis mérgitud juhiseid,
muudab see garantii kehtetuks.

Seadmetootja vlistab kdik teised otsesed voi kaudsed garantiitingimused, klauslid, esindused ja kohustused. Kéesolevat garantiid saab toote ehitaja ettevtja muuta ainult kirjalikult. Kdesolev garantii annab
seadusest tulenevad eridigused, samuti muud digused, mis voivad riigiti erineda.

Casole D'Elsa, (Italy)
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INSTRUKCIJU TULKOJUMS NO ORIGINALVALODAS

RAZOTAJS PR INDUSTRIAL
MODELIS PX25
DZINEJS ROKU
VADISANAS SISTEMA ESKORTS
CELTSPEJA Q kg 2500
SMAGUMA CENTRS c mm 600
ATTALUMS STARP PAMATSLODZES RITENU ASIM PIE PACELSANAS DAKSAS PAMA| x mm 975
ATTALUMS STARP PRIEKSEJIEM UN AIZMUGUREJIEM RITENIEM (SOLIS) y mm 1250
SAGATAVOSANA EKSPLUATACIJAI (skatit 6,5 rindu) kg 113
SLODZE UZ ASTM AR KRAVU, PRIEKSEJA/AIZMUGUREJA kg 783/1830
SLODZE UZ ASIM BEZ KRAVAS, PRIEKSEJA/AIZMUGUREJA kg 71/42
RIEPAS P/P
PRIEKSEJO RITENU IZMERI (@ x platums) 200x55
AIZMUGUREJO RITENU IZMERI (@ x platums) 82x60
SANU RITENU IZMERI (@ x platums) -
RITENU SKAITS (x=PIEDZINA) PRIEKSEJA/AIZMUGUREJA 2/4
PRIEKSEJO RITENU SLIEDE b10 mm 155
AIZMUGUREJO RITENU SLIEDE b11 mm 375
PACELSANAS AUGSTUMS h3 mm 115
STURES AUGSTUMS VADISANAS STAVOKLT MIN/MAX h14 mm 690/1160
NOLAISTU PACELSANAS DAKSU AUGSTUMS h13 mm 90
KOPEJAIS GARUMS 11 mm 1596
PIEDZINAS VIENIBAS GARUMS 12 mm 411
KOPEJAIS PLATUMS b1 mm 555
PACELSANAS DAKSU IZMERI s/ell mm 60/180/1185
PACELSANAS DAKSU PLATUMS b5 mm 555
ATTALUMS STARP GRIDU UN PACELSANAS DAKSU APAKSEJO MALU PUSSOLT m2 mm 30
DARBA KORIDORA PLATUMS PALIKTNEM 800x1200 GARENISKI Ast mm 1851
PAGRIEZIENA RADIUSS Wa mm 1426
PACELSANAS ATRUMS, AR/BEZ KRAVAS insultu 13/13
NOLAISANAS ATRUMS, AR/BEZ KRAVAS m/s 0,05/0,02
AKUMULATORA SPRIEGUMS, NOMINALA JAUDA V/Ah 6/-
DISPLEJS Skidrie kristali/6 zimes 25 mm
MERVIENIBA kg/lb
FUNKCIJAS Tara/Sabalanséta slodze/Auto-izslégts
IZTURIBA Hodin 30
PRECIZITATE Koncové hodnota stupnice %| 0,05
KRAVAS SENSORI n. 4
SADALIJUMS kg 0,5

P=Poliuretans
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IEVADS (2.2)
Pateicoties par precu iekraveja pirkumu, més vélétos pieverst Jasu uzmanibu daziem svarigiem §is rokasgramatas aspektiem:
- Sis buklets sniedz noderigu informaciju par attieciga preéu iekraveja pareizu lieto3anu un apkopi; tapec ir svarigi pieverst uzmanibu visam nodalam, kas apraksta vienkar3ako un dro$ako dakdu iekravaja
lieto3anas veidu.
- Sis buklets ir jauzskata par ma3mas neatnemamu daju un pirkanas bridi tam ir jabat komplekta ar iekartu.
- S0 publikaciju un nevienu tas daju nav atlauts pavairot bez razotaja rakstiskas piekrisanas.
- Visa 8aja bukleta iekjauta informacija balstas uz izdoSanas bridi pieejamiem datiem; razotajs patur tiesibas izmainit savus izstradajumus jebkura bridi, bez iepriek3&ja pazinojuma un neuznemoties nekadu
atbildrbu.
Tapéc ir ieteicams regulari parbaudit, vai nav kadu izmainu.
Par dak3u iekraveja izmantoanu atbildigajai personai ir jarapéjas, lai tiktu ieveroti visi izmanto3anas valsti speka esoie droibas noteikumi, garantejot, ka iekarta tiek izmantota atbilstoSi paredzétajam merkim,
un izvairoties no situacijam, kas var bat bistamas lietotajam.

PIRMS PIRMAS LIETOSANAS REIZES (15.3)

Ja autokravejs transporta vajadzibu de| tika piegadats ar atvienotu stares grozikli, tad pirms ta izmanto3anas stares groziklis ir japievieno, un vadibas svira janoregulé saskana ar §im instrukcijam.
Stares grozikla uzstadidana (C att.):
 Pievienojiet stares grozikli (1) pie hidrauliska agregata (5), izmantojot nodro3inatas skrives (2) un paplaksnes (3). Parliecinieties, ka bridr, kad pievienojat stares grozikli saknim, kéde ir izvilkta cauri
caurumiem, kas atrodas grozikla apak$a (5) un grozikla sakabes tapa (6).
e Pagrieziet nolai$anas sviru (7) un ielieciet sakabes tapu, kas atrodas kedes gala (4), sedekli (7). Parliecinieties, ka sakabes tapas gals ir pienacigi iestiprinats sedekli, ka tas ir paradits 3. attéla.
Vadibas sviras noreguleSana (C attéls):
o [elieciet vadibas sviru 2. pozicija — CelSana — un ar stares grozikja palidzibu uzceliet dak3as lidz maksimalajam iesp&jamam augstumam, ka tas ir paradits nodaja VADIBA
o |eligciet vadibas sviru 1. pozicija - Transporte$ana
e Parliecinieties, ka stares groziklis (1) ir vertikala stavoklt
o Mazliet atskravejiet kontruzgriezni (8) un lenam grieziet requléSanas skravi (9) pulkstenraditaja virziena Iidz dakSas sak nolaisties
 Kad dakSas sak nolaisties, pagrieziet skravi (9) preteji pulkstenraditaja virzienam vienu ar pus reizes; beigas pievelciet kontruzgriezni (8)
e Parbaudiet, ka, kad vadibas svira ir 1. pozicija — Transporté3ana -, ne dakSu pacel$ana, ne nolaiSana nenotiek jebkura stares grozikla pozicija
e Parbaudiet, ka, kad vadibas svira ir 3. pozicija — Nolai$ana -, dakSu nolaiSana notiek jebkura stares grozikja pozicija
BRIDINAJUMS: neizmantojiet autokravéju pirms visas iepriek3minétas darbibas un parbaudes tiek izpilditas.

PARBAUDES PIRMS KATRAS LIETOSANAS REIZES
Pirms izmantojat autokraveju, parbaudiet, ka tas ir dro$a un darbam gatava stavokIr. Tpasi parbaudiet:
e \/ai uz korpusa ir kadas deformacijas, redzami bojajumi vai nodiluma pédas
® Vai visas skraves ir pietiekosi pievilktas
© V/ai hidrauliskajam saknim nav saces
o Vai vadibas svira un hidrauliskais agregats darbojas pareizi visas tris funkcijas: transporté3ana, cel$ana un nolaidana (skatit nodaju AUTOKRAVEJA VADIBA)
* Vai nav nolietojusies rullisi un ritentini
 \/ai nosaukums un droSibas plaksne ir to attiecigajas vietas un vai tos ir iespejams salasit. Pazudusas, bojatas vai nelasamas plaksnes pirms ligtoSanas ir jaaizvieto
 Par bojajumiem, defektiem vai problemam ir jazino autokraveja ipa$niekam
BRIDINAJUMS: Neizmantojiet autokravéju pirms visas iepriekSminétas darbibas un parbaudes tiek izpilditas un, ja tiek atrasti bojajumi, defekti vai problemas

LIETOSANAS INSTRUKCIJAS (18.7)
Sis iekravejs ir paredzéts kravu, kas atrodas uz paletém vai standarta konteineros, pacelSanai un transporteanai uz Iidzenas, gludas un pietiekami izturigas virsmas.

[ZMANTOT AUTOKRAVEJU UZ SLIPAM VIRSMAM VAI VIRSMAM, KAS NAV CIETAS UN NESPEJ IZTURET AUTOKRAVEJA UN TA KRAVAS SVARU, IR STINGI AIZLIEGTS. STS OBLIGATAS PRASTBAS
NEIEVEROSANA VAR NOVEST PIE MATERIALIEM ZAUDEJUMIEM UN/VAI NOPIETNIEM MIESAS BOJAJUMIEM VAI PAT NAVES

Lietosanas laika PIEVERST TPASU UZMANTBU $adiem noteikumiem:

1) NEKAD neparslogot dak3u iekraveju virs ta maksimalas celtspéjas, kas noradta uz “Z” plaksnes (zim. B), ierobezotajs aizsarga iekravéju pret parslodzi.
2) Zim. A lpp ir izskaidrots, ka krava ir janovieto uz iekravéja dak§am, lai neraditu bistamu situaciju.

Ir aizliegts izmantot dakSas iekravéju vide, kur pastav ugunsgreka izcelSanas vai spradziena risks.

Neuzlikt kravu uz dak§am, kad tas atrodas dajéji pacelta stavokr.

IzmantoSanas temperatara -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

Pirms darba uzsak3anas parliecinaties, vai iekravéjs ir pilniga darba kartiba.

Ir aizliegts parvadat partikas produktus tieSa kontakta ar iekravéju.

8) Sai iekartai nav jaatrodas Tpasi apgaismota zona. Tagu ir janodrosina piemérots apgaismojums, lai izpilditu atbilstosas darba normas.

Datu plaksné “X” (zim. B) noradito informaciju tadéjadi var apkopot:

Model=MODELIS

Code=KODS

Serial#=SERIJAS NUMURS

Year=IZGATAVOSANAS GADS

RATED LOAD GAPACITY=MAKSIMALA CELTSPEJA

Razotaja firma neuznemas nekadu atbildibu un/vai saistibas par bojajumiem vai nelaimes gadijumiem, kas notiku3i nolaidibas, neoriginalo rezerves daju lieto¥anas un iekraveja nepiemérotas izmanto3anas
del.

3
4
5
6
7

VADiBAS IERICES (19.5)
Uz dak8u iekraveja vilktna ir droseles svira, kuru var noregulét trijos stavoklos, ka tas noradits uz “Y” datu plaksnes
(Bzim.).
POZ: -3- augda = NOLAISTS
POZ: -1- centra = TRANSPORTS
POZ: -2- apak3a = PACELTS

ELEKTRONISKO SVARU LIETOSANAS INSTRUKCIJA (31.4)
Daksu iekravéja svaru sistéma sastav no &etriem kravas sensoriem un 6 lauku (augstums 25mm) Skidro kristalu displeja (LCD), k as Jauj vizualizat Iidz pat 6000 iedaltjumu ar izSkirtspéju 0,5kg (0,5 marcinu).
Lai iekartu ieslegtu, nospiediet C (IESLEGT/IZSLEGT) pogu, Iidz iedegas 6 statusu parado3as gaismas diodes, tad atbrivojiet pogu. Uz displeja paradas sekojoSi apzimejumi:
"XX.YY" - Instaléta programmataras versija.
MAX XXX XXX - 1. kanala produktivitate.
"bt XXX" - XXX ir cipars diapazona no 0 lidz 100, kas parada akumulatora uzlades limeni. Ja elektribas padeve instrumentam tiek veikta caur tiklu, paradas uzraksts “PoWer”. Laika, kad ekrana tiek uzradits
versijas nosaukums, uz bridi piespiezot taustinu >0< indikatora péc kartas tiek uzradits:
"CloCK" - Indikators automatiski nosaka, vai datuma un pulkstena karte ir instaléta.
"02.01" - 02 parada iekartas tipu, pie kam 01 norada meteorologiskas programmataras versiju.
"XX.YY.ZZ" - Instaleta programmataras versija.
“DFWOGL" - Uzstaditas programmas nosaukums.
"bt XXX" - XXX ir cipars diapazona no 0 [idz 100, kas parada akumulatora uzlades limeni.
"-K- X.YY" - K parada klaviataras tipu: K=0 atbilst 5 taustinu klaviatarai, "X.YY" parada instaléto programmataras versiju.
Pec tam tiek vizualizets kanalu daudzums, minimala iestatita produktivitate un iestatitais minimalais lielums, “hi rES” (gadijuma ja ierice nav oficiali apstiprinata) vai “LEGAL” (gadtjuma ja ierice ir oficiali
apstiprinata), smaguma spéka g parametrs, un nobeiguma autokontroles sistéma veiks atpakal skaitiSanu. Pec dazam sekundém, gadijuma ja platforma ir pareizi pievienota un uzstadita, displeja japaradas
ZERO, kas rada, ka iekarta ir gatava sversanai. Lai iekartu [ZSLEGTU, nospiediet pogu C (IESLEGTS/IZSLEGTS), Iidz displeja paradas zina "Off" ("Izslegts").
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Speciala ieslégsana automatiski izsledz nenoslogotu iekartu, ja ta 5 mindtes nav darbinata. Gadijuma, ja uz svariem ir vienalga kads smagums, automatiska izslég$anas NEIEDARBOJAS. Lai apskatitu dak3u
iekraveja svaru VADIBAS PANELI, skatieties E zimejumu 3.lappusé, zemak ir isuma aprakstitas taustinu funkcijas:

- ZERO (NULLE) taustin (poz. 1): tiek lietots svaru atiestatiSanai, ja iekravejs ir bez kravas un displeja ir nullei tuva vertiba (vertibam, kas nav atiestatamas, lietot TARE taustinu). Tas tiek lietots ari taras negativo
vértibu anuledanai. Ja iekravejs ir pareizi iestadits uz nulli, tad iedegas GAISMAS DIODE "0" (poz. 9).

- Tausting "TARE" ("TARA") (poz. 2): nospiezot 80 taustinu, tiek anuléts uz iekravéja eso$a konteinera svars. levietojot taru, iedegas GAISMAS DIODE “NET" (poz. 11).

- Tausting "MODE" ("REZIMS") (poz. 3): Jauj TEHNISKA IESTATISANA izvéleties vajadzigo funkciju (Standarts, Neto svars/Kopéjais svars). - ENTER/PRINT (IEVADTSANA/DRUKASANA) tausting (poz. 4): tiek
apstiprinats, poga.

- Tausting C - ON/OFF (IESLEGT/IZSLEGT) (poz. 5): ir iedarbina$anas/apture3anas sledzis.

GAISMAS DIODES parada iekartas funkcionalo stavokli:

- FUN gaismas diode (poz. 6): ja deg, tad strada gabalu skaititajs.

- kg W1 gaismas diode (poz. 8): ja ir ieslegts, uzrada lietoto mervientbu un to, ka atrodas pirmaja svéruma intervala.

- kg W2 gaismas diode (poz. 7): ja ir ieslegts, uzrada lietoto mervienibu un to, ka atrodas otraja sveruma intervala.

- 0 gaismas diode (poz. 9): ja deg, tad sistéma ir korekti iestadtta uz nulli.

- ~ gaismas diode (poz. 10): ja deg, tas nozime, ka sverama krava nav stabila.

- NET gaismas diode (poz. 11): ja deg, tad tara ir saglabata atmina.

- G gaismas diode (poz. 12): ja deg, tas nozime ka vizualizéjamais lielums norada bruto svaru.

- Infrasarkana signalspuldze (poz. 13): infrasarkana signala sensors (péec izvéles).

Sis indikators Jauj izvéleties papildus funkciju no sekojo3am ieprieks noteiktajam, kas saista sver$anas pamata funkcijas — kg vai marcina — ar taras atskaitianu. Lai atlasitu velamo papildus funkciju, jaieiet
TEHNISKA IESTATISANA vide. lesledziet iekartu, nospiezot C pogu, p&c tam vienu reizi taustinu TARF, kad starta zinas ir paraditas vai kamér notiek atskaitiSana: p&c briza displeja paradisies zina '- tYPE -".
Atrodoties TEHNISKA IESTATISANA vide, iekartas taustiniem ir sekojosas funkcijas:

ZERO (NULLE): ritina uz priekSu cauri programmésanas soliem. Gadijuma, ja ir jaievada skaitlisks lielums, ta samazina izvéléto (mirgojoso) skaitli. Ja attiecigais solis ir sasniegts, ta dod iespéju ritinat cauri
eso8ajam konfiguracijam.

TARE (TARA): ritina atpakal cauri programmesanas sojiem. Gadtjuma, ja ir jaievada skaitlisks lielums, ta samazina izvéléto (mirgojo30) skaitli. Ja attiecigais solis ir sasniegts, ta dod iespeju ritinat atpaka) cauri
esoajam konfiguracijam.

MODE (REZIMS): Jauj atri novietot pirmo IESTATISANAS soli, vai esot konkréta solf, ieiet pirmaja parametra. Gadrjuma, ja ir jaievada skaitlisks lielums, ta izvélas mainamo (mirgojo3o) skaitl.

ENTER/PRINT (IEVADTSANA/DRUKASANA): dubulta funkcija: ta dod "piekjuvi” izvelatam solim un saglaba izdaritos grozijumus, tad pariet pie nako3a sofa.

C ((IESLEGTS/IZSLEGTS): Jauj iziet no sola bez izdarito grozijumu saglaba$anas; ja nav konkréta solf, Jauj iziet no iestatijuma. Izmainu

gadijuma, iekarta ar zinu "SAVE?" (SAGLABAT?) jauta noradijumus par saglabaSanu. ENTER apstiprina izvéli, ar C var iziet bez saglaba%anas. Ja tiek ievadita skaitliska vertiba, ta nekavejosi aizvieto displeja
5030 vertibu.

Lietojiet taustinus ZERO vai TARE, lai ritinatu cauri dazadiem programmeésanas soliem Iidz “F.ModE”. Lai parietu uz nakamo izvelni, apstipriniet ar taustinu ENTER, izvelieties sadaju “FunCt.” un veiciet
nepiecie$amas izmainas ar taustiniem ZERQ un TARE; saglabajiet vienu no $adam iespejamajam funkcijam piespiezot taustinu ENTER.

- STANDARTS (Std): vienkar$s displeja darbibas rezims, kg/marcina parveido$ana ar MODE taustinu; deg izvéletas mérvienibas attieciga gaismas diode.

- NETO/BRUTO (ntGS): vienkarSs displeja darbibas rezims, MODE tausting veic parveidoSanu neto svars/bruto svars. Ja ir izveléta tara, tad nospiezot MODE taustinu, apméram 3 sekunzu laika tiek paradits
kopéjais (bruto) svars un vienlaikus mirgo gaismas diode G.

TARAS SVARA IEVADTSANA

Taras svaru var ievadit divos veidos:

Pusautomatiska taras svara ievadi¥ana ar pa§sverSanu

So normalo funkciju var rezumét ar vienkar$u pieméru:

- Pirms jebkada smaguma novieto$anas uz dak3am, ar C taustinu iesledziet iekartu (ja uz displeja paradita vertiba nav tie$i nulle, iestadiet to ar ZERQ taustinu):

- Nospiediet MODE taustinu, lai izvélétos svérSanas rezimu kilogramos vai marcinas.

- Novietojiet uz dak$am paleti vai tuk8u konteineri, kas ir tada pasa tipa, kads bas vajadzigs sveramo gabalu novietoanai.

- Skalas iestadiSanai uz nulli nospiediet TARE taustinu. Tagad visi sverSanas rezultati tiks paradtti ka neto svars.

Piezime. Nospiezot TARE taustinu, uz dak§am eso$a svara nolasijums pazad un iedegas NET gaismas diode.

Taras svara manuala ievadi¥ana ar klaviataru

Nospiediet uz dazam sekundem TARE taustinu: displeja paradas zinas "- tM -" un "000000", ievadiet velamo vertibu. levaditas taras svars tiek atskaitits no uz dak8am esosas kravas svara un iedegas NET
gaismas diode. Katrs jaunais taras svars anulé un aizvieto iepriek$ejo vertibu.

TARAS svara vertibu var anulét ari tad, ja svari ir noslogoti: vienkarsi nospiediet C taustinu vai ievadiet taras vértibai nulli.

Taras izvéle nav igspejama/Bloketa /Tara nav blokeéta

Ja taras vertiba ir ievadita, pusautomatiski vai manuali, tad katru reizi, kad krava tiek nonemta, skala rada taras svaru ka negativu lielumu

(TARA BLOKETA). lzveleto vertibu var izmantot no jauna, anulét ar ZERO taustinu vai aizvietot ar jaunu vertibu. lekartu var iestatit ari ta, ka ta katru reizi automatiski iestada taras svaru uz nulli, ja svari tiek
atbrivoti no kravas (TARA NAV BLOKETA).

PASSVERTAS TARAS gadijuma noslogotiem svariem ari neto svars var bat nulle. Pie TARAS MANUALAS ievadisanas, noslogotu svaru

gadijuma, neto svaram ir jabat vismaz 2 stabiliem skalas iedaltjumiem. leejiet soli TEHNISKA IESTATISANA F.Mode >> tATE, izvélieties

"unLoCK", lai nebdtu blokéts, "LoCK" blokéSanai vai "diSAb", lai taras funkcija nebatu iespejama. lzvéles apstiprinaSanai nospiediet ENTER.

KALIBRESANA

lekraveja svarus ir kalibrejusi izgatavotaja firma un tas garante optimalu precizitati un stabilitati. Tacu, ja lietotajs ar savu parauga svaru atklaj indikacijas kladu, to var noverst ar sekojo3u procedaru:
MARKUS. ESIET LOTI UZMANIGI RITINOT PARI DAZADAM LINIJAM, LAl NEIZMAINTTU VERTIBAS, KO IESTADTJUSI IZGATAVOTAJA FIRMA, - TAS VAR RADIT PROBLEMAS IEKARTAS FUNKCIONESANA.
JAKLODAS DEL KADA NO VERTIBAM IR IZMAINTTA, NEKAVEJOTIES 1ZSLEDZIET IEKARTU AR C TAUSTINU, LAl NESAGLABATU NEJAUSI IEVADTTAS IZMAINAS.

lekartas ieslegsanai uz dazam sekundem nospiediet taustinu C, p&c tam ieejiet lauka TEHNISKA IESTATISANA. Pirmo zinu — akumulatora uzlades limenis "bt XXX", programmataras versijas "XX.YY.ZZ" u.c.
displeja paradisanas vai atskaitiSanas laika nospiediet taustinu TARE, tad atbrivojiet to. Displeja paradisies zina "tYPE" (3aja lauka ir ieteicams ieiet tikai attiecigas nozares specialistiem). Ar taustiniem ZERO
vai TARE parskatiet izvelnes lidz ekrana paradisies uzraksts “SEtuP”, vairakas reizes piespiediet taustinu ENTER lidz ekrana paradas sadaja SetuP >>ConFiG >> nChan. Velreiz piespiediet taustinus Zero un
Tare Iidz ekrana paradas sadala “GrAV”. Pirmais uzstadijums, kas japarbauda un jamaina, ir lietota smaguma zonas “GrAV” vartiba “g” (m/s?) (DEFAULT iestatijuma “9.80655"); piespiediet taustinu ENTER,
izmantojot taustinus ZERO, TARE un MODE nosakiet “g” vertibu, kas atbilsto$a paliktnu autokravéja izmanto$anas zonai un apstipriniet ar ENTER.

Displeja automatiski paradas nakama posma nosaukums “Calib” (svaru graduéSana); piespiediet taustinu ENTER, izmantojot taustinus ZERO un TARE izvelieties sadaju “CALib.P”, piespiediet taustinu ENTER,
lai aktivizétu sadaju “EquAL” — ekrana paradas izvélne ar Sadam sadajam:

1) “Reset?” - Nospiest taustinu ENTER, lai nonulletu.

2) "Eq 0" - Nulles nolidzina$ana: nenoslogota iekravéeja gadijuma nospiediet ENTER.

3) "Eq 1" - sensora A nolidzina$ana (skat. zim. E): novietojiet kalibréSanas paraugu uz sensora, nospiediet ENTER un atkal nonemiet smagumu no svariem (iesakam lietot smagumu 100kg).

4)"Eq 2" _“Eq 3" _“Eq4” - sensoru B - C - D nolidzina$ana: atkartojiet operaciju ar to paSu svaru katram atseviskam sensoram.

Ja nolidzinaSanas procesa gaita rodas kjada, tad displeja paradas zina "ERROR" un iekarta dod skanas signalu.

Nolidzina$anas procesam beidzoties, displeja redzama zina "EQ OK", iekarta izdod 3 skanas signalus un iziet no nolidzina$anas apakSizvélnes, ieejot nako3aja soli: "n tP" — kalibréSanas punktu skaits.

A) Lai izveletos kalibréSanas skaitu "1" vai "2", nospiediet ENTER, izvéles izmaini$anai nospiediet ZERO vai TARE taustinu un, izvéles

apstiprinasanai, nospiediet no jauna ENTER. (Gadijuma, ja ir pieejami 2 iepriek§ zinami smagumi, tad ir ieteicams izmantot 2 kalibréSanas

punktus, lai svérSana batu precizaka).

B) "tP 0" — skalas nulles kalibre3ana: skalas nulles kalibréSanai nospiediet ENTER, kad iekravejs nav noslogots.

() "ddt1" — pirma kalibréSanas punkta iestatiana: nospiediet ENTER, ar taustiniem ZERO, TARE un MODE iestadiet pirma parauga vértibu (ieteicams 1000kg smagums) un apstipriniet izveli, nospiezot ENTER.
Displejs automatiski pariet pie nakosas virknes "tP 1".

D) "tP 1" — pirma punkta kalibré3ana: novietojiet uz dak$am pirmo zinamo paraugu, kura vértiba ir vienada ar soli "ddt1" programmeto,

nogaidiet, kamer nostabilizejas, apstiprinajumam nospiediet ENTER.

E) "ddt2" - otra kalibre3anas punkta iestatiSana: nospiediet ENTER, ar taustiniem ZERO, TARE un MODE iestadiet otra parauga vertibu

(ieteicams 2000kg smagums) un apstipriniet izvéli, nospiezot ENTER. Displejs automatiski pariet pie nako3as virknes "tP 2".

F) “tP 2" — otra punkta kalibré$ana: novietojiet uz dak$am otro zinamo paraugu, kura vértiba ir vienada ar soli "ddt2" programméto, nogaidiet, kamér nostabilizéjas, apstiprinajumam nospiediet ENTER.

G) DATU GALTGA SAGLABASANA UN IZEJA NO IZVELNES: ja viss ir izdarits pareizi, vairakas reizes piespiediet taustinu C, instrumenta

displeja paradisies apstiprina$anas jautajums “SAVE?”; piespiediet ENTER, lai apstiprinatu, piespiediet taustinu C, lai beigtu darbu bez

saglabasanas.
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BATERIJA (16.8)
So palesu kravéju darbina 4 AA baterijas. Kad displeja paradas pazinojums “LO-BAT” (zems uzlades limenis), nomainiet baterijas vai uzladajiet tas, ja tas ir atkartoti uzladejamas. (NB: pirms skala sasniedz
neaktivo statusu, instruments signalizé par tuvo$anos $im statusam, 3 minates izstarojot mirgojosu “kg” LED gaismu). Lai nomainitu baterijas, iznemiet priek$ejo atvilktni (sk. 8. B att.) un nomainiet tuk3as
baterijas.

APKOPE (20.7)
Apkope un remonts ir javeic speciali apmacitam personalam.
Ir aizliegts veikt izmainas iekraveja konstrukcija, ka ari to izmantot, ja tas vairs neatbilst droSibas kriterijiem. Péc remontiem demontetas dalas un izlietie produkti ir jalikvide, ieverojot dro$ibas un apkartejas
vides noteikumus. lekraveja tiri$anai ir aizliegts izmantot uzliesmojoSus produktus.
Par aizvietojo¥am dajam var pienemt tikai rezerves dalas, ko piegada Izgatavotaja firma.
A) NOLAISANAS REGULESANA (skatit C att.):
Skatit nodaju Vadtbas sviras regulesana.
B) ELLAS LIMENIS (skat. D zim.).
Parbaudit eljas limeni ik pec 6 ménesiem.
Lietot hidraulisko ellu, iznemot motora un bremzu elju. Eljas viskozitate 30 cSt pie 40°C, kopéjais tilpums 0,3 1.
Kad dak3as ir pilniba nolaistas, izpildit sekojo$as darbibas:
- Nonemt elas tvertnes aizsargpannu (2), 0-gredzena blivi un vacinu (3).
- NepiecieSamibas gadijuma papildinat eljas limeni [idz 20 mm no tvertnes aug3éjas malas.
- Darbinat sakni vairakas reizes, lai no hidrauliskas kedes izplastu gaiss.
- Samontét pretéja seciba vacinu (3) un aizsargu (2).

VISPARIGIE GARANTIJAS NOSACIJUMI (27.7)

RazoSanas uznemums atbild par tirga laistajiem produktiem, atbilstoSi speka esoSajiem likumu normu noteikumiem un nosacijumiem. Jo, it ipaSi tapéc, ka garantijas terming ir 12 menesi, skaitot no datuma,
kad klients iegadajas produktu, un nosaka datumu, kas tiks noradits pirkuma (preces) pavadzimé (konosamenta). Lai sanemtu garantiju, ir jauzrada dokuments, kura ir skaidri noradits produkta (preces) iegades
datums. Jebkurs garantija paredzetais remonts un/vai pakalpojums javeic pilnvarota un/vai Razotaja sertificéta klientu atbalsta (pakalpojumu snieg3anas) centra. Nekada veida remonts netiek veikts p&c garantijas
termina beigam. Razotajs salabos vai nomainis, péc saviem ieskatiem, jebkuru bojato detalu, ja ta tikusi pareizi lietota, klientu atbalsta (pakalpojumu snieg$anas) centra vai Razotaja uznemuma. Razotajs patur
tiesibas pienemt galigo lemumu par jebkuru iesniegto pieprastjumu garantijas sanemsanai. Katram produktam (precei) javeic regulara tehniska apkope, atbilstosi izsniegtajai (pievienotajai) dokumentacijai un
jatiek izmantotam originalajam rezerves detajam. Jebkur§ komponents, nomainits atbilsto$i garantijas nosactjumiem, klast par Razotaja ipaSumu. Visi komponenti, nomainiti atbilsto$i garantijas nosacjumiem,
tiks uzskatiti par originala produkta (preces) daju, un, tapec garantija ir piekritiga Siem komponentiem kopa ar originalo produktu (preci). Garantija nav nododama citam, tapéc pieprasijums garantijas sanemsanai,
jaiesniedz garantijas turetajam (ipaSniekam). Garantija ir limiteta, nomaina attiecas tikai uz tam dajam (un strikti saistita ar $ts darbibas izmaksam), kam konstatéti defekti razoSanas procesa vai radusies k|ada
uzstadiSanas (montazas) laika. Ir izslegta jebkada cita veida atbildiba un/vai pienakums segt papildus izdevumus, ka ari tieSu un/vai netieSu bojajumu raditos zaudéjumus, un zaudéjumus, kas radusSies produkta
(preces) izmantoSanas un/vai nespéjas to izmantot pilnigi vai daléji de). Originalajam rezerves detajam tiek dota 6 meneSu garantija, skaitot no datuma, kad klients iegadajas produktu, datums tiks noradits
pirkuma (preces) pavadzime (konosamenta). Par veikto remontu garantijas darbibas laika, jainteresejas pie pardeveja, kur$ pardevis produktu (preci) vai klientam vistuvak eso$aja klientu atbalsta (pakalpojumu
sniegsanas) centra. Produkts (prece) janogada vieta, kura tiks veikts garantijas remonts, un tai nedrikst bat veiktas nekadas izmainas un nedrikst bat pievienotas nekadas ierices un/vai aprikojums, iznemot to,
kas bija pievienots pardo3anas bridi.

Si garantija nesedz:

A) Jebkuru defektu, ko izraisa piesarnotu ejju vai degvielas izmantoana, vai, ko rada neatbilsto3as (nepiemérotas) degvielas, ellu, smérvielu izmanto3ana.

B) lepako$anas vai transporté3anas izdevumus, kas attiecas uz pigprasijumu sanemt garantiju.

C) Uz modificetiem vai izmainitiem produktiem tada veida, ko rakstveida nav apstiprinajis Razotajs.

D) Defektus, kas radusies, bet ne tikai, parasta nolietojuma un patérina, nelaimes gadijumu, nepareizas, Jaunpratigas, nolaidigas lieto$anas, nepareizas uzstadi$anas vai neatbilsto3as lieto¥anas d&).
E) Triecienu, ugunsgreku, pladu un/vai citu negaiditu notikumu rezultata raditos bojajumus, pat, ja tie ir saistiti ar geologiskiem vai atmosféras procesiem.

F) lzmakas, kas radu¥as aizkaveta remonta vai bojato detaju nomainas vai iesp&jamo iekartu, kas nepiecieSamas remontam, nomasanas dél.

PIELIKUMS - GARANTIJAS PAPLASINAJUMS

Transpaletu sérijas “GS” & “PREMIUM”

Transpaletu serijam “GS” un “PREMIUM” klientam garantijas termin3 tiek dots uz 36 meneSiem, skaitot no pirkuma datuma, ieskaitot visas detajas, bet iznemot materialus, kas nolietojas. Ka pieradijums
garantijai kalpo pirkuma (preces) pavadzime (konosaments).

Baterijas: baterijas tiek uzskatitas par nolietojumam pakjautam detajam, kas ir atkarigs no uzturéSanas un lieto$anas instrukcijas noteikto norazu ieverosanas. Garantija nav piemerojama, ja, lietojot baterijas, nav
tikugas stingri ieverotas lietoanas instrukcija noteiktas nomade.

Razotajs izsledz jebkégus citus tieSus vai netieSus garantijas nosacijumus, noteikumus, iebildumus vai saistibas. Razo$anas Uznemumam ir ekskluzivas tiesibas mainit §is garantijas nosacijumus, par to
informejot rakstveida. St garantija sniedz noteiktas juridiskas tiesibas, ka ari citas tiesibas, kas dazadas valstis var bat atSkirigas.

Casole D'Elsa, (ltaly).
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ORIGINALIOS INSTRUKCIJOS VERTIMAS

KONSTRUKTORIUS PR INDUSTRIAL
MODELIS PX25
VARYMO SISTEMA RANKUY
VAIRAVIMO SISTEMA PALYDINT VAZIUOJANT] KRAUTUVA
KELIAMOJI GALIA Q kg 2500
SVORIO CENTRAS c mm 600
ATSTUMAS NUO SAKES PAGRINDO IKI ASIES IR RATY, KURIEMS TENKA APKROVA | x mm 975
RATY BAZE y mm 1250
DARBUI PARUOSTO JRENGINIO SVORIS SU AKUMULIATORIUMI (Zr. 6,5 eil.) kg 113
ASIMS (PRIEKINEI / GALINEI) TENKANTI APKROVA, |SKAITANT KROVIN] kg 783/1830
ASIMS (PRIEKINEI / GALINEI) TENKANTI APKROVA (BE KROVINIO) kg 71/42
PADANGOS P/P
PRIEKINIY RATY MATMENYS (@ x plotis) 200x55
UZPAKALINIY RATY MATMENY'S (@ x plotis) 82x60
SONINIY RATY MATMENY'S (@ x plotis) -

RATY SKAICIUS (x=VILKIKO) PRIEKYJE/GALE 2/4
PRIEKINE PROVEZA b10 mm 155
GALINE PROVEZA b11 mm 375
KELIMO AUKSTIS h3 mm 115
VAIRO AUKSTIS VAIRUOJANT MINIMALUS/MAKSIMALUS h14 mm 690/1160
NULEISTY SAKIY AUKSTIS h13 mm 90
BENDRAS ILGIS 11 mm 1596
VILKIKO MAZGO ILGIS 12 mm 411
BENDRAS PLOTIS b1 mm 555
SAKIY MATMENYS s/ell mm 60/180/1185
SAKIY PLOTIS b5 mm 555
PROSVAISTE RATY BAZES VIDURYJE m2 mm 30
ERDVE, REIKALINGA PRAVAZIUOTI KELTUVUI, KURIUO VEZAMI 800x1200 DYDZIO PA| Ast mm 1851
POSUKIO SPINDULYS Wa mm 1426
KELIMO GREITIS SU KROVINIU / BE KROVINIO smgiai 13/13
NULEIDIMO GREITIS SU KROVINIU / BE KROVINIO m/s 0,05/0,02
AKUMULIATORIAUS |[TAMPA, NOMINALI TALPA V/IAh 6/-
INDIKACIJA Skystas kristalas/6 skaitmeny (skilties) 25 mm
MATAVIMO VIENETAS kg/lb
FUNKCIJOS Tara/Nesubalansuotas krovinys/Automatinis i$jungimas
PATVARUMAS Valandos 30
TIKSLUMAS Ribiné reiksmé pagal skale % 0,05
APKROVIMO SEKCIJY KIEKIS n. 4
PADALA/SKYRELIS kg 0,5

P=Poliuretanas
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IVADAS (2.2)

Dékodami klientui uz nupirkta masy transportavimo padékla, mes noretume atkreipti jo demes; j kai kuriuos svarbius Siose Instrukcijose apraSytus aspektus.

- Sioje knygeleje yra pateikti svarbas paaiskinimai apie tai, kaip teisingai naudotis ir aptarnauti transportavimo padekla. Dél to yra gana svarbu atidziai perskaityti visus skirsnius, parodanius kaip paciu
papraséiausiu ir saugiausiu badu naudotis masy transportavimo stelazu.

- Sig knygele reikety vertinti kaip neatsiejama 3io jrengimo dalj ir pardavimo metu ji turi bati pridedama prie pardavimo dokumenty.

- Be firmos -gamintojo rastisko leidimo negalima dauginti nei viso leidinio, nei bet kurios jo dalies.

- Visa Sioje knygeléje sukaupta informacija yra pagrjsta jos spausdinimo metu surinktais duomenimis. Firma — gamintojas pasilieka sau teise modifikuoti savo produkcija bet kuriuo metu apie tai nieko nepraneSusi
ir neturédama tam jokio oficialaus leidimo.

Deél to rekomenduotina visada pasitikrinti, ar nejvestos naujoves.

Atsakingas uz automobilinio krautuvo su $akemis naudojimasi asmuo privalo uztikrinti, kad baty prisilaikoma visy 3alyje galiojanéiy jo atzvilgiu saugumo taisykliy ir garantuoti, kad toks jrengimas yra
naudojamas pagal jam numatyta paskirtj iSvengiant bet kokiy vartotojui gresianéiy pavojingy situacijy.

PRIES NAUDOJANT PIRMAJ) KARTA (15.3)
Jei krautuvas pristatomas su iSmontuota vairalazde, dél transportavimo poreikio, prie$ naudojantis krautuvu, ji turi bati pridéta ir valdymo svirtis sureguliuota pagal instrukcijas.
Vairalazdeés instaliacija (pav. C):
e |montuokite vairalazde (1) j hidraulinj jrenginj (5) naudojant suteiktas varztus (2) ir poverzles (3). Jsitikinkite, kad bededant vairalazde ant siurblio, grandiné (4) eina tiesiai per vairalazdés kojos griovelj (5) ir
vairalazdes kaistj (6).
o Pasukite nuleidimo svirtele (7) ir jkikite kaistj (4) j grandines (4) pabaiga sedynéje (7). Patikrinkite, ar kiStuko galas tinkamai jkistas j sedyne, kaip parodyta 3 pav.
Valdymo svirties reguliavimas (pav. C):
o Pastatykite valdymo svirtj j 2-g padeétj — Pakelimas - ir nukreipkite Sakas iki didziausio auk3¢io naudodami vairalazde, kaip parodyta dalyje VALDYMAS
e Pastatykite valdymo svirtj j 1-g padetj —Transportas
o Patikrinkite ar vairalazdeé (1) yra vertikalioje padetyje
o Prisukite uzrakinimo verzle (8) ir létai pasukite reguliavimo varzta pagal laikrodzio rodykle (9), kol $akes prades nusileisti
o Kai Sakes pradeda leistis, pasukite varzta (9) prie$ laikrodZio puse vieng su puse karto, ilgainiui, priverzkite verzles (8)
o Jsitikinkite, kad su valdymo svirtimi padétyje 1 - transportavimas - Sakiy judejimas, nei pakeélimas, nei nuleidimas, nevyksta bet kurioje vairalazdés padetyje
o Jsitikinkite, kad valdymo svir¢iai esant 3-ioje padétyje - Nuleidimas - Sakiy nuleidimas jvyksta bet kurioje vairalazdes padetyje
ISPEJIMAS: nenaudokite krautuvo kol visi veiksmai ir patikrinimai nebus jvykdyti.

PATIKRTINIMAI PRIES KIEKVIENA NAUDOJIMA
Pries kiekvieng karta naudojant krautuva, jsitikinkite, ar jj saugu eksploatuoti, o ypa& svarbu atkreipti demes; j Siuos punktus:
o Patikrinkite ar ant remo nera jokiy deformacijy ar kity matomy pazeidimy
o Patikrinkite visy varzty priverzimg
o Patikrinkite, ar néra nuotékio i$ hidraulinio siurblio
o Patikrinkite, ar valdymo svirtis ir hidraulinis agregatas veikia tinkamai pagal visas tris transportavimo, pakélimo ir nuleidimo funkcijas (zr. KRAUTUVO VALDYMAS)
e Patikrinkite ritinéliy ir ratuky susidévejima
e Patikrinkite ar matomas pavadinimas ir saugumo lentelé bei jy jskaitomuma. Trakstamos, sugadintos ar nejskaitomos dalys turi bati pakeistos pries naudojima.
o PraneSkite savininkui apie zala, gedimus ar problemas
ISPEJIMAS: Nenaudokite krautuvo tol, kol nejvykdeéte visy operacijy bei patikrinimy apradyty auk&ciau, ir jei bet kokie pazeidimai, gedimai ar problemos buvo surast

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS (18.7)
Siis transportavimo padeklas yra skirtas uzdétiems ant padeklo ar esantiems standartiniuose konteineriuose kroviniams uzkelti ir transportuoti lygiu ir pakankamai tvirtu grindiniu ar Saligatviu.

GRIEZTAI DRAUDZIAMA NAUDOTI KRAUTUVA ANT NELYGIY GRINDY BEI ANT PAVIRSIy, KURIE NERA SUNKUDS, KIET! IR GALINTYS ATLAIKYTI KRAUTUVO BEI PAKROVOS SVOR}. SIy REIKALAVIMY
NESILAIKYMAS GALI PADARYTI ZALA DAIKTUI IR/AR RIMTUS SUZALOJIMUS AR MIRT]

Naudojimosi metu batina ATKREIPTI RIMTA DEMES] j $ias taisykles:

1) Niekados nepakraukite automobilinio krautuvo su $akemis virSydami jo maksimaly pajeguma, nurodyta ant “Z” lenteleés su firminiu Zenklu (pav. B): jmontuotas ribotuvas neleidzia perkrauti krautuvo.
2) "A” paveiksle yra paaiskinta, kokiu badu reikia uzdeti kravj ant transportavimo padeklo Sakiy idant baty galima iSvengti pavojingy situacijy.

Yra draudziama naudoti automobilinj krautuva su Sakemis tokioje aplinkoje, kur gali kilti gaisras ar sprogimas.

Negalima déti krovinio ant $akiy taip pat kai jos yra dalinai pakeltos.

Naudojimo temperatara turi bati -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I) ribose.

Prie$ pradedant darbg, reikia jsitikinti, kad transportavimo padéklo pajégumas yra tinkamas.

Yra draudziama transportuoti maisto produktus, kurie tiesiogiai kontaktuoty su tokio krautuvo pavirSiumi.

8) Darbui toks jrengimas nereikalauja specialiai apSviesto ploto, ta¢iau reikety uztikrinti atitinkama ap3vietima tuo siekiant prisilaikyti nustatyty darbo salygoms normy.

Taigi, ant lentelés su firminiu zenklu “X” (pav. B).

Model=MODELIS

Code=KODAS

Serial#=SERIJINIS NUMERIS

Year=PAGAMINIMO DATA

RATED LOAD CAPACITY=MAKSIMALI APKROVA

Firma-gamintoja neprisiima jokiy jsipareigojimy ir/farba jokios atsakomybés uz gedimus arba avarijas, kurios jvyksta deél aplaidumo, naudojant atsargines dalis- ne originalus ir netinkamai naudojantis
automobiliniu krautuvu su 3akeémis.

3
4
5
6
7

VALDYMO RANKENELES (19.5)
Ant krautuvo sujungiamojo strypo (traukés) yra sumontuota droseliné svirtis, kurig galima nustatineéti j tris padetis (kaip kad tai parodyta ant lentelés “Y” su firminiu zenklu (pav.B).
PADETIS -3- virSuje = NULEISTA
PADETIS -1- viduryje = TRANSPORTAVIMUI
PADETIS -2- apacioje = PAKELTA

SVERIMO INDIKATORIAUS NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS (31.4)
Padeékly krautuvy sverimo sistema sudaro 4 dinamometriniai elementai ir skystyjy kristaly ekranas su 6 laukeliais (aukStis 25 mm), kuriuose gali bdti rodoma iki 6000 0,5kg (0,5 svaro) skyros padaly. Jeigu
norite prietaisa JJUNGTI, jungimo C mygtuka laikykite paspausta tol, kol jsiziebs 6 bakle rodantys Sviesos diodai; tada mygtuka atleiskite. Ekrane rodoma tokia seka:
JXX.YY* — |diegtos programinés jrangos versija.
MAX XXX XXX - 1 kanalo srautas.
bt XXX — XXX yra koks nors skaitmuo nuo 0 iki 100, rodantis akumuliatoriaus jkrovos lygj. Jei jrenginys maitinamas i$ tinklo, pasirodo uzrasas
,PoWer". Nuspaudus klavi§a >0<, tuo pa&iu metu, kai versija rodoma ekrane, indikatorius i3 eilés rodo:
,CloCK* — indikatorius automatiskai nustato, ar prijungta pasirinktinai montuojama datos ir laiko kortelé.
,02.01"= 02 rodo instrumento tipa, 0 01 reiskia metrologinés programinés jrangos versija.
XX.YY.ZZ" - |diegtos programinés jrangos versija.
L,DFWO6L" — jdiegtos programinés jrangos pavadinimas.
LDt XXX — XXX yra koks nors skaitmuo nuo 0 iki 100, rodantis akumuliatoriaus jkrovos lygj.
K- X.YY* =K rodo klaviataros tipa: K=0 5 klaviSy klaviatara, ,X.YY" — Jdiegtos programineés jrangos versija.
Tuomet rodomas kanaly skai¢ius, srautas ir maziausia programuojama padala, “hi rES” ( jei instrumentas nera patvirtintas) arba “LEGAL” (jei instrumentas yra patvirtintas), svorio verté g, o pabaigoje atliekamas
kontrolinis atgalinis skaigiavimas. Jeigu platforma prijungta ir jdiegta tinkamai, po keliy sekundziy ekrane bus parodyta ZERO (nulis); tai reiskia, kad jranga pasirengusi sverti. Jeigu norite prietaisa ISJUNGTI,
jungimo mygtuka C laikykite paspausta tol, kol pasirodys pranesimas ,Off“ (i$jungta). Jeigu prietaisas ir neapkrautas ir nenaudojamas 5 minutes, jj speciali grandine iSjungia automatiSkai. Jei ant svarstykliy yra
koks nors krovinys, automatinio isjungimo funkcija nejjungiama. Pav. E (3 p.) parodytas $io padekly sverimo jrenginio VALDYMO SKYDELIS; klaviSy funkcijos trumpai apra$ytos toliau:
- Klavi§as ZERQ (nulis) (zr. 1): naudojamas svarstykliy pradinei basenai atstatyti, kai padekly krautuvas iSkraunamas ir ekrane rodoma
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apytikriai nuline verte (neatstatomoms vertems naudokite klavisa TARE). Jis taip pat naudojamas neigiamoms taros vertéms anuliuoti. Jeigu padekly krautuvo nuline verte nustatyta teisingai, jsiziebia Sviesos
diodas 0 (zr. 9).

- Klavi$as TARE (tara) (Zr. 2): paspaudus §j klaviSa atSaukiamas ant padekly krautuvo uzdeéto konteinerio svoris. Jvedus tara js iZiebia Sviesos diodas NET (neto) (zr. 11).

- Klavisas MODE (rezimas) (zr. 3): jjungia pasirinkta funkcijy rezima (Standartinj, Neto/Bruto) TECHNINES SARANKOS.

- KlaviSas ENTER/PRINT (jvesties/spausdinimo) (zr. 4): yra patvirtinimas mygtuka.

- Klavi$as C - ON/OFF (jjungimas/i§jungimas) (zr. 5): jjungimo/i8jungimo jungiklis.

Sviesos diodai rodo jrenginio funkcijy basena:

- FUN (vienety) diodas (Zr. 6): jeigu jis dega, vadinasi, vienety skaitiklis veikia.

- kg W1 diodas (Zr. 8): jei jjungta, rodo naudojama matavimo vieneta bei informuoja, kad yra pirmasis sverimo intervalas.

- kg W2 diodas (zr. 7): jei jjungta, rodo naudojama matavimo vieneta bei informuoja, kad yra antrasis svérimo intervalas.

- 0 diodas (zr. 9): jei jis dega, vadinasi, sistema idealiai nustatyta ties nuline verte.

- ~ diodas (zr. 10): jeigu jis dega, vadinasi, krovinys nestabilus.

- NET diodas (zr. 11): jeigu jis dega, vadinasi, taros svoris jvestas j atmintj.

- G diodas (zr. 12): jei dega, reiskia, jog rodomas dydis yra bruto svoris.

- Infraraudonyjy signaly lempa (zr. 13): infraraudonyjy signaly priémimo jutiklis (pasirenkama jranga).

Sis indikatorius suteikia galimybe i§ toliau i$vardyty, i$ anksto nustatyty funkcijy pasirinkti papildoma, kuri bus naudojama su kitomis pagrindinémis sverimo funkcijomis (kilogramais arba svarais) atimant
taros svorj. Noredami pasirinkti papildoma funkcija, pereikite j TECHNINES SARANKOS sritj. Paspauskite mygtuka G jrenginiui jjungti ir po to, kai bus parodyti pradiniai prane$imai arba prasides atgaliné
atskaita, viena karta paspauskite TARE: po tam tikro laiko pasirodys praneSimas ,-tYPE-*. Kai pasirenkama TECHNINES SARANKOS sritis, jrenginio klavisai atlieka tokias funkcijas:

ZERQ: slenka pirmyn per programavimo pakopas. Jeigu jvedamas skaitmuo, jis sumazina pasirinkta numer;j (mirk¢ioja). Priéjus prie norimos pakopos, jis jjungia slinktj per esamas sarankas.

TARE: slenka atgal per programavimo pakopas. Jeigu jvedamas skaitmuo, jis padidina pasirinkta numerj (mirk&ioja). Kai prieinama prie norimos pakopos, jis jjungia atbuline slinktj per esamas sarankas.
MODE: juo galima greitai pereiti prie pirmosios SARANKOS pakopos, o0 esant tam tikroje pakopoje — prie pirmojo parametro. Jeigu jvedamas skaitmuo, jis atrenka keisting numer; (mirkéioja).

ENTER/PRINT: dvejopa funkcija: juo galima ,prieiti* prie pasirinktos pakopos ir jvesti pakeitimus; paskui jis pereina prie kitos pakopos.

C: su juo galima iSeiti i$ pakopos, nejvedant pakeitimy j atmintj; jeigu nesate konkregioje pakopoje, taip galite iSeiti i$ s grankos. Jeigu padarete pakeitimy, jrenginys paprasys pateikti nurodymus del jraSymo —
parodomas praneSimas SAVE? (jradyti?): Su ENTER patvirtinama, su C iSeinama i$ sarankos nejrasant pakeitimy. Kai jvedama skaitmenimis iSreikSta verte, jis greitai atstato rodoma verte.

Naudodamiesi klaviSais ZERO arba TARE slinkite per jvairias programavimo pakopas iki ,F.ModE*. Norédami pereiti prie kito meniu, patvirtinkite tai ENTER klavisu, eikite j pasirinktj ,FunCt." ir klaviSais ZERO ir
TARE judékite pirmyn ar atgal per galimas konfigaracijas;

iSsaugokite klaviSu ENTER viena i3 toliau iSvardyty galimy papildomy funkcijy.

- STANDARTINIS (Std): paprastas ekrano veikimo rezimas, kilogramai keiciami j svarus su klavisu MODE; pasirinkta matavimo vieneta rodo atitinkama raudona lempute.

- NETO/BRUTO (ntGS): paprastas ekrano veikimo rezimas; su klaviSu MODE neto svoris kei¢iamas j bruto svorj. Jeigu nustatyta tara, paspaudus klaviSa MODE mazdaug 3 sekundes bus rodomas bruto svoris,
tiek pat laiko mirk&ios G svorio Sviesos diodas.

TAROS JVESTIS

Taros svorj galima jvesti dviem badais:

Pusiau automatiné savaime sveriamos taros svorio jvestis

Sig jprasta funkcija galima apibendrinti tokiu pavyzdziu:

- Prie$ dedami ant krautuvo Sakiy kokj nors svorj, jrenginj jjunkite su mygtuku C (jeigu ekrane rodoma verteé néra 0, verte atkurkite su klavisu ZERQ).

- Paspauskite MODE ir pasirinkite sverimo rezima — kilogramus arba svarus.

- Ant krautuvo Sakiy dekite padeklg arba tus¢ia konteinerj — tokj patj, j kokj paskui bus dedamas sveriamas krovinys.

- Spauskite klavi§a TARE ir atstatykite ekrano rodmenj; dabar bus rodomos tik neto svorio vertés.

Pastaba. Spausdami klavi§a TARE atSauksite ant krautuvo Sakiy uzdeéto krovinio svorio verte, tada jsiziebs svorio NET lemputé.

Rankine taros jvestis su klaviatara

Kelioms sekundems nuspauskite klaviSa TARE: pasirodys pranesimai - tM -* ir ,000000°; jveskite norima verte. Nustatyta taros svorio verté bus atimta i§ uzdeto krovinio svorio, jsiziebs svorio NET lemputé.
Bet kuri nauja operacija su tara atSaukia ir pakei¢ia ankstesne operacija.

TAROS svorio verte galima atSaukti net tada, kai ant svarstykliy yra krovinys: tiesiog paspauskite jungimo mygtuka C arba kaip taros svorio verte jveskite nulj.

Funkeijy ,Taros svoris i$jungtas/Blokuotas/ISblokuotas” atranka

Jvedus taros svorio verte (pusiau automatiniu arba rankiniu badu), ekrane bus rodoma taros svorio verte kaip neigiamas skaicius (TAROS

SVORIS BLOKUOTAS) kaskart, kai nuo svarstykliy platformos bus nuimtas krovinys. Nustatyta verte galima naudotis vel, ja galima atSaukti su klavisu ZERO arba pakeisti nauja verte. Taip pat jrenginj galima
nustatyti taip, kad jis automatiskai atstatyty taros svorio vertes kaskart, kai nuo svarstykliy bus nuimtas krovinys (TAROS SVORIS ATBLOKUQTAS).

Jei jjungta SAVAIMINIO TAROS SVERIMO funkcija, svarstykliy su kroviniu neto svoris gali bati ir 0. Jei jjungta RANKINIO TAROS SVERIMO funkcija, svarstykliy su kroviniu neto svoris turéty bati bent dvi
stabilios padalos. Po pakopos TECHNINES SARANKOS — F.Mode >> TARE pasirinkite ,unLoCK" — jeigu norite atSaukti blokuote, ,LoCK" — jei norite uzblokuoti, arba ,diSAb“ — jei norite i§jungti taros funkcija.
Patvirtinkite spausdami ENTER.

KALIBRAVIMAS

Padeékly krautuvas kalibruotas gamykloje, tai garantuoja optimaly tiksluma ir stabiluma. Tagiau jei vartotojas ras bandomojo svorio rodmens klaida, jis ja gali iStaisyti taip:

PASTABA. PER JVAIRIAS EILUTES SLINKITE ITIN ATIDZIAI, NEKEISDAMI GAMINTOJO NUSTATYTY VERCIY, KAD NEATSIRASTY

FUNKCIJY VYKDYMO PROBLEMY. JEI PER KLAIDA PAKEITETE KOKIA NORS VERTE, TUOJA PAT SU MYGTUKU C ISJUNKITE

JRENGIN}, KAD NETYCIA JVESTI PAKEITIMAI NEBOTY JRASYTI.

Jungimo mygtuka C laikykite paspausta kelias sekundes, kad jrenginys jsijungty, paskui pereikite j TECHNINES SARANKOS sritj. Kai rodomi pirmieji prane$imai — akumuliatoriaus jkrovos lygis ,bt XXX,
programinés jrangos versija ,XX.YY.ZZ" ir t. t., arba vyksta atgaliné atskaita, paspauskite TARE ir atleiskite. Pasirodys praneSimas ,tYPE" (Sioje srityje patariame dirbti tik Sias proceddras iSmanantiems
specialistams).

KlaviSais ZERO ar TARE pereikite jvairias pasirodanéias pasirinktis, kol pasieksite eilute ,SEtuP*, spaudinékite ENTER, kol prieisite pasirinktj SetuP >> ConFiG >> nChan. Dar karta spauskite klaviSus ZERQ ir
TARE, kol prigisite pasirinktj ,GrAV*. Pirmas nustatymas, kurj reikéty patikrinti ir, tikriausiai, pataisyti, yra verte ,g* (m/s?) i§ vartojimo srities ,GrAV* (pasirodo DEFAULT ,9.80655"); spauskite ENTER, klavisais
ZERO, TARE ir MODE nustatykite verte ,g", atitinkangia vartojimo sritj kilnojamoje platformoje ir patvirtinkite klaviSu ENTER. Ekranas automatiSkai pereis prie kitos pasirinkties , Calib“ (svarstykliy kalibravimas);
spauskite ENTER, pereikite klaviSais ZERQ ir TARE jvairias pasirinktis, kol prieisite pasirinktj ,CALib.P*, spauskite ENTER, noredami jeiti j pasirinktj ,EqUAL" — pasirodys meniu su Siomis skiltimis:

1) “Reset?” - Paspausti mygtuka ENTER duomeny atnaujinimui.

2) ,Eq 0" - Nulio glodinimas: paspauskite ENTER, kai ant padekly krautuvo néra krovinio.

3) ,Eq 1* - A dinamometrinio elemento glodinimas (zr. E pav.): ant dinamometrinio elemento uzdékite kalibravimo bandinj, spauskite ENTER, paskui nuimkite krovinj, (patariame naudoti 100kg bandinj).

4) Eq2“ _,Eq3"_,Eq4"—B—C— D dinamometriniy elementy glodinimas: pakartokite operacija su tuo pa&iu svoriu, uzdétu pavieniui ant kiekvieno dinamometrinio elemento.

Jei glodinimo operacijy metu jvyksta klaida, ekrane atsiranda pranesimas ERROR (klaida), o jrenginys signalizuoja garso signalu.

Baigus glodinimo procediira pasirodo prane$imas ,EQ OK", jrenginys siunia 3 garsinius signalus, iSeina i glodinimo meniu ir pereina prie kitos pakopos: ,n tP*, kalibravimo ta$ky skaiciaus.

A) Paspauskite ENTER ir pasirinkite kalibravimo taskus — 1 arba ,2“; spauskite klaviSus ZERO, TARE, kad galétumete pakeisti parinktj, ir patvirtinkite su ENTER. Tuo atveju, jeigu yra du zinomi svoriai, patartina
taikyti 2 kalibravimo taskus, kad svérimas baty kuo tikslesnis.

B) ,tP 0" — nulinés svarstykliy vertés kalibravimas: kai ant padekly krautuvo néra krovinio spauskite ENTER ir atlikite nulines vertés kalibravima.

() ,ddt1* - pirmojo kalibravimo tasko nustatymas: paspauskite ENTER, paskui su klavisais ZERO, TARE ir MODE nustatykite pirmojo bandinio verte (pageidautina naudoti 1000kg svorj) ir patvirtinkite spausdami
ENTER. Ekranas automatiSkai pereis prie kitos eilutés ,tP 1.

D) ,tP 1* — pirmojo taSko kalibravimas: ant krautuvo Sakiy uzdekite pirma Zinoma bandinj, kurio verté tokia pati kaip verté, uzprogramuota

pakopoje ,ddt1*; palaukite, kol baigsis stabilizavimas, paskui paspauskite ENTER.

E) ,ddt2" — antrojo kalibravimo ta$ko nustatymas: paspauskite ENTER, paskui su klaviSais ZERO, TARE ir MODE nustatykite antrojo bandinio verte (pageidautina naudoti 2000kg svorj) ir patvirtinkite vel spausdami
ENTER. Ekranas automatiSkai pereis prie kitos eilutés tP 2“.

F) 1P 2“ — antrojo tasko kalibravimas: ant krautuvo Sakiy uzdekite antra zinoma bandinj, kurio verte tokia pati kaip ir verte, uzprogramuota

pakopoje ,ddt2*, palaukite, kol baigsis stabilizavimas, o paskui spauskite ENTER.

G) GALUTINIS DUOMENUY ISSAUGOJIMAS IR ISEJIMAS IS MENIU: jei viskas atlikta tinkamai, keleta karty spauskite klavisa C, ir jrenginys papradys issaugoti, parodydamas uzrasa ,SAVE?“; noredami patvirtinti,
spauskite ENTER; noredami ieiti neiSsaugoje, spauskite klavia C.

MAITINIMO ELEMENTAS (16.8)

Sis krautuvas maitinamas 4 AA tipo elementais. Kai krane rodomas ,L0-BAT* (maitinimo elementas senka) uzrasas, pakeiskite maitinimo elementus arba jkraukite, jei jie yra jkraunami. (JSIDEMEKITE: pries skalei
i$sijungiant, instrumentas apie $ia basena prane3a 3 minutes mirk&iodamas ,kg*“ indikatoriy). Noredami iSimti maitinimo elementus, istraukite priekinj stal&iy (zr. 8, B pav.) ir pakeiskite i$sikrovusius elementus.
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APTARNAVIMAS (20.7)
Aptarnavima ir remonta privalo atlikinéti specialiai apmokytas personalas.
Draudziama modifikuoti krautuva su $akéemis, o taip pat juo naudotis kai jis jau nebeatitinka darby saugos reikalavimy.
Pasibaigus remontui nebereikalingos iSmontuotos dalys ir iSmetimui skirti produktai turi bati paSalinami prisilaikant darby saugos ir aplinkosaugos taisykliy. Yra draudziama krautuvo valymui naudoti lengvai
uzsidegangias medziagas.
Tiktai tos atsarginés dalys, kurias atsiunéia firma-gamintojas, yra tinkamos pakeitimui.
A) ZEMEJIMO REGULIAVIMAS (zr. pav.C):
Ziarekite Valdymo svirties nustatymas punkta.
B) ALYVOS LYGIS (ziar. pav.D).
Alyvos lygj reikia tikrinti kas 6 menesius.
Reikia naudoti hidrauline alyva. Negalima naudoti nei variklinés, nei stabdziams skirtos alyvos. ALYVOS KLAMPA
30 ¢St prie 40°C; BENDRAS KIEKIS 0,3 1.
Pilnai nuleide Sakes, atlikite tokius veiksmus:
- Nuo alyvos bako (2) nuimkite apsauginj alyvos surinkéja, sandarinimo Zziedo tarpiklj ir dangtj (3).
- Reikalui esant, papildykite alyvos kiekj paliekant 20 mm iki virSutinio bako krasto.
- Keleta karty jjunkite siurblj tuS¢ia eiga tuo leidziant orui i8eiti i hidraulinés sistemos.
- Vel surinkite j vieta atvirk$tine tvarka: dangtj (3) ir apsauginj alyvos surinkeja (2).

BENDROSIOS GARANTINES SALYGOS (27.7)
Gamintojas garantuoja, kad j rinkg patenkantys gaminiai atitinka galiojanéiy jstatymy nuostatas ir salygas. Konkre€iu atveju garantija galioja 12 menesiy nuo tos dienos, kai naudotojas jsigyja gaminj, tai yra
fiskaliniame pirkimo dokumente nurodyta data. Teise j garantija suteikiama pateikus dokumenta, aiSkiai liudijantj gaminio jsigijimo data. Bet koks garantinis remontas turi bati atliekamas ir /arba praSomas atliki
tik gamintojo jgaliotoje ar sertifikuotoje technineés pagalbos tarnyboje.
Prie$ tai negali bati atliktas joks remontas, prieSingu atveju taikoma bauda — nustoja galiojusi garantija. Gamintojas savo nuoziara sutaisys arba pakeis galimai brokuotas detales pagal jprastas salygas per
jgaliota techninés pagalbos tarnyba arba pati. Gamintojas pasilieka teise priimti galutinj sprendima dél to, ar priimti kiekviena garantijos praSyma.
Kiekvienam gaminiui pagal pateiktus dokumentus turi bati taikomas reguliarios prieziaros planas, be to, reikia naudoti originalias atsargines detales. Kiekvienas galiojant garantijai pakeistas komponentas tampa
gamintojo nuosavybe. Visi galiojant garantijai pakeisti komponentai laikomi neatsiejama originalaus gaminio dalimi, todél jy garantija galioja iki to laiko, kol galioja originalaus gaminio garantija. Garantija negali
bati perkelta, taigi kiekvieng praSyma suteikti garantija turi pateikti pirminis savininkas. Toms detalems (jy i$laidy kompensavimas glaudziai susijes su $ia operacija), kurioms buvo nustatytas gamybos arba
surinkimo brokas, taikoma ribota garantija. Gamintojas neprisiima jokios atsakomybes del kity iSlaidy ir /arba nejsipareigoja jy padengti del tiesioginés ar netiesioginés Zalos ar nuostoliy, susijusiy su
naudojimu arba negaléjimu visikai ar i$ dalies naudoti gaminio. Originalioms atsarginems detalems taikoma 6 menesiy garantija nuo tos dienos, kai gaminius jsigijo jas naudojantis klientas, tai yra pagal
fiskaliniame pirkimo dokumente nurodyta data.
Garantiniu laikotarpiu atliktas remontas laikomas jj suteikusio platintojo arba artimiausio kliento biurui jgalioto techninés pagalbos centro nuosavybe. Gaminys turi bati pristatytas j vieta, kurioje baty galima
pasinaudoti garantija, neatlikus jokiy pakeitimy ir nesumontavus jokio jrenginio ar priedo, i3skyrus tuos, kurie buvo pardavimo momentu.

Si garantija netaikoma:

A) Bet kokiam defektui, kurj sukelé uzter3ta alyva ar degalai arba netinkamy degaly, alyvos ar tepaly naudojimas.

B) Pakavimo ar gabenimo i3laidoms, susijusioms su praSymu suteikti garantija.

C) Gaminiams, pakeistiems ar modifikuotiems taip, kaip rastiskai neleidzia gamintojas.

D) Tiems defektams, kurie, jskaitant, bet neapsiribojant, atsirado del nejprasto naudojimo ar nusidéveéjimo, nelaimingy atsitikimy, netinkamo naudojimo, gadinimo, nepaisymo, netinkamo montavimo ar
naudojimo.

E) Nuostoliams deél smagiy, gaisry, potvyniy ar kity nelaimingy atsitikimy, net jei tai susije su zemes drebéjimu ar stichinemis nelaimemis.

F) I8laidoms, susidariusioms del pavéluoto brokuoty detaliy remonto ar pakeitimo arba galimos naudotos jrangos nuomos, kol remontuojamos detalés.

PRIEDAS - Garantijos pratgsimas

“GS” ir “PREMIUM” serijos padékly krautuvas

“GS” ir “PREMIUM” serijos padekly krautuvus naudojangiam klientui suteikiamas 36 menesiy garantija nuo jy jsigijimo datos. Garantija suteikiama visoms detalems, i8skyrus nusidévingias. Garantija
skai¢iuojama nuo datos, nurodytos fiskaliniame pirkimo dokumente.

Akumuliatoriai: akumuliatoriai yra laikomi nusidevingiomis detalemis, kurioms taikomi techninés prieziaros ir naudojimo nurodymai, aprasyti naudotojo vadovuose. Garantija netaikoma, jei akumuliatoriams
néra tiksliai taikomi naudotojo vadovo nurodymai

Gamintojas neprisiima jokiy kity iSreiksty ar numanomy garantijy salygy, nuostaty, pareiskimy ir jsipareigojimy. Sia garantija i% dalies keisti gali tik pats gamintojas rastiskai. Si garantija suteikia ypatingy
juridiniy teisiy ir kity teisiy, kurios kiekvienoje Salyje gali skirtis.

Casole D'Elsa, (Italy).
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TLUMACZENIE INSTRUKCJI ORYGINALNEJ

PRODUCENT PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
NAPED RECZNY
SYSTEM KIEROWANIA PIESZO
UDZWIG Q kg 2500
SRODEK CIEZKOSCI c mm 600
ODLEGLOSC 0S| KOk ZALADUNKU OD PODSTAWY WIDEL X mm 975
ROZSTAW OSI y mm 1250
URUCHAMIANIE Z AKUMULATOREM (zob. wiersz 6,5) kg 113
OBCIAZENIE NA OSIACH Z tADUNKIEM, PRZOD/TYL kg 783/1830
OBCIAZENIE NA OSIACH BEZ tADUNKU, PRZOD/TYL kg 71/42
OGUMIENIE P/P
WYMIARY KOt PRZEDNICH (& x szeroko$¢) 200x55
WYMIARY KOt TYLNYCH (@ x szeroko$¢) 82x60
WYMIARY KOt BOCZNYCH (@ x szeroko$¢) -
ILOSC KOt (x=NAPED) PRZOD/TYtL 2/4
ROZSTAW KOt PRZEDNICH b10 mm 155
ROZSTAW KOt TYLNYCH b11 mm 375
WYSOKOSC PODNOSZENIA h3 mm 115
WYSOKOSC DYSZLA W POZYCJI PROWADZENIA MIN/MAX h14 mm 690/1160
WYSOKOSC OPUSZCZONYCH WIDEL h13 mm 90
DEUGOSC CALKOWITA 11 mm 1596
DEUGOSC JEDNOSTKI NAPEDOWEJ 12 mm 411
SZEROKOSC CALKOWITA b1 mm 555
WYMIARY WIDEL slell mm 60/180/1185
SZEROKOSC WIDEL b5 mm 555
PRZESWIT W POLOWIE ROZSTAWU OSI m2 mm 30
KORYTARZ ROBOCZY DLA PALET 800x1200 WZDtUZNIE Ast mm 1851
PROMIEN SKRETU Wa mm 1426
PREDKOSC PODNOSZENIA, Z t ADUNKIEM/BEZ tADUNKU udarow 13/13
PREDKOSC OPUSZCZANIA, Z t ADUNKIEM/BEZ tADUNKU m/s 0,05/0,02
NAPIECIE AKUMULATORA, POJEMNOSC ZNAMIONOWA V/IAh 6/-
WYSWIETLACZ Ciektokrystaliczny/6 cyfry 25mm
JEDNOSTKA POMIARU kg/lb
FUNKCJE Tara/Nie ustabilizowany tdunek/Automatyczne wytgczanie
WYTRZYMALOSC Hours 30
DOKEADNOSC Warto$¢ korica skali % 0,05
CZUJINIKI CIEZARU ILOSC n. 4
PODZIALKA kg 0,5

P=Poliuretan
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WSTEP (2.2)
Dziekujac za zakup niniejszego wozka paletowego, pragniemy zwréci¢ panstwa uwage na niektdre punkty tejze instrukcji:
- Niniejsza broszura zawiera uzyteczne wskazowki dotyczace wiasciwej obstugi i konserwacji wézka, dlatego w szczegdlnosci nalezy zwréci¢ uwage na wszelkie paragrafy opisujace obstuge wdzka widtowego w
najprostszy i najbezpieczniejszy sposob.
- Niniejsza broszura stanowi integralng cze$¢ wézka, w zwigzku z tym powinna zosta¢ dotaczona do produktu w momencie sprzedazy.
- Zadna czesé tejze publikacii nie moze by¢ kopiowana bez pisemnej zgody Producenta.
- Wszelkie informacje zawarte w niniejszej broszurze sg prawidtowe na dzier publikacji; Producent zastrzega sobie prawo do dokonania modyfikacji produktu w kazdej chwili bez uprzedniego powiadomienia.
Producent nie ponosi z tego tytutu zadnej odpowiedzialnosci.
W zwiagzku z powyzszym zaleca Sie regularne sprawdzanie, czy wystapity zmiany.
Osoba odpowiedzialna za uzytkowanie wézka musi upewni¢ sie, ze wprowadzono wszelkie zasady bezpieczerstwa obowiazujace w kraju jego uzycia, tak aby zagwarantowa, ze sprzet jest uzywany zgodnie z
jego przeznaczeniem i aby unikna¢ niebezpiecznych dla uzytkownika sytuacii.

PRZED PIERWSZYM UZYCIEM (15.3)
W przypadku dostawy wézka z demontowanym dyszlem, ze wzgledu na koniecznosé transportu, przed uzyciem wézka nalezy go zatozy¢ i ustawi¢ dzwignie sterujaca zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
Instalacja dyszla (rys. C):
e Zamontowa¢ dyszel (1) na zespole hydraulicznym (5) za pomoca dostarczonych $rub (2) i podktadek (3). Sprawdzi¢, czy podczas ustawiania dyszla na pompie, tacuch (4) przechodzi przez otwér na stopce
sterownicy (5) i sworzniu dyszla (6).
 Obréci¢ dzwignie opuszczania (7) | wsunaé sworzen na koricu tacucha (4) go gniazda (7). Sprawdzi¢, czy koniec sworznia prawidtowo wehodzi do gniazda, tak jak pokazano narys. 3.
Regulacja dzwigni sterowania (rys. C):
o Ustawi¢ dzwignie sterowania w pozycji 2 - Podnoszenie - i ustawi¢ widty na maksymalna wysokos¢ za pomoca dyszla, tak jak pokazano w rozdziale KONTROLA
o Ustawi¢ dzwignie sterujaca w pozycji 1 - Transport
o Sprawdzi¢, czy dyszel (1) znajduje sie w pozycji pionowe]
 Poluzowa¢ nakretke blokujaca (8) i powoli obrdcié¢ érube regulacyjna w prawo (9), az zeby zaczna opada¢
e (idy widty zaczna opada¢, przekre¢ srube (9) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara, wykonujac jeden i p6t obrotu; ewentualnie dokreci¢ przeciwnakretke (8)
e Sprawdzi¢, czy z dzwignig sterowania w pozycji 1 - Transport - nie jest wykonywany zaden ruch, podnoszenie czy opuszczanie widet w zadnej pozycji dyszla
e Sprawdzi¢, czy z dzwignig sterowania w pozycji 3 - Opuszczanie - opuszczanie widet nastepuje w dowolnej pozycji dyszla
OSTRZEZENIE: nie uzywac wézka przed wykonaniem wszystkich opisanych powyzej czynnosci i weryfikacji.

INSPEKCJE PRZED KAZDYM UzYCIEM
Przed kazdym uzyciem wozka, sprawdzié, czy jest on w bezpiecznym stanie do rozpoczecia operacji, w szczegdInosci:
e Sprawdzi¢, czy nie ma zadnych deformacii, widocznych uszkodzer lub zuzycia ramy
e Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich $rub
e Sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow z pompy hydraulicznej
o Sprawdzi¢, czy dzwignia sterujaca i zesp6t hydrauliczny dziataja poprawnie we wszystkich trzech funkcjach transportu, podnoszenia i opuszczania (patrz: punkt OBStUGA WOZKA)
® Sprawdzi¢ zuzycie rolek i kétek
e Skontrolowa¢ obecnos¢ nazwy i tabliczki bezpieczeristwa i ich czytelnoéé. Brakujace, uszkodzone lub nieczytelne ptyty nalezy wymienié¢ przed uzyciem
® /gtasza¢ wiascicielowi uszkodzenia, usterki lub problemy
OSTRZEZENIE: Nie uzywac wozka zanim wszystkie operacje i weryfikacje opisane powyze] nie zostana zakoriczone oraz w przypadku, gdy zostana stwierdzone uszkodzenia, awarie lub problemy

INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA (18.7)
Niniejszy wozek paletowy zostat zaprojektowany do podnoszenia oraz transportu fadunkéw na paletach oraz standardowych kontenerach po ptaskich, gtadkich i odpowiednio wytrzymatych powierzchniach.

ZABRANIA SIE WYKORZYSTANIA WOZKA NA POWIERZCHNIACH POCHY£YCH | POWIERZCHNIACH, KTORE NIE SA TWARDE, SOLIDNE LUB NIE SA W STANIE WYTRZYMAC MASY WOZKA Z OBCIAZENIEM.
NIEZASTOWANIE SIg DO NINIEJSZEGO NAKAZU MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE MATERIAtU | / LUB POWAZNE OBRAZENIA LUB SMIERC

1) Nie nalezy NIGDY przekracza¢ dopuszczalnej nognosci wézka wskazanej na plakietce "Z” (rys.B), urzadzenie ograniczajace zabezpiecza wézek przed przetadowaniem.
2) Rys. ,A” wyjasnia, jak nalezy rozmiescié¢ tadunek na widtach, aby unikna¢ niebezpiecznych sytuacji.

3) Zabronione jest uzywanie wozka w $rodowisku, gdzie wystepuje zagrozenie pozarem lub wybuchem.

4) Nie nalezy zatadowywa¢ wdzka, gdy widty sa czesciowo uniesione.

5) Temperatura, w kt6rej moze pracowaé wozek wynosi od -12°C do +500C (-30°C/+50°C GX/X-1).

6) Przed rozpoczeciem pracy, nalezy sie upewnié, ze wozek jest sprawny.

7) Zabrania sie transportu zywnosci w bezposrednim kontakcie z wozkiem.

8) Urzadzenie nie musi znajdowac sie w specjalnie oswietlonych pomieszczeniach. Niemniej jednak nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie, aby spetni¢ obowiazujace normy pracy.
Opis oznaczeri na plakietce "X" (rys. B):

Model=MODEL

Code=KOD

Serial#=NUMER SERYJNY

Year=ROK PRODUKCJI

RATED LOAD CAPACITY=NOSNOSC MAKSYMALNA

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za awarie | wypadki spowodowane zaniedbaniem, uzywaniem nieoryginalnych czesci lub niewtasciwym uzytkowaniem wozka.

STEROWNIKI (19. 5)
Na drazku sterowniczym wozka znajduje Sie dzwignia, ktéra mozna regulowaé w 3 pozycjach, jak pokazano na plakietce "Y" (rys.B)
POZ: -3- u géry = OPUSZCZANIE
POZ: -1- po srodku = TRANSPORT
POZ. -2- na dole = PODNOSZENIE

UZYTKOWANIE WSKAZNIKA WAZENIA (31.4)
System waznie sktada sie z 4 czujnikéw ciezaru | wyswietlacza ciekto krystalicznego z 6 polami (wysokos¢ 25mm), ktdry pozwala wyswietli¢ az do 6000 podziatéw/pomiaréw z doktadnoscia do 0.5kg (0.51b).
Aby WtACZYC urzadzenie, nalezy weisnaé i przytrzymaé przycisk C, az do momentu gdy zaswieci sie 6 diod, nastepnie zwolni¢ przycisk. Na wyswietlaczu pokaze sie nastepujaca sekwencja:
JXX.YY” - zainstalowana wersja oprogramowania.
MAX XXX XXX - Udzwig kanatu 1.
LDt XXX™ — XXX to liczba miedzy 0 a 100 wskazujgca poziom natadowania akumulatora. Jezeli przyrzad jest zasilany sieciowo pojawia sie komunikat “PoWer”. Krotkie przycisniecie klawisza >0< w trakcie
wyswietlania wersji sprawia, ze wskaznik pokazuje kolejno:
,CloCK” —wskaznik automatycznie wykryje, czy podtaczona jest opcjonalna karta z datg i czasem.
,02.01"- 02 wskazuje typologie urzadzenia, podczas gdy 01wskazuje wersje oprogramowania metrologicznego.
JXX.YY.ZZ" - zainstalowana wersja oprogramowania.
L,DFWO6L" - nazwe zainstalowanego oprogramowania.
bt XXX — XXX to liczba miedzy 0 a 100 wskazujaca poziom natadowania akumulatora.
~K-X.YY” — K okresla typ klawiatury: K=0 5-przyciskow., ,X.YY” — zainstalowana wersja oprogramowania.
Nastepnie zostaje wyswietlona ilos¢ kanatow, zaprogramowany udzwig i minimalny podziat, “hi rES” (w przypadku niehomologowanego
urzadzenia) lub “LEGAL” (w przypadku homologowanego urzadzenia), wartos¢ g cigzkosci, a na koricu zostaje przeprowadzone odliczanie wstecz sterowania automatycznego. Po kilku sekundach, jesli platforma
zostata poprawnie podtaczona i zamontowana, urzadzenie wskaze ZERO, wskazujac, ze jest gotowe do wazenia. ABY WYLACZYC urzadzenie, weisnaé przycisk C i przytrzymaé, az do momentu, gdy pojawi sie
wiadomos¢ ,Off”. Specjalny obwdd wytaczy — nie zatadowany — instrument automatycznie, jesli bedzie on nieuzywany przez okres 5 minut. Jesli na skali znajduije sie jakis tadunek, automatyczne wytaczanie NIE
jest aktywne. Patrz rysunek E — strona 3, aby zobaczy¢ PANEL KONTROLNY tego wazacego wézka paletowego; funkcje poszczegdinych przyciskow zostaty pokrétce opisane ponizej:
- ZERO przycisk (poz.1); uzywany, aby wyzerowa¢ saldo, gdy wézek jest nie zatadowany i wyswietlacz wskazuje wartos¢ bliska zeru. (dla wartosci nie dajacych sie wykasowaé¢ uzywaé przycisku TARE). Stuzy
takze do anulowania ujemnych wartosci tary. Jesli wézek jes t poprawnie wyzerowany, bedzie sie $wiecita dioda ,0” (poz.9).
- TARE przycisk (poz.2); przy uzyciu tego przycisku kasujemy ciezar kontenera znajdujgcego sie na wozku. Gdy weisniemy tare, zaswieci sie dioda NET (poz.11).
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- MODE przycisk (poz.3); aktywuje wybrany tryb pracy (Standard, Net/Gross) w TECHNICZNYCH USTAWIEN.

- ENTER/PRINT przycisk (poz. 4); Jest to przycisk potwierdzenia.

- G - ON/OFF przycisk (poz.5); przycisk start/stop.

Lampki LED wskazuja status funkcji przyrzadu:

- Lampka FUN (poz. 6): jesli sie swieci, wskazuje, ze wtgczona jest funkcja liczenia sztuk.

- Lampka kg W1 (poz. 8): jezeli wtaczona wskazuje uzywana jednostke miary oraz pierwszy przedziat wazenia.

- Lampka kg W2 (poz. 7): jezeli wtaczona wskazuje uzywana jednostke miary oraz drugi przedziat wazenia.

- Lampka 0 (poz. 9): jesli sie swieci, wskazuje, ze system jest wyzerowany.

- Lampka = (poz. 10): jesli sie swieci, wskazuje, ze tadunek jest niestabilny.

- Lampka NET (poz. 11): jesli sie $wieci, wskazuje, ze pomiar zostat zapamietany.

- Lampka G (poz.12): jesli jest zapalona, oznacza to, ze wys$wietlana jest waga brutto.

- Sygnalizacyjna lampka podczerwieni (poz.13): sensor odbioru promieni podczerwonych (opcjonalny).

Ten wskaznik pozwala na wybér dodatkowej, w stosunku do nastepujacych funkeji, funkciji ktdra taczy podstawowsa funkcje wazenia kg lub Ib z odejmowaniem tary. Aby wybraé pozadang dodatkowa funkcje,
nalezy wejs¢ do TECHNICZNYCH USTAWIEN.

Wtaczy¢ urzadzenie weiskajac przycisk C, nastepnie weisngé TARE, gdy zostaja wyswietlone poczatkowe wiadomosci lub w trakcie odliczania wstecznego: po chwili wyswietlona zostanie wiadomos¢ ,-tYPE-,.
W menu TECHNICZNYCH USTAWIEN poszczegdlne przyciski urzadzenia przyjmuja nastepujace funkcie:

ZERO: przechodzenie do przodu przez kolejne kroki programowania. W przypadku wprowadzania cyfr (numerycznych wartosci), zmniejsza wybrang wartos¢ (pulsujaca). Po wejsciu do okreslonego etapu, umozliwia
przechodzenie do kolejnych dostepnych konfiguracji.

TARE: przechodzenie wstecz przez poszczegéine kroki programowania. W przypadku wprowadzania cyfr (numerycznych wartosci), zwieksza wybrang wartos¢ (pulsujaca). Po wejsciu do okreslonego etapu,
umozliwia przechodzenie wstecz do dostepnych konfiguracji.

MODE: pozwala na szybki dostep do pierwszego etapu USTAWIEN lub, jesli juz wybralismy okreslona opcje, do pierwszego parametru. W przypadku wprowadzania cyfr (numerycznych wartosci), wybiera wartos¢,
ktéra bedzie modyfikowana (pulsujaca).

ENTER/PRINT: podwdjna funkcja: pozwala na ,wejscie” do wybranego etapu i zachowuje wprowadzone zmiany; nastepnie przechodzi do nastepnego etapu.

C: pozwala na wyjscie z etapu bez zachowywania dokonanych zmian; jesli nie weszlismy do zadnego etapu, pozwala na wyjscie z ustawien. W przypadku wprowadzenia zmian, urzadzenie zapyta sie o instrukcje
dotyczace zachowania zmian, wyswietlajac wiadomosé¢ ,SAVE?": ENTER zatwierdza, C wyjscie bez zachowania zmian. W przypadku wprowadzania cyfr (numerycznych wartosci), natychmiast kasuje wyswietlang
wartoéé. Przewing¢ kolejne etapy programowania az do ,F.ModE”, uzywajac przyciskéw ZERO lub TARE. Potwierdzié¢ klawiszem ENTER celem przejécia do kolejnego menu, wejs¢ na pole “FunCt.” i postugujac
sie klawiszami ZERO i TARE porusza¢ sie w przdd lub w tyt wzdtuz dostepnych konfiguracji; za pomoca klawisza ENTER zapisa¢ jedna z ponizszych funkcji dodatkowych.

- STANDARD (Std): wyswietlanie wyniku w kg lub funtach, zmiana jednostki miary kg/Ib za pomoca przycisku MODE; wybrana jednostka miary bedzie wskazana przez odpowiednia diode.

- NET/GROSS (ntGS): wyswietlanie wyniku netto lub brutto, zmiana miedzy netto/brutto przy pomocy przycisku MODE. W przypadku ustalenia tary, przyciskajac przycisk MODE; waga brutto bedzie wyswietlona
przez okoto 3 sekundy, a dioda G bedzie pulsowaé przez ten okres.

WPROWADZANIE TARY

Tara moze by¢ w prowadzona w dwojaki Spos6b:

P6t automatyczne wprowadzanie tary

Funkcje te mozna opisac na prostym przyktadzie:

- Wigczy¢ instrument przy pomocy przycisku C przed umieszczeniem jakiegokolwiek tadunku na widtach (jesli wartosé podana na wyswietlaczu nie jest doktadnie réwna zero, wyzerowaé ja weiskajac przycisk
ZERO).

- Weisnaé przycisk MODE, aby wybra¢ tryb wazenia w kg lub Ib.

- Umiesci¢ na widtach palete lub pusty kontener tego samego typu, co ten, w ktérym beda znajdowaé sie sztuki do zwazenia.

- Weisnaé przycisk TARE, aby wyzerowaé wyswietlacz; teraz wszystkie wagi beda pokazywane netto.

Uwaga. Weiskajac przycisk TARE wykasujemy kazdy ciezar znajdujacy Sie na widtach i zaswieci sie dioda NET.

Reczne wprowadzanie tary z klawiatury

Weisna¢ TARE przez kilka sekund: wiadomosé ,- tM-, i,000000”; zostanie wys$wietlona; wprowadzi¢ pozadang wartos¢. Ustawiona wartosé tary bedzie odejmowana od zatadowanego Ciezaru i zaswieci sie dioda
NET. Kazde wprowadzenie nowej tary odwotuje i zastepuje wczesniej wprowadzong. Wartosé tary moze by¢ skasowana nawet przy zatadowanej wadze: nalezy nacisnaé przycisk C lub wprowadzié zero jako wartosé¢
tary.

Wybieranie tary nieaktywne/Zablokowana/Tara odblokowana

Po wprowadzeniu tary (p6t automatycznie lub recznie) wartosé tary bedzie wyswietlana ze znakiem ujemnym (TARA ZABLOKOWANA) za kazdym razem gdy waga bedzie roztadowana. Ustalona wartoéé moze by¢
uzyta ponownie, odwotana za pomoca przycisku ZERO lub

zastapiona nowa wartoscia. Mozliwe jest takze takie ustawienie urzadzenia, ze automatycznie bedzie ono kasowac tare za kazdym razem, gdy waga zostanie roztadowana (TARA|ODBLOKOWANA). W przypadku
TARY WPROWADZONEJ POt AUTOMATYCZNIE, waga netto przy zatadowanej wadze moze wynosié réwniez 0. W przypadku TARY WPROWADZANEJ RECZNIE, waga netto przy zatadowanej wadze powinna
wynosi¢ przynajmniej dwa stabilne podziaty. Wejé¢ do TECHNICZNYCH USTAWIEN- F.Mode >> tArE, wybra¢ ,unLoCK", aby ODBLOKOWAC, ,LoCK”, aby ZABLOKOWAC lub ,diSAb”, aby wytaczy¢ funkcje tary.
Nacisng¢ ENTER, aby zatwierdzic.

KALIBROWANIE

Wazek byt skalibrowany przez firme produkujaca, co gwarantuje optymalna precyzje i stabilnosé. Jednak, gdy uzytkownik stwierdza btad

wskazania dla wagi jego proby, moze on go wyeliminowac postepujac zgodnie z nastepujaca procedura:

UWAGA. NALEZY ZWROCIC SZCZEGOLNA UWAGE PRZEWIJAJAC ROZNE LINIE, ABY NIE ZMIENIC USTAWIEN WPROWADZONYCH PRZEZ PRODUCENTA, ABY NIE NARAZIC SIE NA WYSTAPIENIE
PROBLEMOW Z FUNKCJONOWANIEM URZADZENIA. JESLI PRZEZ PRZYPADEK KTORAKOLWIEK WARTOSC POWINNA ZOSTAC ZMIENIONA NATYCHMIAST WYtACZYC URZADZENIE PRZY POMOCY
PRZYCISKU “C”, ABY W TEN SPOSOW NIE ZACHOWAC ZMIAN WPROWADZONYCH PRZYPADKOWO.

Przytrzymaé przycisk C przez kilka sekund, aby wiaczy¢ urzadzenie, nastepnie wejs¢ do TECHNICZNYCH USTAWIEN. Nacisna¢ przycisk TARE w momencie pojawienia sie wiadomosci (poziom natadowania
akumulatora ,bt XXX”, wersja oprogramowania ,XX.YY.ZZ" itp). — lub podczas odliczania wstecznego; nastepnie zwolnié¢ przyciski. Pokaze sie wiadomos¢ ,tYPE” (doradzamy, aby z tej opcji korzystali wytacznie
eksperci). Za pomoca klawiszy ZERO lub TARE przewingé¢ kolejne pozycje az do funkcji “SEtuP”, wielokrotnie nacisnaé ENTER az do ustawienia sie na pozycji SetuP >> ConFiG >> nChan. Postugujac Sie
ponownie klawiszami Zero i Tare ustawi¢ sie na pozycji “GrAV”.

Parametrem, Ktory powinien by¢ sprawdzony i ewentualnie skorygowany jako pierwszy jest wartosc “g” (m/s?), strefy grawitacyjnej uzytkowania “GrAV" (domysInie DEFAULT “9.80655"); przycisna¢ ENTER, za
pomoca klawiszy ZERO, TARE i MODE ustawi¢ wartosé “g” odpowiadajaca zgdanej strefie uzytkowania wozka paletowego i potwierdzi¢ klawiszem ENTER. Wyswietlacz automatycznie przechodzi na kolejng
pozycje “Calib”(Kalibracja wagi); przycisna¢ ENTER, za pomoca klawiszy ZERO i TARE przewina¢ kolejne pozycje az do ustawienia sie na “CALib.P”", przycisnaé ENTER celem wejscia na pozycje “EQUAL”, gdzie
jest wyswietlane menu zawierajace nastepujace, kolejne pozycje:

1) “Reset?” - Wcisnaé przycisk ENTER, aby wyzerowac.

2) ,Eq 0" - Wyréwnanie zera: nacisnaé ENTER przy nie zatadowanym wozku.

3) ,Eq 1" - Wyréwnanie czujnika A (patrz rys. E): umiesci¢ prébe kalibracyjng na czujniku, nacisnaé ENTER, nastepnie roztadowa¢ wézek — zalecamy uzycie préby wazacej 100kg.

4) Eq2" _,Eq3" _ ,Eq4” - Wyréwnanie czujnikéw B — C — D: powtdrzy¢ operacje z takim samym cigzarem na kazdym pojedynczym czujniku. W przypadku wystapienia btedu podczas etapu wyréwnywania, na
wyswietlaczu pojawi sie wiadomosé ,ERROR” i urzadzenie zacznie wydawac¢ dzwiek.W momencie zakoriczenia procedury wyréwnywania pojawi sie wiadomosé ,EQ OK”, urzadzenie wyda 3 dzwieki i wyjdzie z
podmenu przechodzac do nastepnego etapu: ,n tP”, liczba punktéw kalibracji.

A) Nacisna¢ ENTER, aby wybra¢ liczbe punktéw kalibracji ,1" lub ,2"; nacisna¢ przyciski ZERO, TARE, aby wprowadzi¢ zmiany i aby

zatwierdzi¢ weisnaé ponownie ENTER. W przypadku gdy dostepne sa dwa ciezary, zaleca sie uzywanie 2 punktéw kalibracji, wtedy pomiary beda doktadniejsze.

B) ,tP 0" - Kalibracja skali zero: aby przeprowadzi¢ kalibracje skali zero nacisna¢ ENTER przy nie zatadowanym wozku.

() ,ddt 1” - Ustawienie pierwszego punktu kalibracji: nacisna¢ ENTER, ustawi¢ ciezar pierwszej probki przy uzyciu przycisku ZERO, TARE i MODE (preferowany ciezar to 1000kg) nastepnie potwierdzi¢ weiskajac
ENTER. Wyswietlacz przejdzie automatycznie do linii ,tP 1"

D) ,tP 1" - Kalibracja pierwszego punktu: umiesci¢ na widtach znana prébe o takim samym ciezarze, jak zaprogramowano w etapie ,ddt 17, zaczeka¢ do momentu zakoriczenia stabilizacji i weisnaé ENTER, aby
zatwierdzi¢.

E) ,ddt 2" - Ustawienie drugiego punktu kalibracji: nacisna¢ ENTER, ustawi¢ ciezar drugiej probki przy uzyciu przycisku ZERO, TARE i MODE (preferowany cigzar to 2000kg) nastepnie potwierdzi¢ weiskajac
ENTER. Wyswietlacz przejdzie automatycznie do linii ,tP 2",

F) ,tP 2" - Kalibracja drugiego punktu: umiesci¢ na widtach znang probe o takim samym ciezarze, jak zaprogramowano w etapie ,ddt 2",

zaczeka¢ do momentu zakorczenia stabilizacji i weisnaé ENTER, aby zatwierdzi¢.

G) KONCOWE ZAPISANIE DANYCH | WYJSCIE ZE STRONY MENU: jezeli wszystkie czynnoéci zostaty poprawnie wykonane nalezy

kilkakrotnie przycisna¢ klawisz C pojawi sie okno dialogowe z zapytaniem czy nalezy zapisa¢ dane “SAVE?”; przycisna¢ ENTER celem

potwierdzenia lub klawisz C, aby zamkna¢ okno bez zapisania danych.

70



BATERIE (16.8)

Ten wozek paletowy jest zasilany czterema bateriami AA. Za kazdym razem, gdy na wyswietlaczu zostanie wyswietlony komunikat ,LO-BAT” (niski poziom natadowania baterii), nalezy wymieni¢ baterie, a w
przypadku akumulatoréw — natadowac¢ je. (UWAGA: zanim waga sie wytaczy, przyrzady zasygnalizuja zblizanie sie tego stanu btyskajaca przez trzy minuty dioda ,kg"). W celu wymiany baterii nalezy wyjaé
przednia szuflade (nr 8 na Rys. B) i wymieni¢ wyczerpane baterie.

KONSERWACJA (20.7)
Konserwacja, serwis i naprawy musza byé dokonywane przez specjalistyczny personel.
Zabrania sie dokonywania zmian w wézku, jak i réwniez jego uzywania, gdy przestanie on spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa.
Po dokonaniu napraw zdemontowane i zuzyte czesci nalezy usunaé przestrzegajac przepisow bezpieczeristwa i ochrony $rodowiska. Zabrania sie uzywania produktow tatwopalnych do czyszczenia wozka.
Czesci zapasowe dostarczane przez Producenta uwazane sa za jedyne dopuszczalne czesci zamienne.
A) REGULACJA OPUSZCZANIA (patrz rys. C):
Patrz akapit Regulacja dzwigni sterowania.
B) POZIOM OLEJU (patrz rys. D):
Poziom oleju nalezy sprawdzaé co 6 miesiecy.
Nalezy uzywac oleju hydraulicznego, z wyjatkiem oleju silnikowego i hamulcowego. LEPKOSE OLEJU 30 ¢St
40°C; OBJETOSC CALKOWITA 0.3 1.
Z widtami catkowicie opuszczonymi nalezy przeprowadzi¢ nastepujace operacie:
- Usuna¢ ochronna miske/panew ze zbiornika (2), 0-uszczelke oraz nasadke (3).
- W razie koniecznosci uzupetnié olej do poziomu 20mm od gornej krawedzi zbiornika.
- Uruchomi¢ pompe kilka raz, aby wypuscié¢ powietrze z instalacji hydraulicznej.
- Zamontowa¢ w odwrotnej kolejnosci nasadke (3) i miske (2).

0GOLNE WARUNKI GWARANCJI (27.7)

Przedsiebiorstwo Producenta obejmuje gwarancja produkty, ktére wprowadza na rynek, zgodnie warunkami okreslonymi przez obowigzujace przepisy. Gwarancja obowiazuje przez okres 12 miesiecy, poczawszy
do daty zakupu produktu przez klienta-uzytkownika potwierdzonej fiskalnym dokumentem zakupu. Aby uzyska¢ prawo do gwarancii, nalezy przedstawi¢ dokument, ktdry jasno poswiadcza date zakupu produktu.
Wszelkie naprawy gwarancyjne musza by¢ wykonywane i/ lub zamawiane w serwisie technicznym autoryzowanym/certyfikowanym przez Producenta. Nie nalezy przeprowadza¢ wezesniej zadnego rodzaju napraw
pod kara wygasniecia gwarancji. Producent naprawi lub wymieni, wedtug wtasnego uznania, cze$¢ uznang za wadliwg w zwyczajnym uzytkowaniu, za posrednictwem autoryzowanego serwisu technicznego lub
samodzielnie. Producent zastrzega sobie prawo do podjecia ostatecznej decyzji dotyczacej akceptacii zgtoszenia gwarancyjnego. Kazdy produkt musi byé objety programem okresowej konserwaciji zgodnie z
dostarczong dokumentacja, a stosowane czesci zamienne musza by¢ oryginalne. Kazdy komponent wymieniony w ramach gwarancji staje sie wtasnoscig Producenta. Wszystkie komponenty wymienione w
ramach gwarancji uwaza sie za czesci oryginalnego produktu i w zwiazku z tym gwarancija na te komponenty wygasa wraz z gwarancja na poczatkowy produkt. Gwarancja nie jest zbywalna i w zwiazku z tym kazde
zgtoszenie gwarancyjne musi by¢ prezentowane przez poczatkowego wiasciciela.

Gwarancja ogranicza sie do wymiany czesci (i do kosztow scisle ograniczonych do tej czynnosci), ktére okazaty sie wadliwe fabrycznie lub zostaty zle zmontowane. Wyklucza sie wszelkie inne rodzaje
odpowiedzialnosci i/lub obowiazkow zwigzanych z dodatkowymi kosztami, badz tez szkodami bezposrednimi i/lub posrednimi lub stratami spowodowanymi uzytkowaniem badz tez catkowita lub czesciowa
niemoznoscia uzytkowania. Gwarancja na oryginalne czesci zamienne obowiazuje przez okres 6 miesiecy, poczawszy do daty zakupu przez klienta-uzytkownika potwierdzonej fiskalnym dokumentem zakupu.
Naprawy przeprowadzane w okresie gwarancyjnym Sg wykonywane w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub w najblizszym klientowi serwisie technicznym, przy czym koszty transportu pokrywa klient.
Produkt, ktorego w zaden sposéb nie przerobiono oraz bez zainstalowanego jakiekolwiek urzadzenia lub akcesorium nie istniejacego juz w chwili sprzedazy, nalezy dostarczy¢ w miejsce, w ktorym mozna
skorzysta¢ z praw gwarancyjnych.

Niniejsza gwarancja nie obejmuie:

A) Wszelkich wad powstatych wskutek uzycia zanieczyszczonych olejéw lub paliw badz nieodpowiednich paliw, olejéw i srodkéw smarnych.

B) Kosztéw opakowania lub transportu zwiazanych ze zgtoszeniem gwarancyjnym.

C) Produktéw poddanych przerébkom lub zmianom w spos6b nieupowazniony pisemnie przez Producenta.

D) Wad spowodowanych zwyktym zuzyciem, wypadkami, nieprawidtowym uzytkowaniem, naduzyciem, niedbalstwem, niewtasciwa instalacia lub uzyciem, przy czym lista ta nie jest wyczerpujaca.
E) Zderzen, pozar6w, powodzi i/lub innych zdarzen przypadkowych, réwniez o charakterze geologicznym lub atmosferycznym.

F) Kosztéw spowodowanych sp6znieniami w naprawach Ilub wymianach wadliwych czesci lub ewentualnym wynajmem urzadzer uzywanych do naprawy.

ZAtAGZNIK - Rozszerzenie gwarancji

Wézki paletowe serii “GS” & “PREMIUM”

Okres gwarancji na wozki paletowe serii “GS” i “PREMIUM” klienta-uzytkownika wynosi 36 miesiace poczawszy od daty zakupu. Gwarancja objete s wszystkie czesci, z wyjatkiem czesci podlegajacych zuzyciu.
Date zakupu poswiadcza fiskalny dokument zakupu.

Baterie: Baterie 3 komponentami zuzywalnymi, podlegajacymi konserwacii, w stosunku do ktérych, nalezy stosowac¢ sie do zalecer podanych w instrukcjach obstugi. Jesli zalecenia zawarte w instrukcji obstugi
nie sa skrupulatnie przestrzegane, powoduije to wygasniecie gwarancii.

Producent wyklucza jakiekolwiek inne warunki gwarancji, termindw, uméw, jawne lub implikowane. Niniejsza gwarancja moze zosta¢ zmieniona wytacznie przez zaktad producenta w formie pisemnej. Niniejsza
gwarancja nadaje konkretne uprawnienia natury prawnej oraz inne uprawnienia, ktére moga zmienia¢ sie w zaleznosci od kraju.

Casole D'Elsa, (Italy).
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MEPEBOL, OPUTMHANIBHOW MHCTPYKLN

NPOU3BOAUTENb PR INDUSTRIAL
MO[JENb PX25
TACA PYYHAA
TUN BOXOEHVA COMNPOBOXIOEHVE
MOLHOCTb Q kg 2500
LEHTP TADKECTU c mm 600
PACCTOAHME OCU KONEC HATPY3KW OT BA3bl BUJ1 X mm 975

LUAT y mm 1250
OKCIMNYATALIMOHHAA MACCA C AKKYMYJTATOPOM (cm. ctpoky 6,5) kg 113
HAIPY3KA HA OCW C rPY30M, NEPEOH./3AOH. kg 783/1830
HAIPY3KA HA OCW BE3 rPY3A, MEPEAH./3A0H. kg 71/42
LHbBI P/P
PA3BMEPbI NEPEOHUX KOJEC (@ x wupwuHa) 200x55
PASMEPbI BAIHNX KONEC (& x wupwuHa) 82x60
PASMEPbI 6OKOBbIX KONEC (@ x wupuHa) -
KONMWMYECTBO KOJMEC (x=BEAYLWW/E) NEPEOH./3AOH. 2/4
KONEA NEPEOHMX KONEC b10 mm 155
KOJEA 3A0HUX KOJIEC b11 mm 375
BbICOTA MOOBEMA h3 mm 115
BbICOTA PYJIA B MONOXEHUN YNPABNEHUA MUH/MAKC h14 mm 690/1160
BbICOTA ONYLWEHHbIX BUI h13 mm 90
OBLIAA ANNHA 1 mm 1596
[ONVHA TATOBOIO BJIOKA 12 mm 411
OBLAA WMPUHA b1 mm 555
PA3BMEPbI BUT slell mm 60/180/1185
LWPUHA BUN b5 mm 555
MNPOCBET HA CEPEOVHE LLATA m2 mm 30
PABOYUM NPOXOA C NOAAOHOM 800x1200 BAOMNb Ast mm 1851
PAONYC PABBOPOTA Wa mm 1426
CKOPOCTb NMOABEMA, C/BE3 MPY3A yAapos 13/13
CKOPOCTb OMYCKAHUA, C/BE3 MPY3A m/s 0,05/0,02
HAMNPAKEHUE AKKYMYNATOPA, HOMUHAJTIBHAA MOLIHOCTb V/Ah 6/-
LOVCMNEN XK/6 cumeonos 25Mm
EAVHNLIA UISMEPEHUA kg/lb
DYHKLINN Tapa/Hecumm. Harpy3aka/ABTOBbIKIOYEHNE
CPOK CNYXBbl Yachl 30
TOYHOCTb KoHeuHas Ben. % 0,05
BAMPY304HbIE n. 4
OENEHVE kg 0,5

P=lMonuypetaH
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BBEAEHME (2.2)
Mol 6narofapum Bac 3a npuobpeTeHmne Hawero norpysyrka u xoteamn 6ol 06paTTb BHUMaHKWE Ha HEKOTOPbIE BasKHbIE aCNEeKTbl JAaHHOTO PYKOBOACTBA:
- [A@HHbI NPOCMeKT NPeAoCTaBAAET YKa3aHWA ANA NPABUABHOW IKCMAYaTaLumMu 1 0BCAYKMBAHUA COOTBETCTBYIOLLEN MOAEAU BUAOYHOTO MOrpy3ynKa; NosTomy HeobXxoAMMO OYeHb
BHMMaTe/IbHO M3yyaTb BCe Naparpadbl, 06bACHAOLME camble NPocTbie M Ge3onacHble cnocobbl KCNNyaTaLyMmu Norpy3ymKa.
- ,El‘aHHbIEI MPOCNEKT CYMTaeTCA HEOTbEM/IEMOM YacCTbto norpysdynKa n AO0NXKeH BKAOYATbCA B KOMNEKT B MOMEHT NMPO4aXKu.
- 6€3 NMCbMEHHOTO PaspeLleHns KOMNaHUM-NPOU3BOAUTENA 3anpeLtaeTca No6oe, faxe YacTUYHOEe BOCNPOU3BeeH e AaHHOM NyBauKaLmu.
- BCE CBEAEHUA, COAEpKaLLMECA B AaHHOM NPOCNEKTe OCHOBAHbI Ha AaHHbIX, AOCTYMHbIX H3 MOMEHT OMy6ANKOBAHWA; KOMMNAHWA-NPOU3BOAUTENb OCTABAAET 3a COHOI NPaBO BHeCEHUA
moandumKaumii 8 nloboe Bpemsa, 6e3 yseLOMAEHUA U MPUHATUA Ha ceba 06A3aTeNbCTB.
PeKomer,\/eTcn perynapHo ocBe40MIATLCA O HaIMYUKM BO3SMOXKHbIX 0BHOBNEHUN.
JI1U0, OTBETCTBEHHOE 33 SKCN/yaTaLMIo NOrpy3ymnKa, AOMKHO YBeaAUTbCA, YTo NPpUMEHeHWe Beex Npasiua GesonacHoCTY, AeNCTBYIOWYX B CTPaHe 3KC/yaTaLym, rapaHTMpyeT UCMo/b3oBaHNe
obopyfoBaHWsA B COOTBETCTBUM C NPeAHa3HauYeHUEM W OTCYTCTBUE I0BbIX ONACHBIX AN1A NO/b30BaTeNA CUTYaLIMIA.

MOArOTOBKA K MEPBOMY MUCMNO/Ib30BAHUIO (15.3)
Ecav ans 6onee yao6HOM TPaHCMOPTUPOBKM rPY30BUK NOCTABAAETCA C AEMOHTUPOBAHHbIM PyeM, Mepes UCMONb30BAHWEM rPY30BKKa HEOOXOAMMO 3aKPenuTb PY/ib 1 OTPErYIMPOBaTL
pblyar ynpasaeHWa COrNacHo HKeNPUBEAEHHbIM YKa3aHUAM.
YcraHoBka pyna (puc. C):
* 3akpenuTe pynb (1) Ha ruapoarperate (5) ¢ NOMOLLbIO BUHTOB (2) v Wwaitb (3) M3 KomnaekTa nocTasku. Mpu pasmeLLeHUn pyis Ha Hacoce nNpocaeamTe 3a Tem, YTobbl Lenb (4) npowna
CKBO3b OTBEpCTHE Ha nogoLuse pyaa (5) u wtnodTte pyns (6).
* MoBepHUTE pblyar cnycka (7) v BcTasbTe WTUGT Ha KoHue uenu (4) B rHe3no (7). Mpocneaute 3a Tem, 4Tobbl KOHYMK WTKUGTA NAOTHO BOLWEN B FTHE3/10, KaK MOKas3aHo Ha puc. 3.
Peryavposka pbivara ynpasneHus (puc. C):
* MepeseauTe pbiyar ynpasaeHWa B NONOKeHWEe 2 — NOAbEM — W NOAHUMUTE BUNOYHbIE 3aXBaTbl HA MAKCUMasbHYIO BbICOTY C MOMOLLbIO PY/A, Kak ykasaHo B naparpade «OPTAHbI
YMPABNTEHUA»
 [lepeBeaunTe pbluar ynpasaeHua B NonoxeHue 1 — nepemelleHve
* CneauTe 3a Tem, 4Tobbl pyb (1) 6bI10 PACNONOKEHO BEPTUKANBHO
* OTBEpPHUTE KOHTPramKy (8) u MeaseHHO NOBOPaYMBaNTe PEryIMpPOBOYHbINA BUHT MO YaCcOBOM cTpesike (9) 40 Tex NMop, NOKa BU/IOYHbIE 3aXBaTbl HE HAYHYT OMyCKaTbCA
¢ OLHOBPEMEHHO C OMYCKaHWEM BWUIOYHbIX 3aXBATOB NOBEPHUTE BUHT (9) NPOTUB YaCOBOM CTPE/IKM Ha NonTopa 060pOTa; 3aTeM 3aTAHUTE KOHTPraiKy (8)
e Cneaute 3a Tem, 4ToBbl He Bbl10 HUKAKOTO ABUMEHMA, NOABEMA MW OMYCKAHWA BUAOYHbLIX 3aXBAaTOB NpW 06OM MONOKEHUW PYAs, NMOKA pblyar ynpasieHWs Haxo4wTca B
nonoxeHun 1 — nepemetyeHne
* CneauTe 3a Tem, 4To6bl NpY NEPEBOAE pblyara yNpasieHus B NONOKEHWE 3 — OMNyCKaHWe — BUIOYHbIE 3aXBaTbl OMYCKaAUCh NPU NOBOM NONOKEHUW PyAs
BHMMAHME: K UCnoNb30BaHUIO MPY30BMKA MOMKHO NPUCTYNATh TONBKO NOC/E BbINOJAHEHUA BCEX BbILIEYKA3aHHbIX ACTBUI Y NPOBEPOK.

MPOBEPKW NEPEA, KA bIM NCNOJ/IB3OBAHMEM
Mepes KaxAbIM UCNONb30BaHMEM rPy30BMKa ybeanTech B BO3MOXHOCTM 6e30nacHoro Ha4ana pabot. B yacTHoCTH:
* [lposepbTe pamy Ha NpeameT AedopmaLium, BUAMMOrO NOBPEXKAEHNA NN M3HOCa
* [poBepbTe 3aTAMKKY BCEX BUHTOB
 [posepbTe rMApaBANYECKMIA HAacoC Ha NpeaMeT yTeuek
* YbeaunTecs B MCNpasHoOM paboTe pblyara ynpasaeHusa v rmapoarperata npu BbINONHEHMWM BCEX TpeX onepauuii: nepemellieHune, nogbem 1 onyckaHiune (cm. naparpad «KCMAYATALMA
IPY30BUMKA»)
A I'Iposepre Ba/ZIMKN N HanpasaAatowme poaIKM Ha U3HOC
e VYbeautecb B HaAM4MM U pa3bOPUMBOCTM HA3BAHWA W NPEAOXPaHUTENbHON Tabauuku. OTCYTCTBYIOWME, MNOBPENAEHHbIE WAW HeuuTaemble TabanukM Heobxoaumo
YCTaHOBWTL/3aMEHUTL NEPEeS, UCMONb30BAHNEM
o CoobLwunTe COBCTBEHHMKY rPY30BMKa O HAMYUK NOBPEXAEHWUI, HEUCNPaBHOCTEN UK Npobaem
BHUMAHME: K Mcnonb3oBaHWIO rPy30BUKa MOXKHO MPUCTYNaTh TONBKO NOC/E BbINOAHEHMA BCEX BbllLeyKasaHHbIX AeMCTBUI U NpoBepok. He vcnonbayiite rpy3osuK npu oBHapyXeHun
nospexAaeHuUi, HeucnpasHocTell UK Npobaem

MHCTPYKUWK NO 3KCNIYATALMUK (18.7)

[laHHbIi NOrpy3umK NpeaHasHaueH A1 NOAHATMA U TPaHCMOPTUPOBKM IPY30B Ha NajsieTax Wiu B CTaHAAPTHbIX KOHTEWHEPaX MO POBHbIM, MMAAKUM U [OCTATOYHO KPEMKUM NOKPbITUAX.

CTPOTO 3ANPELLAETCA UCNO/b30BATD MPY30BUK HA HAKNOHHOM MOAY, HETBEPAOW U HECNAOLLHOWM NOBEPXHOCTU, A TAKIE HA MOBEPXHOCTW, HE PACCYMTAHHOW HA BEC
TPY30BUKA W TPY3A. HECOB/IOAEHME 3TOIO OBA3ATE/IbHOMO TPEEOBAHWA MOMET MOBJ/IEYb 3A COEOM NMOBPEXAEHNE UMYLLEECTBA WU/WNIW TAXKE/bIE TPABMbI U/ CMEPTb

Mpw skcnnyataumn OBPATUTE OCOBOE BHUMAHWUE Ha cneaytowme npasuna:

1) KATETOPUYECKM 3ANPELLAETCA npeBbilwaTs MaKCUMAJIbHYIO TPY30MOAbEMHOCTD, YKa3aHHYH Ha Tab/IMuKe TEXHUYECKMX AaHHbIX “Z” (puUc.B); orpaHnIMTeNt NPEAOXPAHAET NOTPY3YMK
OT Nneperpysok.

2) Puc.”A” NosicHAET, KaK HYXHO PacrnonaraTb rpys Ha BUIaxX NOrpys4MKa BO u3bexaHne onacHbIX CUTYaLmi.

3) 3anpeLuaeTca SKCNAyaTMpoBaTh NOTPY34YUK B BO B3PbIBO- M/ NOXKapPOONACHBIX YC/IOBUAX.

4) 3anpeLUaeTcA 3arpyaTb BUbI, €CIU OHU YIKE NOSHATLI.

5) SKcnayaTupoBaTh Npu Temnepatype -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-1).

6) Nepeg, Hayanom paboTbl HY}KHO NPOBEPUTL PaBOTOCNOCOBHOCTL NOTPy3UMKa.

7) 3anpeLuaeTcA TPAHCMOPTMPOBKA NPOAYKTOB NMUTaHWA HEMOCPEACTBEHHHO Ha NOTPy3uMKe.

8) Mpu aKcnAyaTaLym NorpyaurKa He TpebyeTca AONOAHUTENLHOO OCBeLLeHUA. OAHaKO, JOCTaTOYHOE OCBELLEHUE HEOBXOAUMO A/1A COOTBETCTBUA HOPMaM SKCTAYyaTaLyu.

Tabnnuka TexHu4eckux aaHHbix “X” (puc.B):

Model=mogenb

Code=Kopexc

Serial#=cepuitHbIii Homep

Year=rog npou3BoAcTBa

RATED LOAD CAPACITY=MAKCUMA/IbHAA MPY30NOABEMHOCTb

dupma-nponssoauTens He BepeT Ha ceba 0bA3aTeNbCTB WU/MAM OTBETCTBEHHOCTL 33 NONOMKM WM HECYacTHble CAy4au Mo NpUYUHE HEOCTOPOKHOrO O6paLleHWA, UCMNOb30BAHWA
HEOPWIUHa/bHbIX 3aN4acTei v HeHaAnexalleil aKCNyaTaLUyumn BUIOYHOTO NOrpysymKa.

CPELACTBA YNPABJIEHMA (19.5)
Ha MmaHWnynAaTope BUAOYHOTO NOrpPy34MKa HaXOAMTCA CEKTOP rasa, KOTOPbIN MMeeT 3 NONOKEHMA, KaK YKa3aHOo Ha Tabanyke TeXHUYeCKknx AaHHbIX “Y” (puc.B)
MOJ1: -3- Hasepxy = ONYUWEHO
MON: -1- 8 ueHTpe = TPAHCMOPTUPOBKA
MNON: -2- BHu3y = NOAHATO

MHCTPYKLUU NO 3KCNNYATAUMU UHONKATOPA B3BELUVBAHUA (31.4)
Cuctema B3BELIVMBAHMUA NOrPy34MKa COCTOUT U3 4 3arpy30uHbIX AYeeK 1 Undposoro HKK-aucnies ¢ 6 noasmm (Bbicota 25 MM), KOTOPbIN NO3BOAET BbIBOAMTL Ha 3KpaH A0 6000 aeneHuit
¢ paspewenunem B 0.5 kr (0.5 dyHTa). Ana BRKAOYEHUA ycTpoiicTea, HasknmaiTe KHonKy C 4,0 Tex Nop, MoKa He 3aropAaTca 6 MHAMKATOPOB COCTOAHMSA, U OTNYCTUTE KHOMKY. Ha ancnnee
oTobpaxaeTca caeaytowan Nnocef0BaTeNIbHOCTb:
“XX.YY” — ycTaHOBNEHHan BEPCHA NPOrPaMmMHOro obecneyeHus.
MAX XXX.XXX - MponyckHas cnocobHocTb KaHana 1.
“bt XXX” - XXX — uncno mexay 0 n 100, yKkasbiBatolee ypoBeHb 3apaaa 6atapeun. Ecam MHCTPYMeHT (nprMbop) 3anuTaH OT CeTv, TO BbICBEUYMBAETCA
coobuieHne “PoWer”. KpaTKoBpeMeHHOE HaaTve KHOoMKK >0< BO BpEMA BbICBEUYMBAHUA BEPCUM Ha ANCMNEE W MHAMKATOP NOKA3blBaeT CAeAytoLLyto NOCAeL0BaTENbHOCTb:
“CloCK” - MHAMKaTOp aBTOMATUYECKM ONpeaenaeT, NoACOeIMHEHa M AONONHUTENbHAA KapTa C AaTON U BpeMeHeM.
“02.01” - 02 Tunonorusa npubopa; 01 ykasbiBaeT METPOOTMYECKYIO BEPCUIO MPOrPamMmMHOro obecnedeHms.
“XX.YY.ZZ" - ycTaHOBNEHHas BepcUA NporpammHoro obecrneyeHus.
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“DFWO06L” - HaumMeHOBaHwWe yCTaHOBAEHHOTO NPOrPamMmMHOro obecnedyeHns.

“bt XXX” = XXX - uncno mexzay 0 n 100, yka3sbiBatoLiee ypoBeHb 3apasa batapen.

“-K-X.YY” - K onpegenseT Tun knasuwwHon navenn: K=0 5-knasuwHas naHens, “X.YY” - ycTaHoBNeHHas Bepcua nporpaMmHoro obecnedeHus. 3atem oTobpaskaeTca KONMYeCTBO KaHa0B,
3anporpamMmmMmnpoBaHHan MPonyckHas CnocobHOCTb U MUHUManbHOe pasaenenwe, “hi reS” (ecnm npubop He yTBepxaeH) nan “LEGAL” (ecnm npubop yTBEpAEH), 3Ha4eHue g cubl
TAXKECTW, NOC/E Yero BbINONHAETCA 0BPATHbIN CYET ANA AaBTOKOHTPONA. Yepes HECKONBKO CEeKYHA, NPU YCNOBWUW NPaBUAbHOMO NOACOEANHEHWA U YCTAHOBKM NAATGOPMBbI, Ha Aucnaee
oTo6pasutca ZERO, 4TO yKasbiBaeT Ha rOTOBHOCTL K B3BelwwnBaHuto. [na BbIK/IIOYEHWA ycTpoicTea, HaxmmaiTe kHonKky C 4o Tex nop, noka He nossutcs coobueHue “Off”. Ocobas
Cxema aBTOMaTUYeCKH BbIKIOYaeT Hes3arpysKeHHoe YCTPOMCTBO, eC/IM OHO He 3KCnyaTupyeTca 6onee 5 MUHYT. ECv Ha Becax eCTb rpy3, aBTOBbIKAOYeHWe 3abnoknposaHo. Cm. puc. E
—cTp. 3: NY/IbT YNPABNEHWA norpy3umnka c BeCcamu; Huxe BKPaTLE U3M10XKeHbl OCHOBHbIE GYHKLMM:

- knasuwa ZERO (ccbin.1): cbpoc 6anaHca, Koraa NorpysymK He HarpyskeH 1 ancnneit otobpaxaeT 3HayeHue, 613Koe K Hyto (ANA HecbpacbiBaeMbix 3HaUYEHMIA UCNONb3YIATE KNaBuLwy
TARE). OHa TaKKe CNyKWT 41a 0B6HyNeHna oTpuLaTeNbHbIX 3HaYeHWI Beca Tapbl. Mpu NpaBuabHOM 0bHyneHumn 3aropaetca CUA “0” (cebin. 9).

- Knasuwa TARE (TAPA) (ccbin.2); cbpoc Beca KoHTelHepa, MOMeLLeHHOro Ha Norpy3yukK. Mpu BBoae Beca Tapbl 3aropaetca CUA NET (cebin. 11).

- Knasnwa MODE (PEXXWMM) (ccbin.3); 3apeiicTayeT Bbi6paHHbIii pexim (Standard, Net/Gross) 8 TEXHUYECKME HACTPOWIKM.

- Knasuwa ENTER/PRINT (BBOZ/MEYATb) (ccbin. 4); ABASETCA NOATBEPSKAEHMEM KHOMKY.

- Knasuwa C - ON/OFF (BK/1/BbIKN) (ccbin. 5); nepekntoyatens BKA./Bbika. CurHanbl CU/ 0Tobpa)atoT GyHKUMOHAbHOE COCTOAHME YCTPOMCTBA:

- curHan FUN (cebin. 6): ecnm BKAKOYEH, YKa3bIBaeT Ha GYHKLIMOHMPOBAHME NOLITYYHOrO CHETHMKA.

- curian kg W1 (ccbin. 8): ecnm namnoyka ropuT, TO NOKasblBaeT UCMOAb3YEeMYIO eANHNLY U3MEPEHMA 1 Bbl HAXOAUTECH B NepBOM paboyem pekrme B3BeLLIMBAHUA.

- curHan kg W2 (ccbin. 7): ecav namnoyka ropuT, TO NoKasbiBAET UCMOb3YEMYIO eAMHULLY U3MEPEHMA U Bbl HAXOAMTECH BO BTOPOM paboyem perme B3BELNBAHMA.

- curHan 0 (ccbin. 9): ecnm BRKOYEH, YKasblBaeT, 4TO cucTema 0bHyNeHa.

- curHan ~ (cebin. 10): ecnm BKAKOYEH, YKa3biBaET, YTO rpy3 HeYCTOMUMB.

- curdan NET (cebin. 11): ecnu BKAKOYEH, YKa3blBaET, YTO BEC Tapbl 3aMOMUHAETCS.

- curHan G (cebin. 12): ecav oH ropuT, TO 0TOBPaKeHHOe 3Ha4YeHre OTHOCUTCA K Becy BpyTTo.

- MHOPaKPaACHbIM KOHTPO/IbHbIV MHAMKATOP (CCbin.13): ceHcop npuema UHPPaKPacHOro curHana (40NOAHUTENLHO).

MHavKkaTop no3sonAeT BbIGMPaTb AOMNONHWUTENBHYIO QYHKLMIO M3 YKa3aHHbIX HUXE NpeayCTaHOBNEHHbIX OYHKUMIA; AaHHAA OYHKUMA OBbeAVMHAETCA C OCHOBHBIMM GYHKUMAMMK
B3BELMBAHUA — KT UM GYHTbI — 33 BbIYETOM Beca Tapbl: [1a BbIGopa Tpebyemoit AoNONHNUTENbHOM GYHKUMM BoWauTe B MeHio TEXHUYECKUE HACTPOMKM. BKatoyuTe yCTporicTBo
Ha)kaTvem knasuwu C, 3aTem oanH pas HaskmuTe TARE noka oTobpaskaloTcs HadanbHble

co0bLLEHNA UK BO BPEMA OTCHYETa: Yepes HEKOTOPOe Bpema Ha Aucniee Noasutca coobuierme - tYPE -".

B meHio TEXHMYECKUE HACTPOMKM KnaBuiM yCTPOICTBA BLINOAHAIOT CAedytolise GyHKLUMM:

Knasuwa ZERO: nowarosoe NpoKpy4YuBaHuWe Nporpammebl Bnepea. Mpu BBOAE YNCAOBOTO 3Ha4eHUs BbIGpPaHHOE YMACIO yMeHbluaeTca (MuraHue). Mpu BbIXxoAe Ha AaHHYO CTyneHb
NOABNAETCA BO3SMOXHOCTb NPOCMOTPA YCTAHOBNEHHOM KOHGUTypaLmn.

knasuwa TARE: nowarosoe NpokpyyMBaHvWe Nporpammbl Hasaz,. [pu BBOAE YMCNOBOrO 3HaYeHWs BbIOpaHHOE YMCA0 yBeNMYMBaeTCa (MuraHve). Mpu BbIXOAe Ha AaHHYIO CTymneHb
NOABNAETCA BO3MOXHOCTb NPOKPYTKN YCTAaHOBAEHHOW KOHPUrypaLmm Hasaa,.

knasuia MODE: 6bicTpas ycTaHoBKa nepsoro wara HACTPOMKM uAm, Npu HaxoxaeHuu BHYTPM OAHOFO 13 LWaros, Nepsoro napameTpa. Mpu Bsoje

YMCNOBOrO 3HAYEHWA NPEAOCTABNAETCA BO3MOKHOCTb M3MEHEHWA BbIBPAaHHOO Yncna (Muraxue).

Knasuwa ENTER/PRINT: aBoHas GyHKUMA: AOCTYN K BbIBPAHHOM CTYMEHU 1 COXPaHEHUE U3MEHEHMI; MOTOM NepPexos K CAeaytolemn CTyneHn.

Knasuwa C: BbIXOA C lAHHOM CTyneHn 6e3 CoOXpaHeHNA U3MEHEHUIA; BbIXOA, U3 MEHIO YCTAHOBKM, ECAM HE HAaXOAMTCA BHYTPU ONpeAeneHHOMN CTyneHn

nporpammbl. B cnyyae nsmeHeHi napameTpos, YCTPOMCTBO 3anpalunBaeT O COXPaHEHUM, BbIBOAA Ha aucniee coobueHne "SAVE?": ENTER gna

noatsepxaerus, C ana Boixofa 6e3 coxpaHeHWsa n3meHeHWin. Mpu BBOAE YMCNOBOrO 3HaYeHWA BbICTPo cbpackiBaeT 0TOBPaXKeHHYo BesMUnHy. Mcnonb3ysa knasuwm ZERO nunn TARE,
NPOKPYTUTE OTAE/bHbIE CTYNEHN NPOrpammsl 0 3HaveHus “F.ModE”. KHonkoi ENTER (BBOZ) noaTsepauTe AOCTYN K NOCAeAyOWEeMY MeHo, BoitauTe B war “FunCt.” u no-npexHemy
¢ nomolpto KHomok ZERO (HOJ1b) n TARE (TAPA) nepemectvTe BNepéa vav Hasaz BO3MOXKHbIe KOHOUIypaLmm; 3anoMHUTe ¢ NomMoLLbio KHonkv ENTER (BBO/) oaHy w3 cneaytowmx
[ONONHUTENbHBIX BO3MOMHbIX QYHKLMUIA.

- STANDARD (Std): 06bI4HbIN peskum paboTbl AnChes, KOHBEPCUA Kr/byHTbI ¢ momolbio kKnasuium MODE; BbibpaHHas eamMHMLA U3MEPEHMSA YKa3biBAETCA COOTBETCTBYIOLLIMM CUrHANOM
KpacHoro LigeTa.

- NET/GROSS (ntGS): obbiuHbIi pexum paboTbl aucnnes; knasuiwa MODE BbinonHaeT dyHKUMIO KOHBEPCUM HETTO/6pyTTo. Haxatne MODE BbiBeseT Ha aucnneit sec 6pyTTo Ha 3
cekyHAbl; CUA G ByaeT MuraTb Ha NPOTANKEHUM 3TOMO MPOMEKYTKE BPEMEHMU.

BBO/, BECA TAPbI

Bec Tapbl MOXHO BBECTW ABYMA cnocobamu:

MonyaBTOMaTUYECKWI BBOS, CAMOB3BELIEHHON Tapbl

3Ty GYHKLUMIO MOXKHO ONMCaTb Ha NPOCTOM NprUMepe:

- BatoumnTe ycTponcTBo Knasuwen C nepes 3arpy3Koit Bun (ecav Ha 3HayeHue Ha aucniee He pasHo 0, HaxkmuTe knasuwy ZERO ansa cbpoca).

- Haskmute knasuwy MODE ans Bbibopa pexkvma B3BelunBaHus (Kr uam dyHTbI).

- MomecTnTe Ha BWAbI NANNET AN KOHTEMHEP TOTO e TUNa, 4TO ByAEeT NCMNONb30BaH NPY B3BELNBAHWN.

- Haxmute knasuwy TARE ana cbpoca ancnnes; Ha aucnnee Teneps Byaet 0TobpaxkaTbCa TONBKO BEC HETTO.

BHuMm. HaxaTne knasuwn TARE oTmeHsaeT oTobpaxeHue n1toboro Beca, MOMeLEHHOro Ha BU/Ibl; 3aropaeTcs nHavkatop NET.

Bsog, Beca Tapbl BPY4HYIO C K1aBhaTypbl

[epxute Knasuwy TARE HaXaTo B Te4eHMe HECKOMbKMX CEKYH/ — Ha Aucniee oTobpasaTca cumsonbl “- tM -“ 1 "000000"; BBeanTE Kenaemyto BeMUMHY. 3ajaHHOe 3HaYeHve Beca
Tapbl ByAeT BbluMTaTbCA M3 Beca rpy3a u ByaeT 3aropatbea nHankaTop NET. HoBaa onepauums ¢ Tapoit OTMEHAET W 3aMeHAeT npeaplayliee 3HaveHne. BeanynHa Beca Tapbl MOXHO
OTMEHWTb [laXe NpW 3arpysKeHHbIX Becax: NPocTo HaxmuTte knasuwy C key nnmn sseante 0 B KayecTse Beca Tapbl.

BbIGOp: OTKAOYEHWe Beca Tapbl/6NOKMPOBKa Beca Tapbl/pa3biokUpoBKa Beca Tapbl

Mpu BBOAE BEca Tapbl (MOyaBTOMATUYECKM UK BPYYHYIO) Ha Aucnaee 0TobpaxaeTca oTpuuaTesbHoe 3HaveHue seca Tapbl (TARE LOCKED), 610KkMpoBKa Beca Tapbl) Kaxaplit pas npu
pasrpyske Becos. 3a/laHHYIO BEIMYMHY MOXKHO VCMO/Ib30BaTb CHOBA, OTMEHUTbL HaxaThem knasuium ZERO MNK 3amMeHNTb HOBbIM 3HaYeHUeM. YCTPOIMCTBO MOXHO HAaCTPOUTb TaK, YTODbI
NPOUCXOAMA aBTOMATUHECKMI COPOC 3HaUEHNA BECa Tapbl NPU Kaxkao pasrpyske secos (TARE UNLOCKED), pasbnokuposka Beca Tapbl. B ciiy4ae ¢ camoB3BeLeHHOMN Tapol, BeC HeTTo
npu 3arpy»keHHbIx Becax byaet paseH 0. B cnyyae PYYHOIO BBOJA BenunyMHbl Beca Tapbl, BEC HETTO MPW 3arpysKeHHbIX BeCax A0/KEH CTabuabHO 3aHMMaTb MO KpaiHeln mepe 2
nenenvs. Boiiaute Ha ctyners TEXHUYECKUE HACTPOMKM F.Mode >> tArE”, sbibepute “unLoCK” ana PA3B/IOKMPOBKM, “LoCK” ana BIOKMPOBKM nan “diSAb” ana oTkaloueHua
byHKUMM Tapbl. Ana noaTBepRaeHUA HaxmuTe ENTER.

KAJIMBPOBKA

Morpysunk oTkannmbposaH GpUPMOIN-NPON3BOAMUTENEM, HTO FaPaHTUPYET ONTUMA/bHYIO TOHHOCTb M YCTOMYMBOCTb. OZHAKO, NPpK OBHaPYXEHUU NONb30BaTENEM NOrPeLHOCTH OTCYeTa C
3Ta/IOHHBIM BECOM, NMOTPELIHOCTb MOKHO YCTPaHUTL BbINOMHWUB creaytolme npoueaypsl: BHUM. BYAbTE BHUMATE/IbHbI: BO M3BEXKAHUE GYHKLIMOHATIBHbBIX TPYAHOCTEM MNPU
NMPOKPYYMBAHMM CTPOK HE MEHANTE PA3/IMYHBIE 3HAYEHMA, YCTAHOBNEHHBIE ®UPMOW-NIPOV3BOANTENEM. MPU U3IMEHEHWUM BEAUYMH NO OWMWBKE, HEMEONEHHO
BbIK/IFOYMTE YCTPOUCTBO KIABULLEN “C”, YTOBbI HE COXPAHATD M3MEHEHWA, BBEAEHHBIE BAMM C/IYYAMHO.

LNepxuTe Knasuiy C HaxaTolt B Te4eHME HECKONbKIX CeKyHA, ANA BKAKOYEHMUA yCTPOiicTBa; 3aTem 3aitiauTe 8 none TEXHUYECKME HACTPOMKMN.

Haxmute knasuwwm TARE npu nossneHun nepsbix coobuieHnit (yposeHb 3apaaa batapeun “bt XXX”, Bepcum nporpammuoro obecneyenus "XX.YY.ZZ", n T.4.) Uan BO Bpemsa oTcyeTa;
3aTem OTNyCTWUTE KNaBuwWy. Ha ancnnee nossuTca coobuieHwe "tYPE" (Bxoa B faHHOE PeKOMEHAyeTcs ANA IKCMEPTOB, 3HAKOMbIX C Npoueaypoit). Mpoiaute kHonkoi ZERO (HOJb)
unv TARE (TAPA) pasHble Wwarv KoTopble NOABASIOTCA Nepes Bamu L0 Tex nop noka He AoMAéTe [0 CTpokM “SEtuP”, HakmuTe Heckonbko pas ENTER (BBO/L) fo Tex nop noka He
oKaXkmnTechb Ha ware SEtuP >> ConFiG >> nChan. HaxmuTe ewé kHonku Zero (Honb) u Tare (Tapa) fo wara “GrAV”. MepByto yCTaHOBKY KOTOPYIO HYXXHO MPOBEPUTbL M BO3MONKHO
MCMPaBuUTL — 3T 3HaueHue “g” (m/s?) ncnonbayemoin obnactu Taxectn “GrAV” (ans DEFAULT “9.80655”); HaxmuTe ENTER (BBO/), BbicTaBMTE C NOMOLLbIO KHOMOK ZERO (HOJIb), TARE
(TAPA) 1 MODE 3Ha4eHue “g” KOTOpOoe COOTBETCTBYET HEMOCPEACTBEHHOW 061aCcTV MCNONb30BaHUA TpaHCNaneTa U noaTeepAuTe ¢ nomollsto ENTER (BBOZ). incnnei aBTomatnyecku
nepexoauT K cneaytowemy wary “Calib” (Kannbposka secos); HaxkmuTe ENTER (BBO/), npoiante kHonkamu ZERO (HOJIb) v TARE (TAPA) pasHble warn 40 OCTAHOBKM Ha Liare
“CALib.P”, Haxxmute ENTER (BBO/) ans Toro 4tobbl BOMTH B War “EqUAL” Takum 06pa3om, nocae0BaTeIbHO MOABAAETCA MEHIO CO CNEAYIOLMMM MyHKTaMM:

1) “Cépoc?” - HaxaTb knasuwy ENTER ans obHyneHus.

2) “Eq 0” - BblpaBHMBaHWe HyneBoe: Haxxmute ENTER npu HeHarpyskeHHOM norpysymke.

3) “Eq 1” - BblpaBHMBaHMe AYelkM A (cm. puc. E): nomecTTe KanMbpoBOUHBbIM 3TAsIOH B AYeliKy, HaxkmuTe ENTER v cHOBa Bbirpy3uTe (peKoMeHAyeTca UCnoAb30BaTh 3Ta/lOH BECOM
100kr).

4) “Eq 2" _“Eq 3” _“Eq4” - BbipaBHMBaHuWe AdYeek B - C - D: NOBTOpUTE OMepauumio C TeM XKe rPy30M A/18 KaX4oM U3 Ayeek. B cnyyae BO3HWKHOBEHUA OWMOKM NPU BbIPaBHUBAHMK, Ha
avcnnee noasnsetca coobuleHve "ERROR" v yCTPOMCTBO M3AacCT 3BYKOBOM curHan. Mo OKOHYaHWM Mpoleaypbl BblpaBHMBAHWA Ha AWcniee noasnsetca coobuenve “EQ OK”;
YCTPOMCTBO M3AaeT 3 3BYKOBbIX CUrHANA M BbIXOAMT M3 CYOMEHIO BbIpaBHMBAHMA, NEPEXOAA Ha CAe/yIOLLyIo CTyneHb: “n tP”, KOMYEeCTBO KaAMBPOBOYHbBIX OPUEHTUPOB.

A) Haxkmute ENTER 419 BbI6Opa KOMYECTBA KaNMBPOBOYHbIX OpUEHTUPOB “1” namn “2”; Hasmuman knasuwwm ZERO, TARE ana nameHeHwus sennunHsl v cHosa ENTER ans noateepskaeHns.
Bceraa nyyiie MCNonb30BaTh 2 KaMBPOBOYHBIX OPUEHTUPA, MMeTb 2 OCTYMHbIX BECA, TaK KaK 3TO AacT bonee TOYHOE B3BeLIMBAHME

B) “tP 0” - Kanubposka Hyns Becos: HaxkmuTe ENTER npu HeHarpy»eHHOM norpysumnke.
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C) “ddt1” - YcTaHoBKa nepBoro opueHTtupa: HaxkmuTe ENTER, ycTaHOBUTE BeMUMHY Beca Ha Aucnaee knasuwamu ZERO, TARE n MODE

(pekomeHayeTcs ncnonbzosatk sec 1000 Kr) v noaTBepAMTE HaxkaTuem knasuwun ENTER. Jucnneit asTomatuyecky otobpasut ctpoky “tP 17,

D) “tP 1” - KanubpoBKa NepBoro opueHTpa: NOMEeCTUTe 3Taj0HHbIN BEC, KOTOPbIN PaBEH Becy, yCTaHOBAEHHOMY B ware “ddtl”, Ha BW/bI, AOKAWNTECH AOCTUNKEHWUSA YCTOMYMBOIO
NoNOKeHWA 1 noaTsepauTe Knasuiwen ENTER.

E) “ ddt2” - YcTaHOBKa BTOpOro opueHTMpa: Haxmute ENTER, ycTaHoBKUTE BENMYMHY Beca Ha Aucnaee knasuwamu ZERO, TARE n MODE

(pexkomeHayeTcsa ncnonbzosaTb Bec 2000 Kr) M noaTBEpAMTE HaxkaTem Knasuwu ENTER. ucnaei aBTomaTnyecky oTobpasmuT cTpoky “tP 2”.

F) “tP 2” - KannbposKka BTOPOro OPUEHTMPA: MOMECTUTE BTOPOM 3TalOHHbIN BEC, KOTOPbINM paBeH BeCy, yCTaHOBAeHHOMY B ware “ddt2”, Ha BuAblI,

LONKAMTECH LOCTUKEHUA YCTOMYMBOIO MONOKEHMA U NoATBepAMTe Knasuwei ENTER.

G) OKOHYATENBHOE 3ANOMUHAHWE JAHHBIX W BbIXO, U3 MEHIO: noaTomy ecav BCE 6bI10 CAENAHO NPABU/IbHO, HAKMUTE HECKO/IbKO pa3

HernpepbIBHO KHOMKY C, MHCTPYMEHT MOMPOCUT COXPaHUTb, BbicBeTHB “SAVE?”; HaxkmuTe ENTER (BBOZ) uTobbl noateepanTs, C - 418 TOTO YTOObI BbINTH 6€3 CoXpaHeHms.

3/IEMEHT MUTAHWA (16.8)
[aHHbIV norpy3sumk nutaeTcsa oT 4 anemeHToB AA. Kaxzablii pa3 npu noasneHunn curHana “LO-BAT.” («baTapes paspsakeHa») HEOOXOAMMO 3aMEeHWTb 31EMEHTbI MUTaHWA WK 3apAAUTL
UX, €CNM UCNONb3YIOTCA 3apaaHble 3nemeHTbl (MpumedaHue. Mepes NepexooM BECOB B HEAKTMBHOE COCTOAHWME, MPWOOP yKas3biBAaeT Ha NpUBAUMKEHME AAHHOTO COCTOAHMA
nocpeacTBOM MUTaHus MHavKatopa “kg”B TedeHve 3 MuHyT). 15 3amMeHbl 31eMEHTOB NUTaHUA HEeoBXOAMMO BbiHYTb NepeaHunit 610K (M. 8 Ha puc. B) M 3aMeHUTb paspsAKeHHble
3/1eMEHTbI.

OBC/TYXMBAHME (20.7)
06cnyKMBaHWE U PEMOHT LOMKHbI NMPOBOAUTLCA KBaIMPULMPOBAHHBIM NEPCOHANIOM.
3anpeaeTcs BHOCUTb M3MEHEHWA B KOHCTPYKLMIO BUIOYHOIO MOrPy34YmMKa v 3KCM/yaTMpOBaTh ero, eciv oH 6osiblie He COOTBETCTBYET KpuTepuam 6esonacHocTu. Mocne pemoHTa
YTUAU3aLMA LEMOHTUPOBAHHbIX A€TaNei U BbIBEAEHHbIX PACXOAHbIX MaTePUAN0OB A0NKHA NPOBOAUTLCA B COOTBETCTBUM C NPaBUNaMM 3KONOTUHECKOM U TEXHUYECKOK He30nacHOCTU.
3anpeLLaeTca YACTUTb BUAOYHbBIN NOrPYy34YMK BOCNAAMEHAIOWMMUCA MaTepPUanamu.
TonbKO 3an4acTy, NocTaB/semble GPMOiA-NPOU3BOAUTENEM, PACCMATPVBAIOTCA KaK AETanu A1A 3aMeHbl.
A) YCTPOWCTBO OMNYCKAHMA (cm. puc. C):
Cm. naparpad Perynnposka pblyara ynpasneHus.
B) YPOBEHb MAC/IA (cm. puc.D).
YpoBeHb Macaa NpoBepsATb Kaxible 6 Mecaues.
Mcnonbayiite cMasoyHOE Maco ANA MUAPABAMYECKUX CUCTEM, MCK/IOHaA MOTOPHOE Mac/o M TOPMO3HYIO kAKOCTb, BASKOCTb MAC/IA 30 cSt npu 40°C; OBLLMIMA OBLEM 0.3 1.
BbinonHuTe creaytolimne AeCTBUA NPU MOAHOCTbIO OMNYLWEHHbIX BUAX:
- CHUMMWTE 3aLLMTHbIN NOAAOH C EMKOCTH (2), KONbLEBOK YNAOTHUTENb U KONMAYOK (3).
- Mpun HEOBX0ANMOCTN AoneiTe macna Ao ypoBHA 20 MM OT BEPXHEro Kpas eMKOCTH.
- 3anyCcTUTe HECKO/IbKO Pa3 HAcoC, YTOBbI BbINYCTUTb BO3AYX U3 TMAPABANYECKON CUCTEMBI.
- YcTaHoBWTE B 06paTHOM NMOpsAAKe KOANa4oK (3) v 3awuTy (2).

OBLUNE YC/TOBUA TAPAHTUM (27.7)

M3roToBrTENb AAET rapaHTUIO Ha NPOAYKLMIO, KOTOPYIO OH BbIMyCKaeT Ha PbIHOK, B COOTBETCTBUM CO CPOKaMU M YCIOBUAMM, NPeSyCMOTPEHHbIMM AeNCTBYIOWMM 3aKOHOAATEIbCTBOM.
B 4aCTHOCTW, rapaHTVA MMeeT CPOK AeicTeuA 12 mecAues C AaTbl NPUOBPETEHWA M34EUA 3aKa3YMKOM-NONb30BaTENeM; AaTa OnpenenfaeTca no opuuManbHOMY AOKYMEHTY
npuobpeTeHna. YTobbl BOCNO/Nb30BATLCA rapaHTUEN, CaeayeT NPeabABUTL AOKYMEHT, ABHO NOATBEPKAAIOWMI AaTy NOKYMKKU n3genuna. /ool rapaHTUHBIM PEMOHT BbINOAHAETCA
(lflﬂlfl Ha Hero npMHMmaeTCcAa 3aﬂBKa) B CEPBMCHOM MYHKTE, aBTOpM3OBaHHOM/C€pTM¢)ML\MpOBaHHbIN\ nsrotosutenem. He Aonyckaetca HUKaKoM PEeMOHT 40 06paLLLeHVIF| B TaKkoW NYHKT, B
NPOTUBHOM C/ly4ae rapaHTUA HeAelcTBUTENbHA. M3roToBMTENb MO CBOEMY BbIOOPY BLINONHAET PEMOHT MW 3ameHy Nt06OM 4acTW, OKasaBLIENCA HeucnpasHOW B xode ObbIYHOM
3KCNnayaTauuun, 4epes aBTOPM30BAHHYIO CEPBUCHYIO CI]\/)K6V nnn 4yepes camy KOMNaHM-N3rotToBnTENb. M3roTtoBMTeNb OCTaBnfeT 3a cobon NpaBo NPWHATb OKOHYaTe/IbHOE pelleHne
Nno BOMNPOCY YyTBEPXAEHUA 3aABKM Ha I'apaHTl/IIZHOG OGCﬂy)KI/IBaHl/Ie. Bca npoAyKuMA AO0/KHa PeryiapHo npoxoAuTb nporpammy TeXO6Cﬂy)Kl/IBaHI/Iﬂ COrNacHO MoCTaBAEHHOMN
[OKYMEHTaLMM U C NPUMEHEHNEM OPUTMHANBHbIX 3anyacTeit.

Nioboit KOMMNOHEHT, 3aMEeHEHHbIN B pamkax FapaHTl/IIZHOI'O 06Cﬂy)Kl/IBaHl/Iﬂ, nepexognT B COBCTBEHHOCTL M3roToBuUTeNA. Bee KOMMNOHEHTbI, YCTaHOB/IEHHbIE B FapaHTl/IIZHbIIZ nepnoa
B3aMeH HeWCNPaBHbIX, CHUTAIOTCA YaCTbIO OPUTMHANBHOTO U3AE/NA, B CBA3M CHEM rapaHTUA Ha 3T KOMMOHEHTbI UCTEKaeT BMEeCTe C rapaHTVel Ha nepBoHavanbHoe nsaenve. FapaHTuo
He paspeluaeTcsa nepeaasatb APYrUM MLAM, MO3TOMY BCE 3asBKM Ha rapaHTUiiHOE 0BC/ysKMBaHUE JO/KEH NOAABaTb CamM Bnagesel. FapaHTua orpaHMYnBaeTCs 3aMeHoM Tex Yyactein
(v pacxogamu, HenocpeACTBEHHO CBA3AHHLIMM C 3TOM onepauueit), B KOTOpbix 6bin 0BHapyxeH AedeKT M3rotoBneHus uam owubka cbopku. Wckatouatotcs nobas uHas
OTBETCTBEHHOCTb UM 06A3aTENCTBO NO AONOAHUTENbHBIM PACXOAAM, BO3SMELLEHUIO NPAMOrO U KOCBEHHOTO Yyliep6a 1 y6bITKOB B CBA3M C UCMNOb30BAHMEM UK HEBO3MOXKHOCTbIO
MCMO/Ib30BaTh (MOHOCTBIO MM YacTUYHO) 060pyA0BaHKMe. FapaHTUA HAa OPUTMHA/bHBIE 3aM4acT UMEET CPOK AEeNCTBUA 6 MeCcALEB C AaTbl NPUOBPETEHMSA 3aKa34MKOM-M0/b30BaTe1IEM;
[faTa onpeaenaeTca no opuLManbHOMy LOKYMEHTY npuobpeTeHna. [apaHTUIHbIN PEMOHT BbINONHAETCA Ha YCNOBUAX [OCTaBKM YaCTW K NPOAABLY, Y KOTOPOro 6bI10 KynneHo usaenve,
AN B BAVIKANLWLIKI K 0DUCY 3aKa3uMKa aBTOPU30BAHHbIV CEPBMUCHbIN MYHKT. KOMNOHEHT CeflyeT 0CTaBUTb B MECTO MPUEMKM B rapaHTUMHbIM PEMOHT 6e3 BcAKoM moandurkaumm n 6es
CMOHTUPOBAHHbIX HA HEM YCTPOMCTB WA NPUHAANENKHOCTEN, 33 UCKNOYEHNEM TEX, KOTOPbIE UMENIUCH Ha HEM NPW NPOAAKe.

HacToAwan rapaHTus He pacnpoCTpaHAETCA Ha credylowiee:

A) Nio60oii AedeKT, BbI3BaHHbII 3arpA3HEHHBIM MacIOM WM TOMJIMBOM WM UCTO/Ib30BaHVEM HEHA/IENALLErO TOM/IMBA, Mac/a, CMasKu.

B) Pacxogpl Ha ynakoBKy W TPAHCNOPTMPOBKY B CBA3M C 3aAiBKOI Ha rapaHTHiiHOe 06C/yKuBaHue.

C) Uzaenus, B Kotopble 6bin BHECEHbI UIBMEHEHMA WU NEPEAENKN 6e3 MMCbMEHHOTO Pa3pelleHis OT N3roTOBUTENA.

D) [ledeKTbl, BOSHUKILME BCAEACTBME OBbIMHOTO M3HOCA, aBapUii, HEMPABULHOTO MO/Ib30BAHMS, 3/10yNOTPEBAEHNA, XaNIATHOCTM, HEHAZYIEXKALLErO MOHTAXA UM BKCyaTaumm (nepeyeHb
He AIBNACTCA MCHEPMbIBAIOWMM).

E) Yaapbl, NoXapbl, HABOAHEHWA UK SPYTVe CTUXUIAHBIE COBbITUA, TAKKE re0/I0rMHECKOro MK aTMOChEepHOro XxapakTepa.

F) Pacxogpl, NOHECEHHBIE B CBA3M C 33€PKKaMM1 B PEMOHTE MW 3ameHe AeheKTHbIX YacTel MK co B3ATUEM HanpoKaT 06OPyAOBaHNsA HA NEPUOS PEMOHTA.

MPUNOMEHWUE - Pacumperue rapaHtum

TMapaBAUYECKUE TENEXKM cepum “GS” n “PREMIUM”

[apaHTWIHbIN CPOK Ha rTApaBAUYecKue Tenexkun cepuin “GS” n “PREMIUM” ans 3akasumKka-nonb3oBaTens cocTaBafeT Mecala ¢ AaTbl nprobpeTeHus, rapaHT1a AaeTcA Ha BCe YacTu,
33 UCK/IIOYEHMEM M3HAWKBAEMbIX. [JOKa3aTeNbCTBOM CAYKNT OGULMANbHBINA LLOKYMEHT O MOKyMKe.

AKKyMy}'IﬂTOpr: AKKyMyﬂﬂTOpbl CYMTAKOTCA N3HALWLIMBAEMbIMN KOMIMOHEHTAMU, UHCTPYKLUMK NO UX IKCNAyaTauum 1 06C/1\/>KM BaHMIO NpuBeAeHbl B PyKOBOACTBAxX No/ib30BaTenA. rapaHTlflﬂ
HeAencTBUTENbHA, €CIM NONb30BaTE b He CAeAyeT CKPYMNyNe3HO MHCTPYKLMAM PYKOBOACTB ANA aKKyMyAATOPOB.

M3roToBmTENb UCKIOYAET BCE MHbIE FapaHTUIHbIE YCNOBUA, CPOKM, NPEACTABAEHUA U COTNalleHUA, KaK ABHbIe, Tak U Noapasymesaemble. HacToALLas rapaHTUA MOXKET ObITb U3MeHeHa
TO/IBKO CaMUM U3roTosmTeIem B MMCbMEHHOM BUAE.

HacTtoAuwana rapaHTMa npeaocTaBnaeT onpeaeneHHble puanYeckre Npasa, a TakXKe Hble NPaBa, KOTOPble MOTYT MEHATLCA B 33BUCMMOCTYM OT CTPaHbI.

Kasone ['9nb3a (UTtanus).
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PREKLAD POVODNEHO NAVODU NA POUZITIE

VYROBCA PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
POHON RUCNE
SYSTEM RIADENIA POJAZDNY
NOSNOST Q kg 2500
TAZSKO c mm 600
NAKLADOVA VZDIALENOST OSI OD ZAKLADNE VIDLICE x mm 975
RAZVOR y mm 1250
PREVADZKOVA HMOTNOST S BATERIOU (vid riadok 6,5) kg 113
OSOVE ZATAZENIE S NAKLADOM, VPREDU/VZADU kg 783/1830
OSOVE ZATAZENIE BEZ NAKLADU, VPREDU/VZADU kg 71/42
PNEUMATIKY P/P
ROZMERY PREDNYCH KOLIES (@ x $irka) 200x55
ROZMERY ZADNYCH KOLIES (@ x &irka) 82x60
ROZMERY BOCNYCH KOLIES (@ x $irka) -
POCET KOLIES (x=HNACIA JEDNOTKA) VPREDU/VZADU 2/4
ROZCHOD KOLIES VPREDU b10 mm 155
ROZCHOD KOLIES VZADU b11 mm 375
VYSKA ZDVIHU h3 mm 115
VYSKA RIADIACEJ RUKOVATE V POLOHE RIADENIA MIN/MAX h14 mm 690/1160
VYSKA SPUSTENYCH VIDLIC h13 mm 90
CELKOVA DLZKA 11 mm 1596
DLZKA HNACEJ JEDNOTKY 12 mm 411
CELKOVA SiRKA b1 mm 555
ROZMERY VIDLIC s/ell mm 60/180/1185
SIRKA VIDLIC b5 mm 555
SVETLOST V STREDE RAZVORU m2 mm 30
PRIESTOR PRE POZDLZNE ULOZENIE PALIET 800X1200 Ast mm 1851
POLOMER OTACANIA Wa mm 1426
RYCHLOST ZDVIHU, NALOZENY/NENALOZENY tahy 13/13
RYCHLOST SPUSTANIA, NALOZENY/NENALOZENY m/s 0,05/0,02
NAPATIE BATERIE, MENOVITA KAPACITA V/Ah 6/-
DISPLEJ Tekuté krystaly/6 &islic 25mm
JEDNOTKA MIERY kg/lb
FUNKCIE Tara/Nevyvazena zataz/Automatické vypnutie
ZIVOTNOST Hodin 30
PRESNOST Koncové hodnota stupnice % 0,05
ZATAZOVE MIESTA C. n. 4
DELENIE kg 0,5

P=Polyuretan
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voD (2.2)
Dakujeme vam, ze ste si zakupili tento paletovaci vozik a prosime vés, aby ste venovali pozornost nasledovnym aspektom tejto prirucky:
- Této priru¢ka poskytuje uzitoéné instrukcie na sprévnu obsluhu a Gdrzbu paletovacieho vozika, ku ktorému je prilozend; preto je dolezité venovat velkl pozornost vetkym odstavcom, kde sa uvadza
najjednoduchsi a bezpe&ny spdsob pouzivania vozika.
- Tato prirugku treba povazovat za neoddelitelnd si&ast stroja a pri predaji musf byt vzdy prilozend.
- Tuto publikdciu ani ziadnu jej ¢ast nemozno reprodukovat bez pisomného sdhlasu vyrobného podniku.
- V8etky uvadzané informacie sa zakladaju na Gdajoch dostupnych v &ase tlage prirugky; vyrobny podnik si vyhradzuje pravo vykondvat kedykolvek akékolvek Gpravy na svojich vyrobkoch a to bez upozornenia a
bez znéSania akychkolvek sankcii. Preto sa odpordéa vzdy si zabezpegit aj najnovsie mozné aktualizécie.
0Osoba zodpovednd za pouzitie vozika musf zabezpecit, ze sa dodrzia vetky bezpeénostné predpisy platné v krajine pouzitia, tak aby sa zaruéilo, ze zariadenie sa pouziva v stilade s Geelom na ktory je uréené a
aby sa prediSlo akymkolvek nebezpeénym situdcidm ohrozujicim uzivatera.

PRED PRVYM POUZITIM (15.3)
Ak je vozik dodévany s demontovanym kormidlom kvoli potrebdm prepravy, pred pouzivanim vozika muste kormidlo pripojit a nastavit ovladaciu paku podra nasledujicich pokynov.
In3taldcia kormidla (obr. C):
o Namontuijte kormidlo (1) k hydraulickej jednotke (5) pomocou skrutiek (2) a podloziek (3), ktoré s sti¢astou balenia. Pri umiestiovani kormidla na hydraulickd pumpu skontrolujte, &i retaz (4) prechadza cez
otvor v dolnej €asti kormidla (5) a kolik kormidla (6).
e Otocte péku na ovladanie spastania (7) a viozte kolik na konci retaze (4) na dosadaciu plochu (7). Skontroluite, i je Spieka kolika spravne umiestnend na dosadacej ploche podra znazornenia na obr. 3.
Nastavenie oviddacej paky (obr. C):
o Nastavte ovladaciu paku do polohy 2 — zdvihanie — a pomocou kormidia zdvihnite vidlice do maximélnej moznej vysky podta zndzornenia v &asti OVLADANIE
 Nastavte ovlddaciu paku do polohy 1 — preprava
e Skontroluite, &i je kormidlo (1) vo zvislej polohe
e Uvolnite poistn( maticu (8) a pomaly oté¢ajte nastavovaciu skrutku v smere hodinovych rugiciek (9), kym sa vidlice neza&nu spiiStat
o Ked' sa vidlice zagn( spastat, otocte skrutku (9) v protismere hodinovych rugigiek jeden a pol otaeky a nakoniec utiahnite poistnd maticu (8)
e Skontroluite, &i pri akejkolvek polohe kormidla a nastaveni ovladacej péky do polohy 1 — preprava — nedochddza k ziadnemu pohybu vidlic, zdvihaniu ani spistaniu
o Skontroluijte, &i pri akejkolvek polohe kormidla dochddza k spistaniu vidlic pri nastavenf ovladacej paky do polohy 3 — spdstanie
UPOZORNENIE: Nepouzivajte vozik pred vykonanim vietkych vy$8ie opisanych postupov a kontrol.

KONTROLY PRED KAZDYM POUZITIM
Pred kazdym pouzitim vozika skontroluijte, &i je v bezpe¢nom stave na vykondvanie operacif, a to najma:
e Skontrolujte, &i sa na rdme nenachadza ziadna deformécia, viditefné poskodenie alebo opotrebovanie
e Skontrolujte utiahnutie v3etkych skrutiek
 Skontrolujte pripadny Unik kvapaliny z hydraulickej pumpy
o Skontrolujte, & ovladacia paka a hydraulickd jednotka pracuju spravne vo v3etkych troch funkcidch prepravy, zdvihania a spustania (pozrite si éast OBSLUHA VOZIKA)
o Skontrolujte opotrebenie valéekov a kolies
e Skontrolujte umiestnenie a ¢itatefnost Stitku s ndzvom a bezpe&nostnymi ddajmi. Chybajdce, poskodené alebo negitaterné Stitky sa musia pred pouzivanim vymenit
 \/[yskyt poSkodenia, portich alebo problémov nahldste majitelovi
UPOZORNENIE: Nepouzivaite vozik pred dokon&enim v3etkych konov a kontrol opisanych vy3Sie a ani v pripade zistenia poSkodenia, poriich alebo problémov

POKYNY NA POUZTIE (18.7)
Tento stroj je uréeny na zdvihanie a prepravu nékladov na palete alebo normalizovanych kontajnerov na rovnom, hladkom a primerane pevnom podklade.

PRISNY ZAKAZ POUZIVAT VOZIK NA SIKMOM POVRCHU ANA POVRCHOCH, KTQRE NIE SU TVRDE, PEVNE A SCHOPNE UNIEST HMOTNOST VOZ(KA A NAKLADU. NERESPEKTOVANIE TOHTO POVINNEHO
PREDPISU MOZE VIEST KU SKODAM NA MAJETKU A/ALEBO VAZNEMU OSOBNEMU ZRANENIU ALEBO SMRTI

Pri jeho pouzivani VENUJTE DOSTATOENU POZORNQST nasledovnym pravidiam:

1) NIKDY nezatazujete vidlicu vozika nad jej maximéalnu nosnost uveden( na $titku typu "Z” (obr.B); obmedzovacie zariadenie chrani vozik pred pretazovanim.

2) Obr. "A” objasriuje ako sa md néklad ulozit na vidlicu vozika tak, aby nevznikla ziadna nebezpeend situdcia.

Je zakédzané pouzivat v priestoroch s rizikom poziaru alebo vybuchu.

Nezatazujte vidlicu, ked' je ¢iastoéne zdvihnutd.

Teplota pouzitie -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

Pred za¢atim préce sa presvedéte o funkénosti vozika.

Je zakdzané prepravovat potraviny v priamom dotyku s vozikom.

8) Pouzitie stroja si nevyzaduje Specialne osvetlenie pracovnych priestorov. Avsak kazdopddne musi byt zabezpegené primerané osvetlenie, spifiajlice pracovné normy.
Toto je zhrnutim intrukcif uvedenych na Stitku “X” (obr.B):

Model=MODEL

Code=KOD

Serial#=SERIOVE CISLO

Year=ROK VYROBY

RATED LOAD CAPACITY=MAXIMALNA NOSNOST

Vyrabca nepreberd ziadne zdvézky alebo zodpovednost v shvislosti s nehodami alebo zranenim spdsobenym v désledku nedbalosti, pouzitia neorigindlnych nhradnych dielov alebo v pripade nespravneho
pouzitia vozika.

3
4
5
6
7

OVLADACE (19.5)
Na vodiacom oji vozika sa nachddza paeka, ktor mozno prestavit do 3 poloh ako je uvedené na Stitku “Y”. (Obr.B)
POZ: -3~ nahor = SPUSTANIE
POZ: -1- v strede = PREPRAVA
POZ: -2- nadol = ZDVIHANIE

INSTRUKCIE NA POUZITIE INDIKATORA VAHY (31.4)
Vaziaci systém vozika pozostava zo 4 snimacov zdtaze a digitalneho LCD displeja so 6 zobrazovacimi prvkami (vySky 25mm), ktoré umozriuju vizualizaciu az do 6000 dielov s rozli$enim 0,5kg (0,51b). Na zapnutie
pristroja tlacte tlagitko C pokial sa nerozsvieti 6 stavovych lediek a potom tlagitko uvornite. Na displeji sa teraz bude zobrazovat nasledovné:
“XX.YY” - InStalovand verzia softvéru.
MAX XXX.XXX - Kapacita kandla 1.
“bt XXX - XXX je &iselny Uidaj medzi 0 a 100 indikujdci Groved nabitia batérie. Ak je pristroj napojeny na siet, zobrazi sa odkaz “PoWer”. Kratkym stlacenim tlaidla >0< poéas zobrazenia programu na obrazovke,
indikétor zobrazf ndsledovné v tomto poradf:
“CloCK” - Indikator automaticky detekuje, ¢i je pripojena volitelna karta s ddtumom a gasom.
“02.01"- 02 indikuje typoldgiu pristroja, pricom 01 indikuje metrologicku verziu softvéru.
“XX.YY.ZZ" - In§talovand verzia softvéru.
“DFW06" - je meno inStalovaného softvéru.
“bt XXX - XXX je €iselny tdaj medzi 0 a 100 indikujlci Groveri nabitia batérie.
“-K- X.YY” - K identifikuje typ klavesnice: K=0 5-klavesova klavesnica, “X.YY” — InStalovand verzia softvéru.
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Nésledne sa zobrazi poget kanlov, naprogramovand kapacita a minimélne rozdelenie, “hi rES” (v pripade Ze ide o pristroj bez overenia zhody) alebo “LEGAL” (v pripade pristroja s overenou zhodou), hodnota g
tiaze a nakoniec sa odpoéita ¢as pomocou automatického kontrolného systému. Po pdr sekundach, ak bola ploSina spravne zapojena a nain3talovand, sa na displeji zobrazi ZERO, &m indikuje, Ze pristroj je
pripraveny na vézenie. Pri vypinani pristroja tlacte C, pokiar sa na displeji nezobrazi “Off”. Specidlny obvod vypne pristroj automaticky, ak je vozik nezatazeny, pokial je v neginnosti dihsie ako nastaveny &as 5
mindt. V pripade akejkolvek zdtaze na vidlici je této funkcia blokovand.

Pozri obr. E - str. 3, kde je zobrazeny ovlddaci panel (CONTROL PANEL) vozika, ktorého ovlddage st popisané nizSie:

- Tlagitko nulovania ZERO (odv.1); sa pouziva na resetovanie vahy po vylozeni ndkladu a na displeji sa zobrazi (daj blizko nuly (ak chcete displej Gplne resetovat pouzite tlagitko TARE ). Sl(zi tiez na anuldciu
zapornych hodnot Tare. Ak je vynulovanie sprévne rozs vieti sa népis “0” (odv. 9).

- Tlaitko TARE (odv.2); pri stlagent tohto tlagitka sa zrusi vaha kontajnera, alebo prazdnej palety ulozenej na vidlici. Ked dojde k ulozeniu tohto povelu rozsvieti sa ndpis “NET” (odv. 11).

- Tlagitko MODE (odv.3); umoz#uije vorbu funkcif vézenia (Standard, Net/Gross) v TECHNICAL SETUP.

- ENTER/PRINT (odv. 4): je potvrdzovacie tlagidlo.

- C - ON/OFF (odv.5): vypinanie a zapinanie pristroja.

LED svetld indikuju stavové funkcie pristroja:

- ledka FUN (odv. 6): ak sa rozsvieti indikuje, Ze je funkéné pogitadlo kusov.

- ledka kg W1 (odv. 8): ak je zapnuté toto kontrolné svetielko, zobrazuje sa pouzivand mernd jednotka a uddva, ze je vazenie uskutogmované v prvom hmotnostnom rozmedz .

- ledka kg W2 (odv. 7): ak je zapnuté toto kontrolné svetielko, zobrazuje sa pouzivand mernd jednotka a udava, ze je vazenie uskuto&mované v druhom hmotnostnom rozmedzi.

- ledka 0 (odv. 9): ak svieti indikuje, ze systém je dokonale vynukovany.

- ledka ~ (odv. 10): ak svieti indikuje, Ze néklad nie je stabilny.

- ledka NET (odv. 11): ak svieti indikuje ze hodnota tare bola ulozena do paméte.

- ledka G (odv.12): ak svieti, znamend to Ze zobrazend hodnota je hruba vaha.

- Svetlo infragerveného signdlu (odv. 13 ): infragerveny signél snimacieho senzora (volitené prislusenstvo).

Tento indikator poukazuje na moznost vorby dodatoénych funkcif z nasledujdcich prednastavenych, ktoré sa priraduja k zakladnym funkciam vazenia - kg alebo Ib — s odratanim tare. Kvoli vorbe dodatoénych
funkcif je nutné vstapit do prostredia TECHNICAL SETUP. Zapnite pristroj stlagenim tlagitka C potom raz stlacte TARE a po vysvieteni pogiato&nych hiésenf sa na displeji zobrazi "- tYPE -". Ked' ste v TECHNICAL
SETUP e, klévesy pristroja nadobudaju nasledovné funkcie:

- ZERQ: jeho stlagenim rolujete dopredu po jednotlivych krokoch programu. Ak je zvolené nejaké €islo tak znizuje hodnotu (blikajiceho) &fsla. Po vstupe do tohto kroku mozno rolovat dopredu po dostupnych
konfiguracidch.

- TARE: roluje spdt po naprogramovanych krokoch, zvy3uje zvolené &islo (blikajlice). Po vstupe do tohto kroku je mozno rolovat dozadu po dostupnych konfigurdcidch.

- MODE: umozriuje rychle premiestnenie na prvy krok SETUPu, ak ste v nejakom inom, $pecifickom menu tak na prvy parameter. Ak sa mé zadat &islo, voli &isla, ktoré sa majti zmenit (blikajdce).

- ENTER/PRINT: mé dvojitd funkciu: umozriuje “vstipit” do zvoleného kroku a ukladd urobené zmeny; potom postva na nasledovny krok.

C: umozriuje vystdpenie z daného kroku bez ulozenia urobenych zmien; ak nie ste vnatri Specifického kroku, umozriuje vystdpenie zo SETUPu. V pripade zmien sa pristroj opyta & mé ulozit inStrukcie tym, ze
zobrazf "SAVE?": ENTER to potvrdi, stlagenim C vystipite bez ulozenia. Pri vlozen &iselnej hodnoty rychlo resetuje zobrazent hodnotu. Pouzitim tlagitok ZERQ alebo TARE rolujte po roznych krokoch programu
pokial sa neobjavi “F.ModE". Stlagenim tlagidla ENTER potvrdit vstup do nasledujdcej ponuky, vstipit do &asti “FunCt.” a prostrednictvom tla¢idiel ZERO a TARE prehliadat smerom dopredu, alebo dozadu
mozné konfiguracie; ulozit do paméte pomocou tlagidla ENTER jednu zo zobrazenych moznych pridatnych funkcif.

- STANDARD (Std): jednoduchy rezim displeja, konverzia z kg/Ib pouzitim tlagitka MODE; zvolend jednotka merania je indikovana prisluSnym &ervenym svetiom.

- NET/GROSS (ntGS): jednoduchy rezim displeja s pouzitim tlagitka MODE sa vykond konverzia net/gross (&ista/hrubd véha). V pripade

nastavenia tare sa pri stlacenf tlagitka MODE; zobrazf hrubd véha asi na 3 sekundy a ledka G bude blikat po&as rovnakej doby.

ZADAVANIE VAHY OBALU

Vahu obalu (tare) mozno zadavat dvoma sposobmi:

Samovéziace, poloautomatické zaddvanie funkcie tare

Tdto normalnu funkciu mozno vysvetlit na jednoduchom priklade:

- Zapnite pristroj tlagitkom C pred nalozenim nakladu na vidlicu (ak je hodnota na displeji nie presne 0, resetujte ho tlagitkom ZERO).

- Stlagte MODE, &m zvolite spdsob vézenia v kg alebo Ib.

- Polozte na vidlicu paletu alebo prazdny kontajner rovnakého typu, aky pouzijete na ukladanie kusov, ktoré sa budu vazit.

- Stlagte TARE kvoli resetovaniu displeja a odteraz sa budu vSetky vahy zobrazovat ako ¢&ista véha (net).

Poznémka. Stlagenim tlacitka TARE zrusite akukolvek véhu pritomnd na vidlici a rozsvieti sa svetlo NET.

Manuélne zadévanie tare z klavesnice

Stlagte TARE na par sekind, zobrazi sa “- tM - a "000000"; zadajte pozadovan( hodnotu. Nastavena hodnota tare sa potom odpoéita od nalozenej vahy a rozsvieti sa svetlo NET. Kazda novd operacia tare rusi a
nahradza predchédzajdcu. Hodnotu TARE mozno zrusit dokonca aj pri nalozenej vahe; jednoducho stlacte C alebo ako tare vdhu zadajte nulu.

Vorba medzi deaktivované/Blokované /Odblokované TARE

Ked'sa zadd hodnota tare (poloautomaticky alebo manualne) na displeji sa zobrazi hodnota tare v zdpornej hodnote (BLOKOVANE TARE) vzdy ked' sa plo3ina vahy vylozi. Nastavend hodnotu mozno pouzit znova,
zrusit pouzitim tlacitka ZERO alebo nahradit novou hodnotou.

Pristroj je mozné tiez nastavit takym spdsobom, ze automaticky resetuje hodnotu tare zakazdym ked' sa vozik vylozi (ODBLOKOVANE TARE).

V pripade samovéziaceho tare (SELF-WEIGHTED TARE), moze byt ¢istd véha (net weight) pri nalozenej véhe aj 0. V pripade MANUAL TARE, md byt ¢istd vaha pri zatazenej vahe prinajmenSom 2 stale diely.
Vojdite QO TECHNICAL SETUP, krok F.Mode >> tArE, zvolte “unLoCK” na odblokovanie, “LoCK” na zablokovanie alebo “diSAb” na znemoznenie funkcie tare. Na potvrdenie stlacte tlagitko ENTER.

KALIBRACIA

Vaha bola presne kalibrovana vyrobnou firmou, €o zaruguje optimélnu presnost a reprodukovaternost pristroja. Avsak, ak uzivatel zisti chybu Gdaju pri vahe vlastnej vzorky, moze ju eliminovat nasledovnym
postupom:POZNAMKA: DAVAJTE VELKY POZOR PRI ROLOVANI PO R6ZNYCH RIADKOCH, ABY STE NEZMENILI UDAJE NASTAVENE VYROBCOM, CIM BY STE MOHLI SPGSOBIt CHYBY FUNKCIE . AK BY
STE NAHODNE ZMENILI NEJAKE HODNOTY, OKAMZITE VYPNITE PRITROJ TLACITKOM C, ABY SA NEULOZILI ZMENY, KTORE STE ZADALI OMYLOM.

Stlagte na niekorko sekund tlacitko C a vojdite do menu ZERO TECHNICAL SETUP. Stlagte TARE po objaveni prvych hldseni (Uroveri nabitia batérie “bt XXX", verzia softvéru "XX.YY.ZZ" atd).; tla&itko uvornite.
Na displeji sa zobrazi "tYPE" (odporti¢ame, aby to tohto menu vosli iba skiseni odbornici). Prehliadat pomocou tlagidiel ZERO alebo TARE jednotlivé kroky, ktoré sa zobrazia az kym sa neddjde k riadku “SEtuP”,
opakovane stlagit ENTER, az kym sa nevstupi do ¢asti SEtuP >> ConFiG >>nChan. Znovu stlagit tlagidla Zero a Tare, a2 kym sa nevsttipi do asti “GrAV”. Prvé nastavenie, ktoré je potrebné skontrolovat, pripadne
opravit, je hodnota “g” (m/s?), podra hodnoty tiaze v oblasti pouzitia “GrAV” (hodnota DEFAULT “9.80655"); stlagit ENTER, pomocou tlagidiel ZERO, TARE a MODE nastavit hodnotu “g” zodpovedajiicu viastnej
oblasti pouzitia transpalletu a potvrdit pomocou ENTER. Displej sa presunie automaticky do nasledujlicej &asti “Calib” (Kalibrécia vahy); stla¢it ENTER, prehliadat pomocou tlagidiel ZERO a TARE jednotlivé
kroky, az kym sa nevstipi do &asti “CALib.P”, stlagenim ENTER vstipit do ¢asti “EquAL”, kde sa zobrazi v ndsledovnom poradi této ponuka moznosti:

1) “Reset?” - Stlacte tlagidlo ENTER pre znulovanie.

2) “Eq 0" - Vyvazenie nuly: stlagte ENTER pri vylozenom voziku.

3) “Eq 1” - Vyvdzenie snima&a A (pozri obr. E): polozte na snima¢ kalibragni vzorku, stlagte ENTER potom zataz znovu zlozte (doporugujeme pouzit 100kg vzorku).

4) “Eq 2" _“Eq 3" _ “Eq 4" - Vyvézenie snimacov B - C - D: zopakujte spomenutd operéciu s rovnakou zatazou pri kazdom jednom snimagi. V pripade, ak sa po&as vyvazovania vyskytne chyba, na displeji sa
objavi hlasenie "ERROR" a ozve sa vystrazny zvukovy signél. Ked' sa skongf postup vyvazovania, zobrazi sa hldsenie “EQ OK” a zariadenie vyda 3 nasobny zvukovy signdl a vystlipi z vyvazovacieho podmenu a
prejde na dalsf krok: “n tP”, poget kalibrovacich bodov.

A) Stlagte ENTER na vorbu poétu kalibragnych bodov “1” alebo “2”; stlacte tlagitka ZERO, TARE na upravenie volby a vorbu potvrdte tlagitkom ENTER. V pripade ak mate 2 zndme vahy, doporugujeme vdm pouzit
2 kalibragné body, &im dosiahnete presnejSie vézenie.

B) “tP 0" - Kalibracia nuly stupnice: stlagte ENTER s vylozenym vozikom, aby ste mohli vykonat kalibraciu nuly stupnice.

() “ddt1” - Nastavenie prvého kalibraéného bodu: stlate ENTER, nastavte hodnotu prvej vzorky pouzitim tlagitok ZERO, TARE a MODE

(najlepsie je pouzit 1000kg zataz) potom potvrdte stlagenim ENTER. Displej prejde automaticky na dalsi krok “tP 1”.

D) “tP 1” - Kalibrovanie prvého bodu: nalozte na vidlicu prv(i znamu vzorku rovnakej hodnoty ako ste naprogramovali v kroku “ddt1”, poekajte pokial sa zataz stabilizuje a potom potvrdte tlagitkom ENTER.

E) “ddt2” - Nastavenie druhého kalibraéného bodu: stlagte ENTER, nastavte hodnotu druhej vzorky pouzitim tlagitok ZERO, TARE a MODE (doporuéujeme prednostne pouzit 2000kg zdtaz) potom potvrdte
stlagenim ENTER. Displej automaticky prejde na dal3f krok “tP 2"

F) “tP 2" - kalibrovanie druhého bodu: nalozte na vidlicu druhd zndmu vzorku rovnakej hodnoty, ako ste naprogramovali v kroku “ddt2”, poekajte pokial sa zataz ustdli a kalibrovanie ukonite potvrdenim tlagitkom
ENTER.

G) KONECNE ULOZENIE UDAJOV DO PAMATE A VYSTUP Z PONUKY: ak vietko bolo vykonané sprévne, opakovanym stlagenim tlagidla C pristroj bude Ziadat povolenie na ulozenie do paméte zobrazenim
“SAVE?"; stlagit ENTER na potvrdenie ulozenia, alebo stlagit C pre moznost vystupu bez ulozenia do paméte.

BATERIA (16.8)

Tento paletovy vozik pohdriaju 4 batérie AA. Hned" ako sa objavi hlasenie ,LO-BAT" (nizky stav batérie), batérie vymerite alebo ich nabite, pokial st dobijacie. (Pozndmka: Pred dosiahnutim neaktivneho stavu
pristroj signalizuje dosiahnutie tohto stavu blikanim kontrolky ,kg“ po&as 3 mindt.) Na vymenu batérif otvorte prednu priehradku (polozka 8 na obr. B) a vybité batérie vymerite.
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UDRZBA (20.7)
Pozndmka: Udrzbu a opravy vozika smie vykondvat iba vy3koleny persondl.
Je zakdzané robit akékolvek Gpravy vozika ako aj pouzivat ho v pripade ak uz viac nezodpoveda bezpeenostnym kritéridm.
Demontované vadné diely a opotrebované napine sa musia odstranit s ohradom na bezpe&nostné a environmentdine predpisy. Je zakdzané pouzivat vznetlivé I4tky na &istenie zdvihacieho vozika.
Ako nahradné diely je dovolené pouzivat iba néhradné diely dodané vyrobnym podnikom.
A) NASTAVENIE SPUSTANIA (pozrite si obr.C):
Pozrite si ¢ast Nastavenie ovlddacej paky.
B) HLADINA OLEJA (pozri obr. D).
Hladinu oleja kontrolujte kazdych 6 mesiacov.
Pouzivajte hydraulicky olej a nie motorové alebo brzdovy olej: VISKOZITY 30 ¢St pri 40°C; CELKOVY OBJEM 0.3 1.
Pri Gplne spustenej vidlici vykonajte nasledovné akony:
- Odstrarite ochrannd olejova misku z nédrze (2), o-krizok tesnenia a veko (3).
- Ak treba doplrite olej do vySky 20mm od horného okraja nadrze.
- Niekorkokrat nakratko zapnite ¢erpadlo, aby sa uvornil v3etok vzduch z hydraulického obvodu.
-V opaénom poradf nasadte veko (3) a ochrannd misku (2).

VSEOBECNE ZARUENE PODMIENKY (27.7)

Vyrobca poskytuje poskytuje zaruku na vyrobky, ktoré uvadza na trh v stlade s podmienkami a poziadavkami platnych zakonov. Zéruka plati 12 mesiacov od détumu zakipenia vyrobku zo strany kone&ného
zakaznika. Tento détum bude uvedeny na predajnom dariovom doklade. Pri uplatneni zaruky musite predloZit doklad, ktory jasne dokazuje dtum zakdpenia vyrobku. VSetky zarugné opravy vykond
autorizované/certifikované servisné stredisko vyrobcu, na ktoré sa musite obratit v pripade akychkolvek ziadosti. Nevykondvajte ziadny opravny zakrok skor, inak hrozi strata zaruky.

Vlyrobca opravi alebo vymeni podfa svojho uvézenia v3etky &asti, ktoré boli poskodené pocas bezného pouzitia zariadenia, prostrednictvom autorizovaného servisného strediska alebo vyrobcu. Vyrobca si
vyhradzuje prévo na prijatie kone&ného rozhodnutia ohradom kazdého schvalenia ziadosti o poskytnutie zaruky. Na kazdom vyrobku musf byt vykondvana pravidelnd idrzba v stlade s dodanou dokumentéciou a
musia byt pouzité iba originalne nahradné diely. Akykolvek diel vymeneny po&as zdruéného obdobia sa stdva vlastnictvom vyrobcu. V3etky diely vymenené poas zdruéného obdobia sa povazujd za siéast
povodného vyrobku. Z tohto dovodu zdruka vztahujlca sa k uvedenym dielom skon&f spolu so zérukou poskytnutou na povodny vyrobok. Z&ruka je neprenosnd, preto musia byt v3etky Ziadosti o zdruku poskytnuté
povodnym majitefom. Zaruka sa obmedzuje na vymenu tych dielov (a na naklady Gzko spojené s tymto zdkrokom), u ktorych bola zistend vyrobnéd alebo montazna chyba. Zaruka nepokryva ziadnu dalSiu
zodpovednost a/alebo povinnost ohfadom dalsich nékladov a ani priame a/alebo nepriame Skody alebo straty sposobené pouzitim a/alebo nemoznostou pouzivat vyrobok aj celkovo aj ¢iastoéne. Zéruka na
origindine néhradné diely plati 6 mesiacov od ddtumu zaklpenia vyrobku kone&nym zékaznikom. Tento datum bude uvedeny na predajnom danovom doklade. Opravy vykonané poéas zaruéného obdobia hradi

nainstalovaného zariadenia a/alebo prisluSenstva, s vynimkou tych, ktoré existujd vo chvili predaja.

Této zéruka sa nevzeahuje na:

A) Vetky Skody spdsobené kontaminovanymi olejmi alebo palivami, alebo sp8sobené pouzitim nevhodnych paliv, olejov a maziv.

B) Naklady na obaly alebo prepravu, ktoré sa vztahuijli na ziadost o zdruku.

C) Vyrabky, ktoré boli upravené alebo pozmenené bez predchddzajticeho pisomného siihlasu vyrobeu.

D) Skody, ktoré boli spdsobené beznym opotrebovanim a spotrebou, nehodami nespravnym pousitim, zneusitfm, zanedbanim, nevhodnou in3tal4ciou alebo pouzitim.
E) Nérazy, poziar, zdplavy a/alebo iné ndhodné nehody geologicke] alebo atmosférickej povahy.

F) Naklady sposobené oneskorenfm pri oprave alebo vymene poSkodenych dielov, alebo pripadnym zapo ziganfm zariadenf pouzivanych poéas opravy.

PRILOHA - Predfzenie zéruky

Paletovy vozlk série “GS” & “PREMIUM”

Zaruéna doba poskytovand kone&nému zakaznikovi na paletovy vozik série “GS” a “PREMIUM” je 36 mesiacov od détumu zakdpenia a vztahuje sa na v3etky diely s vynimkou materidlov, ktoré st vystavené
opotrebovaniu. Tento datum je uvedeny na predajnom dariovom doklade.

Batérie: Batérie sa povazujl za opotrebovatelné komponenty podliehajlce Gdrzbe a prevadzkovym pokynom opisanym v ndvodoch. Zrusenia zaruky v pripade pokynov ndvodu pouzivatera nie st presne aplikované
na batérie

Vlyrobca odmieta akékolvek iné explicitné alebo implicitné z&rugné podmienky, zast(ipenia a zévazky. Tito z&ruku moze zmenit len vyrobca pisomnou formou. Této zéruka poskytuje Specifické zakonné préva, ktoré
sa mdzu menit v kazdom State.

Casole D'Elsa, (Italy).
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PREVOD IZVIRNIH NAVODIL

KONSTRUKTOR PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
POGON ROCNO
SISTEM UPRAVLJANJA PREMICNI
NOSILNOST Q kg 2500
TEZSCE c mm 600
RAZDALJA MED OSJO NOSILNIH KOLES IN OPORO VILIC X mm 975
KORAK y mm 1250
TEZA PRI DELOVANJU Z BATERIJO (glej wstico 6,5) kg 113
OBREMENITEV OSI S TOVOROM, SPREDAJ/ZADAJ kg 783/1830
OBREMENITEV OS| BREZ TOVORA, SPREDAJ/ZADAJ kg 71/42
PNEVMATIKE P/P
DIMENZIJE SPREDNJIH KOLES (@ x $irina) 200x55
DIMENZIJE ZADNJIH KOLES (@ x $irina) 82x60
DIMENZIJE STRANSKIH KOLES (@ x $irina) -
STEVILO KOLES (x=POGONSKO) SPREDAJ/ZADAJ 2/4
SPREDNJI KOLOTEK b10 mm 155
ZADNJI KOLOTEK b11 mm 375
DVIZNA VISINA h3 mm 115
VISINA KRMILA V POLOZAJU ZA UPRAVLJANJE MIN/MAX h14 mm 690/1160
VISINA SPUSCENIH VILIC h13 mm 90
CELOTNA DOLZINA 11 mm 1596
DOLZINA POGONSKE ENOTE 12 mm 411
CELOTNA SIRINA b1 mm 555
DIMENZIJE VILIC slell mm 60/180/1185
SIRINA VILIC b5 mm 555
PROSTA RAZDALJA PRI POL KORAKA m2 mm 30
KORIDOR ZA NATOVARJANJE PALET 1000x1200 - VZDOLZNO Ast mm 1851
RADIJ OBRACANJA Wa mm 1426
HITROST DVIGANJA, S TOVOROM/BREZ TOVORA kapi 13/13
HITROST SPUSCANJA, S TOVOROM/BREZ TOVORA m/s 0,05/0,02
NAPETOST BATERIJE, NAZIVNA KAPACITETA V/Ah 6/-
ZASLON Tekoci kristali/6 Stevilke 25 mm
ENOTA MERJENJA kg/lb
FUNKCIJE Tariranje/Indikator neenakomerne postavitve bremena/Samodejni izklop
TRAJANJE Ure 30
NATANCNOST V % 0,05
MERILNE CELICE n. 4
RAZDELEK kg 0,5

P=Poliuretan
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UvoD (2.2)
Zahvaljujemo se vam, da ste se odlogili za enega izmed naSih vili¢arjev. Radi bi vas opozorili na nekaj pomembejSih tock, ki zadevajo ta navodila za uporabo:

- To navodilo za uporabo vsebuje pomembne informacije za pravilno uporabo in vzdrzevanje vili¢arja. Zato je izredno pomembno, da pozorno pregledate celotno besedilo, kjer boste zasledili, kako ga najenostavneje
in najvarneje uporabljati.

- To navodilo za uporabo predstavlja sestavni del vili¢arja in ga je zato potrebno priloZiti prodajni dokumentaciji.

- Tega navodila za uporabo ni dovoljeno reproducirati, ne delno in ne v celoti, brez pisnega dovoljenja proizvajalca.

- Vse v tem zvezku navedene informacije temeljijo na podatkih, ki so bili na voljo v &asu tiskanja. Proizvajalec si kadarkoli pridrzuje pravico do sprememb, brez obvestil in kakr$nihkoli posledic.

Zato vam predlagamo, da redno spremljate mozne posodobitve.

Oseba, ki viligarja upravlja, mora poskrbeti, da so vse veljavne varnostne zahteve v drzavi uporabe izpolnjene.

Prav tako mora zagotoviti, da je oprema uporabljena v skladu z namensko uporabo. Tako se prepreéijo kakrSnekoli nevarne situacije za uporabnika.

PRED PRVO UPORABO (15.3)
V primeru, da je tovornjak dostavljen z razstavljenim rotorjem v transportne namene, mora biti pritrjen na krmilnem vzvodu v skladu z naslednjimi navodili pred uporabo tovornjaka.
Namestitev rotorja (slika C):
o Namestite rotor (1) na hidravli¢no enoto (5) z uporabo prilozenih vijakov (2) in podlozk (3). Preverite, da med name3&anjem rotorja na tlagilko, veriga (4) poteka skozi luknjo na nogi rotorja (5) in sponke rotorja
(6).
 Obrnite vzvod za spuséanje (7) in vstavite sponko na koncu verige (4) v sedezu (7). Preverite, da konica sponke ustrezno vstopi v sedez, kot je prikazano na sliki 3.
Prilagoditev krmilnega vzvoda (slika C):
o V/stavite krmilni vzvod v polozaj 2 — dvigovanje — in prestavite vilice na maksimalno visino z uporabo rotorja, kot je ponazorjeno v odstavku KRMILJENJE
e Vstavite krmilni vzvod v polozaj 1 — Transport
e Preverite, da je rogica (1) v navpiénem polozaju
e Odvijte protimatico (8) in pocasi obrnite vijak za prilagajanje v smeri urinega kazalca (9), dokler se vilice ne pri¢nejo spuséati
Ko se vilice pri¢nejo spuseati, obrnite vijak (9) v nasprotni smeri urnega kazalca za en in pol obrat; s€¢asoma zategnite protimatico (8)
e Preverite, da z krmilnim vzvodom rogico v polozaju 1 - Transport - ni premikanja, dvigovanja in spu$¢anja vilic na katerikoli polozaj rotorja
o Preverite, da se s krmilnim vzvodom rogico v polozaju 3 - Spuséanje - spuséanje vilic zgodi v kateremkoli poloZaju rotorja
OPOZORILO: tovornjaka ne uporabljajte pred vsemi postopki in zgoraj opisanimi preverjanji.

PREGLEDI PRED VSAKO PRVO UPORABO
Pred vsako uporabo tovornjaka preverite, ali je v varnem stanju za zagon operacij, zlasti pa:
e Preverite, ali je na okvirju deformacija, vidna poSkodba ali obraba
e Preverite pritrditev vseh vijakov
® Preverite morebitna uhajanija hidravli¢ne &rpalke
o Preverite, ali krmilni vzvod in hidravli¢na enota delujeta pravilno pri vseh treh funkcijah transporta, dvigovanja in spu¢anja (glej odstavek OBRATOVANJE TOVORNJAKA)
e Preverite obrabo valjev in koles
e Preverite prisotnost plo$¢ice z imenom in varnostne plos¢ice ter njihovo €itljivost. Manjkajoge, poSkodovane ali neberljive plo&e je treba pred uporabo zamenjati
e Porocajte o Skodi, okvarah ali tezavah imetnika
OPOZORILO: Tovornjaka ne uporabljajte pred vsemi postopki in zgoraj opisana preverjanja so izvedena in ¢e so ugotovliene poskodbe, okvare ali tezave

NAVODILA ZA UPORABO (18.7)
Ta vili&ar je zasnovan za dvigovanje in transport tovora na paleti ali standardiziranem zabojniku na ravnih, gladkih in primerno oja&anih tieh.

STROGO PREPOVEDANA UPORABA TOVORNJAKA NA NAGNJENIH TLEH ALI POVRSINAH IN NA POVRSINAH, KI NISO TRDNE, EVRSTE IN ZAGOTAVLJAJO TEZO TOVORNJAKA IN BREMENA.
NEUPOSTEVANJE TEH OBVEZNI PRAVIL LAHKO POVZROEI MATERIALNO SKODO IN/ALI RESNO OSEBNO SKODO ALI SMRT

Med uporabo BODITE SE POSEBEJ POZORNI na naslednja pravila:

1) Viligarja NIKOLI ne natovorite tako, da bi presegli nosilnost, ki je 0znagena na “Z” tipski plos¢ici (slika B).

Omejevalna naprava $¢iti vilicarja pred prekomernim tovorom.

2) Slika »A« kaze, kako morate tovor namestiti na vilice vili¢arja, da ne bi pri§lo do nevarnih situacij.

3) Viliearja ne smete uporabljati v okolici, kjer obstaja nevarnost pozara ali eksplozije.

4) Vilicarja ne natovarajte, ko so vilice napol dvignjene.

5) Temperaturno obmogje delovanja -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Pred pricetkom dela se prepri¢ajte o brezhibnem delovanju viliarja.

7) Neposredno na vilicah ne smete prevazati zivil.

8) Ni potrebno, da je stroj na posebno osvetljenem mestu. A vseeno poskrbite za primerno osvetlitev v skladu z veljavnimi normami.
Glede tipske ploseice “X” (slika B) si zapomnite:

Model=MODEL

Code=CODE

Serial#=SERIJSKA STEVILKA

Year=LETO PROIZVODNJE

RATED LOAD GAPACITY=MAKSIMALNA NOSILNOST

Proizvajalec ne odgovarja za posledice okvar ali nesre¢, e s jih izzvali nemarnost, uporaba neoriginalnih nadomestnih delov ali neprimerna uporaba vili éarja.

UPRAVLJALNI ELEMENTI (19.5)
Na vlegnem drogu vili¢arja boste nasli rogico, katero lahko postavite v 3 polozaje, kot je to prikazano na »Y« plo$gici (slika B).
POS: -3- dvignjeno = ZNIZANO
POS: -1- v sredini = TRANSPORT
POS: -2- spus&eno = DVIGNJENO

UPORABA INDIKATORJA TEHTANJA (31.4)
Sistem za tehtanje je sestavljen iz 4 merilnih celic in LCD zaslonom s 6 polji (vis§ina 25mm), ki omogo¢a $tevilo razdelkov tehtanja do 6000 po 0,5 kg (0,5 Ib). Ce zelite merilni instrument VKLOPITI, pritisnite
gumb C in ga zadrzite, dokler ne zasveti 6 luek, nato gumb izpustite. Na zaslonu se bo prikazalo naslednie:
»XX.YY« - name$&ena programska oprema.
MAX XXX XXX - Nosilnost kanala 1.
»bt XXX« - XXX je Stevilo med 0 in 100 ter prikazuje nivo polnosti akumulatorja. Ce se naprava napaja iz mreze, se pojavni napis “PoWer”. Ce pritisnete na gumb >0< in ga drzite, medtem ko se na prikazovalniku
prikaze napis, bo indikator prikazal v naslednjem zaporedju:
»CloCK« - Indikator samodejno zazna, ali je priklju¢ena opcijska kartica z datumom in &asom.
»02.01« - 02 predstavlja tip instrumenta, pri &emer predstavlja 01 razli¢ico programske opreme.
»XX.YY.ZZ« - name$¢ena programska oprema.
»DFWO06L« — Ime name$&ene programske opreme.
»bt XXX« - XXX je Stevilo med 0 in 100 ter prikazuje nivo polnosti akumulatoria.
»-K-X.YY« - K 0znaguje vrsto tipkovnice: K=0 tipkovnica s 5 tipkami, »X.YY« - NameS$&ena programska oprema.
Nato se pokaze Stevilo kanalov, minimalna programirana nosilnost in minimalna programirana razdelitev, “hi reS” (v primeru nehomologirane naprave) ali “LEGAL” (v primeru homologirane naprave), vrednost g
sile teznosti in konéno se izvede samokontrolno odstevanje. Ce je bila plo3¢ad pravilno prikljugena in name3cena, se po nekaj sekundah na zaslonu prikaze ZERO in s tem oznacuje pripravljenost na t ehtanje. Ce
zelite merilni instrument IZKLOPITI, pritisnite in zadrzite gumb C, dokler se na zaslonu ne prikaze »Off«. Posebno stikalo nenatovorjen instrument samodejno izklopi, ée ga niste uporabljali nastavljeno obdobje
¢asa (5 min). Ce se na instrumentu nahaja tovor, se instrument samodejno NE izklopi.
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Glej sliko E - stran 3, &e Zelite videti UPRAVLJALNO PLOSCO tega vilicarja; spodaj so na kratko opisane pomembnejse funkcije:

- ZERO tipka (1): se uporablja za ponastavitev uravnotezenosti, ko vili¢ar ni natovorjen in prikazuje vrednost blizu ni¢ (pri v rednostih, ki jih ni mogoge ponastaviti, uporabite tipko TARE). Prav tako s to tipko
razveljavite negativne vrednosti tariranja. Ce je vili¢ar pravilno ni¢liran, bo zasvetila lucka »0« (9).

- TARE tipka (2): s pritiskom na to tipko se izni¢i teza zabojnika na vilicah. Ko boste vnesli maso, ki jo Zelite tarirati, bo zasvetila »NET« lu¢ka (11).

- MODE tipka (3): omogo&a izbiro na¢ina delovanja (Standard, Neto/Bruto) v TEHNICNE NASTAVITVE.

- ENTER/PRINT tipka(4): je potrditev gumb

- C - ON/OFF tipka(5): tipka za vklop in izklop.

Lugke oznacujejo delovno stopnjo naprave:

- FUN lueka (6): €e gori, pomeni da funkcija Stetja kosov deluje.

- kg W1 lugka(8): kadar je lugka prizgana, pomeni, da je merska enota v uporabi in da se nahajate v prvem polju tehtanja.

- kg W2 lugka (7): kadar je lu¢ka prizgana, pomeni, da je merska enota v uporabi in da se nahajate v drugem polju tehtanja.

- 0 lueka (9): &e gori, pomeni da je naprava pravilno ni¢lirana.

-~ lueka (10): &e gori, pomeni da tovor ni stabilno postavljen.

- NET lueka (11): &e gori, pomeni da je tara shranjena.

- G lugka (12): e je prizgana, pomeni, da prikazana vrednost pomeni bruto tezo.

- Lueka za infrardeei signal (13): sprejemnik infrarde¢ega signala (opcijsko).

Ta indikator omogo¢a, da izberete dodatno funkcijo izmed Ze prej nastavljenimi: osnovne funkcije tehtanja kg ali Ib z od3tevanjem tare.

Ce zelite izbrati Zeleno dodatno funkcijo, pojdite v meni TEHNICNE NASTAVITVE. Pritisnite gumb C, nato pritisnite enkrat TARE, medtem ko se pokazujejo zacetna sporogila ali dokler odstevanje $e poteka: po
kratkem premoru se na zaslonu prikaze »-tYPE-«. V tem meniju imajo tipke naslednje funkcije:

ZERO tipka: z njo se pomikate po posameznih korakih. V kolikor je potrebno vnesti $tevilo, ta tipka zmanj$a izbrano $tevilo (utripa). Ko ste presli v ta korak, se lahko pomikate po nastavitvah.

TARE tipka: z njo se pomikate nazaj po korakih. V kolikor je potrebno vnesti tevilo, ta tipka povea izbrano $tevilo (utripa ). Ko ste presli v ta korak, se lahko pomikate po nastavitvah.

MODE tipka: omogoga hitro pozicioniranje na prvem koraku SETUP-a (NASTAVITEV) ali ko se nahajate v kateremkoli drugem koraku

pozicioniranje na prvi stopnji. V kolikor je potrebno vnesti $tevilo, izbere Stevilo, ki ga je potrebno spremeniti (utripa).

ENTER/PRINT tipka : dvojna funkcija: omogoga »dostop« do izbranega koraka in shrani izvedene spremembe: nato se pomakne na naslednji korak.

C tipka: omogoéa izhod iz koraka, brez da bi shranili spremembe; ko niste v posameznem koraku, omogoéa izhod iz nastavitev. V kolikor je prislo do sprememb, vas instrument vprasa, ali naj spremembe shrani
»SAVE?«: Z ENTER shranite, z C odidete iz menija brez shranjevanja.

Ce ste vnesli Stevilko, na hitro ponastavi prikazano vrednost.

Pomikajte se po korakih, dokler s pomogjo tipk ZERO in TARE ne pridete do »F.ModE«. Pritisnite na gumb ENTER, da potrdite vstop v

naslednji meni, izberite “FunCt.”. S pritiskom na gumba ZERO in TARE se pomikajte naprej ali nazaj po danih konfiguracijah; s pritiskom na gumb ENTER shranite eno izmed naslednjih dodatnih moznih funkcij.
- STANDARD (Std): prikaz delovnega stanja, sprememba med kg/Ib s tipko MODE; izbrano vrednost ozna&uje primerna lu¢ka.

- NETO/BRUTO (ntGS): prikaz delovnega stanja, sprememba med net/gross (neto/bruto) s tipko MODE. Ce boste tarirali, uporabite tipko

MODE. Bruto teza bo prikazana pribl. 3 sekunde in G lugka bo utripala enako dolgo.

VNOS TARE

Tezo tare lahko vnesete na dva nagina:

Delno samodejni vnos tare (samotehtanje)

Ta funkcija je enostavno obrazlozena na sledeci nacin:

- Preden na vilice postavite tovor, instrument vklopite s tipko C (&e vrednost na zaslonu ni enaka 0, pritisnite tipko ZERO, da ponastavite).

- S tipko MODE izberite nagin tehtanja v kg ali Ib.

- Na vilice namestite tovor ali prazen zabojnik, kot ga boste kasneje uporabljali pri tehtanju.

- Pritisnite tipko TARE, &e zelite ponastaviti zaslon. Sedaj bodo vse prikazane teze neto teze.

Opomba: s pritiskom na tipko TARE boste preklicali vsako tezo, ki se bo takrat nahajala na vilicah in vkljugila se bo NET lugka.

Roéni vnos tare na tipkovnici

Za nekaj sekund pritisnite tipko TARE: na zaslonu se bo prikazalo »-tM-» in »000000<; vnesite zeleno vrednost. Nastavljena vrednost tare bo odsteta od teze tovora in vkljugila se bo NET lu¢ka. Nov vnos tare
razveljavi in nadomesti prej$njo. Vrednost teze TARE lahko razveljavite tudi, ko je tehtnica natovorjena: enostavno pritisnite C ali vnesite kot vrednost tare vrednost ni¢.

Izbira tare izkljugena/Zaklenjena/Odklenjena

Po tem ko ste vnesli vrednost tare (delno samodejno ali ro¢no) bo na zaslonu prikazana vrednost tare v negativni vrednosti (TARE ZEKLENJENA), vsaki¢ ko tehtnica ne bo natovorjena. Nastavljeno vrednost lahko
kasneje spet uporabite, jo razveljavite s tipko ZERO ali

nadomestite z novo vrednostjo. Instrument lahko nastavite tudi tako, da samodejno ponastavi vrednosti tare, vsaki¢ ko tehtnico raztovorite (TARE ODKLENJENA). V primeru SAMOTEHTANJA TARE lahko zna$a
neto teza pri natovorjeni tehtnici tudi 0. V primeru ROCNEGA DOLOCANJA TARE naj znasa neto teza pri natovorjeni tehtnici najmanj 2 stalna razdelka. Pojdite do TEHNICNE NASTAVITVE F.Mode >>tArE, izberite
»UnLoCK«, &e Zelite odkleniti, »LoCK«, &e Zelite zakleniti ali »diSAb«, &e Zelite vrednost tare razveljaviti. S pritiskom na ENTER potrdite.

KALIBRIRANJE

Vilicar je bil umerjen od proizvajalca in to zagotavlja optimalno natan¢nost in stabilnost. Ce uporabnik pri preizkusnih kosih/utezeh vseeno zazna napako v vrednostih, jo lahko odstrani na naslednji nacin.
0OPOMBA: MED PREGLEDOM VRSTIC MED NASTAVITVAMI BODITE POSEBEJ POZORNI NA RAZLIENE NASTAVITVENE VREDNOSTI, VNESENE 0D PROIZVAJALCA, DA NE PRIDE DO TEZAV. CE PO POMOTI
SPREMENITE KATEROKOLI OD NASTAVITEV, TAKOJ NAPRAVOQ IZKLOPITE S TIPKO »C«, DA SE SPREMENJENE NASTAVITVE NE SHRANIJO.

Zadrzite tipko C za nekaj sekund, da vklopite instrument. Izberite TECHNICAL SETUP. Med prikazom za&etnih sporoéil (nivo napolnjenosti

akumulatorja »bt XXX« razli¢ica programske opreme »XX.YY.ZZ« itd.) ali med odStevanjem pritisnite tipko TARE in nato tipko izpustite. Na zaslonu se prikaze »tYPE« (priporogamo, da te stvari spreminjajo
samo strokovnjaki). Z gumboma ZERO ali TARE se pomikajte po razli¢nih izbirnih poljih, ki so na voljo, dokler se ne pojavi vrstica “SEtuP”, veekrat pritisnite ENTER, dokler ne dosezete izbiro polje SEtuP >>
ConFiG >>nChan. Ponovno pritisnite gumba Zero in Tare, dokler ne dosezete izbirno polje “GrAV”. Prva nastavitev, ki jo je treba preveriti in po potrebi popraviti, je vrednost “g” (m/s?), gravitacijskega obmogja
uporabe “GrAV” (za DEFAULT “9.80655"); pritisnite ENTER, s pomo¢jo gumbov ZERO, TARE in MODE nastavite vrednost “g”, ki odgovarja obmogju uporabe transpalete in potrdite izbiro s pritiskom na gumb
ENTER.

Prikazovalnik se samodejno pomakne na naslednje izbirno polje “Calib” (Umerjenje tehtnice); pritisnite ENTER, z gumboma ZERQ in TARE se pomaknite po razli¢nih izbirnih moznostih, dokler ne dosezete izbirno
polje “CALib.P”, pritisnite ENTER, da vstopite v izbirno polje “EqUAL”, v katerem se v zaporedju pojavi meni z naslednjimi napisi:

1) “Reset?” - Pritisnite na gumb ENTER za nastavitev na ni¢lo. 2) »Eq 0« - Izravnava ni&: pritisnite ENTER, ko je viligar nenatovorjen.

3) »Eq 1« - Izravnalna celica A (glej sliko E): preizkusni kos/preizkusno utez namestite na celico, pritisnite ENTER in nato utez snemite

(priporo¢amo uporabo 100kg utezi).

4) »Eq 2»_»Eq 3 «_«Eq 4« - Izravnalne celice B - C - D: ponovite postopek z enako utezjo na vsaki celici.

V primeru, da pride med postopkom izravnave do napak, se na zaslonu prikaze »ERROR« in instrument odda zvo&ni signal. Ko je postopek umerjanja konéan, se na zaslonu izpide »EQ OK«. Instrument odda 3
zvogne signale in zapusti meni umerjanja ter preide k naslednjemu koraku: »n tP«, Stevilu umerjevalnih tock.

A) Pritisnite tipko ENTER, da izberete Stevilo umerjevalnih tock »1« ali »2«; s tipkama ZERO in TARE spremenite vnos in s ponovnim pritiskom na tipko ENTER potrdite. Ce sta na voljo 2 znani utezi, je najbolje,
da uporabite 2 umerjevalni tocki - tako bo tehtanje natanénejse.

B) »tP 0« - Umerjanje ni¢le tehtnice: pritisnite ENTER, ko viligar ni natovorjen,da izvedete umerjanje ni¢le tehtnice.

() »ddt1« - Nastavitev prve umerjevalne toeke: pritisnite ENTER, nastavite vrednost prve preizkusne utezi s pomogjo tipk ZERO, TARE, MODE (priporo¢amo uporabo 1000kg utezi) nato potrdite s pritiskom na
ENTER. Zaslon bo samodejno skoéil na naslednji korak »tP 1«.

D) »tp 1« - Umerjanje prve toeke: na vilice namestite preizkusno utez, za katero veste, da je enaka tisti, programirani pod »ddt1«, po¢akajte, da se uravna in nato potrdite s tipko ENTER.

E) »ddt2« - Nastavitev druge umerjevalne toeke: pritisnite ENTER, nastavite vrednost druge preizkusne utezi s pomogjo tipk ZERQ, TARE,

MODE (priporogamo uporabo 2000kg utezi) nato potrdite s pritiskom na ENTER. Zaslon bo samodejno sko¢il na nasledniji korak »tP 2«.

F) »tP 2« - Umerjanje druge tocke: na vilice namestite drugo preizkusno utez, za katero veste, da je enaka tisti, programirani pod »ddt2«,

poakaijte, da se uravna in nato potrdite s tipko ENTER.

G) KONENO SHRANJEVANJE PODATKOV IN IZHOD 1Z MENIJA: ¢e ste vse opravili pravilno, veckrat pritisnite na gumb C, naprava vas bo vprasala, ¢e zelite shraniti podatke, pojavil se bo napis “SAVE?” (ZELITE
SHRANITI?); ¢e Zelite potrditi izbiro, pritisnite ENTER, &e Zelite zapustiti meni brez shranjevanja podatkov, pritisnite na gumb C.

BATERIJA (16.8)

Ta paletni vozicek napajajo 4 AA baterije. Kadar se na zaslonu prikaze sporogilo “LO-BAT” (prazna baterija), zamenjajte baterije ali jih napolnite, ¢e so primerne za ponovno polnjenje. (Opomba: preden lestvica
doseze stanje neaktivnosti, instrument opozori na to skoraj3nje stanje s 3-minutnim utripanjem led lugke “kg”). Postopek zamenjave baterij: izvlecite sprednji predal (ref. 8 na SI. B) in zamenjajte prazne baterije.

82



VZDRZEVANJE (20.7)
Vzdrzevanje in popravila morajo izvesti specializirani tehniki.
Na napravi ne smete izvajati nobenih sprememb in vili¢arja ne smete uporabljati, & ne ustreza varnostnim zahtevam.
Po popravilih morate snete dele in razstavljene izdelke odstraniti v skladu z varnostnimi in okoljevarstvenimi predpisi.
Za &iSeenje naprave ne smete uporabiti vnetljivih sredstev.
Uporabljajte izkljuéno originalne nadomestne dele proizvajalca.
A) PRILAGAJANJE SPUSCANJA (glej sliko C):
Glej odstavek Prilagajanje krmilnega vzvoda.
B) NIVO OLJA (glej sliko D):
Nivo olja preglejte vsakih 6 mesecev.
Uporabljajte hidravli¢no olje, ne motorno ali zavorno olje. VISKOZNOSTI 30 ¢St pri 40 °C; Maksimalna koligina 0,3 1.
S popolnoma spuséenimi vilicami izvedite naslednje postopke:
- Z rezervoarja odstranite za$eito (2), okroglo tesnilo in pokroveek (3).
- Po potrebi dolijte olje, najve¢ do 20mm pod robom rezervoarija.
- Vegkrat aktivirajte &rpalko, da boste iz hidravliénega sistema odstranili zrak.
- Sestavite v obratnem vrstnem redu: pokrov (3) in za¢ita (2).

SPLOSNI GARANCIJSKI POGOJI (27.7)

Podjetje-konstruktor daje garancijo za proizvode, ki jih ponuja na trgu, v skladu s pravili in pogoji, ki jih dolo&ajo veljavni zakoni. Garancijska doba je 12 mesecev od datuma nakupa proizvoda s strani uporabnika.
Ta datum se dokazuje z uradnim dokumentom o nakupu (raéunom). Pravica do garancije se pridobi s predlozitvijo dokumenta, ki jasno dokazuje datum nakupa proizvoda. Vsako popravilo z uveljavljanjem
garancije mora biti izvedeno od servisa in/ali narogeno pri servisu, ki ima pooblastilo/certifikat proizvajalca. V odsotnosti teh pogojev ne sme biti opravljen noben tip popravila. V nasprotnem primeru pravica do
garancije preneha. Proizvajalec bo —samo ali prek poobla$éenega servisa — po svoji presoji popravilo ali zamenjalo kateri koli del, ki se v pogojih normalne uporabe izkaze kot pomanjkljiv. Proizvajalec si pridrzuje
pravico, da sprejme konéno odlo¢itev glede vsake potrjene zahteve uveljavljanja garancije. Za vsak proizvod je treba izvajati redni koledar vzdrzevanja v skladu s prilozeno dokumentacijo. Uporabljati je treba
originalne nadomestne dele proizvajalca. Vsi deli, ki se zamenjajo pod pogoji garancije, postanejo last proizvajalca. Vsi deli, zamenjani pod pogoji garancije, se Stejejo kot sestavni deli originalnega proizvoda,
zato se garancija za te dele izte¢e istoZasno z garancijo za originalni proizvod. Garancija ni prenosljiva, zato mora vsako zahtevo po garanciji predloZiti prvotni lastnik.

Garancija je omejena na zamenjavo tistih delov (in na stroSek, ki se tice strogo le tozadevnega opravila), pri katerih se je pokazala pomanjkljivost izdelave ali napaka pri montiranju. 1z garancije so izklju¢ene vse
odgovornosti in/ali dolznosti glede dodatnih stroSkov, pa tudi neposredna in/ali posredna $koda in izgube zaradi uporabe in/ali nemo znosti uporabe, tako popolne kot delne. Garancija za originalne nadomestne
dele proizvajalca ima rok 6 mesecev od datuma nakupa proizvoda s strani uporabnika. Ta datum se dokazuje z uradnim dokumentom o nakupu (ra¢unom). Popravila, izvedena v €asu trajanja garancije, je treba
razumeti brez obveznosti za prodajalca, ki je izvedel prodajo, oziroma za poobla$éeni servis, ki se nahaja najblize uporabnikovemu sedezu. Proizvod je treba dostaviti na kraj, kjer bo garancijo mogoge izkoristiti,
brez vsake predelave in brez vsake naprave in/ali dodatne opreme, inStalirane na proizvod, razen tistega, kar je bilo na proizvodu prisotno v trenutku prodaje.

Ta garancija ne obsega;

A) Kakrnih koli okvar zaradi kontaminiranih olj ali goriv oziroma zaradi uporabe neustreznih goriv, olj ali mazil.

B) Stroskov embaliranja ali transporta, povezanih z uveljavljanjem garancije.

C) Proizvodov, ki so bili spremenijeni ali predelani brez pisnega pooblastila proizvajalca.

D) Okvar, ki so jih povzroili naslednji dejavniki, ¢eprav niso nastale izkljugno zaradi njih: normalna raba in obraba, nezgode, nepravilna uporaba, zloraba, malomarnost, nepravilna in3talacija ali neustrezna
uporaba.

E) Skode zaradi udarcev, pozarov, poplav in/ali drugih nehotenih dogodkov, tudi & so nastali zaradi geolo3kih ali atmosferskih dejavnikov.

F) Stro3kov zaradi zamud pri popravilu ali zamenjavi okvarjenih delov oziroma stro$kov morebitnega najema rabljenih naprav za obdobje popravila.

DODATEK - RazSiritve garancije

Paletni vozieki serije “GS” in “PREMIUM”

Garancijska doba za uporabnika paletnih voziekov serije “GS” in “PREMIUM” je 36 mesecev od datuma nakupa in velja za vse dele z iziemo obrabljivih materialov. Datum se dokazuje z uradnim dokumentom
nakupa (ragunom).

Baterije: Baterije se Stejejo za potro$ne dele, ki jih je potrebno vzdrzevati in z njimi ravnati skladno z navodili, opisanimi v priro&niku za uporabo. Garancija ne velja v primeru neupoStevanja navodil v priro&niku
za uporabo.

Proizvajalec izkljuéuje vse druge garancijske pogoje, dolo¢ila, navedbe in obveze, bodisi izrecne bodisi implicitne.
Pravico do spreminjanja te garancije ima izklju¢no podjetje-konstruktor in sicer mora to storiti pisno. Ta garancija daje moZznost uzivanja specifi¢nih pravic pravnega zna&aja, pa tudi drugih pravic, ki so lahko v
razli¢nih drzavah razli¢ne.

Casole D'Elsa, (Italy).
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EREDETI HASZNALATI UTASITAS FORDITASA

GYARTO PR INDUSTRIAL
MODELL PX25
HAJTAS FIZIKAI
IRANYITASI RENDSZER KISERO
TEHERBIRO KEPESSEG Q kg 2500
SULYPONT c mm 600

A VILLA ES A TEHERKEREK-TENGELYEK KOZOTTI TAVOLSAG x mm 975
MENET y mm 1250
SZOLGALATI TOMEG AKKUMULATORRAL (lasd 6,5 sz. sor) kg 113
TENGELYTERHELES RAKOMANNYAL, ELULSO/HATULSO kg 783/1830
TENGELYTERHELES RAKOMANY NELKUL, ELULSO/HATULSO kg 71/42
GUMIROZAS P/P
ELULSO KEREKEK MERETEI (@ x szélesség) 200x55
HATULSO KEREKEK MERETEI (@ x szélesség) 82x60
OLDALSO KEREKEK MERETEI (@ x szélesség) -
KEREKEK SZAMA (x=MOTORKOCSI) ELULSO/HATULSO 2/4
ELULSO NYOMTAV b10 mm 155
HATULSO NYOMTAV b11 mm 375
EMELESI MAGASSAG h3 mm 115

A KORMANY MINIMALIS/MAXIMALIS MAGASSAGA VEZETESI HELYZETBEN h14 mm 690/1160
LESULLYESZTETT VILLA MAGASSAG h13 mm 90
TELJES HOSSZ 11 mm 1596
MOTORKOCSI EGYSEG HOSSZUSAG 12 mm 411
TELJES SZELESSEG b1 mm 555
VILLA MERETEK s/ell mm 60/180/1185
VILLA SZELESSEG b5 mm 555

A VILLA ES A PADLOZAT KOZOTTI TAVOLSAG FELMENETNEL m2 mm 30

A MOZGATASHOZ SZUKSEGES HELY 800x1200MM NAGYSAGU, A VILLAN HOSSZAB/ Ast mm 1851
FORDULOSUGAR Wa mm 1426
EMELESI SEBESSEG, RAKOMANNYAL/RAKOMANY NELKUL ciklusok 13/13
ERESZKEDES| SEBESSEG, RAKOMANNYAL/RAKOMANY NELKUL m/s 0,05/0,02
AKKUMULATORFESZULTSEG, C5 NEVLEGES KAPACITAS V/Ah 6/-
KIJELZES Folyadékkristalyos/6 szamjegy 25 mm
MERTEKEGYSEG kg/lb
FUNKCIOK Onsuly/Kiegyensulyozatlan terhelés/Automatikus kikapcsolas
KIFARADASI ELETTARTAM Orak 30
PONTOS VEG-SKALA ERTEK % 0,05
TERHELESI CELLAK n. 4
0SZTAS kg 0,5

P=Poliuretan
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BEVEZETES (2.2)
Megkdszénve, hogy megvasarolték ezt a széllitotargoncat, szeretnénk felhivni a figyelmiket a kézikonyv néhany szempontjara:
- Ez az ismerteté fiizet hasznos utaldsokat tartalmaz az adott szdllitétargoncénak a helyes hasznélatara és karbantartdsdra vonatkozdan; ezért nagyon Iényeges, hogy nagy figyelmet forditsunk az 8sszes olyan részre,
amely a villdstargonca mdikddtetésének legegyszerdibb és legbiztonsagosabb madjdt mutatja be.
- Bzt az ismerteté fiizetet Ggy kell figyelembe venni, mint a targonca szerves részét, és az eladéskor annak tartalmaznia kell azt.
- Ez a kiadvany, vagy ennek a kiadvanynak semmilyen része nem sokszorosithatd a gyértd vallalat irasbeli engedélye nélkil.
- Az ebben az ismerteté flizetben talalhaté dsszes informacio a kinyomtatds idejében rendelkezésre 4ll6 adatokon alapul; a gydrtd vallalat fenntartja a jogot arra vonatkozdan, hogy a terméket barmikor médositsa,
bejelentés és minden jovahagyés nélkil.
Ezért javasolt, hogy mindig végezziik el a lehetséges aktualizalasok vizsgélatét.
A villdstargonca hasznalataért felelss személynek biztositania kell, hogy abban az orszagban, ahol a villistargoncét felhasznéljak, az 6sszes érvényben levé biztonsagi szabélynak az megfeleljen, garantalnia kell,
hogy a berendezést arra a célra hasznaljdk fel, amelyre tervezték annak érdekében, hogy elkerilihets legyen minden olyan helyzet, amely a felhasznél6ra nézve veszélyes lehet.

ELSGHASZNALAT ELGIT (15.3)
Abban az esetben, ha a targoncét leszerelt emel&ékarral széllitjdk, a szallitéds szilkségessége miatt a targoncat rogziteni kell és haszndlat elétt a vezérlgkart a kivetkezé utasitasok szerint kell bedllitani.
Emelskar felszerelése ("G" 4bra):
o Szerelje fel az emelskart (1) a hidraulikus egységre (5) a mellékelt csavarokkal (2) és alatétekkel (3). Ellenérizze, hogy a szivatty(n lévé emelskar pozicionalasakor a lanc (4) atmegy-e az emelékar laban 16vé
furaton (5) és a tdn (6).
e Forgassa el a leereszts kart (7) és helyezze be a 1anc (4) végén 16vé tiit a nyeregbe (7). Ellendrizze, hogy a td hegye megfelelSen bejut-e a nyeregbe, amint azt a 3. dbra mutatja.
A vezérlskar bedlltésa ("C” dbra):
* Helyezze a vezériékart a 2. pozicioba - Emelés - és a vezérls segitségével dllitsa a villakat maximalis magasségba, amint az a VEZERLGK bekezdésben lathat6
 Helyezze a vezérl6kart az 1. pozicicba - Szallitds
o Ellendrizze, hogy az emelskar (1) fliggéleges helyzetben van-e
® Hizza meg a zar6anyat (8) és lassan forgassa el az llitdcsavart jobbra (9), amig a villak el nem kezdenek leereszkedni
o Amint a villak elkezdenek leereszkedni, forgassa el a csavart (9) balra mésfél fordulattal; végiil hizza meg a zard anyat (8)
o Ellendrizze, hogy a vezérlskar 1-es pozicigjdban - Szallités - a villdk bérmelyik helyzetében sem mozgés, sem emelés vagy leengedés nem fordul-¢ el8 az emelSkarnal

FIGYELEM: ne hasznélja a targoncét, amig a fent lefrt mdiveleteket és ellensrzéseket nem végezte el.

ELLENGRZESEK MINDEN HASZNALAT ELGTT
Atargonca minden hasznélata elétt ellenérizze, hogy az biztonsdgos-e a mikddés megkezdéséhez, kiilondsen:
e Ellendrizze, nincs-e deformécio, lathatd karosodds vagy kopas a kereten
o Ellendrizze az 6sszes csavar meghuzasat
e Ellendrizze a hidraulikus szivattyd szivargdsat
o Ellendrizze, hogy a vezérlskar és a hidraulikus egység megfeleléen makodik-e mindhdrom funkcioban - szllitas, emelés és leengedés (I4sd a TARGONCA MUKODTETESE cimi bekezdést)
o Ellendrizze a hengerek és a gorgék kopasét
e Ellendrizze a név és a biztonsagi lemez jelenlétét és olvashatdsgat. A hidnyzo, sériilt vagy olvashatatlan lemezeket a haszndlat elétt ki kell cserélni
e Jelentse a tulajdonosnak a karokat, hibdkat vagy problémakat
FIGYELEM: Ne hasznélja a targoncét, amfg a fenti mdiveleteket és ellenérzéseket nem végezte el, és ha sériilést, hibat vagy problémét talélt

HASZNALATI UTASITASOK (18.7)
Ezt a szdllftétargoncét raklapokon vagy szabvanyos térol6tartélyokban elhelyezett rakomanyok emelésére és vizszintes, sima, megfelelen szildrd Gtburkolaton torténé szélitdséra tervezték.

SZIGORUAN TILOS A TARGONCA HASZN{\LATA FERDE EADLONIES OLYAN NEM KEMENY, NEM,SZIU,&RD FELOLETEKEN, AMELYEK NEM KEPESEK A TARGONCA ES A TERHEK SULYANAK MEGTARTASARA.
AKOTELEZG ELGIRASOK BE NEM TARTASA ANYAGI KARHOZ ES/VAGY SULYOS SZEMELYI SERULESHEZ VEZETHET

A targonca hasznalatakor GONDOSAN FIGYELJUNK ODA a kovetkezs szabélyokra:

1) SOHA ne terheljiik a széllitotargoncat nagyobb rakoménnyal, mint az "Z" névleges teljesitményt megadé adattéblan taldlhaté maximalis terhelés (Iasd B. dbra); egy korlatozo berendezés megvédi a targoncat a
tulterheléstsl.

2) Az ,A” dbra bemutatja, hogy a rakomanyt hogyan kell elhelyezni a széllitétargonca villdin, hogy ne élljanak el & veszélyes helyzetek.

3) A villdstargoncét tilos olyan kornyezetben hasznalni, ahol a tdz vagy robbanas veszélye fenndll.

4) Ne terheljiik akkor a villdkat, amikor azok mér részben felemelkedtek.

5) A targonca a kovetkezé hémérséklet-tartomanyban hasznalhat6: -12Co/+50C0 (-30°C/+50°C GX/X-I).

6) Mielstt a targoncéval megkezdjik a munkét, bizonyosodjunk meg a széllitétargonca kifogéstalan mikadésérsl.

7) Tilos élelmiszert Ggy szdllitani, hogy az kdzvetlen érintkezésbe keriiljon a targoncéval.

8) Nem sziikséges, hogy a gép specialisan megvilagitott helyiségben helyezkedjen el. Azonban biztositsunk megfelel & vilagitast annak érdekében, hogy az alkalmazhaté munkanormakat kielégitstik. Az X" adattablan
(I&sd B dbra) talalhatd adatok a kovetkezsk:

Model=MODELL

Code=KOD

Serial#-SOR0ZATSZAM

Year=A GYARTAS EVE

RATED LOAD CAPACITY=MAXIMALIS TELJESITMENY

A gyart6 vllalat nem véllal semmilyen felelésséget és/vagy kotelezettséget az olyan mdiszaki hibdk vagy balesetek esetében, amelyek hanyagsag, a nem eredeti tartalék alkatrészek hasznalatdnak és a villdstargonca
nem megfelels hasznalatanak kszonhetok.

A TARGONCA VEZERLGSZERVEI (19.5)
A targonca meghajtd ridjan egy vezérlkart helyeznek el, amely 3 poziciéba allithatd, ahogy azt az "Y” megnevezést tartalmazd adattabla jelzi (B dbra).
POS (pozici6): - 3 - a tetején = LEENGEDETT
POS (pozicio): - 1 - kbizépen = SZALLITAS
POS (pozici6): - 2 - az aljan = FELEMELT

A SULYMERG KIJELZ6ES MERGMUSZERENEK HASZNALATARA VONATKOZO UTASITASOK (31.4)
A targonca stlyméré rendszere 4 terhelési celldbdl és egy 6 mezével (a magasség 25mm) rendelkezé LCD digitélis kijelzébél all, amely lehetévé teszi maximélisan 6000 osztds vizudlis megjelenitését, 0.5kg
(0.51b) felbontdssal. A mészer bekapcsolasahoz tartsuk addig lenyomva az C (be/kikapcsold) nyomégombot, amig a 6 4llapot-led fel nem gyullad, azutan engediiik fel a nyomégombot. Ekkor a kijelzé a kévetkezé
sorozatot mutatja:
JXXYY” — Az installdlt szoftver verzidja.
MAX XXX-XXX - Az 1. csatorna teljesitménye.
LDEXXX™ — Az XXX egy 0 és 100 kdzotti szdm, amely az akkumulétor toltési szintjét jelzi. Ha a berendezés eletromos elldtés alatt all a “PoWer”- (izenet jelenitédik meg. A >0< gomb gyors megnyomdséval a display
megijelenitédése alatt, a kijelz6 a kovetkezsket mutatja:
,CloCK” —a kijelz6 automatikusan érzékeli, hogy az opcionalis ddtum- és id6-kartyét csatlakoztattuk-e.
XX.YY.ZZ" - Az installdlt szoftver verzi6ja.
L,DFWO6L” — A felinstaldlt softwer neve.
LDEXXX" — Az XXX egy 0 és 100 kozotti szam, amely az akkumuldtor toltési szintjét jelzi.
-K-X.YY” — A Kazonositja a billentydizet tipusat. K=0 jelzi az 5 nyomégombos billentydizetet, az ,X.YY" jelzi az installalt szoftver verzi6jat.
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A tovébbiakban megjelenik a programozott csatorndk szdma, a teljesitmény és a minimalis kiosztds szama, “hi rES” felirat (nem honositott mdiszer esetén) vagy “LEGAL (honosftott mdszer esetén), a g gravitécié
érték, végl egy visszaszamlalasos onellenérzés zajlik le. Néhdny masodperc milva —amennyiben a platformot megfelel6en csatlakoztattuk, és megfelel6en helyeztiik tizembe, akkor a kijelzén ZERO (zérus) jelenik
meg, jelezve, hogy a mdszer készen &ll a stlymérésre. A maszer kikapcsolasahoz tartsuk lenyomva az C (be/kikapcsold) nyomdgombot addig, amig az ,Off" (izenet nem jelenik meg. Egy specidlis dramkor
kikapcsolja automatikusan a — terheletlen — mdiszert, amennyiben azt mar a bedllitott 5 perces idétartamig nem (izemeltettiik. Abban az esetben, ha barmilyen rakomany van a mérlegen, akkor az automatikus
kikapcsolds NEM engedélyezett. A stlymérs targonca VEZERLG TABLA-ja a 3. oldal E dbrajan Iathat6; a nyomogombok funkciit az alabbiakban soroljuk fel:

- ZERO (ZERUS) nyomégomb (1-es hivatkozas): a mérleg reszetelésére hasznéljuk fel, amikor a targonca terheletlen, és a kijelzén kozel zérus érték jelenik meg (a nem reszetelheté értékek esetében hasznaljuk fel
a TARE (6nsuly) nyomdégombot). Ez a negativ 6nsuly-értékek érvénytelenitésére is szolgal. Amennyiben a targoncat helyesen nulldztuk le, akkor az ,0" LED gyullad fel (9-es hivatkozas).

- TARE (ONSULY) nyomégomb (2-es hivatkozas): megnyomva ezt a nyomégombot a targoncéra helyezett tarol6 stilya keriil térlésre. Amikor egy Gnstlyt helyeziink el, akkor a “NET” LED gyullad fel (11-es
hivatkozas).

- MODE (UZEMMOD) nyomégomb (3-as hivatkozés): engedélyezi a kivalasztott méikidési tizemmadot (Normdl, Nett6/Brutto) a felnasznéléi MUSZAKI SETUP.

- ENTER/PRINT (BEVITEL/NYOMTATAS) nyomégomb (4-es hivatkozas): a megerésités gombra.

- C - ON/OFF (BE/KIKAPCSOLO) nyomagomb (5-8s hivatkozds): az indité/ledllit6 kapcsolo.

ALED égék jelzik a mdszer funkciondlis &llapotait:

- FUN égé (6-os hivatkozas): amennyiben ez ég, akkor azt jelzi, hogy a darab-szamldl6 funkcional.

- kg W1 6gé (8-es hivatkozas): bekapcsolva, a haszndlatban levé mértékegységet mutatja és, hogy a mérés elsé részénél tartunk.

- kg W2 égé (7-as hivatkozas): bekapcsolva, a haszndlatban levé mértékegységet mutatja és, hogy a mérés masodik részénél tartunk.

- 0696 (9-es hivatkozas): amennyiben ez ég, akkor azt jelzi, hogy a rendszert tokéletesen kinulldztuk.

- ~ 606 (10-es hivatkozas): amennyiben ez &g, akkor azt jelzi, hogy a rakomany nem stabil.

- NET ég6 (11-es hivatkozés): amennyiben ez ég, akkor azt jelzi, hogy az 6nsdly eltéroldsra kerilt.

- G 606 (12-es hivatkozas): ha ég, azt jelzi, hogy a kijelzett érték bruttd sdly.

- Infravrds jelzéldmpa (13-as hivatkozds): az infravrds jel vételi érzékelje (opcionalis).

Ez a kijelz lehet6veé teszi egy tovabbi funkcionak a kivélasztasat a kovetkezs elére bedllitott funkciok kozil. Ez a funkci6 6sszekapcsolja az alapvetd sdlymérési funkciot — a kg-ban vagy az Ib-ben torténs mérést
— az 6nsuly kivonasaval: A kivant kiegészits funkcio kivalasztasahoz Iépjiink be a felhaszndloi MUSZAKI SETUP kérnyezetbe. Kapesoljuk be a mdszert az C (be/kikapesold) nyomégombbal, ezutan nyomjuk meg
egyszer az TARE nyomogombot, ahogy az indulasi tizenetek megjelennek, vagy mialatt a visszaszamlalds fut: eqy kis id6 elteltével a ,-tYPE-" tizenet jelenik meg. Amikor a felhasznaloi MUSZAKI SETUP vagyunk,
akkor a nyomogombok a kovetkezs funkciokkal rendelkeznek:

ZERO nyomogomb: ez gorgeti elére a programlépéseket. Abban az esetben, amikor egy numerikus szdmjegyet kell bevinni, az cstkkenti a kivalasztott szdmot (villog). Amikor ebbe a 1épésbe beléptiink, akkor ez a
nyomégomb lehetévé teszi a végiggorgetést a rendelkezésre dll6 konfigurdciokon.

TARE nyomégomb: ez gorgeti visszafelé a programlépéseket. Abban az esetben, amikor egy numerikus szdmjegyet kell bevinni, a nyomégomb megnéveli a kivalasztott szamot (villog). Amikor ebbe a Iépésbe
beléptiink, akkor ez a nyomdégomb lehetévé teszi a végiggdrgetést visszafelé a rendelkezésre all6 konfigurdcickon.

MODE nyomdgomb: lehetévé teszi a gyors pozicionaldst az elsé SETUP Iépésen, vagy — amikor egy specidlis Iépésen beltil vagyunk -, akkor az elsé paraméteren. Abban az esetben, amikor egy numerikus
szamjegyet kell bevinni, ez a nyomdégomb kivalasztja a mdositandd szdmot (villog).

ENTER/PRINT nyomdgomb: ez a nyomagomb kettss funkcioval rendelkezik: lehetévé teszi a ,belépést” a kivélasztott 1€pésbe, €s eltdrolja az elvégzett véltoztatdsokat; majd tovabbhalad a kovetkezs 1€épésre.

C nyomdégomb: ez a nyomdgomb lehetsvé teszi egy 1épésbél valo kilépést az elvégzett modositasok eltdrolésa nélkiil; amikor nem vagyunk beliil egy specidlis 1épésen, akkor lehet6vé teszi a setup-bol vald kilépést.
Médositasok esetében a mdszer megkérdezi, hogy elmentés utasitast végrehajtsa-e, a ,SAVE?" (izenet megjelenitésével: az ENTER nyomdégomb megnyomésaval jévahagyjuk a mentést, az C nyomégomb
megnyomasaval kilépiink mentés nélkiil. Amikor egy numerikus érétket visziink be, akkor az gyorsan reszeteli a kijelzett értéket. Gorgessiik a kiilonb6zé programozési Iépéseket addig, amig a ,F.ModE" nem jelenik
meg, a ZERO vagy a TARE nyomdgombok felhasznalasaval. Az ENTER gombbal erésitse meg a kivetkezé meni elérését, a FunCt. —t mdkddtetéséhez mindig a ZERO és a TARE gombok segitségével fussa 4t a
lehetséges konfigurdciokat, memorizalja az ENTER-rel egyikét

kovetkezé lehetséges, kiegészits funkcioknak.

- STANDARD (NORMAL) (Std): Az tizemelési mod egyszerd kijelzése, a kg/Ib konverzié a MODE (tzemméd) nyomégombon keresztill; a kivalasztott mérési eqységet a megfelel & piros lampa jelzi.

- NETTO/BRUTTO (ntGS): Az tizemelési mod egyszerdi kijelzése a MODE nyomdgombbal a nettd/bruttd konverzio elvégzéséhez. Az tnsily bedllitasénak esetében a MODE nyomégomb megnyomaséval a brutt
sly kortilbeltil 3 masodpercre megjelenik, és ugyanannyi idstartamig a G led is villogni fog.

A ONSULY BEVITELE

Az dnsulyt két modon vihetjik be:

Az dnterhelt fél-automatikus dnstly-bevitel

Ez a normal funkcio egy egyszerdi példéval dsszegezhets:

- Kapcsoljuk be a mdszert az C nyomégomb megnyomésaval, mielstt barmilyen sulyt elhelyeziink a villakon (amennyiben a kijelzén megadott érték nem pontosan 0, akkor reszeteljik azt a ZERO nyomégomb
megnyomaséval).

- Nyomjuk meg a MODE nyomdgombot, hogy kivélasszuk a kg-ban vagy az Ib-ben térténg silymérési izemmadot.

- Helyezziink el a villdkon egy raklapot vagy egy ugyanolyan tipust térol6t, amely a megmérend& darabok tarolésahoz sziikséges.

- Nyomjuk meg a TARE nyomégombot annak érdekében, hogy reszeteljik a kijelzét; ekkor az dsszes saly nett6 értékben kerdil megjelenitésre.

Megjegyzés: A TARE nyomégomb megnyomésaval torliink minden sulyt, amely a villdkon elhelyezkedik, és a NET lampa felgyullad.

Manudlis Gnsdly-bevitel a billentyizetrsl

Nyomjuk meg a TARE nyomogombot néhany mésodpercre: ekkor a ,-tM” és a ,000000" (izenetek jelennek meg; vigyilk be a kivant értéket. A bedllitott dnsdly értéke kivondsra kertl a toltési salybdl, és a NET
lémpa felgyullad. Barmely 0j 6nstly-mdvelet végzése torli és kicseréli az elézst. A TARE stlyanak értéke torolhets abban az esetben is, ha a mérlegen rakomany van; egyszerdien nyomjuk meg az C nyomégombot,
vagy vigytnk be zérust a saly értékének.

Az Gnsdly letiltott/Zart/Az tnsiily kikapesoldsanak kivélasztasa

Amikor az 6nsily értékét mér bevittiik (fél-automatikusan vagy manudlisan) akkor a kijelz6 az Snsly értékét jeleniti meg, negativ formaban (az ONSULY LEZARVA) minden alkalommal, amikor a mérleg lemezéré|
arakomanyt eltavolitottuk. A beallftott érték djra felhasznalhatd, térélhets a ZERO nyomdgomb hasznélataval, vagy helyettesithets egy Gj értékkel. Szintén lehet&ség van arra, hogy bedllitsuk a mdszert oly médon,
hogy az automatikusan reszetelje az Snstly értékét minden alkalommal, amikor a mérlegré| eltavolitjuk a rakomanyt (az ONSULY KIKAPCSOLASA). Az ONTERHELT 6nsily esetében, a rakoménnyal ellatott mérleg
nettd stilya szintén lehet 0. A MANUALIS ONSULY esetében a rakoméannyal ellatott mérleg nett6 stlyénak legalabb 2 stabil osztasnak kell lennie. Lépjiink be a MUSZAKI SETUP F.Mode >> tArE Iépésbe, valasszuk
ki az ”lljanALO((:)K"_Dt az UNLOCK-hoz, a ,LoCK"-ot a LOCK-hoz, vagy a ,diSAb”-ot az dnsdily letiltasdhoz. Nyomjuk meg az ENTER nyomégombot a jévahagyéashoz.

KALIBRACI

Araklapszallito targoncat a gyart6 vallalat kalibralja, és ez optimélis pontossagot és stabilitdst garantal. Azonban, ha a felhasznald kijelzési hibat bizonyit a mintastllyal, akkor azt a kovetkezs eljardssal kiszobolheti
ki:

MEGJEGYZES: NAGY FIGYELMET SZENTELJUNK A KULONBGZ&S SOROKNAK A PORGETESEHEZ, AZT UGY VEGEZZUK, HOGY NE VALTOZTASSUK MEG A GYARTO VALLALAT ALTAL BEALLITOTT ERTEKEKET
ANNAK ERDEKEBEN, HOGY NE JELENTKEZZENEK FUNKCIONALIS HIBAK. AMENNYIBEN HIBA MIATT VALAMELYIK ERTEKET MEGVALTOZTATJUK, AKKOR AZONNAL KAPCSOLJUK KI A MUSZERT AZ “C”
NYOMOGOMBBAL ANNAK ERDEKEBEN, HOGY NE MENTSUK EL A VELETLENUL BEVITT MODOSITASOKAT.

Tartsuk az C nyomdgombot lenyomva néhdny méasodpercre, hogy bekapcsoljuk a miszert, majd épjiink be a MUSZAKI SETUP mezébe. Nyomjuk meg a TARE nyomdgombot, ahogy az elsé iizenetek (a , bt XXX
akkumuldtor téltés-szint, az ,XX.YY.ZZ" szoftver verzi6 stb.) megjelenik ekkor, vagy a visszaszamldls alatt; azutan engedjiik azt fel. A tYPE” Gizenet jelenik meg (a javaslat az, hogy ennek a mezének az elérését
csak szakérts végezze el). A ZERQ és a TARE gombokkal fussa ét az egymast kovets szakaszokat, amig a “SEtuP”-sorhoz ér, nyomja meg tobbszor az ENTER-t, amig a SEtuP >>ConFiG >> nChan —szakaszhoz ér.
Nyomja meg még egyszer a Zero és a Tare gombokat a“GrAV’-szakaszig. Az elsé bedllitdsandl, ellendrizze és esetleg, korigdlja a “g” (m/s?) értéket a “GrAV” haszndlati gravitaciés zonaban (a DEFAULT
“9.80655"esetében)_s nyomja meg azENTER-t, a transpallet “g” —értékét dllitsa be a ZERO- és a TARE-gombokkal , sajét hasznélati zondjanak megfelel@en , majd nyomja meg az ENTER-t a megerésitéshez. A
display atomatikusan a kdvetkezé “Calib™- szakaszba (mérlegkalibracic) 1épm nyomja meg az ENTER-t, futassa le a ZERO és a TARE gombokkal a kiilénféle szakaszokat, amig eléri a “CALib.P”-t, nyomja meg az
ENTER-t, hogy a “EquAL"-szakaszba Iépjen, ekkor megjelenitédik egy mend, amely a kovetkezsket tartalmazza:

1) “Reset?” Nyomija meg az ,ENTER” gombot a nullazas érdekében.

2) ,Eq 0" — Zérus kiegyenlités: nyomjuk meg az ENTER nyomdgombot, amikor a targoncét lerakdtuk.

3) ,Eq 1" — Az A cella kiegyenlitése (Iasd a E &brat): helyezziink egy kalibracids mintét a cellara, nyomjuk meg az ENTER nyomégombot, majd utdan vegyik le a stlyt Gjra (a javaslat az, hogy 100kg-os mintat
hasznaljunk fel).

4) Eq2" _,Eq3" _,Eq4"—AB-C—D cellék kiegyenlitése: ismételjiik meg a mdiveletet minden cella esetében ugyanazzal a sdllyal. Abban az esetben, ha hiba jelentkezik bérmely kiegyenlitési [épés alatt, akkor
az ,ERROR” (HIBA) tizenet jelenik meg a kijelzén, és a mdszer hangjelzést allit els. Amikor a kiegyenlitési eljdrast elvégeztiik, akkor az ,EQ OK” tizenet jelenik meg, amdszer 3 hangot dllit el6, és kilép a kiegyenlitési
almen(ibél, elmozogva a kdvetkezs Iépésre: , n tP”, a kalibrécios pontok szdma.

A) Nyomjuk meg az ENTER nyomégombot, hogy kivalasszuk az ,1” vagy ,2” kalibraciés pont-szdmot; nyomjuk meg a ZERO és TARE nyomégombokat, hogy mddositsuk a kivélasztast, és ezutan nyomjuk meg
(jra az ENTER nyomégombot a nyugtazashoz. A 2-es esetben ismert stlyok dllnak rendelkezésre, tanacsos 2 kalibrécios pontnak a felhasznéldsa, ekkor a salymérés sokkal pontosabb lesz.

B) “tP 0" - A skéla zéruspontjdnak a kalibralasa: nyomjuk meg az ENTER nyomégombot (igy, hogy a targonca rakomanyat leraktuk, és végezzilk el a skala zérus kalibrdldsat.

() “ddt1” - Az elsé kalibraciés pont bedllitdsa: nyomjuk meg az ENTER nyomdgombot, allitsuk be az elsé minta értékét a ZERO, a TARE és a MODE nyomdogombok felhasznalasdval (elényben részesitsik az
1000kg-os suly felhasznalasat) majd utdna nyugtdzzuk azt az ENTER nyomégombbal. A kijelzé automatikusan tovdbbhalad a kdvetkezs “tP 1" karaktersorozatra.
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D) “tP 1" - Az elsé pont kalibréciéja: helyezziik el a villakon azt az elsé ismert mintastlyt, amelyet tudjuk, hogy egyenlé a ,ddt1” Iépésben programozott értékkel, vérjunk, amig stabilizalodik, és nyugtdzzuk az
ENTER nyomdgomb megnyomasaval.

E) “ddt2” - A masodik kalibraciés pont bedllitdsa: nyomjuk meg az ENTER nyomégombot, &llitsuk be a masodik minta értékét a ZERO, a TARE és a MODE nyomdégombok felhasznalésaval (elényben részesitstk a
2000kg-os suly felhasznalasat) majd utan nyugtazzuk azt az ENTER nyomdgombbal. A kijelzé automatikusan tovabbhalad a kévetkezé “tP 2" karaktersorozatra.

F) “tP 2" - A mésodik pont kalibracitja: helyezziik el a villdkon azt a masodik ismert mintastlyt, amely egyenls a ,ddt2” Iépésben programozott értékkel, varjunk, amig stabilizdlodik, és nyugtazzuk az ENTER
nyomogomb megnyomaséval.

G) AZ ADATOK VEGLEGES MEMORIZALASA ES KILEPES A MENUBGL: most, ha mindent megfelels modon végzett eddig, nyomja meg tobbszor, folyamatosan a C gombot, a berendezés megjeleniti a “SAVE?” -
{izenetet, rakérdezve az elmentésre _ nyomja meg az ENTER-t a megerésitéshez, a C-t, ha az adatokat nem elmentve kivan kilépni a meniibél.

ELEM (16.8)
A raklapemel& 4 db AA elemmel makodik. Amikor a ,LO-BAT” (lemerilt elem) tizenet feltdinik a kijelzén, cserélje ki az elemeket vagy toltse fel &ket, ha Gjratdlthetsk. (Megj.: a késziilék jelez, mielstt a mérleg
inaktiv dllapotba keril gy, hogy a "kg" led villog 3 percig). Az elemek cseréjéhez tévolitsa el az elélapi fidkot (B dbra, 8. pont), és cserélje ki a lemeriilt elemeket.

KARBANTARTAS (20.7)
A karbantartast és a javitdsi munkélatokat specidlis személyzetnek kell elvégeznie.
Tilos 4talakitdsokat végezni a villdstargoncén, valamint akkor hasznalni, amikor mér nem felel meg a biztonségi kdvetelményeknek. A javitds elvégzése utdn a szétszerelt alkatrészeket és az eltévolitott termékeket el
kell kiiloniteni a biztonsdgi és kornyezetvédelmi szabalyok figyelembe vételével. Tilos a villastargonca tisztitdsahoz égheté termékeket felhaszndlni.
Csak a gyart6 véllalat 4ltal széllftott tartalék alkatrészeket fogadjdk el cserealkatrészekként.
A) LEENGEDES BEALLITASA (14sd a C dbrat):
LA4sd a Vezérlskar bedllitdsa bekezdést.
B) OLAJSZINT (lasd a D abrét).
Ellensrizziik az olajszintet minden 6 hénapban.
Haszn4ljunk fel hidraulika olajat, &s ne hasznaljunk motor- vagy fék-olajat. 40 Co-on az OLAJ VISZKOZITASA 30 cSt; az olaj TELJES MENNYISEGE 0,3 1.
Amikor a targonca villait teljesen leengedtiik, akkor végezzilk el a kivetkezé mdveleteket:
- Tévolitsuk el a védé olajteknét a tartélytol (2), az 0-gydirds témitést és a sapkat (3).
- Ha sziikséges, toltsiik el olajjal a berendezést, maximalisan 20 mm-re a tartaly felsé szélét6| mérve.
- Mkodtessik néhanyszor a szivattydt, hogy a levegé eltévozzon a hidraulikus korbél.
- Forditott sorrendben szereljiik vissza a sapkét (3) és a védé olajteknét (2).

ALTALANOS GARANCIAFELETELEK (27.7)

A Gyarto Véllalat, a hatélyos torvényekben foglalt hatéridskkel és feltételekkel, garanciat vallal azokra a termékekre, melyeket sajat vagy lednyvallalatai mérkdival ellatva bocsét piacra. A garancia idétartama a
termék megvasérlasanak napjdtol szamitott 12 hénap. A vasarlas napjat az értékesitési okmany kelte igazolja. A garancidt csak a vasdrlds napjét vildgosan feltiinteté okmény megléte esetén lehet igénybevenni. A
garancidlis javitasokat a Gydrt6 Vallalat &ltal megbizott/igazolt szervizszolgélat végezheti, illetve csak ilyen szolgaltatondl szabad elvégeztetni. Barmilyen mas vagy ezt megel6z6 javitds a garancia megszdinését
vonja magaval. A Gydrt6 Vallalat sajét dontése szerint javitja vagy cseréli a normal hasznélat keretén beliil meghibasodott alkatrészt, az ltala megbizott szervizben vagy a Gyartd Véllalat sajét mdhelyében. A Gyarto
Véllalat fenntartja magéanak a végsé dontés jogt minden garancidlis hiba f6l6tt. Minden terméken az atadott dokumentacionak megfelel s, rendszeres karbantartast kell végezni, és eredeti pétalkatrészeket kell
haszndini.

A garancidban cserélt minden alkatrész a Gyart6 Véllalat tulajdondba megy 4t. Minden, garancidlisan cserélt alkatrész az eredeti termék részének szamit, ezért az ezekre vonatkoz6 garancia az eredeti termék
garancidjdval egy(tt jar le. A garancia nem atruhazhatd, ezért a garancialis beavatkozast csak az eredeti tulajdonos kérheti. A garancia azon alkatrészek cseréjére (6s az e mdvelettel szorosan 6sszefiiggé kéltségekre)
korldtozodik, amelyeken gyartasi vagy szerelési hibat talaltak. A cég nem vallal a hasznalatdra, teljes vagy részleges hasznalhatatlansagéra vonatkozd semmilyen tovabbi felel6sséget, és nem fogad el tovabbi
koltségek vagy kozvetlen és/vagy kozvetett kdrok, veszteségek megtéritésére vonatkozo igényt. Az eredeti alkatrészek garanciaideje 6 honap, att6l a naptol kezdve, hogy a terméket felhasznal6 igyfél azt megvasarolta.
A vasérlds napjat az értékesitési okmény kelte igazolja. A garanciaidé alatt végrehajtott javitasok teljesitése a terméket értékesits viszonteladondl vagy az tigyfél iroddjahoz legktzelebbi meghatalmazott szerviz
telepén értends. A terméket arra a helyre kell juttatni, ahol a garancia igénybe veheté, a berendezésen semmiféle modosités, vagy részerelt késziilék és/vagy felszerelés nem lehet, kivéve az értékesitéskor mar rajta
Iévs szerelvényeket.

A garancia nem terjed ki a kivetkezskre:

) Szennyezett olaj vagy (lzemanyag 4ltal okozott, vagy nem megfelel 6 (izemanyag, olaj, kensanyag haszndlatdbél szdrmaz6 bérmilyen hiba.

) A garanciakéréssel kapcsolatos csomagolési vagy szallitasi kiltségek.

) A Gydrt6 Vallalat altal irdsban nem engedélyezett m6don médosttott vagy atalakftott termék.

) Baleset, helytelen hasznlat, rendellenes hasznélat, gondatlanség, nem megfelel & telepités vagy felhaszndlas, valamint a normél elhasznél6dés 4ltal okozott meghibdsodésok.
E) Utkoizés, tiiz, vizkér 6s/vagy més véletlen eset, beleérive a foldtani 6s 16gkdri eseményeket is.

F) A hib4s alkatrészek megkésett javitdsabdl, cseréjébél ereds, illetve a javitds alatti idsszakra esetleg bérelt berendezések koltségei.

FUGGELEK - A garancia kiterjesztése

Villds raklapemels, “GS” és “PREMIUM” sorozat

A“GS” és “PREMIUM” szérianevdi villas raklapemeld garanciaideje a felhaszndld igyfél széméra a vasérldstol szamitott

36 hénap, ez a raklapemel minden alkatrészére vonatkozik, kivéve a fogydanyagokat. A garanciaidé kezdé idépontja a vasérlasi bizonylat ddtuma.

A
B
C
D

Telepek: A telepek fogydanyagnak tekintendsk, melyekre a haszndlati utasitasban leirt karbantartdsi és kezelési (itmutatas vonatkozik. A garancia megszdnik, ha a hasznalati utasftds telepekre vonatkozo el girasait
nem tartjak be pontosan.

A Gyart6 Vallalat elutasit minden egyéb kifejezett vagy beleértett jotalldsi feltételt, kortilményt, allasfoglalast és megéllapodast. A garanciafeltételeket kizarolag a Gydrt6 Véllalat médosithatja, irdsban. Ez a garancia
specifikus, jogi természetd jogosultsdgokat biztosit, valamint mas, orszdgonként valtozd jogosultsagokhoz nydijt hozzaférést.

Casole D'Elsa, (Italy).
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TRADUGERE A INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE

COSTRUCTOR PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
PROPULSIE MANUALA
SISTEM DE GHIDARE INSOTIRE
SARCINA MAXIM ADMISA Q kg 2500
BARICENTRU c mm 600
DISTANTA AXE ROTI DE INCARCARE LA BAZA FURCILOR X mm 975
PAS y mm 1250
GREUTATE DE SERVICIU CU BATERIA (vezi randul 6,5) kg 113
SARCINA PE AXELE CU SARCINA , ANTERIOR/POSTERIOR kg 783/1830
SARCINA PE AXELE FARA SARCINA , ANTERIOR/POSTERIOR kg 71/42
CAUCIUCARE P/P
DIMENSIUNI ROTI ANTERIOARE (@ x latime) 200x55
DIMENSIUNI ROTI POSTERIOARE (@ x latime) 82x60
DIMENSIUNI ROTI LATERALE (@ x latime) -
NUMAR DE ROTI (x=MOTRICE) ANTERIOR/POSTERIOR 2/4
BANDA DE DEPLASARE ANTERIOARA b10 mm 155
BANDA DE DEPLASARE POSTERIOARA b11 mm 375
INALTIME DE URCARE h3 mm 115
INALTIMEA TIMONEI IN POZITIE DE GHIDARE MIN/MAX h14 mm 690/1160
INALTIME FURCI COBORATE h13 mm 90
LUNGIME TOTALA 1 mm 1596
LUNGIME UNITE MOTRICA 12 mm 411
LATIME TOTALA b1 mm 555
DIMENSIUNI FORCI slell mm 60/180/1185
LATIME FORCI b5 mm 555
SPATIU LIBER LA JUMATATEA PASULUI m2 mm 30
CULOAR DE DEPOZITARE NECESAR PENTRU UN PALET DE 800x1200 LONGITUDINAL Ast mm 1851
RAZA DE ROTIRE Wa mm 1426
VITEZA DE URCARE, CU/FARA SARCINA cicluri 13/13
VITEZA DE COBORARE, CU/FARA SARCINA m/s 0,05/0,02
TENSIUNE BATERIE, CAPACITATE NOMINALA V/IAh 6/-
DISPLAY Cristale lichide/6 cifre 256 mm
UNITATE DE MASURA kg/lb
FUNCTIUNI Tara/Incarcatura ne-echilibrata/Auto-off
AUTONOMIA Ore 30
PRECIZIE in % la finalul scalei 0,05
CELULE DE INCARCARE n. 4
DIVIZIUNE kg 0,5

P=Poliuretan
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CUVANT INAINTE (2.2)
Multumindu-va c& ati cumparat transpallet-ul nostru, dorim s& va atragem atentia asupra unor aspecte importante ale acestui manual:
- Documentul de fata va furnizeaza indicatii utile pentru corecta functionare si pentru intretinerea corespunzatoare a transpallet-ului la care face referinta; este deci indispensabil sa cititi cu maxima atentie toate
paragrafele care ilustreaza modul cel mai simplu si sigur de utilizare a elevatorului manual.
- Documentul de fata este considerat parte integranta a acestui aparat si trebuie anexat actului de vanzare.
- Prezenta publicatie sau partile acesteia nu pot i reproduse fara autorizatia scriss a Casei Constructoare.
- Toate informatiile continute Tn acest document sunt bazate pe date disponibile in momentul tiparirii; Casa Constructoare Tsi rezerva dreptul de a efectua modificari asupra propriilor produse in orice moment,
fara preaviz si fard sa se expuna nici unei sanctiuni.
V3 sfatuim asadar sa verificati intotdeauna eventualele modificari.
Responsabilul de utilizarea elevatorului manual trebuie $& se asigure c& sunt aplicate si respectate toate normele de siguranta i vigoare in tarain care este folosit elevatorul. Acesta trebuie sa verifice ca aparatul
este utilizat in conformitate cu uzul caruia a fost destinat si, de asemenea, trebuie sa evite orice situatie de pericol pentru utilizator.

NAINTE DE PRIMA UTILIZARE (15.3)
T cazul in care utilajul de transport uzinal este livrat cu osia dezasamblat, datorits conditiilor de transport, aceasta trebuie atasat si parghia de comands reglats conform urmatoarelor instructiuni Tnainte de a
utiliza utilajul de transport uzinal.
Instalarea osiei (fig. C):
o Montati osia (1) pe unitatea hidraulica (5) folosind suruburile (2) si saibele (3) prevazute. Verificati ca, Tn timpul pozitionarii osiei pe pompd, lantul (4) s& treaca prin orificiul de pe piciorul (5) si acul osiei
(6).
e Rotiti parghia de coborére (7) si introduceti stiftul de la capatul lantului (4) in locatia aferents (7). Verificati ca varful acului s& intre corect in locatia aferents, asa cum se arata in fig.3.
Reglarea pérghiei de comands (fig. C):
 Puneti parghia de comanda n pozitia 2 - Ridicarea - si aduceti furcile lainaltimea maxima folosind osia, asa cum se arata in paragraful COMENZILOR
 Puneti parghia de comanda n pozitia 1 - Transport
o Verificati daca osia (1) este Tn pozitie verticald
o Desfaceti piulita de blocare (8) si rotiti incet surubul de reglare in sensul acelor de ceasornic (9), pana cand furcile ncep sa coboare
e Cand furcile incep sa coboare, rotiti surubul (9) In sens invers acelor de ceasornic cu o rotatie si jumatate; in cele din urma, strangeti piulita de blocare (8)
o Verificati daca cu parghia de comanda n pozitia 1 - Transport - nu are loc nicio deplasare, ridicare sau cobordre a furcilor indiferent de pozitia osiei
o Verificati daca cu parghia de comand n pozitia 3 - Coborare - coborérea furcii are loc in orice pozitie a osiei
ATENTIE: nu folositi utilajul de transport uzinal Tnainte de a finaliza efectuarea tuturor operatiunilor si verificarilor descrise mai sus.

VERIFICARI INAINTE DE FIECARE UTILIZARE
Tnainte de fiecare utilizare a utilajului verificati daca acesta indeplineste conditiile de sigurant3 pentru a porni operatiunile, Tn special:
o \lerificati daca exista deformari, deteriorari vizibile sau uzura pe cadrul
o Verificati daca toate suruburile sunt stranse
o \lerificati daca pompa hidraulica prezinta scurgeri
o Verificati dac parghia de comanda si unitatea hidraulica functioneaza corect in toate cele trei functii de transport, ridicare si coborare (a se vedea paragraful OPERAREA UTILAJULUI)
o Verificati gradul de uzura a rolelor si a rotilor
o \erificati daca numele este scris pe placuta de sigurantd si dacaeste lizibil. Placutele care lipsesc, cele deteriorate sau greu de citit trebuie Tnlocuite Tnainte de utilizare
 Raportati proprietarului daca utilajul prezinta deteriorari, elemente lipsa sau probleme
AVERTIZARE: Nu folositi utilajul de transport uzinal nainte de efectuarea tuturor operatiunilor si a verificarilor descrise mai sus si daca se constats deteriorari, defectiuni sau probleme

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE (18.7)
Acest transpallet a fost proiectat pentru ridicarea si pentru fransportul greutatilor pe platforma sau in contenitori standardizati, pe suprafete plane, fara asperitati, si cu o rezistenta adecvata.

ESTE STRICT INTERZISA FOLOSIREA UTILAJULUI PE PODELE TNCLINATE sl PE SUPRAFETE CARE NU SUNT DURE, SOLIDE sI CARE NU POT SUPORTA GREUTATEA UTILAJULUI §I A INCARCATURIL.
NEINDEPLINIREA ACESTOR CONDITII OBLIGATORII POATE DUCE LA DETERIORAREA MATERIALULUI sl / SAU LA VATAMARI PERSONALE SAU MOARTE

Tn timpul utilizarii FITI FOARTE ATENTI la respectarea urmstoarelor norme:

1) Nu incarcati NICIODATA elevatorul cu o greutate superioara greutstii maxime indicate pe placuta ‘2" (fig.B); un limitator protejeaza elevatorul de supraincarcaturi.
2) Fig. "A” explica cum trebuie pozitionata Tncarcatura pe furcile transpallet-ului pentru a nu crea situatii periculoase.

Este interzisa utilizarea elevatorului n ambiente caracterizate de pericol de incendiu sau de explozie.

Nu incarcati furcile cand sunt (chiar si partial) ridicate.

Temperatura de folosire este cuprinsa ntre -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GX/X-I).

Tnainte de utilizare, asigurati-va de perfecta functionalitate a transpallet-ului.

Este interzis transportul de alimente care sunt in contact direct cu elevatorul.

8) Aparatul nu impune o proprie sursa de iluminare. In orice caz, dispuneti in zona de utilizare iluminarea, in conformitate cu normativele in vigoare.

Placuta de identificare “X” (fig.B) poate fi rezumats dupa cum urmeaza:

Model=MODELUL

Code=CODUL

Serial#-NUMARUL DE SERIE

Year=ANUL DE CONSTRUCTIE

RATED LOAD GAPACITY=GREUTATEA MAXIMA

Casa Constructoare nufsi asuma nici o obligatie si/sau responsabilitate relative la defectiuni sau accidente datorate neglijentei, Tnlocuirii pieselor cu altele ne-originale si utilizarii necorespunzatoare a elevatorului
manual.

3
4
5
6
7

COMENZI (19.5)
Deasupra dispozitivului de conducere al elevatorului se affa o maniveld de comanda ce poate fi reglata in 3 pozitii, dup cum este indicat pe placuta “Y”(fig.B)
P0S:-3- n sus = COBORARE
POS:-1- central = TRANSPORT
POS:-2-n jos = RIDICARE

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE PENTRU INDICATORUL DE GREUTATE (31.4)
Sistemul de cantarire transpallet este compus din 4 celule de sarcina si dintr-un display digital Icd cu 6 cifre (nltime 25mm) care permite vizualizarea de 6000 de diviziuni afisate, cu o rezolutie de 0.5kg (0.51b).
PENTRU A PUNE IN FUNCTIUNE aparatul, tineti apssat pe C pana cand se ilumineaz3 cele 6 leduri indicatoare ale starii de functiune, apoi I3sati butonul. Display-ul indics, n succesiune:
XX.YY- Este versiunea software-ului instalat.
MAX XXX XXX - Capacitatea canalului 1.
“bt XXX” - Unde XXX este un numar de la 0 la 100 care indica nivelul bateriei. Daca instrumentul este alimentat la retea, va fi vizualizat mesajul “PoWer”. Tinand apasata tasta >0< pentru un moment in timpul
vizualizarii versiunii pe display, indicatorul arata n secventa:
“CloCK” - Indicatorul releva In mod automatic conexiunea la cartela optionala cu data si ora.
02.01- Unde 02 indica tipologia instrumentului, iar 01 indica versiunea software-ului metrologic.
“XX.YY.ZZ" - Este versiunea software-ului instalat.
“DFWO6L" — Este numele software-ului instalat.
“bt XXX” - Unde XXX este un numar de 1a 0 la 100 care indica nivelul bateriei.
“-K- X.YY” - Unde K identifica tipul tastaturii: K=0 tastatura 5 taste, “X.YY” - Este versiunea software-ului instalat.
Tn continuare este vizualizat numsrul de canale, capacitatea si diviziunea minima programate, ,hi rES” (in cazul unui instrument neomologat) sau ,LEGAL” (in cazul unui instrument omologat), valoarea gravitatiei
gsi,n cele din urma, este executats o numaratoare inversa de autocontrol. Dupa céteva secunde display-ul afiseaza ZERO, daca platforma a fost conectata si instalata in mod corect, si este gata pentru a cantari.
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PENTRU A INCHIDE aparatul, tineti apasat C pana cand apare mesajul “Off” pe display. Un circuit special inchide in mod automat aparatul fara incarcatura, daca ramane neutilizat pentru o perioads programata
superioara a 5 minute. Daca pe cantar se afla o greutate, auto-intreruperea NU este prevazuta. TABLOUL DE COMANDA al acestui transpallet-cantar este schematizat in figura E pag. 3 si functiunile variilor taste
sunt rezumate mai jos:

- Tasta ZERO (ref.1): se foloseste pentru a aduce la zero cantarul cu platforma goala, cand display-ul indica o valoare aproape de zero (pentru valori neresetabile utilizati tasta TARE). Aceasta tasta se foloseste,
de asemenea, pentru a anula valori de tard negative. Dac transpallet-ul este adus la zero Tn mod corect, se aprinde led-ul 0 (ref.9).

- Tasta TARE (ref.2): tinnd ap&sata aceasta tasta, va fi anulata greutatea contenitorului pus pe platforma. Cand este inserata o tara se aprinde led-ul NET (ref.11).

- Tasta MODE (ref.3): pune in functiune modul de functionare selectionat (Standard, Net/Brut) in interiorul SETUP-ULUI TEHNIC.

- Tasta ENTER/PRINT (ref.4): este butonul de confirmare.

- Tasta C - ON/QFF (ref.5): Intrerupator de Tnchidere si punere in functiune.

Diode/leduri indica starea de functiune a instrumentului:

- Led FUN (ref.6): dac este aprins, arata c& o anumita functie a indicatorului este activa.

- Led kg W1 (ref.8): dacé este aprins, semnaleaza unitatea de masura in functiune, precum si faptul ca ne afldm la primul grad/range de cantarire.

- Led kg W2 (ref.7): dacé este aprins, semnaleaza unitatea de masura in functiune, precum si faptul ca ne afldm la al doilea grad/range de cantarire.

- Led 0 (ref.9): daca este aprins, semnaleaza ca sistemul este adus la zero in mod corect.

- Led ~ (ref.10): dac este aprins, semnaleaza c& incarcatura este instabila.

- Led NET (ref.11): daca este aprins, semnaleaza c& a fost introdusa in memorie 0 nous tara.

- Led G (ref.12): dac este aprins indica faptul c& valoarea afisata reprezinta o greutate bruta.

- Led semnal infrarosii (ref.13 ): senzor pentru primirea semnalului infrarosii (optional).

Cu acest indicator este posibila realizarea unei functiuni aditionale, prevazuta la alegere dintre functiunile de mai jos, in plus fata de functiunea de baza de cantarire normala in kg sau Ib, cu scaderea tarei.
Pentru a selecta functiunea aditionala dorita trebuie s& intrati in zona SETUP TEHNIC.

Puneti instrumentul in functiune prin intermediul tastei C si apasati pe TARE o data, in timpul vizualizarii mesajelor de punere in functiune sau in timpul numaratorii inverse: dupa cateva seconde, display-ul
indica "tYPE".

Tn SETUP TEHNIC, tastele instrumentului de cantarire ndeplinesc urmatoarele functiuni:

ZERO: va permite s3 avansati Tn vizualizarea pasilor de programare. Tn cazul in care trebuie s introduceti o valoare numerica, micsoreaza cifra selectionats (se ilumineaza intermitent). Tn interiorul pasului de
programare va permite sa avansati vizualizand posibilele configurari.

TARE: v permite & va intoarceti in vizualizarea pasilor de programare. In cazul Tn care trebuie sa introduceti o valoare numerica, mareste cifra selectionat (se ilumineaza intermitent). Tn interiorul pasului de
programare va permite sa va Intoarceti vizualizand posibilele configurari.

MODE: v permite 3 va pozitionati fn mod rapid pe primul pas de SETUP, sau in interiorul unui pas, pe primul parametru. In cazul in care trebuie s3 introduceti o valoare numeric, selectioneaz cifra ce trebuie
modificat (se ilumineaza intermitent).

ENTER/PRINT: dubla functiune: va permite s& "intrati" n interiorul pasului selectionat si salveaza schimbarile facute

avansand apoi la pasul succesiv.

C: va permite sa iesiti dintr-un pas de programare fara sa salvati eventualele modificari facute; daca nu sunteti in interiorul unui pas de programare, va permite sa iesiti din setup; daca au fost efectuate
modificari, aparatul v va Tntreba daca doriti s& salvati (display-ul afiseaza “SAVE?"): cu ENTER se confirma, cu C se iese fara s& salvati.

Tn optiunea de introducere a unei valori, permite anularea rapids a valorii vizualizate.

Avansati sau intoarceti-va cu tastele ZERO sau TARE in vizualizarea variilor pasi de programare pana la pasul “F.ModE”. Cu tasta ENTER confirmati pentru a avea acces la meniul succesiv, intrati in pasul “FunCt.”
si, tot prin intermediul tastelor ZERO si TARE, avansati sau fntoarceti-va vizualizand posibilele configurari; salvati cu tasta ENTER una dintre urmatoarele functiuni aditionale posibile.

- STANDARD (Std): mod de functionare pentru un afisaj simplu: tinand apasat MODE va fi efectuata conversiunea intre kg/Ib si invers; unitatea de masura utilizats este vizualizata de catre relativul led.

- NET/BRUT (ntGS): mod de functionare pentru un afisaj simplu: cu MODE se efectueaza schimbul intre net/brut. Daca este deja impostata o tara, tinand apasat MODE obtineti, pentru circa 3 secunde, afisarea
pe display a greutstii brute nsotite de iluminarea intermitenta a ledului G.

INTRODUCERE TARA

Metodele de inserare a unei greutati de tara sunt dous:

Introducere tara semiautomatica auto-cantarita

Aceasta functiune normala poate fi rezumata intr-un exemplu simplu:

- puneti in functiune aparatul cu tasta C Tnainte de a depune o greutate pe furci (in cazul in care valoarea de pe display nu este 0, aduceti la zero apasand tasta ZERO).

- Apasati tasta MODE pentru a selecta modalitatea de cantarire: in kg sau in Ib.

- Puneti pe furci un pallet sau un contenitor gol ca cel ce va servi pentru a contine bucatile de cantarit.

- Apasati tasta TARE pentru a reseta display-ul; din acest moment, toate greutatile relevate vor fi nete.

NB: Apasand tasta TARE sunt anulate toate greutatile prezente pe furci si se aprine ledul NET.

Introducere tara manuala cu ajutorul tastaturii

Apasati TARE timp de cateva secunde: display-ul arat3 “- tM -* si apoi "000000"; introducet;i valoarea dorits.

Valoarea de tara impostata va fi scazuta din greutatea pusa pe cantar si se va aprinde ledul NET.

0 noua operatiune de tars anuleaza si substituie operatiunea precedents.

Este posibil s anulati valoarea greutatii TARA chiar si cu cantarul plin, prin intermediul tastei C sau introducand o valoare a greutatii de tara egala cu zero.

Selectare tara invalidata / Blocata / Tara deblocats

Tn mod normal, dac a fost inserata o valoare de tars (semiautomatica sau manual), luénd greutatea de pe cantar, display-ul afiseazs valoarea de tars cu minus in fats (TARA BLOCATA). Acesta valoare poate
fi refolosita, stearsa cu tasta ZERO sau Tnlocuita cu o alts valoare. Este posibil, pentru practicitatea operatiunii, s& setati aparatul astfel incat valoarea de tars sa se steargs in mod automat, de fiecare dat3 cand
descarcati cantarul (TARA DEBLOCATA).

Tn cazul in care utilizati TARA AUTO-CANTARITA, greutatea neta fnainte de luarea greutatii de pe cantar poate fi 0.

T cazul In care utilizati TARA MANUALA, greutatea neta fnainte de luarea greutatii de pe cantar trebuie s3 aiba cel putin 2 diviziuni stabile.

Intrati Tn pasul F.Mode >> tArE al setarii tehnice (SETUP TEHNIC), selectati “unLoCK” pentru DEBLOCARE, “LoCK” pentru BLOCARE sau “diSAb” pentru invalidarea functiunii de tarare. Confirmati apasand
ENTER.

TARAREA

Transpallet-ul a fost tarat de catre Casa Constructoare si aceasta operatiune garanteaza optima precizie si stabilitate. Daca utilizatorul observa totusi vreo eroare de afisare cnd foloseste greutatea-mostra, poate
elimina aceasta eroare prin intermediul urmatoarei proceduri:

NB: FITI FOARTE ATENTI CAND PARCURGETI RANDURILE, INTRUCAT NU TREBUIE SA MODIFICATI VALORILE SETATE DE CATRE CASA CONSTRUCTOARE; IN CAZ CONTRARIU, RISCATI SA AVETI
PROBLEME DE FUNCTIONARE. DACA, DIN GRESEALA, MODIFICATI VREO VALOARE, INCHIDETI APARATUL IMEDIAT, CU TASTA C, IN ASA FEL INCAT MODIFICAREA FACUTA IN MOD ACCIDENTAL SA
NU FIE SALVATA.

Pentru a intra n zona de SETUP TEHIC, trebuie s& puneti aparatul in functiune (tasta C ap&sata pentru cateva secunde) si, in timpul vizualizarii mesajelor initiale (nivel baterie “bt XXX, versiune software
“XX.YY.ZZ", etc..) sau In timpul numaratorii inverse, s& apasati pentru un moment tasta TARE. Display-ul arat "tYPE" (va sfatuim s& limitati accesul la aceasta zona, destinandu-I tehnicilor experti in aceasts
procedura).

Parcurgeti cu tasta ZERO sau TARE varii pasi care se succed pana cand ajungeti la randul “SEtuP”, apasati ENTER de mai multe ori pana cand v aflati in pasul SEtuP>>ConFiG>>nChan. Ap&sati din nou tastele
Zero si Tare pan la pasul “GrAV”. Prima setare care trebuie controlata si eventual modificats este valoarea “g” (m/s?), din zona de gravitate (complexitate) de utilizare “GrAV” (pentru DEFAULT “9.80655"); apasati
ENTER, setati cu tastele ZERO,

TARE si MODE valoarea “g” ce corespunde propriei zone de utilizare a transpallet-ului si confirmati cu ENTER. Display-ul avanseaza Tn mod automat la pasul succesiv “Calib” (Calibrarea cantarului); ap&sati
ENTER, avansati cu tastele ZERO si TARE parcurgand varii pasi pana cand va aflati in pasul “CALib.P”, apasati ENTER pentru a intra Tn pasul “EquAL”; aici veti g&si un meniu cu urmatoarele voci, in secventa:
1) “Reset?” - Apasati tasta ENTER pentru a aduce la zero.

2) “Eq 0" - Egalizator zero: cu platforma fara greutate ap&sati tasta ENTER.

3) “Eq 1" - Egalizator celula A (vezi fig. E): agezati o greutate-mostra de calibrare pe celula, apasati tasta ENTER, si luati greutatea de pe ca ntar (va sfatuim s& folositi o greutate de aprox. 100 kg).

4)“Eq 2" _"Eq 3" _ “Eq 4" - Egalizator celule B - C - D: repetati operatiunea cu aceeasi greutate pentru fiecare dintre celulele de mai sus.

T cazul in care a fost fcuta vreo greseals in pasii de egalizare se afiseazs mesajul “ERROR” si aparatul emite un semnal sonor.

(Cand ati terminat operatiunea de egalizare se afiseaza mesajul “EQ OK”, aparatul emite 3 semnale acustice, iese din sub-meniul de egalizare si se opreste la pasul succesiv “n tP”, numarul punctelor de calibrare.
A) Apasati ENTER: acum veti selecta numarul punctelor de calibrare “1” sau “2”; cu tastele ZERO, TARE pentru a schimba si din nou ENTER pentru confirmare, se efectueaza selectarea (este preferabil sa folositi
fntotdeauna 2 puncte de calibrare daca aveti la dispozitie 2 greutati cunoscute Intrucat astfel cantarirea va fi mai exacta).

B) “tP 0” - Calibraj zero cantar: cu platforma goal3, apasand ENTER, va fi efectuat calibrajul zero al cantarului.

() “ddt1” - Setarea primului punct de calibrare: apasati ENTER, setati valoarea primei greutati-mostra pe display cu tastele ZERO, TARE si MODE (va recomandam s utilizati o greutate de aprox. 1000 kg), apoi
confirmati cu ENTER. Display-ul va trece in mod automat la randul urmator “tP 1".
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D) “tP 1" - Calibrarea primului punct: asezati pe furci prima greutate-mostra cunoscuta, de aceeasi valoare cu cea programata in pasul “ddt1”, asteptati stabilizarea si dati confirmarea cu ENTER.

E) “ddt2” - Setarea celui de-al doilea punct de calibrare: apasati ENTER, setati valoarea celei de-a doua greutati-mostra pe display cu tastele ZERO, TARE si MODE (v& recomandam s& utilizati o greutate de
aprox. 2000 kg), apoi confirmati cu ENTER. Display-ul va trece in mod automat la randul urmator “tP 2",

F) “tP 2" - Calibrarea celui de-al doilea punct: asezati pe furci cea de-a doua greutate-mostra cunoscuta, de aceeasi valoare cu cea programata fn pasul “ddt2”, asteptati stabilizarea si dati confirmarea cu ENTER.
(&) SALVAREA DEFINITIVA A DATELOR s! IESIREA DIN MENIU: daca totul a fost efectuat in mod corect, acum trebuie sa apasati de mai multe ori in mod continuu tasta C, pana cand aparatul intreaba daca doriti

s& salvati, afisand “SAVE?"; apasati ENTER pentru confirmare, sau C pentru a iesi fars s& salvati.

BATERIE (16.8)
Acest transpallet este alimentat de 4 baterii AA. Ori de céte ori semnalul ,LO-BAT.” (bateria descarcatd) apare pe afisaj, nlocuiti bateriile sau reincarcati-le dacd sunt refncarcabile (Nota: inainte de a ajunge la
starea de cantar inactiv, instrumentul indica apropierea de aceasts conditie prin aprinderea LED-ului ,kg” timp de 3 minute). Pentru Tnlocuirea bateriilor, scoateti sertarul din fat (ref.8 din fig. B) si inlocuiti
bateriile descarcate.

INTRETINERE (20.7)

Tntretinerea si reparatia trebuie efectuate de personal specializat.
Este interzisa efectuarea de modificari la elevatorul manual, dupa cum este interzisa utilizarea acestuia cand nu mai corespunde criteriilor de sigurantd. Dupa reparatii, piesele demontate si produsele uzate
trebuie eliminate in respectul normelor de siguranta si al mediului. Este interzisa utilizarea produselor inflamabile pentru curatarea elevatorului manual.
Piesele de schimb furnizate de catre Casa Constructoare sunt unicele acceptate ca piese de nlocuire.
A) AJUSTAREA CARMEI DE REGLARE (A se vedea fig.C):
Consultati paragraful Reglarea parghiei de comands.
B) NIVELUL DE ULEI (vezi fig.D):
Verificati nivelul de ulei la fiecare 6 luni.
Utilizati ulef hidraulic, este exclus uleiul de motor sau de frana. VASCOZITATEA ULEIULUI 30 ¢St la 40°C; VOLUM TOTAL 0.31.
Cu furcile complet coborate, efectuati urmatoarele operatiuni:
- Scoateti carterul de protectie al rezervorului (2), garnitura o-ring si capacul (3).
- Daca este necesar, adaugati ulei pana la 20mm de la gura rezervorului.
- Actionati pompa de mai multe ori, pentru a scoate aerul din circuitul hidraulic.
- Montati in ordine inversa capacul (3) si protectia (2).

CONDITII GENERALE DE GARANTIE (27.7)
Compania producatoare garanteaza produsele pe care le introduce pe piata in conformitate cu termenii i conditiile prevazute de legea in vigoare. Garantia este de 12 luni de la data achizitionarii produsului de
catre clientul utilizator, data care este stabilita pe baza documentului fiscal de cumparare. Pentru a avea drept la acordarea garantiei este necesara prezentarea unui document care sa demonstreze in mod clar
data achizitionarii produsului. Toate reparatiile in perioada de garantie trebuie sa fie efectuate si/sau solicitate unui serviciu de asistentd autorizat/certificat de catre Compania producatoare. Niciun tip de reparatie
nu trebuie efectuat Tnainte, sub sanctiunea anul&rii garantiei. Compania producatoare va repara sau va inlocui, la discretia sa, orice piesa care va rezulta defecta in conditii normale de utilizare, prin intermediul
unui serviciu de asistenta autorizat sau procedand la acesta ea insasi. Compania producatoare Tsi rezerva dreptul de a lua decizia finala cu privire la aprobarea oricarei cereri privind acordarea garantiei. Pentru
toate produsele va trebui respectat planul de Tntretinere regulamentar in conformitate cu documentatia furnizata si vor trebui folosite piese de schimb originale. Orice component inlocuit in perioada de garantie
devine proprietatea Companiei producatoare. Toate componentele Tlocuite Tn perioada de garantie vor fi considerate ca facand parte din produsul original si, prin urmare, garantia acestor componente va expira
odata cu cea a produsului original. Garantia nu poate fi transferata, prin urmare orice cerere de garantie va trebui sa fie prezentata de catre proprietarul initial. Garantia include numai inlocuirea acelor piese
(respectiv costul legat strict de aceasta operatiune) care au prezentat un defect de constructie sau o eroare de asamblare. Sunt excluse orice alte raspunderi si/sau obligatii legate de alte cheltuieli, precum si de
daunele directe si/ sau indirecte si pierderile rezultate din utilizarea si/sau imposibilitatea de utilizare, atat totala cat si partiala. Garantia pieselor de schimb originale este de 6 luni de la data achizitionarii de
catre clientul utilizator, data care este stabilits pe baza documentului fiscal de cumparare. Reparatiile Tn timpul perioadei de garantie vor fi realizate fie de distribuitorul care a efectuat vanzarea sau de centrul de
asistentd autorizat cel mai apropiat de locatiaclientului. Produsul va trebui prezentat in locul in care se poate beneficia de garantie, fara nicio modificare si fara niciun dispozitiv si/sau accesoriu instalat, cu
exceptia celor existente In momentul vanzarii.

Aceasts garantie nu acopera;

A) Orice defect cauzat de combustibili sau uleiuri contaminate, sau ca urmare a utilizarii de combustibili, uleiuri, lubrifianti necorespunzatori.

B) Cheltuielile de ambalare sau de transport legate de cererea de garantie.

() Produsele modificate sau schimbate Tn lipsa unei autorizatii 7n scris a Companiei producétoare.

D) Acele defecte care se datoreaza, fara a se limita nsa la acestea, uzurii si consumului normale, accidentelor, utilizarii incorecte, abuzului, neglijentei, instalarii sau utilizarii necorespunzatoare.
E) Lovituri, incendii, inundatji si/sau alte evenimente accidentale, chiar si de natura geologica sau atmosferica.

F) Cheltuielile datorate tntarzierii repararii sau inlocuirii pieselor defecte sau inchirierii de echipamente uzate pe perioada reparatiei.

ANEXA - Extinderea garantiei

Transpalete din seriile “GS” & “PREMIUM”

Perioada de garantie a transpaletelor din seriile “GS” si “PREMIUM” pentru clientul utilizator este de 36 de luni de la data achizitionarii, pentru toate piesele, cu exceptia materialelor care se pot uza. Se ia in
considerare data indicata In documentul fiscal de cumparare.

Baterii: Bateriile sunt considerate componente supuse uzurii, la care se aplica instructiunile de exploatare si intretinere descrise in manualele de utilizare. Garantia se anuleaza in cazul in care instructiunile din
manualul de utilizare cu privire la baterii nu sunt aplicate in mod riguros.

Compania producatoare exclude toate celelalte conditii de garantie, termeni, reprezentari si intelegeri, fie explicite, fie implicite. Aceasta garantie poate fi modificatd numai de catre Compania producatoare, n
scris. Aceasta garantie ofera drepturile legale specifice, precum si alte drepturi care pot varia de la tara la tara.

Casole D'Elsa, (Italy).
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MPEBOA HA OPUTUHATHATA UHCTPYKLUA

NPOU3BOOUTEN PR INDUSTRIAL
MOOEN PX25
3ANBMKBAHE PBYHO N3PABOTEHU
CUCTEMA HA YMNPABJEHVE MPUOPYXXABAHE
OBXBAT Q kg 2500
LEEHTBP HA TEXXECTTA c mm 600
PA3CTOAHNE OCU KONEJA 3A HATOBAPBAHE HA OCHOBATA HA BUITKATA X mm 975
CTbIKA y mm 1250
BKAPBAHE B EKCIMITOATALIVSA C BATEPUA (Bux pen 6,5) kg 113
TOBAPEHE BbPXY OCW C TOBAP, NPEAHW/3AOHN kg 783/1830
TOBAPEHE BbPXY OCWY BE3 TOBAP, MPEAHW/3AOHN kg 71/42
'YMUPAHE P/P
PA3SMEPW MNPEOHN KOMNEJIA (@ x wupwnHa) 200x55
PASMEPW 3AOHW KONENA (& x wupuHa) 82x60
PA3BMEPW CTPAHUYHW KOMNENA (@ x wupuHa) -

BPOW KOMEJSIA (x=MOTPWUCA) MPEOHW/3ALHN 2/4
KONOBO3 MNPEAEH b10 mm 155
KOJIOBO3 3AEH b11 mm 375
BMCOYMHA HA MOBOUITAHETO h3 mm 115
BUCOYMHA HA KOPMWNOTO B NMONOXEHWE HA KAPAHE MUH/MAKC. h14 mm 690/1160
BUCOYMHA HA BUNKATA CBANEHA JOnY h13 mm 90

OBLA OBIMKAHA 11 mm 1596
OBIUHA HA LIANOCTTA MOTPUCA 12 mm 411

OBLWA WMPUHA b1 mm 555
PA3BMEPW HA BUITKUTE slell mm 60/180/1185
WPUHA HA BUNKUTE b5 mm 555
CBOBOJHA CBET/IMHA HA MOJIOBMH CTBIMKA m2 mm 30
KOPUOOP 3A TOBAPEHE 3A MAJIET 800x1200 HAOTHXHO Ast mm 1851
PAQNYC HA 3ABOV Wa mm 1426
CKOPOCT 3A NOBAOUIAHE, C/6E3 TOBAP VHCY U 13/13
CKOPOCT HA CINYCKAHE, C/6E3 TOBAP m/s 0,05/0,02
HAMNPEXEHWE BATEPUA, HOMWHANEH KANALUTET V/Ah 6/-
LOVCMNEN Teynu kpucTanm /6 px 25 mm
EAVNHNLIA MAPKA kg/lb
DYHKLUMN Tapa/PasbanaHcupaH ToBap/Auto-off
N30 BPXKINBOC Yacose 30
TOYHOCT % Kpait ckana 0,05
KNETKW BAPEXXOAHE n. 4
OENEHNA kg 0,5

P=MonuypetaH
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MPEAOBOP (2.2)
KaTo Bv 6narosapum 3a NoKynkaTa Ha HalwuaA TpaHcnaneT, GUxme Uckanu Aa NPeAnoXuM Ha BalleTo BHUMaHVe HAKOW acnekTy OT ToBa PbKOBOACTBO:
- Hacroslwara KHWKKa NpeaocTaBa MOME3HW yKasaHWA 3a NPasBMAHOTO GYHKUMOHMPaHe W NoAAbPIKaHe Ha eNeKTPOKapaKoNM4Ka, 3a KOWTO CTasa [Ayma B Hes; CNef0BaTeNHo e
HEOBX0AMMO A3 06bPHEM MAKCHMAHO. BHUMAHME Ha BCUYKM naparpadu, KOUTO MAIOCTPUPAT Hal-CEMMIUA U CUTyPeH HauuH 3a paboTa C enekTpokapa.
- Hactoswara kHkka Tpabsa Aa 6be cunTaHa 3a HepasaenHa YacT OT eN1IeKTPOKapa-KoauyKa 1 Tpabea Aa 6bae BKAOYEHa B Or0BOPa 3a Npoaaxba.
- Ta3u ny6anKauma, HUTO KOATO U ia BUNO0 YacT OT HeA, He MosKe Aa 6bae penposdyumpaHa 6e3 NMCMEHOTO Cbraacke oT CTpaHa 3a 3aBoAa NPOU3BOAUTEN.
- Bcuuky npuseaeHn Tyk ceefeHua ce 6asmpat Ha faHHM, KOWTO Ca Ha Pa3MNOo/IOKEHWE B MOMEHTA Ha OTneYaTBaHe.
3aBO/AbT NPOV3BOAMTEN CU 3aMa3sa NPaBOTO Aa U3BBLPLIBA NPOMEHU Ha COBCTBEHMA CU NPOAYKT B KOMTO 1 ia € MOMEHT, 6e3 npeaynpexaeHve u 6e3 KakBUTO 1 Aa e CaHKLWU.
3aToBa Ce NpenopbyBa A4a 6bAaT CEAHN BCUUYKM aKTyaNHU OCbBPEMEHABAHMA.
OTroBOPHUKBT MO 13NO3BaHETO Ha eNEKTPOKapa-KoMYKa TpAGBa Aa ce yBepHw, Ye BCUUKM HopMU No BesonacHocT, B cina B CTpaHaTa, B KOATO ce N0/I3Ba, ca NPUIOMEHK, Y Aa ce rapaHTupa,
4e MaLLUMHaTa LLiE Ce M3M0A13Ba B CbOTBETCTBUE C HEMHOTO NPeAHa3HaueHue, 3a KOETO e NPoU3BEAEHa, U Aa ce U3BArBaT KaKBUTO U Aa BUI0 CUTYaLMK, Cb3aBallM ONAcHOCT 3a noTpebuTens.

MPEON YNOTPEBA 3A MbPBU MbT (15.3)
B cyyalt, Ye KaMUOHBT e JOCTaBeH C PasrNobeH NOCT, NOPaAW HYXAW, CBBP3aHM C TPAHCNOPTUPaHeTo, Tol TpAbea Aa ObAe 3akayeH w N0CTa 3a ynpasneHWe HaCTPOEH CbraacHO
CNeIHUTE UHCTPYKLMK, Npeam ynoTpeba Ha KammoHa.
MHctanupane Ha aoct (¢ur. C):
* /iHcTanupaitte nocta (1) KbM XMAPABAUYHOTO YCTPOMCTBO (5) KaTo M3noa3BaTe nNpeaocTaBeHnTe BUHTOBE (2) 1 raiku (3). MpoBepeTe Aasum Mo Bpeme Ha MO3ULMOHMPAHETO Ha I0CcTa
BbpXy NOMNaTa, BepuraTta (4) npemrHasa npes oTBopa Ha Kpaka Ha nocTa (5) v wudTa Ha nocTa (6).
* 3aBbpTeTe N0CTa 33 CHUXKaBaHe (7) v noctaseTe WudTa B Kpaa Ha Bepurata (4) B cenanunweto (7). NMposepeTe Aann BbPXLT Ha WWdTa BAU3A NPABUIHO B CEANMLLETO, KaKTO e
noKasaHo Ha ¢ur.3.
Hacrpoiika Ha noct 3a ynpasnexue (dur. C):
* [ocTaBeTe /I0CTa 3a ynpas/ieHue B No3uums 2 — MNosauraHe — v npemecteTe BUAWTE Ha MaKCMMaHa BMCOYMHA, KaTo M3M0/13BaTe /10CTa, KAaKTo e NMokasaHo B naparpad YMPABNEHNA
 [ocTaBeTe N0CTa 3a ynpasneHue 8 nosuuma 1 —TpaHcnopTupaHe
 MposepeTe ganv NocTbT (1) e BB BEPTUKANHA NO3ULMA
* Pasxnabete 6a0KMpallaTa raika (8) u 6aBHO 3aBbPTETE PEryANpPaLLMA BUHT MO NOCOKA Ha YaCOBHMKOBATA CTpesKa (9) AOKATO BUAUTE 3aMoYHaT Aa Ce CHUXKagaT
* KoraTo BW/aMTE 3aM0YHaT Aa Ce CHWKaBaT, 3aBbpTeTe BKUHTA (9) 06paTHO Ha YaCOBHMKOBATA CTPe/IKa C efIMH 1 NON0BUHA 060POT; €BEHTYaNHO, 3aTerHeTe 610KMpalLaTa raika (8)
* [lpoBepeTe Aanun € NOCT 3a ynpasaeHue B No3numa 1 — TpaHCNopTUPaHe — He HaCTbMNBa HUTO ABUMKEHWE, NOBAMIAHE HUTO CHUXKABaHE Ha BUIUTE B HUTO €[lHa OT NO3ULMUTE Ha 0cTa
* [lpoBepeTe Aanu € 10CT 3a ynpasneHue 8 No3numa 3 — CHMKaBaHe — He HAaCTbMNBa CHUXKABaHe Ha BUAWTE B HUTO €AHa OT NO3ULMUTE Ha N0CTa
MPEAYMPEXAEHUE: He n3nonssaiTe KAMUOHA, NPEAU BCUHKM ONEpaLyn v NPOBEPKM, ONMUCAHU NO-rope Aa 6baaT U3BbPLIEHW.

NMPOBEPKW NMPEAN BCAKA YITOTPEBA
Mpeay BcAka ynotpeba Ha KamnoHa, NpoBepeTe fanu Tol e B 06e30naceHu ycnoBumA 3a 3anoysaHe Ha paboTa, No-cneuuanto:
* [poBepuTe fanu e HanWyHa Aedopmauna, BUAMMA NOBPEAA UAW U3HOCBAHE BbPXY pamKaTta
* [poBepeTe 3aTAraHeTo Ha BCUYKM BUHTOBE
 [poBepeTe 3a Te4oBe Ha XMApaBAMYHATa NOMnNa
* [poBepeTe fanu N0CTa 3a yNpaBAeHWe U XMAPABANYHOTO YCTPOIMCTBO PabOTAT NPaBUIHO BbB BCUUKMTE TPW GYHKLMM HA TPAHCNOPTUPAHe, NOBAWIAHE U CHWKa BaHe (BUX naparpad
3ALENCTBAHE HA KAMMOHA)
 [poBepeTe BanAuMTe 1 U3HOCBAHETO Ha Konenata
* [poBepeTe 3a HanW4Me Ha uMe 1 Tabenka 3a 6e30MacHOCT U TAXHATa YeTMBOCT. JIMNCBALLY, NOBPEAEHW MW HedeTanBuM Tabenku TpabBa fa 6bAAT 3ameHeHn npeau ynotpeba
* [loknasBaiTe Ha COBCTBEHMKA 3a HAaNMUME Ha NOBPeaU, TPELKK Uan npobaemu
MPEAYNPEXAEHUE: He n3nonseaiite KaMUOHa, Npesn BCUYKM Onepauyi 1 NpoBEPKU, ONMcaHU No-rope Aa 6bAAaT U3BBPLUEHU M aKO Ca OTKPUTM NOBPEAU, MPeLlKU Wau npobaemu

MHCTPYKLMM NO EKCN/TIOATALUA (18.7)
Tosn naneT e NpoeKTUpaH 3a NoBAMIraHe M TPAHCMOPT Ha TOBapU BBPXY Na/IeT UM HOPMaNHW KOHTEHHePH MO paBHU MOBBLPXHOCTH, IMaAKK U C NOAXOAALLA YCTOR4UBOCT.

CTPOTO CE 3ABPAHABA JA CE U3M013BA KAMUOHA BbPXY HAK/TOHEHW NMOBBPXHOCTU U MOBBPXHOCTU, KOUTO HE CA TBbPAU, CTABU/THU U HE CA B CbCTOAHWE A U3OBPHKAT
HA TEXECTTA HA KAMUOHA 1 HA TOBAPA. HECMA3BAHETO HA TE3U 3AOB/TKUTENHM MHCTPYKLUMN, MOXE A OBEAE O MATEPUANHN LWWETU U/WUNU CEPMO3HO HAPAHABAHE
HA MEPCOHANA UK A0 CMBPT

Mpw n3nonssane JA CE OBbPHE FO/1IAMO BHUMAHWUE Ha chnepHuTte Hopmm:

1) Na He ce ToBapu HUKOI'A eneKTpoKapa Hag, yka3aHaTa MakcMMasiHa TOBapOHOCUMOCT Ha Tabenkata “Z” (gur.B); orpaHuumTen npeanasea eNeKTpoKapa OT NpeHaToBapBaHe.
2) dur. “A” obAcHABa KaK TpAGBa Aa 6bae NO3MUMOHMPaH ToBapa BbpXy BU/IKUTE Ha TpaHCNaneTa 3a Aa He ce Cb3AaBaT OMacHW CUTyaLuu.

3) 3abpaHeHo e W3N0/3BAHETO Ha e/IEKTPOKAPA B MOMELLEHUA C ONACHOCT OT MOKAPKW U €KC/I03UM.

4) [la He ce TOBApAT BUNKUTE [OPU M KOTaTO Ca 4aCTUYHO NOBAUTHATM.

5) Temnepatypa npw usnonssare -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I).

6) Npeau 3anouBaHe Ha paboTa, ce yBepsABame B OT/IMYHATa UBMNPABHOCT HA TPaHCNanera.

7) 3a6paHsABa ce NPeBO3BAHETO Ha XPAHUTEHW CTOKM B NPAK AOMMP C e/IeKTPoKapa.

8) MawuvHaTa He V31CKBa COBCTBEHO OCBETNIEHME. 33 BCEKM C/Iy4ail ce NPeABMKAA B 30HATA Ha U3M0JI3BaHE, OCBET/IEHNE CbI/IACHO [eiCTBaluMTe HOPMATVBK.
0603HauuTenHaTa Tabenka “X” (dur.B) moxe Aa 6bae 0606LLeHa Taka:

Model=MOAEN

Code=KOAEKC

Serial#=CEPUEH HOMEP

Year=FOAWHA HA NMPOU3BOACTBO

RATED LOAD CAPACITY=MAKCUMA/IHA TOBAPOHOCUMOCT

3aBobT MPOU3BOAVTEN HE NOEMA HUKAKBU 33 b/IKEHNA U/UAW CbOTBETHA OTFOBOPHOCT 3a NOBPELM /N HELLACTHY Cy4YaK, b/KaLLM Ce Ha HeBPEKHOCT, He OPUTMHA/IHU PE3EPBHU YacTH
1 U3Mnon3BaHe Ha eneKkTpoKapa He No npeaHasHayveHue.

KOMAHZM (19.5)
Ha Konn4KaTa-eNekTpoKap ce Hamrpa KOMaHAEH /0CT, KOMTO MOXe Aa ObAe PeryanpaH B 3 No3uLUMK, Taka KaKTo e yKasaHo Ha Tabenkata “Y”(dwr.B)
M03:-3- Harope = CMMYCKAHE
M03:-1- B ueHTbPa = TPAHCIMOPT
M03:-2- Hapony = MOBANTAHE

MHCTPYKLMWN 3A YIOTPEBATA HA UHONKATOP 3A TEM10 (31.4)
CucTemarta 3a npeTernaHe Ha TpaHCMNaneTh ce CbCTom OT 4 TOBapHM KNeTKM W oT agurutaneH aucnneii Icd ¢ 6 undpu(sucounna 25 mm), kosto
nossonasa usobpaxerue go 6000 generna c pesontoumsa ot 0.5kg (0.51b).
3a BKJ/THOYBAHE Ha MHCTpymeHTa Aa ce AbpsKM HaTucHaTo C, AOKaTO cBeTHAT b cMrHaNHM Namnu, MHAMKATOPW Ha CbCTOAHMETO U CNef TOBa Ce Hamnycka KnasuaTypata. Aucnnest
0603Ha4aBa nocnefoBaTeNHO:
XX.YY —ToBa e BepcusTa Ha UHCTaNUpaHua coptyep.
Max XXX XXX - O6xsat Ha kaHan 1.
“bt XXX"- Kbvaeto XXX e uncno ot 0 go 100, koeTo 03HayaBa HMBOTO Ha BaTepuATa. AKO MHCTPYMEHTBT Ce 3axpaHBa OT Mpexa, ce n3o6pasasa
cvobuenmneto ‘PoWer”.
HaTuckaiikm 6yToH >0< 3a Mur, N0 BpeMe Ha U306PaXKEHUETO Ha BEPCUATA HA AMUCT/IEA, UHAMKATOPBT NOKa3Ba NOCNe0BaATENHO!
“CloCK” — MHankaTopbT NoaguepTaBa aBTOMATUUHO, Ye € CBbp3aHa ONLMOHaHa NaaTka ¢ AaTa 1 vac.
02.01- KvgeTo 02 o3Hauasa TMNonoruATa Ha uHcTpymeHTa, 01 03HauaBa BepcuaATa Ha METPOIOrUYHMA codTyep.
“XX.YY.ZZ" — Tosa e BepcuaTa Ha MHCTanuMpaHua codTyep.
“DFWO06L" — Tosa e umeTo Ha nHCcTanupaHus codryep.
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‘bt X" - Kbaeto X e Homep ot 0 go 9, KoiiTo 03HauaBa HMBOTO Ha baTepuATa.

“K- XYY" — KbaeTo K ngeHtuduumpa tuna Ha knasmatypata: K=0 knasnatypa 5 knasnwa, “X.YY”" — Tosa e BepcusaTa Ha MHCTanupaHus codryep.

Brocneacteme ce Bu3yanusmpa 6poAT Ha KaHanUTe, NPorpaMmpaHmaT o6xBaT U MUHUMaNHOTO pasgensaHe Ha, ‘Ni IES” (8 cayuait Ha Heopo6peH nHcTpymenT) uam “LEGAL” (8 cayuait
Ha 0A06peH WHCTPYMEHT), CTOMHOCTTa 3a TeXecTTa § M Hakpas Ce M3BbPLUM eAHO 0b6paTHO BpoeHe 3a aBTOKOHTPOA. Ced HAKOAKO CekyHau aucnnes oboswauasa ZERQ, ako
nnatpopmarta e 6una NpaBUAHO CBbP3aHa M MHCTaNMpPaHa v e B roTOBHOCT 3a npeTernaHe. 3A A U3TACUM uHcTpymeHTa, Abpum HaTucHaTo C ao usuessaHeTo Ha cbobuenue “Off”
BbPXY AUCTNes.

EgHA cneupanHa Bepura aBTOMATUYHO rack WHCTPYMEHTA, Pa3TOBAPEH, ako He € M3MON3BaH 33 NPOrpamupaHvs NMepuos, ot 5 MUHYTU. ABTOMATMYHOTO M3KkatouBaHe HE He ce
M3BbLPLLIBA, aKO MMa ToBap Ha BesHaTa. KOHTPO/IHMAT NMAHE/ Ha To3u TpaHcnaneT KaTo Ter/1o e cxemaTusmpaH Ha durypa E ctp. 3, a yHKUMMTe Ha oTAeNHWTE KNaBuLum ca 0606LeHN
TYK No-4ony:

- Knasmw ZERQ (rif.1): cnyxm cnyskm 3a HynmpaHe Ha BesHaTa c pa3ToBapeHus TpaHCnaneT, Korato aucnaes obo3Hayasa CTOMHOCT 6AM3Ka A0 HynaTa (3a He Hy/IMpyeMm CTOMHOCTM Aa
ce usnonssa knasmww TARE). OcseH ToBa cnyu 3a aHynMpaHe Ha OTPULATENHU CTOMHOCTM NpU TapaTa. AKO TpaHcnaneTa e NPaBWAHO HyAMpaH cBeTBa curHanHa namnwyka 0 (1if.9).

- Knasww TARE (1if.2): kaTo ce HaTucHe To31 ByTOH ce aHyAMpa TEFNOTO Ha KOHTENHepa NocTaBeH BbpXy TpaHcnaneTa. Korato 6bae 3agaaeHa

onpepaeneHa Tapa ceeTsa curHanHa namna NET (rif. 11).

- Knasnw MODE (rif.3): noarotss nsbpanus HaumH Ha gevictame (Standard, Netto/Lordo) 8 SETUP TECNICO.

- Knasuw ENTER/PRINT (rif.4): e notebpaeHme 6ytoHa.

- Knasuw C - ON/OFF (rif.5): npekbceay 3a uskntousaHe v BrkatouBaHe.

CUrHasHUTE NaMnu 03Ha4YaBaT QYHKLMOHAIHOTO CbCTOAHME HA MHCTPYMEHTA:

- Curnanna namna FUN (rif.6): ako ceeTn o3HauaBa, ue egHa cneumdnyHa GyHKLUMA OT MHAMKATOPA e 3adeiicTBaHa.

- CurnanHa namna kg W1 (rif.8): ako ceetn o3HauaBsa n3non3saHe Ha MepHa eAMHULA U, Ye Ce HaMMPa B MbPBUA [ANJE Ha TerneHe.

- CurnanHa namna kg W2 (if.7): ako ceetn 03HayaBa M3non3saHa MepHa eAMHWLA W, Ye ce Hamupa BbB BTOpPM fANGE Ha TerneHe.

- CurHanHa namna 0 (1if.9): ako cBeTn 03HauaBa, ye cucTemaTa e OTIMYHO HyupaHa.

- CurHanHa namna ~ (rif.10): ako ceeTn 03HauaBa, Ye TOBap®T e HecTabueH.

- CurnanHa namna NET (rif.11): ako ceeTn o3Hauasa, ue ce e BKAOUMNA HAKAKBa Tapa B NameTTa.

- CurHanna G (rif.12): ako e BrOYeHa NoKa3Ba, Ye BU3yanu3npaHaTa CTOMHOCT e ejHo 6pyTHO Terio.

- Namna nndpauepser curHan (1if.13): censop 3a npuemare Ha uHdpadepseH curian (0numa).

C TO3M UHAMKATOP € Bb3MOXKHO A3 Ce M3BbPLUBA JOMbHUTEIHA GYHKLMA, HA Pa3NONOKeHWe No M360p BCPes CNefBallmTe, OCBEH KbM OCHOBHATa

dyHKUMA 33 HopmanHo Ternere B Kg wiu Ib ¢ npucnagare Ha Tapata. 3a M360p Ha XenaHa 4OMbAHUTENHA GyHKUWMA, TPs6Ba Aa ce Be3e B cpeaa

SETUP TECNICO. Brntousa ce nHctpymenTa cbe C u ce Hatucka TARE BeaHbik, no Bpeme Ha n3o6pa3aBaHeTo Ha CbobLEHMA 3a BKAIOYBaHE MK NO Bpeme Ha 06paTHOTO 6poeHe:
[MCnnen cnep HAKOAKO mura nokassa "tYPE".

B ycnosusata Ha SETUP TECNICO knasuwmTe Ha MHCTpymeHTa npuemaT cieaHuTe GyHKUMM:

ZERQ: no3sonsea fa npoTuyat Hanpes, CTbMKUTE Mo NporpamupaHe. B cnydas, B KoMTo TpA6Ba Aa ce BbBese LUdPOBa CTOMHOCT, Hamansasa usbparata undpa (murawa). Cnea Kato
ce B/ie3e B CTbMKa, MO3BO/IABA A CE NMPUABUKBAT HANpPes, Bb3MOXKHUTE KOHGUIYpaLmu.

TARE: nossonssa fa npoTuyaT Ha3az, CTbNKWUTe Ha NporpamupaHe. B cnydas, B KoiiTo Tpsi6Ba Aa ce BbBese Lmdposa CTONHOCT,Ce yBenyaBa

u3bpaHata umdpa (Murawa). Kato ce Bnese B CTbMKa NO3BO/IABA A3 NPOTUYAT HAa3a, Bb3MOXKHUTE KOHOUIypaLmm.

MODE: nossonsBa 6bp3o nosuumoHupare Ha nbpsa crbrka or SETUP, unu ot 8bTpe Ha eaHa cTbrka, Ha MbpBusA napameTsp. B cayyas, B KONTO

TpabBa Aa ce BbBeAe HAKaKBa LdpoBa CTOMHOCT, ce M3bupa umdpata, Koato Tpabsa Aa ce NpomeHn (Murawa).

ENTER/PRINT: aBoitHa ¢pyHKuma: no3sonsAsa 'aa ce nese’ npu n3bpaHaTa CTbMKa 1 3anameTsBa NpuseaeHUTe MOAMOUKALMM U NPOLb/IXKABaA C/1ed TOBA KbM C/1e4BallaTa CTbiKa.

(C: nossonsBsa u3nM3aHe oT eAHa CTbNKa 6€3 3anameTsABaHe Ha eBEHTyanHaTa NpuBeaeHa MOANDUKALMA; aKo He e BbTPe B JaZieHa CTbKa, N03B0AABa U3nu3aHe oT Setup; ako ca 6uan
HanpaBeHM NPOMeHM, MHCTPYMEHTBT NuTa aAa 3anametu an? (amcnnes nokassa ‘SAVE?"): ¢ ENTER ce noTewbpskaasa, Cbe G ce n3nusa 6es sanameTtasaHe. Mpyn BbBeXaaHeTo Ha eAHa
undpoBa CTOMHOCT, ce Hympa 6bP30 M306paseHaTa CTOMHOCT.

NpemuHasgar ce, ¢ knasuwmte ZERO nnmn TARE, pasanunuTe cTbnkm Ha nporpamumpane Ao ctbnkata “F.ModE”. C knasmw ENTER ce noTebpxaasa 3a 4ocTbn A0 CNeABaLLOTO MeH!o, BAM3a
ce 8 ctbnka ‘FunCt.” U sunaru nocpeactsom knasuwute ZERO n TARE agmxunm Hanpes nan Hasag Bb3MOKHUTE KOHOMrypaumu; 3anameTasa ce ¢ knasuw ENTER eaHa ot cneghunte
Bb3MOXHM AOMbAHUTENHU GYHKLMK.

- STANDARD (Std): HaumH Ha aelicteue npoct Busyanusatop, Kato ce HatucHe MODE ce ussbplsa npeobpasysaHe mexay kg/lb n obpatHo;

“3non3saHaTa MepHaTa eAMHMLA ce M306pa3naBa OT CbOTBETHATa CUrHa Ha namna.

- NETTO/LORDO (ntGS): npoct HaumH Ha uzo6paxenue ¢ MODE, koiito nssbplwsa cmaHata HeTo/6pyTo. Ako MMa 3agageHa Tapa, Koto ce HatucHe MODE nonyuasame , 3a okono 3
CEKYHAM, M306paXkeHMeTo BbPXY AnChien ,6pPyTHOTO TErN10 CbNPOBOAEHO OT MUraHe Ha curHanHa namna G.

BKAPBAHE TAPA

MeToauTe 3a BKapBaHe Ha Ter/no Tapa ca Age:

BKapBaHe Ha camonpeTernsAwa ce NoNyaBTOMaTMYHa Tapa

Tasu HopmanHa dyHKLMA MoxKe Aa 6bae obobLieHa ¢ eauH NPOCT Npumep:

- BK/IIOYBA Ce MHCTPyMeHTa ¢ Knasuw G npeamn No3uLMOHMpaHe Ha KakBOTO U A € TEF0 BbPXY BUKUTE (aKo CTOWHOCTTa nojaseHa oT aucnnes He 6bae TouHo 0 aa ce Hyaupa KaTo
ce HaTucHe knasmw ZERQ).

- Hatuckame knasuw MODE 3a ga usbepem HaumHa Ha Ternexe 8 kg uam s Ib.

- Mo3uuMoHMpPame BbPXY BUIKUTE eAMH NaneT UAW eAUH NPaseH KOHTENHEP OT CbLUMA TUM, KaKTO OH3M, KOUTO CYKM A3 LbPXKU YaCTUTE, KOUTO Le npeTernsame.

- Hatuckame knasuw TARE no Takbe HaumH, Ye Aa HyMpame AUCM/EN; B TO3M MOMEHT BCUUKM MOKA3aHW TErNa Ha HeTHU.

NB: Kato ce HatucHe knasuw TARE ce aHynunpa BcAkakBo Terno HaNMYHO BbPXY BUAKUTE U Ce BKAtOYBa curHanHa namna NET.

PbYHO BKapBaHe Ha TapaTa

Hatucka ce TARE 3a Hakonko cekyHau: amucnneat nokassa “- tM -“ n cnen tosa "000000"; BMbKBa ce enaHaTa cToHocT. CTOMHOCTTa OT nofajdeHaTa Tapa e 6bae M3BageHa ot
HA/NIMYHOTO TEr/I0 BbPXY MJIOCKOCTTA W Lie CBETHE CUTHanHa namna. EAHa HoBa onepauus ¢ Tapa aHy/Mpa v 3amMecTsa NpeaxoAHaTa. Bb3MOXKHO e Aa ce aHyaMpa CTOMHOCTTA Ha
ternoto TARA aaske 1 npu HaToBapeHa BesHa nocpeacTBom knasuw G Mau KaTo ce BMbKHE CTOMHOCT Ter/10 Tapa PaBHO Ha Hy/a.

WU360p HenoaroteeHa Tapa / BnokupaHna / Tapa gebnokmpana

HopmanHo, KoraTo eaHa CToIHOCT Tapa e 6una BbBeAeHa (M0yaBTOMaTU4HO UM PBbYHO) Pa3TOBapPBaiikM NIOCKOCTTA Ha Be3HaTa ANCNNen NoKa3asa

CTOMHOCT Tapa ¢ oTpuuateneH 3Hak (B/IOKMPAHA TAPA). Takasa CTOMHOCT MOXKe Aa 6bae M3non3BaHa 0THOBO, KaTo ce uaTpue ¢ knasuw ZERO nan kaTo ce cmeHm ¢ apyra CTOMHOCT.
Bb3MOXKHO €, 32 eBeHTyaHo yA06CTBO, Aa n3bepem Taka, ye CTOMHOCTTa Tapa Aa ce M3TpWe aBTOMATUYHO, BCEKM MbT KOraTo Be3HaTa e pasTtosapeHa (JEB/IOKUPAHA TAPA). B cayyaii
Ha CAMOTIPETEM/IALLA CE TAPA, HeTo TernoTo npeau pastoBapsaHe Ha BesHaTa moske aa 6bvae gopu 0. B cayyait Ha PbYHA TAPA, HeTo TernoTo npeay pasToBapBaHETo Ha Be3HaTa
Tpa6Ba aa 6bae NoHe 2 cTabunHK geneHus.

Bnusa ce B ctbnka F.Mode >> tArE na SETUP TECNICO, ns6upa ce “unLoCK” 3a ZIEBJIOKMUPAHE , “LoCK” 32 BIOKUPAHE nnn “diSAb” 3a

noaroTeAHe Ha GyHKLMA Tapa. MoTBbpxaeHuWe, KaTo ce HaTucHe ENTER.

HACTPOVIKA

TpaHcnaneTsbT e 6un TapupaH oT 3asoaa Mpon3BoAMTEN M TOBA rapaHTMPa ONTUMANHA TOYHOCT U CTaBUAHOCT. Bce Nak, ako NOTPeBUTENsAT OTKPUE CbC CBOATa MOCTPA-TEMO rPeLuKa
B MHAMKALMATA, MOXKeE [a 5l e/IMMUHMPA CbC CefHaTa npoueaypa:

NB: M3UCKBA CE MHOIO BHUMAHWE 3A MPEMEXOAHE HA MHOIOTO PE[OBE BE3 [IA BAPUPAT CTOMHOCTUTE NPEABMAEHN OT 3ABOAA MPOU3BOAUTEN 3A OA HE
NONAAHEM B NPOBNEMMW MPU PABOTATA. AKO MO MOrPELLIKA EbAAT MPOMEHEHW HAKOW CTOMHOCTW BEAHATA TPABBA OA CE M3TACU MHCTPYMEHTA C K/IABULL C NO
TAKBB HAYMH, YE OA HE CE 3ATAMETAT MOANPUKALMUTE, KOUTO C/NIYYAMHO CA HAHECEHMW.

3a aa ce Bnese 8 cpegata Ha SETUP TECNICO tps68a aa ce Bkatoumn uHctpymenTa (Knasuw G HaTUCHAT 3a HAKOIKO CEKyHAM), M NO Bpeme Ha M306pakeHNeTo Ha HadanHuTe cbobLueHmna
(HuBo 6aTepua ‘bt XXX”, sepcua codryep “XX.YY.ZZ", n T.H.) nan no Bpeme Ha o6paTHOTO 6poeHe, ce HaTucHe 3a Mur knasuw TARE 1 ro otnycHem. incnneat nokassea "tYPE' (npenopwusa
ce JOCTLNBT A0 Ta3m cpeaa 3a TeXHMLM ekcnepTy B npoueaypute). Mpernexaame ¢ knasuw ZERO unm TARE pasnununute cTbnkmM, KOUTO ce NoABABAT AOKATO Ce cTUrHe Ao pes “SEUP”,
kaTo ce HaTucHe mHoro mbTn ENTER gokato ce nosmumonmpame Ha ctbnka SEtUP>>ConFiG>>nChan. Hatuckar ce owe knasuwwute Zer0 u Tare go ctonka “GrAV”.

MbPBOTO 3a4aHMe 3a KOHTPON M €BEHTYa/IHO 3a NONpaBKa e cToiHocTTa “g” (M/s?), Ha 30Ha rpasuTaLma npu usnonssaHeto “GrAV” (sa DEFAULT “9.80655); Hatncka ce ENTER, 3agasa ce
upes knasmwm ZERO, TARE n MODE croiinocTa “g” oTroapsawa Ha cobcTeeHaTa 30Ha Ha M3noa3BaHe Ha TpaHcnaneTa u ce noTebpkaasa ¢ ENTER. ucnneat npemmuHasa aBTomaTiHo
Ha cneagawata cronka “Calib” (Kannbpupare sesHa); Hatuckame ENTER, npemunasame ¢ knasuwnm ZERO u TARE pasnuunm cTbnku gokato ce nosuumoHupame Ha crbnka ‘CALib.P”,
HaTuckame ENTER 3a ga Bnesem B cronka “EQUAL” B T031 MOMEHT HUM ce npescTaBa NOCAEA0BATENHO MEHIO CbC CeHUTE BYKBU

1) “Peset?” - fla ce HaTucHe knasuw ENTER 3a aHyampare.

2) “Eq 0" - U3paBHsiBaHe Ha HynaTa: Npu pa3ToBapeH naneT HaTucHeTe knasuw ENTER.

3) “Eq 1" - U3pasHsaBaHe Ha kneTka A (BuK dur. E): nosmumoHmpame eaHo Terno obpasel 3a kaambpupaHe BbpXy KaeTKaTa, HaTUCKamMe KiaBuL
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ENTER, n otHoBO pasTosapsame TernoTo (npenopbusa ce terno okono 100 kg).

4)“Eq2" _"Eq3" _"Eq4” - UspaBHasaHe Ha kneTkn B - C - D: nosTaps ce onepaumaTa CbC CbLLOTO TEF0 Ha OTAGNHUTE KNETKM.

B cyyan B KOWMTO Ce NOSIBU rpeLuka Npy eAHa oT CTbMKUTE Ha U3paBHsBaHe, Torasa ce nossssa cbobuenuneto "‘ERROR” u uHcTpymeHTbT M3nasa 38ykos curHan. Mpu 3asbpLuisaHe Ha
n3pasHaBaHeTo ce nossasa cbobweHneto ‘EQ 0K, nHcTpymeHTsT M3gasa 3 HOTH, M3AM3a OT NOAMEHIOTO Ha

M3PaBHABAHETO M Ce NPeHaco4Ba KbM CeBaliaTta crbnka ‘N tP”, 6poii Touku 3a kanmbpupate.

A) Kato ce HatucHe ENTER ce npemmnHasa Ha n3bop 6poii Toukm 3a kannbpupare ‘1" nan “2”; c knasmwn ZERQ, TARE 3a sapupane v owe ENTER 3a noTtebpaerve, nssbplsa ce nsbopa
(BMHarK e npenopbYMTENHO Aa Ca M3NOA3BAT 2 TOUKM 3a KaAMbpupaHe , ako ca Ha pasnooXeHue 2 U3BECTHU Terna, 3aLoTo TerIeHuaTa we Tpabsa Aa 6bAaT NO-TOUHM).

B) “tP 0" - KanubpupaHe Hyna sBesHa: npu pastoBapeH TpaHcnanet kato ce HaTucHe ENTER ce nssbpwsa kanmbpupare Ha HynaTa Ha Be3HaTa.

() “ddt1” - 3apaBaHe Ha mbpsaTa Touka 3a kanubpupaHe: Hatuckame ENTER, sagasame Ha gucnnes croiiHocTTa Ha MbpBOTO Tero obpasew, ¢

knasuwwure ZERO, TARE n MODE (npenopbusa ce terno okono 1000 kg), nocne notsbpxaasame c ENTER. incnneat we npemunHe aBTomaTtnuHo Ha cneasawma peg “tP 17,

D) “tP 1" - KanubpupaHe Ha mbpBa TOUYKA: NO3ULMOHMPA CE HA BU/IKMTE MbPBOTO NO3HATO Terno obpaseL, CbC CTOWHOCT paBHa Ha Nporpamupanara npu crbnka ‘ddtl”, usuaksa ce
ctabunusmpaHe u ce notebpaasa ¢ ENTER.

E) “ ddt2” - 3apaBaHe cbrnacHo Toukata Ha Kanmbpupare: Hatucka ce ENTER, sapaBa ce Ha aucnnea ctolHoCTTa OT BTOPOTO Tero o6pasew,

knasuwwute ZERO, TARE n MODE ( npenopwusa ce terno okono 2000 kg), nocne ce notebpkaasa ¢ ENTER. ucnnent we npemuHe asTomatniHo Ha creasawma peg ‘tP 2",

F) “tP 2" - kannbpupaHe Ha BTOpaTa TOUKa: NO3ULMOHMPaMe BbPXY BUAKUTE NO3HATOTO BTOPO Terno obpasew, paBHO Ha NporpamupaHoTo B cTbnka “ddi2”, usyaksa ce crabunusmpaqe
n notebpxaasame c ENTER.

G) OKOHYATE/THO 3ANAMETABAHE JAHHW U U3/IU3AHE OT MEHIOTO: B TO311 MOMEHT, aKO BCUYKO € U3BbPLUIEHO NPaBUAHO HaTUCKaMe HAKOKO

MbTM HenpekbcHaTo 6yToH G MHCTPYMEHTBT e noucKa 3anameTaBaHe, u3obpasasaiikn ‘SAVE?”; Hatuckame ENTER 3a notewpaenme, C 3a aa

u3snesem 6e3 3anameTsBaHe.

BATEPWA (16.8)
Ta3u nanetHa KoamuKa ce 3axpaHBsa oT 4 AA 6atepuu. Korato Ha aucnnes ce nossu cvobuenne ‘L0-BAT” (ustoweHa 6atepusa), nogmeHeTe baTepumte MAK M 3apeneTe, ako ca
aKkymynaTopHu. (3abenexka: npeam ckanata Aa AOCTUTHE HEAKTUBHO CbCTOAHMWE, MHCTPYMEHTBT CUrHAAM3MPa NPUBMKABaHETO A0 TOBA CbCTOAHME YPe3 MUraHe Ha CBETOAMOAHMA
nnaukatop ‘kg” 3a 3 mmHyTH). 3a fa noameHuTe 6aTepunTe, oTCTPaHeTe NpeaHua naHen (nos. 8 Ha dur. B) n noamerete paspegeHute 6atepum.

NOLAPBIKKA (20.7)
MoaapwbikkaTa M pemoHTa TpA6Ba Aa 6bAaT U3BbPLIEHH OT CeuManmsmnpaH NnepcoHan.
3abpaHeHo e Aa ce BHACAT NPOMEHW N0 eNeKTPoKapa, KaKTo 1 Aa He Ce U3MN0/13Ba NOBEOYE TOW, aKo He 0TroBaps Ha KpuTepunTe 3a 6e3onacHocT. Cres pemMoHTa, pasrnabeHnTe YacTm
1 OTXOZHWTE NPOAYKTH, TpAGBa Aa 6bAAT eNemMUHMPaHK cnassaiiku HOpMUTE 3a Ona3BaHe Ha OKO/HaTa cpeaa. 3abpaHeHo e 13MoN3BaHeTo Ha 3anasuTesiHu NPOAYKTH 33 NoYncTBaHe
Ha eNeKTpoKapa, KaKkTo 1 Aa ce M1e C AMPEKTHU CTPYM BOAA. 33 NOYMCTBAHE MHAMKATOPA Ha TErNOTO M3MN0A3BaiTe Cyx NAaT.
PesepBHWTe YacTK AOCTaBAHM OT 3aBoAa MponsBoAMTEN Ca €AMHCTBEHUTE NPUEMIMBM KaTo YacTU 3a NOAMAHA.
A) HACTPOKA HA CHUMKABAHE (81 dur.C):
Buk naparpad HacTpoiiku Ha nocT 3a ynpasneHve.
B) HUBO MAC/IO (8w ¢ur.D):
MpoBepABa ce HUBOTO Ha MACN0TO Ha BCEKM 6 mecela.
[la ce nonssa xMAPaBAVYHO MAC/IO, C U3KOYEHME HA MAC/IOTO Ha ABuratens u cnupadkute. BACKO3UTET MACNO 30 cSt npu 40°C; OBLLL OBEM 0.3I.
C BUNKUTE B LOSHO MOJOMKEHME:
Maxame npeanasHusa kapTep Ha pesepsoapa (2), rapHuTypata o-ring v Tanara (3).
AKO e HeobxoAMMO AonrBame mMacio 4o 20mm oT ropHua pbb Ha pesepsoapa.
3aﬂ,el;ICTBaMe HAKO/ZIKO NbTW MOMMNaATa 3a Aa U3/1e3e Bb3AyXa OT XMApaB/in4yHaTa MHCTanauuAa.
MoHTupame oTHOBO No obpaTeH pes Tanata (3) u 3awmTaTa (2).

OBLLUNM YC/IOBUA 3A TAPAHUNA (27.7)

dupmaTta Npou3BOAMTEN rapaHTUPa NPOAYKTUTE, KOUTO U3HACA Ha Nasapa CbC COBCTBEHU MAPKM /UK C MapKK, COBCTBEHOCT Ha HellHUTe GuUananm, B CbOTBETCTBME CbC CPOKOBETE U
YCN0BUATA, NPeABUAEHN OT AeNCTBALLMTE 3aKOHU. [10-Cneumanto, rapaHumMaTa UMa eiHa NPOAB/IKMTENHOCT OT 12 mecelia, CYMTAHO OT AaTaTa Ha 3aKkynyBaHe Ha NPO/yKTa OT CTpaHa
Ha KNMeHTa noTpebuTen 1 3a onNpeaensaHeTo Ha Tasu AaTa C/YKM AAHBYHWMAT LOKYMEHT 3a 3aKyrnysaHe. 3a [la ce MMa MpaBo Ha rapaHums, TpAbBa Aa Ce NoKake eauH [OKYMEHT,
[l0Ka3Ball, ACHO AaTaTa Ha 3aKkynyBaHe Ha NpoAykTa. BcAka nonpaska B nepuos Ha rapaHuua TpabBa Aa ce M3BbPWM M/MAWM Aa ce MoucKa OT eiMH CEepBM3 3a YCAYTu,
oTopusnpaH/ceptudmMuMpaH OT KbliaTa npovssoamMTen. HUKaKbB BMA Monpaska He TpabBa Aa e W3BbpWBa NpeasapuTenHo nan ce rybu rapaHumaTa. Kbliata NnpovnsBoauTen Lie
nonpasu WA e 3aMeHW, NO CBOE OCMOTPEHUe, BCAKA YacCT, OKa3ana ce AedeKTHa B pamMKWTe Ha e4HO PelOBHO NOA3BaAHE, Ype3 OTOPU3MPaH CEepPBIM3 3a YCAYrM UK Ypes camaTa Kblia
npowvssoauTen. KbliaTa Nporn3BoaMNTeN CV 3ana3Ba NPaBoTo Aa B3eMe KpalHOTO pelleHue 3a 0406peHre Ha UCKaHeTo 3a KakBaTo v Aa e rapaHLma. Bceku NpoayKT Tpabsa Aa e npeameT
Ha peAoBeH NaaH 3a NoAAPbIKKA, CNOpPes A0CTaBeHaTa oOKyMeHTauusa 1 TpAbBa Aa ce Noa3BaT OPUrMHaIHU Pe3ePBHM YacTu. BCeKM 3aMeHeH KOMMOHEHT B rapaHuums cTasa cobcTBeHoCT
Ha Kbllia NPOM3BOAMTEN. BCUUYKM 4ACTW, 3aMEHEHW B TapaHLMOHHWA Nepuos, LWie ce CMATAT 3a YacT OT OPUTUHANHUA NPOAYKT U CNeA0BaTeNHO rapaHLUMATA Ha Te3W YaCTy LLEe NPUKII0YM
3ae/HO C Ta3u Ha OPUMMHANHWA NPOAYKT. FapaHUMATa He MOXKe A Ce NPexBbpAs, C/eA0BaTEHO BCAKO MCKaHe 3a rapaHuya Tpabsa Aa ce NpeAcTasu OT MbpBOHAYa HWA COBCTBEHMK.
[apaHuMATa ce orpaHUyeHa B 3amaHaTa Ha OHe3M YacTu (M CbC CTOMHOCT, TACHO CBbP3aHa C Tasu onepauua), KOWTo ca NoKasanu NPOU3BOACTBEH AedeKT UM rpellKka Ha CBbp3BaHe.
VI3knto4Ba ce BCAKA Apyra OTTOBOPHOCT M/UAW 3ab/KeHWe 3a AOMbAHUTENHW PA3HOCKM, KaKTO M 33 AMPEKTHU WU WHAMPEKTHU AaHHW, ABAKALLM Ce Ha NON3BaHeTo W/Waun Ha
HEBb3MOMKHOCTTA 3a NO0/3BaHe, KAaKTO Mb/HO, Taka ¥ YacTUYHO. [apaHUMATA Ha OPUTMHANHUTE Pe3epBHM YacTh e OT 6 Meceua OT AaTaTa Ha 3akKynyBaHe OT CTpaHa Ha KAWeHTa
noTpebuTen v 3a onpefensHe Ha Tasu [ataTa, CAYKW AaHBYHUAT AOKYMEHT Ha NOKynkaTta. MonpaskuTe, U3BbPLEHM Npe3 Nepuosa Ha rapaHuma, Aa ce CMATAT 3@ 3a4b/XKeHWe Ha
npoAasaya, KOWTO e M3BbPLWUA NpoaaxbaTa WA Ha Hal-6AM3KUA 0TOPU3MPaH LEeHTbP 33 ycayrn 4o oduca Ha KameHTa. MpoayKTsT TpabBa Aa ce NpeacTasu Ha MACTOTO, KbAeTo
rapaHuMATa MOXe fa ce nonssa 6e3 BCAKAKBM NPOMEHM U 6e3 HWKaKBW YCTPOMCTBA M/UAW MHCTanMpaHo obopynaBaHe, C U3K/OYeHMEe Ha Beye CbLLECTBYBALLOTO B MOMEHTA Ha
npofaxbara.

Hacroswwara rapaHuua He NoKpuBea:

A) BcAkakbB gedekT, NpeansBrKaH OT Mac/a WK 3aMbPCeHN ropuBa, WM NOpajy NoA3BaHe Ha HErO4HW ropuBa, Macaa, CMasoyYHU MaTepuasy.

B) Pasxoay No onakoBaHETO UMW TPAHCMOPTUPAHETO, OTHACALLM Ce A0 UCKAHETO 3a rapaHLms.

C) MpoMeHeHW UK pasmeHeHN NPOAYKTH MO HaYMH He paspelleH MUCMEHO OT KbluaTa NPousBoauTeN.

D) OHesu fedeKTH, Sb/KaLUM CE, HO HE U OTPAaHNYEHU, HA HOPMAJTHO U3HOCBAHE U NOA3BaHE, 3/10MOAYKM, HEMPaBUAHO NO/3BaHe, 3/10ynoTpeba, HeBPEKHOCT, HENPaBWIHO NOA3BaHE /N
MHCTanupaHe.

E) Yaapw, noxapu, HaBoOAHEHUA W/WU Apyrv CydaliHU ABNEHUA, JOPU U KOTAaTO MMAT re0N0KKM AU aTMOChEpeH Npousxop,

F) Pasxoam, Ab/Kaluy ce Ha 3abaBAHe Ha PEeMOHTa MW 3amMAHa Ha AedeKTHM YacTh, K eBeHTYalHO HaeMaHe Ha ofopyaBaHe, No/3BaHO NO BPEME Ha PEMOHTa.

MPUNTOMEHMUE - Y gbnkaBaHe Ha rapaHumATa

TpaHcnaneT cepua “GS” & “MPEMUYM”

MepnoabT 3a rapaHuma Ha TpaHcnaneTa oT cepusa “GS” n “MPEMUYM” 3a knneHTbT noTpebuTen e oT 36 Mecella, CYMTaMKK Ce OT AaTaTa Ha 3aKynyBaHe, 33 BCUYKM YaCTU C U3KOYeHne
Ha n3xabasaluy ce maTepuanu. [la ce vma nNpeABu/ AaTaTa Ha AaHbYHUA LOKYMEHT 3a NOKyMKa.

EaTepvwl: BBTGDVIVITE ca HeTpa;IHI/I KOMMOHEHTU, NpeaAMET Ha Cna3BaHe Ha YKa3saHWATa, CbAbpKallM Ce B HAPBbYHWMKA 3a NO/13BaHE M NOAAPBIKKA. I’apaHuMﬂTa Ha 6aTepl/Il/ITe € HeBanaHa
B C/ly4ait Ha HeCnasBaHe Ha Te3n UHCTPYKLUUK.

KbliaTa Npor3BoaMTEN U3K/IIOUYBA BCUYKM APYTU YCAOBKA 33 rapaHLmsa, COOKOBE, NPEACTaBEeHMA U KOMNPOMWCH, KOUTO ca M3paseHu uau noapasbupallimn ce. Hactoawata rapaHuma
MoxKe a 6bae NnpomeHeHa camo oT dvpmaTa NPO3BOAMTEN U TO MUCMEHHO. HacToALLaTa rapaHLLMa AaBa NpaBo Ha crneunduyHM 3aKOHOBM NPaBa, Taka KakTo U Ha Apyrv Npasa, KoMTo

MoraT A4a Bapupar oT AbpiKasa L0 Lbpasa.

Casole D’Elsa, (Italy).
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ORIJiNAL TALIMATLAR
URETICI PR INDUSTRIAL
MODEL PX25
SURUS MANUEL
SURUS SISTEMI YAYA ESLIKLI
YUK KAPASITESI Q kg 2500
YUK MERKEZI c mm 600
GATAL TABANINDAN YUK TEKERLEKLERI EKSENI MESAFESI X mm 975
DINGIL MESAFESI y mm 1250
AKU ILE CALISMA AGIRLIGI (BKZ. SIRA 6.5) kg 113
YUKLU EKSENLER UZERINDEKI YUK, ON/ARKA kg 783/1830
YUKSUZ EKSENLER UZERINDEKI YUK, ON/ARKA kg 71/42
LASTIKLER P/P
ON TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (@ x geniglik) 200x55
ARKA TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (& x genislik) 82x60
YAN TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (@ x genislik) -
ON/ARKA TEKERLEK SAYISI (x=HAREKET) 2/4
ON TEKERLEKLER ARAS| GENISLIK b10 mm 155
ARKA TEKERLEKLER ARASI GENISLIK b11 mm 375
KALDIRMA YUKSEKLIGI h3 mm 115
MIN/MAX SURUS POZISYONUNDA DUMEN KOLU YUKSEKLIGI h14 mm 690/1160
ALCALTILAN GATALLARIN YUKSEKLIGI h13 mm 90
TOPLAM UZUNLUK 1 mm 1596
HAREKET BIRIMi UZUNLUGU 12 mm 411
TOPLAM GENISLIK b1 mm 555
CATAL BOYUTLARI slell mm 60/180/1185
GATAL GENISLIGI b5 mm 555
DINGIL MESAFESI MERKEZINDE YERDEN YUKSEKLIK m2 mm 30
BOYLAMASINA 800x1200 PALET iGIN GEGIS YOLU GENISLIGI Ast mm 1851
DONUS YARICAPI Wa mm 1426
YUKLU/YUKSUZ, KALDIRMA HiZI pompalama 13/13
YUKLU/YUKSUZ, INDIRME HIZI m/s 0,05/0,02
AKU VOLTAJI, NOMINAL KAPASITE V/Ah 6/-
EKRAN Dijital LCD/6 alangyukseklik 25 mm)
OLCUM BIRIMI kg/lb
ISLEVLERI Dara/Dengesiz yik/Oz Agirlikli-off
BAGIMSIZLIK saat 30
HASSASIYETI Tam olgek % 0,05
YUKLEME HUCRESINDEN n. 4
BOLMEYE kg 0,5

P=Politretan
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GiRis (2.2)
Bu transpaleti satin aldiginiz igin tesekkiirlerimizi sunarken bu kilavuz ile ilgili bazi hususlara dikkatinizi gekmek isteriz:
- Bu kitapgik, s8z konusu transpaletin dogru kullamimina ve bakimina iligkin faydali bilgiler igerir; bu nedenle araba ile galismak igin en basit ve giivenli alisma bigimi gdsterilen paragraflara en Ust diizeyde dikkat
edilmesi mecburidir.
- Bu kitapik makinenin tamamlayici bir parcasi olarak kabul edilmelidir ve makine satildiginda kitapgik da beraberinde verilmelidir.
- Bu yayin makinenin bir parcasidir, imalatgi Firmanin yazili izni olmadan gogaltilamaz.
- Burada yer alan tiim bilgiler bu kitapgigin yayin aninda mevcut olan bilgiler esas alinarak dtizenlenmistir; imalatg
Firma 8nceden haber vermeksizin ve herhangi bir yaptinma tabi olmaksizin istegi anda kendi drinleri Uzerinde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Bu nedenle her zaman guincellemelerin kontrol edilmesi tavsiye edilir.
Arabanin kullanimindan sorumlu kisi makinenin kullanildig: tilkenin yiiriirlikteki tiim giivenlik standartlarimin uygulanmasini saglamalidir ve aracin kullamim amacina uygun olarak kullamildigini garanti etmelidir
ve kullanicy igin tehlike olusturabilecek her tirlii durumu ortadan kaldirmalidir.

i LK KULLANIM ONCESi (15.3)
Nakliye gereksinimi nedeniyle kamyonun diimen yekesi sokiilmiig olarak teslim edilmesi durumunda, kamyonu kullanmadan 6nce takilmasi ve kumanda kolunun asagidaki talimatlara gore ayarlanmasi gerekir.
Diimen yekesinin takilmas: (sek. C):
o Birlikte verilen vidalar (2) ve pullarla (3) diimen yekesini (1) hidrolik tnitesine (5) takin. Diimen yekesini pompa (zerine yerlestirirken zincirin (4) diimen yekesi ayagr (5) ve diimen yekesi pimi (6) tizerinde
bulunan delikten gectigini dogrulayin.
o indirme kolunu (7) gevirin ve pimi zincirin (4) ucundaki yuvaya (7) takin. Pim ucunun yuvaya sek. 3'de gosterildigi gibi girdigini dogrulayin.
Kumanda kolunun ayarlanmas: (sek. C):
o Kumanda kolunu konum 2'ye (Kaldirma) yerlestirin ve gatallari KONTROLLER paragrafinda gosterildigi gibi diimen yekesini kullanarak maksimum yiikseklige getirin
© Kumanda kolunu konum 1'e (Nakliye) yerlestirin
 Diimen yekesinin (1) dikey konumda oldugunu dogrulayin
o Kilit somununu (8) gevsetin ve catallar ininceye kadar ayar vidasini saat yoniinde (9) yavasca gevirin
o Catallar inmeye bagladiginda viday: (9) saat yéni tersinde bir buguk tur gevirin; sonunda kilit somununu (8) sikin
o Kumanda kolu konum 1'deyken (Nakliye) diimen yekesinin herhangi bir konumunda catallarda hareket, kaldirma veya indirme olmadigini dogrulayin
o Kumanda kolu konum 3'deyken (indirme) diimen yekesinin herhangi bir konumunda catallarda indirme olmadigini dogrulayin
UYARI: Yukarida agiklanan islemler ve dogrulamalar yapilmadan dnce kamyonu kullanmayin.

HER KULLANIM ONCESi KONTROLLER
Kamyonun her kullanimindan 6nce islemleri baglatmanin giivenli oldugunu dzellikle dogrulayin:
 Saside herhangi bir deformasyon, gézle gdriinir hasar veya aginma olup olmadigini kontrol edin
© Tiim vidalanin sikildigini kontrol edin
* Hidrolik pompa sizintilanini kontrol edin
© Kumanda kolu ve hidrolik tinitenin nakliye, kaldirma ve indirme olmak tizere ii¢ islevin timinde dogru sekilde cahghigini dogrulayin (bkz. KAMYONUN GALISTIRILMASI paragrafi)
o Rulmanlar ve tekerleklerde aginma kontrol(i yapin
 Ad ve giivenlik plakasinin mevcut ve okunur durumda oldugunu kontrol edin. Eksik, hasarl veya okunamayan plakalarin kullanmadan 6nce degistiriimesi gerekir
o Mal sahibine hasarlar, arizalar veya sorunlanin varhgin rapor edin
UYARI: Yukarida agiklanan islemler ve dogrulamalar yapilmadan ve hasar, ariza ya da sorunlar bulunursa kamyonu kullanmayin

KULLANIM TALIMATLARI (18.7)
Bu transpalet, palet veya kaplar {izerindeki yiikleri diiz, piiriizsiiz ve uygun dayaniklihga sahip zeminlerde kaldirmak ve tagimak iizere tasarlanmistir.

KAMYONUN EGIMLi ZEMINDE VE SERT, KATI OLMAYAN VE KAMYON iLE YUKON AGIRLIGINI DESTEKLEYEMEYEN YUZEYLERDE KULLANILMASI KESINLIKLE YASAKTIR. BU ZORUNLULUGA
UYULMAMASI, MADDi HASARA VE/VEYA CiDDi YARALANMA YA DA OLUME NEDEN OLABILIR

Kullanimi sirasinda asagdaki kurallara GOK DiKKAT EDINiZ:

1) Arabaya ASLA “Z" etiketinde belirtilen (sekil.B) maksimum tagima kapasitesi tizerinde yikleme yapmayiniz; bir yik limitatori arabay: agin yiikten korur.
2) Tehlikeli durumlar yaratmamak igin sekil "A” de transpalet catallari Uzerine yikin nasil yerlestirilimesi gerektigi agiklanmigtir.

Arabanin yangin veya patlama tehlikesi olan alanlarda kullanilmas: yasaktir.

Gatallar kismen olarak bile kalkmig halde iken yiikleme yapmayiniz.

Kullanim ortam sicakligr -12°C/+50°C (-30°C/+50°C GS/X-I).

(Galismaya baslamadan dnce paletin miikemmel verimliligi saglanmahdir.

Araba ile dogrudan temas eden gida maddelerini tagimat yasaktir..

) Makine ozel bir aydinlatma gerektirmez. Her halikarda kullanim alaninda yrirltikteki yasalara uygun aydinlatma saglanmalidir.

“X” kimlik etiketi (sekil.B) su sekilde 6zetlenebilir:

Model= MODEL

Code=KODU

Serial#= SERi NUMARASI

Year= URETIM YILI

RATED LOAD GAPACITY= MAKSIMUM KAPASITE

imalatgi Firma, ihmal, orijinal olmayan yedek parga ve arabanin uygunsuz kullanimindan kaynaklanan ariza veya is kazalarina iliskin higbir sorumluluk ve/veya yikimlltk kabul etmez.

3
4
5
6
7
8

KUMANDALAR (19.5)
Araba diimeni Gizerinde “Y” etiketinde belirtildigi gibi (sekil B) 3 ayrn pozisyon ayan yapilabilen kumanda kolu bulunur:
POZ:-3- yukanida = iNDIRME
P0OZ:-1- ortada = TASIMA
PQZ:-2- agagida = KALDIRMA

TARTIM GOSTERGESi TALIMATLARI (31.4)
Nin tartim sistemi, 4 yukleme hucresinden ve bir 0,5kg cozunurlukle (0,51b) 6000 bolmeye kadar gorsellestirme saglayan 6 alana (yukseklik 25 mm) sahip dijital bir LCD ekrandan olusmaktadr.
Acmak icin: 6 durum 1s1g1 yanincaya kadar C dugmesini basili tutun, ardindan serbest birakin. Ekran asagidaki siralamayi gosterecektir:
XX.YY- YUkl yazhm siirtimd.
MAX XXX XXX - Kanal 1 kapasitesi
"bt XXX" - XXX, akil sarj seviyesini gOsteren, 0 ila 100 arasinda bir sayidir. Eger arac gii¢ sebekesinden besleniyorsa, "PoWer" mesaji
goriintilenir..
Ekranda versiyonun gdriintiilenmesi sirasinda >0< tusuna basildiginda gosterge sira ile sunlan gosterir:
"CloCK" - Gosterge, tarih ve saate sahip opsiyonel kartin bagli olup olmadigini otomatik olarak tespit eder.
02.01- 02 cihaz tipolojisine isaret ederken 01 metrolojik yazilim siirimiini gdsterir.
"XX.YY.ZZ" - YUKIG yazhm siirdimd.
"DFWO06" - YUkt yazihm isim.
"bt XXX" - XXX, akii sarj seviyesini gdsteren, 0 ila 100 arasinda bir sayidir.
"-K- X.YY" - K tug takimu tipini tamimlar: K=0 5-tus tus takimi, “X.YY” = YUkl yazihm stirima.
Daha sonra kanallar sayisi, kapasitesi ve programlanmis minimum bdlme, “hi rES” (eger arac onaylanmamis ise) veya "LEGAL" (eger arag onaylanmig ise), g yer cekimi degeri goriintilenir ve son olarak ters
yonde bir otokontrol saglama hesabi gergeklestirilir.
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Programlanan kapasite ve minimum bolme goruntulenir, cihaz oto-kontrollu ve on isitmal bir geri sayim iglemi baslatir ve sonunda “hi rES” mesaji goruntulenir (yazicinin bagh olmasi durumunda, “hi rES”
mesajini “inPrint” mesaji takip eder).

Platform dogru bir sekilde baglanmis ve kurulmussa birkac saniye sonra ekranda tartim islemi icin hazir olundugunu gosteren ZERO mesaji goruntulenir.

Kapatmak icin: “Off” (Kapali) mesaji goruntuleninceye kadar C dugmesini basili tutun. 5 dakika boyunca calistinimazsa ozel bir devre (yuksuz) cihazi otomatik olarak kapatir. Terazide herhangi bir yuk olmas
durumunda otomatik kapatma ozelligi ETKINLESTIRILMEZ. Soz konusu tartim ozellikli paletli forkliftin KONTROL PANELINi gormek icin sekil E sayfa 3 ye bakin; tus islevleri asagida kisaca listelenmistir:

- ZERO tusu(1): HPT yiiksiiz oldugunda teraziyi sifirlamak icin kullamilir ve ekran sifira yakin bir deger gosterir (sifirlanamayan degerler icin TARE (DARA) tusunu kullanin). Ayrica negatif dara degerlerinin gecersiz
kilinmasini saglar.

HPT dogru bir sekilde sifirlanirsa "0" LED yanacaktir ( 9).

- TARE tusu (2): Bu tusa basilarak, HPT'de bulunan konteynerdeki agirlik iptal edilir. Bir dara girildiginde, “NET” LED yanacaktir (11).

- MODE tusu (3): USER SETUP'ta (KULLANICI KURULUMU) segilen calisma modunu (Standart, Net/Briit) etkinlestirir.

- ENTER/PRINT tusu (4): gdndermeye yarayan tustur.

- C - ON/OFF tusu (5): baglatma/durdurma anahtari LED Lambalar cihazin caligma durumlarina isaret eder:

- FUN lambasi (6): Yandiginda, parga sayicinin gahighigina isaret eder.

- kg W2 lambasi (7): Yandiginda, eger acik ise kullanilan ve ikinci tartma araliginda bulunan 8l¢i birimini gdsterir

- kg W1 lambasi (8): Yandiginda, eger acik ise kullanilan ve birinci tartma araliginda bulunan 6lgii birimini gosterir.

- 0 lambasi(9): Yandiginda, sistemin sorunsuz bir sekilde sifirlandigina isaret eder.

- ~ lambasi (10): Yandiginda, yikiin dengeli olmadigina isaret eder.

- NET lambasi(11): Yandiginda, bir daranin hafizaya alindigina isaret eder.

- G lambasi (rif.12): eger isik yaniyorsa griinttilenen degerin bir briit agirlik oldugunu gdsterir.

- Kizil Gtesi sinyal lambasi (13 ): Kizil 6tesi sinyal alma sensorii (istege bagh).

Bu gosterge, agagidaki onceden ayarlanmis fonksiyonlar arasindan secilecek, temel tartim fonksiyonlarini (kg veya Ib) dara cikarma islemiyle birlestiren ek bir fonksiyona olanak tanir. istenilen ek fonksiyonu
secmek icin, USER SETUP (KULLANICI KURULUMU) ortamina erigin.

Baslangic mesajlan goruntulenirken veya geriye sayim cahstinlirken, C dugmesine basarak cihazi ACIN, ardindan TARE tusuna bir kez basin:

Bir sure sonra, "- tYPE -" mesaji goruntulenecektir USER SETUP'ta (KULLANICI KURULUMU), cihaz tuglari asagidaki fonksiyonlari kazanir:

ZEROQ: Programlama adimlan boyunca ileri kaydinir. Sayisal bir basamagin girilmesi durumunda, secilen saywyi azaltir (yanip soner). Adima erisildikten sonra, mevcut konfigurasyonlar icinde kaydirma saglar.
TARE: Programlama adimlari boyunca geri kaydinr. Sayisal bir basamagin girilmesi durumunda, secilen sayiyr artinr (yanip soner). Adima

erisildikten sonra mevcut konfigurasyonlar icinde geriye kaydirma saglar.

MODE: ilk SETUP (KURULUM) adiminda ya da belirli bir adimin ilk parametresinde hizl konumlandirma saglar. Sayisal bir basamagin girilmesi durumunda, degistirilecek sayiyi secer (yanip soner).
ENTER/PRINT (cift fonksiyon): Secilen adima “erisilmesine" olanak verir ve yapilan degisiklikleri saklar; ardindan, asagidaki adima gecer.

C: Biradimdan yapilan degisiklikler kaydedilmeden cikilmasini sag lar; belirli bir adimda degilken, kurulumdan cikilmasini saglar. Degisiklik durumunda, cihaz "SAVE?" (KAYDEDILSIN Mi?) mesajini
goruntuleyerek talimatlarin kaydedilip

kaydedilmeyecegini sorar: ENTER ile onaylanir, C ile kaydetmeden cikis yapilir. Sayisal bir deger girerken goruntulenen degeri hizla sifirlar.

ZERO ya da TARE tuslanini kullanarak, "F.ModE" ye kadar cesitli programlama adimlari arasinda kaydinn. ENTER tusunu kullanarak adima girin ve ZERO ve TARE tuslarinin yardimiyla mevcut konfigurasyonlar
arasinda ileri veya geri

kaydinn. Asagidaki ek fonksiyonlardan herhangi birini saklamak icin ENTER tusunu kullamin.

- STANDARD (Std): basit ekran isletim modu, MODE tusu ile kg/Ib donusturme; secilen olcum birimi ilgili led lambasiyla gosterilir.

- NET/GROSS (NET/BRUT) (ntGS): net/brut donusturme islemini gerceklestiren MODE tusu ile basit ekran igletim modu. Daranin ayarlanmasi durumunda, MODE tusuna basildiginda brut agirlik yaklagik 3 saniye
boyunca goruntulenecek ve “G” led lambasi ayni sure boyunca yanip sonecektir.

NOT: Brut agirhik goruntulenirken yazdirma ozelligi etkin degildir.

Daranin girilmesi

Dara agirhg iki yolla girilebilir:

0z agirhikl yan otomatik dara girisi

Bu normal fonksiyon tek bir ornekle ozetlenebilir:

- Catallar uzerine herhangi bir agirhk konumlandirmadan once C tusuyla cihazi acin (ekranda verilen deger tam olarak 0 degilse, ZERO tusuna basarak sifirlayin).

- Tarbim modunu kg veya Ib cinsinden secmek icin MODE tusuna basin.

- Tartilacak olan parcalari icermesi gerekenle ayni tipte bos bir konteyneri ya da bir paleti catallarin uzering konumlandirin.

- Ekrani sifirlamak icin TARE tusuna basin, simdi tum agirliklar net olarak goruntulenecektir.

Not. TARE tusuna basarak catallar uzerinde mevcut olan agirlik iptal edilir ve NET lambasi acilir.

Tug takimindan manuel dara girisi

Bir kac saniye icin TARE tusuna basin: “- tM -“ ve "000000" mesajlari goruntulenecektir; istenilen degeri girin.

Ayarlanan dara degeri, yuklenen agirliktan cikanlacak ve NET lambasi yanacaktir.

Herhangi bir dara islemi bir oncekini gecersiz kilar ve yerine gecer.

TARE agirlik degeri, terazi yuklu oldugunda bile iptal edilebilir: C tusuna basmaniz ya da dara agirhik degeri olarak sifir girmeniz yeterlidir.

Dara Devre Digi / Kilitli / Daranin Kilidi Acilmis Ogelerinin Secilmesi

Dara degeri (yan otomatik ya da manuel olarak) girildikten sonra dara degeri, terazi plakasi her bosaltildiginda ekranda negatif formda (TARE LOCKED) (DARA KiLiTLi) goruntulenir. Ayarlanan deger tekrar
kullamilabilir, ZERO tusu ile iptal edilebilir veya yeni bir degerle degistirilebilir. Ayrica, cihazi terazi her bosaltildiginda (TARE UNCLOCKED) (DARA KiLiDi ACILMIS) dara degerlerini otomatik olarak sifirlayacak
sekilde ayarlamak mumkundur SELF-WEIGHTED DARE (0Z AGIRLIKLI DARA) durumunda, yuklu teraziyle birlikte net agrlik O olabilir.

MANUAL TARE (MANUEL DARA) durumunda, yuklu teraziyle birlikte net agirlik en az 2 sabit bolme olmalidir.

F.Mode >> tArE USER SETUP (KULLANICI KURULUMU) TARE adimina girin, KiLiDi ACMAK icin “unLoCK”, KIiLITLEMEK icin “LoCK”" veya dara fonksiyonunu devre disi birakmak icin “diSAb” ogesini secin.
Onaylamak icin ENTER tusuna basin.

Kalibrasyon

El Paletli Forklift Uretici Firma tarafindan kalibre edilmistir ve bu optimum hassasiyeti ve dengeyi garanti eder. Ancak, kullanicinin ornek agirligi ile ilgili bir gosterge hatasini dogrulamasi durumunda, bu hatay:
asagidaki prosedurle

ortadan kaldirabilir:

NOT. CALISMAYLA iLGiLi SORUNLARA NEDEN OLMAMAK iCiN URETiCi FiRMA TARAFINDAN AYARLANAN DEGERLERi

DEGISTIRMEDEN CESITLI HATLARI KAYDIRMAK KONUSUNDA COK DiKKATLI OLUN. ANCAK YANLISLIK SONUCU HERHANGI BiR DEGERIN DEGiSTiRILMESi DURUMUNDA, KAZARA GiRDIGINiZ
DEGIiSiKLIKLERI KAYDETMEMEK iCiN CiHAZI C TUSUYLA DERHAL KAPATIN.

Cihazi acmak icin C tusunu birkac saniye basili tutun, ardindan TECHNICAL SETUP (TEKNiK KURULUM) alanina girin. ilk mesajlar - aku sarj duzeyi “bt X", yazihm surumu "XX.YY.ZZ" vb.- goruntulenirken veya
geri sayim sirasinda, TARE tuslarina basin, ardindan serbest birakin. " tYPE " mesaji goruntulenecektir -bu alana yalnizca prosedur uzmanlarinin girmesini tavsiye ederiz.

"SEtuP" dizesi goruntuleninceye kadar, ZERQ veya TARE tuslari kullanilarak adimlari kaydirin.

ENTER defalarca >>SEtuP>>ConFiG>>nChan. “GrAV” goruntuleninceye kadar ZERO ya da TARE tuslarina basin.

Gerektiginde kontrol edilecek ve degisiklik yapilacak ilk ayar, “g” (m/s?) agirlik bolgesidir “GrAV” (VARSAYILAN "9.80655"); ENTER tusuna basin, ZERO, TARE ve MODE tuslan araciligiyla transpalet kullanim
bolgesine karsilik gelen "g" degerini ayarlayin ve ENTER ile onaylayin.

Ekran otomatik olarak sonraki “Calib”, kanal esitleme adimina gecer; ENTER >> “CALib.P” dizesi goruntuleninceye kadar, ZERO veya TARE tuslari kullanilarak adimlar kaydinin; asagidaki ogelerle birlikte bir menu
goruntulemek icin ENTER tusuna basin ("EquAL" ):

1) “Reset?” - Sifirlamak igin ENTER tusuna basin.

2) “Eq 0" - Sifira esitleme: Paletli forklift yuksuzken ENTER tusuna basin.

3) “Eq 1" - Hucre A'ya esitleme (Sekil F): Hucre uzerine bir kalibrasyon omegi yerlestirin, ENTER tusuna basin, ardindan yuku tekrar bogaltin - 100 kg'lik bir ornek kullanmanizi oneririz.

4)“Eq2" _"Eq 3" _"“Eq4”-B - C - D hucrelerine esitleme: islemi her hucre uzerinde ayni agirlikla tekrarlayin.

Esitleme adimlan sirasinda bir hatanin olugmasi durumunda, ekranda "ERROR" (HATA) mesaji gorunur ve cihaz bir ses sinyali cikarr.

Esitleme proseduru sona erdikten sonra, “EQ OK” mesaji goruntulenir, cihaz 3 ses cikarir ve esitieme alt menusunden cikilarak bir sonraki

adima gecilir: “n tP”, kalibrasyon noktalarinin sayisi.

A) Kalibrasyon noktalarinin sayisini “1” veya “2” secmek icin ENTER tusuna basin; secimi degistirmek icin ZERQ, TARE tuslarina ve onaylamak icin ENTER tusuna tekrar basin. Bilinen 2 agirhgin mevcut olmas:
durumunda, 2 kalibrasyon

noktasinin kullaniimas tavsiye edilir, boylece tartim daha dogru sonuclar verir.

B) “tP 0" - Terazinin sifira kalibre edilmesi: Terazinin sifira kalibre edilmesi islemini gerceklestirmek icin paletli forklift yuksuzken ENTER tuguna basin.
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C) “ddt1” - ilk kalibrasyon noktasinin ayarlanmasi: ENTER tusuna basin, ZERO, TARE ve MODE tuglarini kullanarak ilk ornegin degerini

ayarlayin (tercihen 1000 kg'lik bir agirlik kullanin) ardindan ENTER tusuna basarak onaylayin. Ekran

otomatik olarak bir sonraki “tP 1" dizesine gecer.

D) “tP 1" - ilk noktanin kalibre edilmesi: “ddt1” adiminda programlananla ayni degere sahip ilk bilinen noktay: catallarin uzerine yerlestirin,

dengeleme tamamlanincaya kadar bekleyin, ardindan ENTER tusuna basarak onaylayin.

E) ikinci kalibrasyon noktasini ayarlayan"ddt2” : ENTER tusuna basin, ZERO, TARE ve MODE tuslarina basarak ikinci ornegin degerini

ayarlayin (tercihen 2000 kg'lik bir agirhk kullanin) ardindan ENTER tusuna basarak onaylayin. Ekran

otomatik olarak bir sonraki “tP 2" dizesine gecer.

F) “tP 2" - ikinci noktanin kalibre edilmesi: “ddt2” adiminda programlananla ayni degere sahip ikinci bilinen noktay: catallann uzerine yerlestirin, dengeleme tamamlanincaya kadar bekleyin, ardindan ENTER
tusuna basarak onaylayin.

G) KESIN VERi SAKLAMA VE MENUDEN CIKIs: Prosedur dogru bir sekilde gerceklestirilirse, “CALib” alt menuden cikmak icin C tusuna bir kez basin, C tusuna ikinci kez basin, cihaz "SAVE?" (“KAYDEDILSIN
Mi?”) mesajini goruntuleyecektir. Onaylamak icin ENTER tusuna veya kaydetmeden cikmak icin C tusuna basin.

PiL (16.8)
Bu palet tagiyici 4 AA pil ile caligir. Ekranda "LO-BAT"" (distik pil) mesaji goriindugiinde pilleri degistirin ya da sarj edilebilir iseler sarj edin. (NB: 6lgek etkin olmayan duruma gelmeden dnce ekipman sinyalleri
bu duruma "kg" 1s1gini 3 dakika boyunca yanip séndiirerek kargilik verir.) Pilleri degistirmek igin 6n gekmeceyi gekin (ref. 8, Res. B) ve bosg pilleri degistirin.

BAKIM (20.7)
Bakim ve onarim islemleri uzman personel tarafindan gerceklestirilmelidir.
Araba izerinde degisiklikler yapmak ve bu degisiklik ile glivenlik kriterlerine uymuyor iken bu sekilde kullanmak yasaktir.
Onanim sonrasi sékilen parcalar ve artik driinler gtivenlik ve cevre standartlarina uygun olarak bertaraf edilmelidir.
Arabanin temizligi icin yanici drinlerin kullamimasi yasaktir.
imalatg: Firma tarafindan saglanan yedek pargalar degistirme pargas: olarak kabul edilebilir tek pargadur.
A) ) INDIRME AYARI (bkz. sek. C):
Kumanda kolunun Ayarlanmasi paragrafina bakin.
B) YAG SEVIYESI (bakiniz sekil D)
Yag seviyesini her 6 ayda bir kontrol ediniz.
Motor ve fren yag: harig hidrolik yag kullaniniz. YAG ViZKOZITESi 30 ¢St a 40°C; TOPLAM HACiM 0.3 1.
(atallar tamamen agagida iken asagidaki islemleri yapiniz:
- Deponun (2) koruma karterini, o-ring contasini ve tipayi (3) gikariniz.
- Eger gerekliyse deponun Ust kismindan 20 mm mesafeye kadar yag ekleyiniz.
- Hidrolik devredeki havay gikarmak igin pompay: birden fazla hareket ettiriniz.
- Tekrar tipayr (3), contayr ve koruma Karterini (2) ters sirayla yerine monte ediniz.

GENEL GARANTI SARTLARI (27.7)

imalatci Firma, yuriirliikteki yasa hiikimlerine uygun olarak piyasaya sundugu rtinlerin garantisini verir. Garanti, trGintin kullanici misteri tarafindan satin alinmasi tarihinden itibaren 12 ay igin gegerlidir ve satin
alma tarihini belirlemek igin satig faturasindaki tarih esas alinir. Garanti hakkina sahip olmak igin Grtintin satin alma tarihini agikga gdsteren bir belge ibraz edilmelidir. Garanti kapsamindaki her onarim igin imalatg:
Firma tarafindan yetkilendirilmis yetkili/belgeli teknik servislere bagvurulmalidir ve bu servisler tarafindan hizmet gerceklestirilmelidir. Garantinin diismesinden dnce herhangi bir onanm gerceklestiriimemelidir.
imalati Firma, kendi takdirine bagl olarak normal kullanim gergevesinde kusurlu olan her tiirlii pargay: imalatci Firma yetkili teknik servisleri aracilig) veya bizzat kendisi tarafindan onarir veya yenisiyle degistirir.
imalatci Firma, garanti talebinin onaylanmasi ile ilgili son karari verme hakkini sakli tutar. Her Giriin, verilen dokiimantasyondaki periyodik bakim planina tabi olmak zorundadir ve imalatci Firmanin orijinal yedek
parcalari kullamimalidir. Garanti kapsaminda degistirilen her tiirlii parga imalatgi Firmanin miilkiyetinde kalacaktir. Garanti kapsaminda degistirilen her tiirlii parca orijinal tiriniin bir parcas: olarak kabul edilecektir
ve bu nedenle bu pargalarin garantisi orijinal tirtiniin garantisi ile birlikte sona erecektir. Garanti devredilemezdir, bu nedenle her tiirlii garanti talebi orijinal Girtintin sahibi tarafindan yapiimahdir. Garanti, imalat
hatasi veya montaj hatasi olan pargalanin (ve maliyet tamamen bu isleme baghdir) degisimi ile simirhdir. Daha fazla masraflara ve ayrica driintin tamamen veya kismen kullanimi ve/veya yetersizlik kullanimindan
kaynaklanan dogrudan ve/veya dolayli zarar ve hasarlara iligkin diger her tiirlii sorumluluk ve/veya yiikimliilik kapsam digindadir. Orijinal yedek parca garantisi, parcalanin kullanicr miisteri tarafindan satin
alinmasi tarihinden itibaren 6 ay igin gegerlidir ve satin alma tarihini belirlemek igin satig faturasindaki tarih esas aliir. Garanti siiresi boyunca gergeklestirilen onarimlar bayinin satis yerinde veya milsteriye en
yakin yetkili teknik servislerde fabrika teslim olarak anlagiimahidir. Uriin, garantinin uygulanacag: yere tizerinde herhangi bir degisiklik olmaksizin ve satig aninda meveut olanlar harig herhangi bir cihaz ve/veya
aksesuar takilmamig halde getirilmelidir.

Garanti kapsamina girmeyenler;

A) Kirlenmis yag veya yakittan kaynaklanan veya uygun olmayan yakit, yag veya yaglama Qrdnleri kullamimasindan kaynaklanan her tirld ariza.

B) Garanti talebine iliskin ambalaj ve nakliye masraflar.

C) imalatg: Firmanin yazili izni olmadan (izerinde degisiklik ve degistirme yapilmus Uriinler.

D) Sinirl olmayan normal asinma ve tliketim, kaza, yanlis kullanim, istismar, ihmal, uygun olmayan montaj veya kullanimdan kaynaklanan arizalar.
E) Garpmalar, yanginlar, su baskinlari ve/veya diger kazalar ve ayrica jeolojik ve atmosferik olaylar.

F) Onarim veya anzali parcalanin degistirilmesi ile ilgili gecikmelerden kaynaklanan maliyetler veya onarim siiresince kiralanan araglara ait masraflar.

EK — Garantinin uzatiimas:
“GS” & “PREMIUM” Transpalet serisi
“GS” ve “PREMIUM” serisi transpaletlerin aginan parcalar harig tiim parcalarinin garanti siresi kullanici misteri igin satin alma tarihinden itibaren 36 aydir. Satinalma tarihi icin satis faturasindaki tarih esas alinir.

Piller: Piller, kullanic kilavuzlarinda agiklanan bakim ve kullanim talimatlarina tabi olan aginma parcalandir. Kilavuzdaki talimatlarin pillere harfiyen uygulanmamasi durumunda garanti gegersiz olur.

imalatci Firma, garanti ile ilgili orttilii veya agik herhangi bir bagka sart, stire, temsil ve anlasmay harig tutar. Bu garanti yazih olarak yalnizca imalatci Firma tarafindan degistirilebilecektir. Bu garanti tilkeden
Uilkeye gore farklilhk gosteren diger haklar gibi 6zel yasal haklar saglar.

Casole D'Elsa, (italya).
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kataokevng, Valmistusvuosi

2020

Alla quale questa Dichiarazione si riferisce € conforme alle Direttive Waar deze Verklaring betrekking op heeft, overeenkomt de Richtlijnen
A laquelle se référeé cette Déclaration est conforme a les Directives Hvortil denne Erklering hensiver, er i overensstemmelse til Direktiver
To which this Declaration refers is in conformity with the Directives Som denne Erklearingen gjelde er i overensstemmelse med Direktivenen
Auf der sich diese Erklérung bezieht, entsprich die Richtlinien Till vilken denna Forklaring hénvisar sig 6verensstdmmer Direktiv
A la cual ésta Declaracién esta conforme a le Directivas Ty onoia avagépetar n topovoa Ankwon givar copBot pe tig Odnyieg
Al qual esta declaracéo se refere e conforme a le Directivas Jolle tdmad todistus on annettu, mukainen Direktiivit

2006/42/CE, 2014/30/UE
e successive modifiche e integrazioni - et aux modifications successives at intégrations - and subsequent modification and integrations - einscliRlich nachfolgender Anderung und
Ergéanzungen - y sucesivas modificas y integraciones - e sucessivas modificagdes e integragdes - en daaroi volgende wyzingen en aanvullingen - og senere modificeringer og suppleringer -
med etterfglgende endringer og integreringer - darpé efterfoljande férandringar och tillagg - kot Tig axéAovbeg Tpomomomcelg kat cupmAnpooels - ja jalkimuutosten ja jalkilisiyksien mukainen

secondo le norme armonizzate - selon des normes harmonisées — according to harmonized standards - nach harmonisierten Normen - segiin normas armonizadas - de acordo com as normas
harmonizadas - volgens geharmoniseerde normen - i henhold til harmoniserede standarder - i henhold til harmoniserte standarder - enligt harmoniserade standarder - copeova pe
evappoviopéva tpdtura - yhdenmukaistettujen standardien mukaisesti
EN 12895

Nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico - Le nom et I'adresse de la personne autorisée a constituer le dossier technique - Name and address of the person
authorised to compile the technical file - Name und Anschrift der Person, die bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen - Nombre y direccién de la persona facultada
para elaborar el expediente técnico - Nome e enderego da pessoa autorizada a compilar o processo técnico - Aam en adres van degene die gemachtigd is het technisch dossier samen te stellen -
Avn og adresse pa den person, der har bemyndigelse til at udarbejde det tekniske dossier — Navn og adresse pa personen med tillatelse til & lage den tekniske dokumentasjonen - Namn pa och
adress till den person som &r behdrig att stalla samman den tekniska dokumentationen - to 6vopa kot T d1€00VVGeT TOL TPOSHTOL TOV EEOVGLOBOTNUEVOD VO KOTAPTIGEL TOV TEXVIKO PAKELO -
Sen henkil6n nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan asiaankuuluvat tekniset asiakirjat

PR INDUSTRIAL S.r.I. — Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (SI) — ITALIA
For UK: Pramac - Generac UK Ltd — Unit 4 Tunstall Arrow, James Brindley Way, Stoke on Trent, ST6 5GF - England

1l Responsabile, Le Responsable, Authorized by, Der Verantwortliche, EI Responsable, O Responsavel, De Verantwoordelijke, Den Ansvarlige, Ansvarlig Person, Ansvarig, O Yrev6vvoc,
Vastaava lailinen edustaja,

PAOLO CAMPINOTI

Firma, Signature, Signed, Unterschrift, Firma, Assinatura, Handtekening, Underskrift,

Underskrift, Underskrift, Yroypaoen, Allekirjoitus Casole d’Elsa 28/12/2020
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Prohlaseni o Splnéni Pozadavki CE CE Prehlésenie o Zhode
CE Vastavustunnistus CE Izjava Proizvajalca o Skladnosti 1zdelka
ES Atbilstibas Deklaracija Py CE Megfeleléségi Nyilatkozat
CE Atitikties Deklaracija L Declaratie de conformitate CE
Deklaracja Zgodnosci CE @ Jexnapaust E C 3a ChoTBETCTBHE
3asBrnenue o coorBeTcTBuH HopMaM Coeta EBporst CE Uygunluk Beyan1

PR INDUSTRIAL S.r.l. — Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (SI) — ITALIA

Vyrobce a majitel technické dokumentace - Toote tehnilised andmed - Izgatavotajripnicas tehniska dokumentacija - Gamintojo techniné dokumentacija - Dokumantacja techniczna jest
wasnoscia firmy - Msrotosutens u fepxkarelb TeXHHIECKON HoKyMeHTauuu - Vyrobca a drzitel’ technickej dokumentécie - Proizvajalec in imetnik tehni¢ne dokumentacije - A miiszaki
dokumentacio készit6je és megérzéje — Fabricant si proprietar al documentatiei tehnice - M3rorsui i cobcTBeHHK Ha TexHHUYecKaTa fokyMeHTauus - Teknik dokiimantasyonu diizenleyen
ve elinde bulunduran

Prohlaseni o pievzeti plné odpovédnosti za to, Ze zatizeni - Tunnistab téielikku ja ainuisikulist vatutust, masina suhtes - Deklarg ar pilnu atbildibu, ka zemak minéta iekarta - Visiskai
atsakingai pareiskia, kad jrenginys - Deklaruje z pelna odpowiedzialnoscia , Ze urzadzenie - IIpuHuMaeTCs OJHAsE CTENIEHb OTBETCTBEHHOCTH, YTO IOrpy34uk - Prehlasuje v rdmci svojej
kompetencie a zodpovednosti, ze stroj - V polni odgovornosti izjavljamo, da je naprava - Teljes és kizarolagos felelosségére kijelenti, hogy a gép - Declara pe propria raspundere ca apar -
Jexnapupa Ha equrctBeHa CBOst OTTOBOPHOCT, Ye ManHara - Makinenin kendi miinferit sorumluluguna tabii oldugunu beyan etmektedir

Typ, Tulp, Tips, Tipas, Typu, Tum, Typu, Tip, Tipus, Tip, Tun, Tip

Ruéni skladovy vozik, Forklift kasikahveltdstuk, Ratini ar manualo bidi$anu, Ranka stumiamas détuvés vezimelis, Reczny wozek magazynowy, Pyunas tenexka s cknana, Ruéni skladovy
vozik, Ro¢ni skladis¢ni voziek, Kézi hajtasu raktari kocsi, Stivuitor cu manevrare manuala pentru deservire depozit, Ckiagosa komm4ka ¢ ppuno u30yTBaHe, Yaya kumandali depo aract

Model, Mudel, Modelis, Modelis, Model, Mozens, Model, Model, Modell, Modelul, Mozen, Model
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Vyrobni &islo, Seeria Nr., Sérijas numurs, Serijos Nr., Numer seryjny, Cepuiinbiii Homep, Sériové &islo , Serijska St., Sorozatszam, N° de serie, Cepuen Homep, Seri No

Rok vyroby, Ehitusaasta, Izlaiduma gads, Pagaminimo metai, Rok produkcji, I'ox Beimycka, Rok vyroby , Leto proizvodnje, A gyartas éve, An de constructie, ['oiHa Ha IPOH3BOACTBO,

Yapim yili
2020
Ke kterému se toto prohlaseni vztahuje je v souladu s Direktivou Na ktory sa vztahuje toto prehlasenia spiiia ustanovenia Smernice
Vastab EC Direktiivile Ustreza Smernici
Ir saskana ar atbilsto§o Direktivu Amelyre ez a nyilatkozat vonatkozik, megfelel a
Kuriam taikoma $i Deklaracija, atitinka Direktyvos La care se refera prezenta declaratie este conform Directivelor
Do ktorego odnosig si¢ ninjesza deklaracja spetnia wymogi zawarte w Dyrektywie Jlexknapupa Ha equHcTBeHa CBOSI OTTOBOPHOCT, Y€ MalInHATa
VioMsiHyTHIN B JaHHOM 3asIBJICHHH, COOTBETCTBYeT JIupeKTuBe Bu beyana konu olan yukaridaki makine asagidaki Yonetmeliklere uygundur

2006/42/CE, 2014/30/UE
a naslednymi upravami a rozsifenimi - ja selle jargnevatele muudatustele ja lisadele - un sekojosam modifikacijam un saskanosanam - ir vélesniy jos daliniy pakeitimy ir papildymy
reikalavimus - wraz z jej poZniejszymi zmianami - Coera EBpomnbl u 6osiee no3anux o6HOBIEHHUI u nononHeHuii - a nasledovnych Uprav a doplnkov - in naknadnim spremembam in
dodatkom - Direktivanak, valamint az azt koveté modositasoknak és kiegészitéseknek — cu succesivele modificari si integrari - EC u mocienBaniTe u3MeHEHHs U AOIBIHEHHUS - Ve sonraki
degisiklikler ve ilaveler

podle harmonizovanych norem - Uhtlustatud standardite kohaselt - saskana ar saskanotajiem standartiem - pagal suderintus standartus - zgodnie z normami zharmonizowanymi - cornacao
rapMOHM3MPOBAHHBIM cTanaapram - podl'a harmonizovanych normach - v skladu z harmoniziranih standardih - harmonizalt szabvanyok szerint - conform standardelor armonizate - cbrnacno
XapMOHM3MPAHH CTaHAApTH - uyumlastirilmis standartlara gore
EN 12895

Jméno a adresu osoby povéfené sestavenim technické dokumentace — Nimi ja aadress, kellel on digus koostada tehniline toimik — Tas personas vards un adrese, kura pilnvarota sastadit
tehnisko lietu — Asmens, jgalioto sudaryti atitinkama techning byla, kuris turi buti jsisteiges Bendrijoje, pavadinimas ir adresas — Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub
siedzibg we Wspolnocie, upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej — Vmst u agpec 0TBETCTBEHHOrO 3a o0ecreyeHne KOMILIEKTa TEXHUYECKOM JoKyMeHTauu — Meno a
adresu osoby opravnenej na zostavenie stboru technickej dokumentacie — Ime in naslov osebe, pooblas¢ene za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije — A miiszaki dokumentacio osszeallitasara
felhatalmazott személy — Numele si adresa persoanei autorizate pentru intocmirea cartii tehnice — umero u ajpeca Ha JIMIIETO, OTOPH3UPAHO JId CCTABsl TEXHUYECKOTO JIOCHE, KaTo TO TPsiOBa
na e ycranoseHo B O6muoctTa - Teknik kilavuzun olusturulmasiyla yetkili kisinin adi ve soyadi:

PR INDUSTRIAL S.r.l. - Loc. Il Piano — 53031 Casole d’Elsa (SI) - ITALIA

Opravnén, Volitatud, Pilnvarots, Sankcionavo, Potwierdzone przez, Paspemmrenshbiii oprau, Schvalil , Pooblai¢en od, Engedélyezt, Responsabilul, Orrosopen, Sorumlu

PAOLO CAMPINOTI

Podepsan, Alla kirjutatud, Paraksts, Pasirase, Podpis, [Toxmnucs
Podpis, Podpis, Alairas, Semnitura , [Toamuc, imza Casole d’Elsa 28/12/2020
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DICHIARAZIONE DI EMISSIONE VIBRATORIA
DECLARATION DE L'EMISSION VIBRATOIRE
DECLARATION OF VIBRATION EMISSION
ERKLARUNG VON SCHWINGUNGSEMISSION
DECLARACION DE EMISION DE VIBRACIONES
DECLARAGAOQ DE EMISSAO VIBRATORIA
VERKLARING VAN DE TRILEMISSIE
VIBRATIONSBELASTNINGSERKLARING
DEKLARERING AV EMISJONSVERDIER FOR VIBRASJONER
DEKLARATION AV VIBRATIONSEMISSION
AHAQZH EKNOMMNHI AONHZEQN
TARINAPAASTOILMOITUS

G tiffer

DEKLAROVANT HODNOT EMISE VIBRACT
VIBRATSIOONI ERALDUMISE KINNITUS
PAZINOJUMS PAR RADTTO VIBRACIU
PRANESIMAS APIE VIBRACIN] SPINDULIAVIMA
DEKLAROWANIE EMISJI DRGAN
ONWUCAHVE KONEBATENbHOM TPAHCAALMM
VYHLASENIE O HODNOTACH EMISIE VIBRACIT
1ZJAVA 0 VIBRACIJSKEM ODDAJANJU
REZGESKIBOCSATASI NYILATKOZAT
DECLARATIE DE EMISIUNE VIBRATII
[LEKNAPALIMA 3A BUBPATOPHO M3/TbYBAHE
TITRESIM EMISYON BEYANI

Valori di emissione vibratoria dichiarati conformemente alla EN 12096 - Valeurs d'émission vibratoire déclarées conformément a EN 12096 - Declared vibration emission values in compliance with EN 12096 -
Schwingungsemissionswerte gemél der Normen EN 12096 - Valores de emision de vibraciones declarados de conformidad con la normativa EN 12096 - Valores de emissdo vibratoria declarados conforme a EN
12096 - De waarden van de trilemissie worden verklaard conform EN 12096 - Erklarede vibrationsbelastningsverdier i overensstemmelse med EF 12096 normen - Emisjonsverdier for vibrasjoner deklarert i
samsvar med EN 12096 - Vibrationsemissionsvérden i enlighet med EN 12096 - AnAwpéveg twég exmopmnrig dovioewv obidwva e tv EN 12096 - Normin EN 12096 kanssa yhdenmukaisesti ilmoitetut
tarindpadstoarvot - Hodnoty emise vibraci deklarované v souladu s normou EN 12096 - Eralduva vibratsiooni védrtus on vastav normatiivile EN 12096- iga - Raditas vibracijas limenis noteikts saskana ar EN
12096 - Minimo vibracinio spinduliavimo kokybé atitinka EN 12096 - Wartosci emisji drgar deklarowane zgodnie z normg EN 12096 - 3naueHus kone6atenbHoW TpaHCAALMM B COOTBETCTBUM C
HopmaTueom EN 12096 - Hodnoty emisie vibrécii deklarované v stlade s normou EN 12096 - 1zjavljene vrednosti vibracijskega oddajanja v skladu z EN 12096 - Az EN 12096 szabvanynak megfelel&en bejelentett
rezgéskibocsétési értékek - Valori de emitere vibratii declarate in conformitate cu EN 12096 - CroiiHocTu 3a Bu6paTopHO M3bUBaHE AeknapupaHm CbrnacHo Hopmute Ha EN 12096 - Beyan edilen

titresim emisyon degerleri EN 12096'ya uygundur.

Descrizione - Description - Description - Beschreibung - Descripcion -
Descrigdo - Beschrijving - Beskrivelse - Beskrivelse - Beskrivning -
Nepuypadn — Kuvaus - Popis - Kirjeldus - Apraksts - Apra3as - Opis -
Onucanwe - Popis - Opis - Ismertetése - Descriere - HaumeHosaHve
- Agiklama.

Valore - Valeur - Value
- Wert - Valor - Valor -
Waarde - Veerd - Verdi
- Vdrde - Agta — Arvo
- Hodnota - Véartus -
Limenis - Kokybé -
Wartos¢ - 3navuenue
- Hodnota - Vrednost -
Erték - Valoare -
CroiiHoct - Deger.

Norma Europea - Régle Européenne
- European Norm -Europdische
Norm - Norma Europea - Norma
européia -Europese norm -
Europisk normen - Europeiska
Standard - Europeisk Standard -
Eupwraikog kavovag -
Eurooppalaista standardia - Normou
Evropské - Euroopa Normatiivile -
Eiropas Standarti - Standartas
Europos - Norma Europejskiej -
Hopmartusa - Europskej Normou -
Standard Evropske - Eurépai
szabvany - Norma Europeans -
Esponeiicka Hopma - Avrupa
standard (EN).

Superficie di prova - Surface d'essai - Test surface -
Testoberfldche - Superficie de ensayo - Superficie de teste -
Testoppervlak - Praveareal - Praveoverflate - Provata -
Eruddvera dokurg — Koepinta - Zkuebni plocha -
Proovitd6pind - lzméginajuma virsma - Tikrinimo plotas -
Powierzchnia proébna - UcnbitatenbHas noBepxHOCTb -
Skasobnd plocha - Poskusna povrsina - Vizsgalt feltilet -
Suprafatd de proba - Mpo6Ha nosbpxHocT - Deneme yizeyi.

Valore di emissione vibratoria misurato a - Valeur d'émission vibratoire
mesurée - Measured vibration emission value - Gemessener
Schwingungsemissionswert - Valor de emisién de vibraciones medido -
Valor de emissao vibratéria medido - Gemeten waarde van de trilemissie
- Opmalt vibrationsbelastning ved - Malt emisjonsverdi for vibrasjoner -
Uppmitt vibrationsemissionsvarde - MetpnBeioa T exmomnrg
Sovioewv - Mitattu tdrindpadstdarvo - Namérend hodnota emise
vibracf - Eralduva vibratsiooni mgodetud véértus vastab - Méritais
raditas vibracijas [imenis - Vibracinio spinduliavimo matuota kokybe -
Mierzona wartos¢ emisji drgari - 3Hauerwe konebatenbHoM
TpaHcaaumm, nsmepsemoe 8 - Namerand hodnota emisie vibrécif -
|zmerjena vibracijska vrednost - Mért rezgéskibocsétdsi érték - Valoarea
de emisiune a vibratiilor masurata in - CroiHoct Bu6paTopHO
wanbusase nsmepena 8. - Olgiilen titresim emisyon degeri (m/s?).
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Incertezza - Incertitude - Uncertainty - Unklar - Incertidumbre - Incerteza
- Onnauwkeurigheid - Usikkerhed - Usikkerhet - Osakerhet -
ABeBatdtnta — Epdvarmuus - Nepresnost - Ebakindlus - Neprecizitate
- Nepatikimumas - Niepewnos¢ - HeonpegenenHocts - Nepresnost -
Negotovost - Bizonytalansag - Incertitudine - HegocTosepHocT -
Kesin degil K (m/s?).

0.67

EN IS0 20643 (Mano/Braccio -
Main/Bras - Hand/Arm - Hand/Arm
- Mano/Brazo - Mao/Brago -
Hand/Arm - Hand/Arm - Hand/Arm
- Hand/Arm - Xépy/Bpaxiovag -
Kési/Kédsivarsi - Ruka/Paze -
Kési/Késivars - Plauksta/Roka -
Plataka/Ranka - Maszyny recznie
trzymane i recznie prowadzone -
Cuctema Kuctb/Pyka -
Ruka/Rameno - Dlan/Roka - Kéz/Kar
- Mana/Brat - Pbka/Pamo -
El/Kol).

Pavimento in cemento liscio industriale -

Plancher en ciment lisse industriel - Industrial

smooth concrete floor - FuBboden aus industriell glattem Zement
- Pavimento de cemento liso industrial - Piso em concreto lizo
industrial - Ondergrond in gladde industrigle cement - Gulv i glat
industriel cement - Jevnt industrigulv av sement - SItt
cementgolv for industriellt bruk - Admedo ané Blopnxavikd
Aeio okupoSelia - Teollinen siled sementtilattia - Pramyslovd
podlaha z hladkého betonu - Industriaalne tsemendist
porandapind - Puleta betona grida - Pramoninio poliruoto
cemento grindinys - Przemystowa podtoga z betonu gtadkiego -
Hactun us NPOMbBILUNEHHOrO rMagKoro uemeHTa -
Priemyselnd podlaha z hladkého beténu - Industrijska tla iz
gladkega cementa - Sima ipari beton padlézat - Paviment din
ciment neted industrial - Mog, ot rnagbk npomuwneH
ummenT - Diiz sanayi betonlu zemin yer.

Valore di emissione vibratoria misurato a - Valeur d'émission vibratoire
mesurée - Measured vibration emission value - Gemessener
Schwingungsemissionswert - Valor de emisidn de vibraciones medido -
Valor de emissao vibratéria medido - Gemeten waarde van de trilemissie
- Opmalt vibrationsbelastning ved - Malt emisjonsverdi for vibrasjoner -
Uppmitt vibrationsemissionsvarde - MetpnBeioa tf exmolmnrg
Sovrjoewv - Mitattu tarindpddstoarvo - Namérend hodnota emise
vibracf - Eralduva vibratsiooni md0detud véértus vastab - Méritais
raditas vibracijas limenis - Vibracinio spinduliavimo matuota kokybé -
Mierzona wartos¢ emisji drgan - 3HaueHne konebatensHom
TpaHcaaumm, nsmepsaemoe 8 - Namerand hodnota emisie vibrécif -
|zmerjena vibracijska vrednost - Mért rezgéskibocsétdsi érték - Valoarea
de emisiune a vibratiilor masurata in - CroiHocT Bu6paTopHo
wsnbuBase usmepena 8. - Olgiilen titresim emisyon degeri (m/s?).

3.0

Incertezza - Incertitude - Uncertainty - Unklar - Incertidumbre - Incerteza
- Onnauwkeurigheid - Usikkerhed - Usikkerhet - Osakerhet -
ABeBawdtnta — Epdvarmuus - Nepresnost - Ebakindlus - Neprecizitate
- Nepatikimumas - Niepewnos¢ - Heonpeaenentocts - Nepresnost -
Negotovost - Bizonytalansdg - Incertitudine - HegoctosepHocT -
Kesin degil K (m/s?).

0.7

EN IS0 20643 (Mano/Braccio -
Main/Bras - Hand/Arm - Hand/Arm
- Mano/Brazo - M3o/Braco -
Hand/Arm - Hand/Arm - Hdnd/Arm
- Hand/Arm - Xépy/Bpaxiovag -
Kési/Késivarsi - Ruka/Paze -
Kési/Késivars - Plauksta/Roka -
PlaStaka/Ranka - Maszyny recznie
trzymane i recznie prowadzone -
Cuctema KucTb/Pyka -
Ruka/Rameno - Dlan/Roka - Kéz/Kar
- Mana/Brat - Pbka/Pamo -
El/Kol).

Su pista di prova secondo EN 13059 - Sur piste d'essai selon EN
13059 - On test track according to EN 13059 - Auf Testflache
geman der Normen EN 13059 - En pista de ensayo segtin EN
13059 - Em pista de teste conforme a EN 13059 - Op testpiste
volgens EN 13059 - Pravebane in henhold til EF 13059 normen -
Pa pravebane ifalge EN 13059 - P& provbana i enlighet med EN
13059 - 3& SLadpollo Sokiwv oUpdwva e EN 13059 -
Koeradalla normin EN 13059 mukaan - Na zkuSebni dréze podle
normy EN 13059 - Proovitddpinnal vastavalt EN 13059 -
lzméginajuma trase atbilstosi EN 13059 - Garso takeliu pagal EN
13059 - Na torze do préb wedtug EN 13059 - Ha
McnbITaTeNIbHOMN nnouwagKke B COOTBETCTBUM C
HopmaTtusom EN 13059 — Na skiSobnej drahe podfa normy EN
13059 - Na poskusni stezi po EN 13059 - Az EN 13059 szerinti
prébapélyédn - Pe pista de proba, in conf. cu EN 13059 - Bbpxy
npo6Ha nucta cwvrnacHo EN 13059 - EN 13059 gore
deneme pisti.

Valori determinati in conformita con la EN ISO 20643 e la EN 13059 - Valeurs déterminées conformément a EN IS0 20643 et EN 13059 - Values determined in compliance with EN 1SO 20643 and EN 13059 -
Werte in Ubereinstimmung gemaB der Normen EN IS0 20643 und EN 13059 - Valores determinados de conformidad con EN 1SO 20643 y EN 13059 - Valores determinados conforme & EN IS0 20643 e 3 EN
13059 - De waarden zijn bepaald overeenkomstig EN ISO 20643 en EN 13059 - Vaerdierne er fastlagt i overensstemmelse med EF 1SO 20643 og EF 13059 normerne - Verdier fastslétt i overensstemmelse med
EN IS0 20643 og EN 13059 - Vérdena bestdmda i enlighet med EN ISO 20643 och EN 13059 - Tylég mou opiZovtat Baoet Twv EN IS0 20643 kaw EN 13059 - Maéritellyt arvot yhdenmukaisesti normin EN
IS0 20643 ja EN 13059 kanssa - Hodnoty stanovené v souladu s normou EN ISO 20643 a EN 13059 - Kindlaks méaratud vadrtused on vastavuses EN IS0 20643 —ga ja EN 13059-ga - Limenis noteikts saskana
ar EN 1S0 20643 un EN 13059 - ApraSyta kokybe atitinka EN 1SO 20643 ir EN 13059 - Wartosci okreslone zgodnie z norma EN ISO 20643 i EN 13059 - 3HaueHus, ycTaHOBAEHHbIE B COOTBETCTBUM C
Hopmatueamu EN IS0 20643 v EN 13059 - Hodnoty stanovené v stlade s normou EN 1SO 20643 a EN 13059 - Vrednosti dolo¢ene v skladu z EN 1SO 20643 in EN 13059 - Az EN IS0 20643-nak és az EN
13059-nek megfelel, meghatédrozott értékek - Valori determinate in conformitate cu EN ISO 20643 si cu EN 13059 - Onpegenenn ctoitHoctv B cvoTetcTaume c EN IS0 20643 m EN 13059 - EN IS0 20643

ve EN 13059'a uygun belirlenen degerler.
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GUASTI - PANNES - PROBLEM - PANNEN - AVERIAS -
FALHAS - DEFECTEN - ULEMPER - FEIL - FEL - BAABES —
VIKA - PROBLEM - PROBLEEM - PROBLEMA - GEDIMAS -
PROBLEM - HEMCMPABHOCTb - PROBLEM - TEZAVA -
PROBLEMA - DEFECTIUNI - NOBPEAM - ARIZALAR

CAUSE - CAUSES - CAUSE - URSACHE - CAUSA - CAUSAS -
OORZAKEN - ARSAGER - ARSAKER - ORSAKER - AITIA —SYY
- PRICINA - POHJUS - CELONIS - GALIMA PRIEZASTIS -
PRZYCZYNA - MPUYMHA - PRICINA - VZROK - OK - CAUZE
- MPUYMHM - NEDENLERI

RIMEDI - REMEDES - SOLUTION — ABHILFE — REMEDIOS - SOLUGOES - OPLOSSINGEN
— LBSNINGER — LASNINGER - ATGARDER - AYsEIs — RATKAISU - RESENI - LAHENDUS -
RISINAJUMS - GEDIMO PASALINIMAS -

ROZWIAZANIE - PELLIEHME - RIESENIE - RESITEV - MEGOLDAS -

REMEDII - OTCTPAHABAHE - GOZUMLER

Le forche non si alzano sotto I'azione del timone.

Si les fourches ne montent pas en actionnant la barre.

Towbar fails to make the forks rise.

Die gabeln fuhren den hubvorgang nicht aus, trotz bedienung
der deichsel.

Las horquillas non se levantan al accionar el timon.

0 garfo nao levanta sob a agao do timao.

De vorken strijgen niet wanneer de disselboom in werking wordt
gesteld. Gaffelstangerne haves ikke ved styrestangaktivering.
Gaflene heves ikke ved bruk av roret. Gafflarna lyfts inte under
havstdngen.

Ou mepdveg Sev avuPwvovtal Otav evepyeic oto
TLHOVL,

Haarukat eivat nouse ohjauspydrdd kdénnettdessa - Nefunkeni
zdvih vidlf.

Juhtkang ei tosta kahvlit dles.

Vilktnis nepace| daksas.

IStraukiamo strypo (traukes) pagalba negalima pakelti Sakiy.
Drazek nie powoduje podniesienia sie widet.

Eykcwp He nogHWMaeT BUNbI.

Taznym ojom nemozno zdvihnat vidlicu.

Z drogom ni mogoge dvigniti vilic.

Avondrad nem emeli fel a villakat.

Furcile nu se ridica la actionarea dispozitivului de conducere.
Bunkute He ce Baurat nog ,u,eﬁc‘rsmero Ha KOPMWUAOTO.
(atallar dimen hareketi altinda kalkmiyor.

La leva non & in posizione 2-alzata.

Le levier ne se trouve pas dans 1a position 2-montée. Lever is
not in position 2-forks up. Der hebel befindet sich nicht in Pos.
2-hubvorgang. La palanca esta en posicion 2-eleacion. A
alavanca ndo estd em posigdo 2-elevada. De hendel bevindt zich
niet in positie 2-hoog. Stangen er ikke i position 2-hcevet.
Spaken stér ikke i stilling 2-hevet. Havarmen &r inte i position
2-h6jd. O poxAog Sev eivat otn Béon 2-avupwpévn.
Vipu ei ole asennossa 2-nosto - Paeka neni v poloze 2 - vidle
nahofe.

Kang ei ole haarade tdstmise asendis 2.

Svira nav novietota stavokli 2 - dak3as uz augdu. Svirtis néra
padetyje 2: Sakes pakeltos. Dzwignia nie znajduje sie w pozycji
2 - widty w gére. Poiuar He B non 2- nogHaThe sun. Packa
nie je v polohe 2 - vidlicu hore. Ro¢ica se ne nahaja na polozaju
2 - vilice gor. A kar nincs a 2-es - a villdk felemelése -
poziciéban. Manivela de conducere nu este in pozitia 2 ridicata.
NocTtbT He e Ha nosuuma 2 saumraHe. Kol pozisyon 2
kaldirmada degil.

Mettere la leva nella posizione 2.
Mettre le levier dans la position 2.
Set lever to position 2.

Den hebel in pos. 2 bringen.
Poner la palanca en posicion 2.
Colocar a alavanca na posicdo 2.
Plaats de hendel in positie 2.
Anbring stangen i position 2.
Sett spaken i posisjon 2.

Fér hdvarmen i position 2.
BdAte T0 HOXAO oTn Béon 2.
Vie vipu asentoon 2.

Posurite paeku do polohy 2.
Seada kang asendisse 2.
Noregulét sviru pozicija 2.
Nustatykite svirtj j padetj 2.
Ustawi¢ dzwignie w pozycji 2.
YcTaHoBMTE pblyar 8 Non 2.
Nastavte pdku do polohy 2.
Ro¢ico pomaknite na polozaj 2.
Allitsuk a kart a 2-es pozicioba.
Puneti manivelain pozitia 2.
[la ce nocTasu n0CTa Ha NO3ULWMA 2.
Kolu pozisyon 2'ye getiriniz

Non ¢'¢ olio nel serbatoio.

II'n'y a pas d'huile dans le réservoir.
No oil in tank.

Olfehlt im tank.

No hay aceite en el estanque.
Fatta 6leo no tanque.

Geen olie in het reservoir.

Der mangler olie i tanken.

Det er ikke olje pa tanken.

Oljan &r slut i behéllaren.

Aev urtdpyet A\adL otn Se€apevn.
Séiliossd ei ole 6ljyd

V' nadrzi nenf olej.

Paagis ei ole oli.

Tvertné nav ellas.

Nera alyvos bake.

Brak oleju w zbiorniku.

Het macna B bake.

Niet olej v nédrzi.

Ni olja v rezervoarju.

Nincs olaj a tartalyban.

Nu este ulei in rezervor.

Hama macno B pesepsoapa.
Depoda yag yok

Riempire di olio idraulico il serbatoio fino al livello, con le forche completamente abbassate.
Remplir le réservoir avec de I'huile hydrau-lique jusqu'au niveau indiqué, les fourches doivent
etre complétement baissées. Fill the tank with hydraulic oil to the max level, keeping the forks
completely down. Den tank mit hydraulikol bis zum angege-benen niveau fullen, bei vollig
gesenkten gabeln. Llenar el estanque hasta el nivel marcaado, con aceite hidrdulico,
manteniendo las horquillas abajo. Encher de 6leo hidraulico o tanque até o nivel, com o garfo
completamente abaixado. Vul het reservoir met hydraulische olie tot aan het correcte peil,
wanneer de vorken helemaal laag geplaatst zijn. Fyld tanken op med hydraulikolie til rette
niveau, for helt senkede gaffelstanger. Fyll tanken med hydraulisk olie til nivaet, med gaflene
fullstendig senket. Fyll pa hydral olja i behllaren tilt niva och hall gafflarna helt nedsénkta.
Fepiote ) Sefopevn pe USPAUALKO AASL pLéXpL TNV eVEEIKVUOUEVN OTABN, EVW
oL tepoveg eivat anoAUTwg xapunAwpéveg. Laske haarukat aivan alas ja tayta sailioon
hydrauli6ljyd tasomerkintadn asti.

Naplrite nddrz hydraulickym olejem do ur&ené miry. Vidle méjte zcela

polozené. Haarade allasendis téita paak maksimaalse tasemeni htidraulikadliga.

Piepildit tvertni ar hidraulisko eJju lidz maksimalajam limenim, turot

dakSas pilniba nolaistas.

Pilnai nuleide Sakes,uzpildykite baka hidrauline alyva iki maksimalaus

lygio. Uzupetni¢ zbiornik olejem hydraulicznym do maksymalnego poziomu

przy catkowicie opuszczonych widtach.

HanonHute 6ak maciom ANA TMApPaBANYECKUX CUCTEM 40 MaKCUMyMa,

Alepa BU/bl NONHOCTbIO OMYLLEHHbIMU.

Naplrite nddrz olejom po max. hladinu, pri vidlici spustenej celkom

dole. Rezervoar napolnite s hidravliénim oljem do oznake max., drzite vilice

popolnoma spu$eene. Toltsiik fel a tartdlyt hidraulika olajjal a maximdlis szintig, mikdzben a
villdk teljesen az alsé dlldsban helyezkednek el.

Umpleti rezervorul cu ulei hidraulic pana la nivel, cu furcile complet

coborate. HanbnsaHe Ha XMAPaBAMYHO Mac/O B pe3epBoapa A0 HMBOTO, C
HanbHo cnycHaTu Bukw. Gatallar tamamen agagida iken depoyu dolu seviyesine kadar
hidrolik yag ile doldurunuz.

Sfera della valvola che non chiude.

La sphére de la soupape ne se fer-me pas.
Ball in valve does not close.

Die kugel des ventils schliept nicht.

La esfera de la valvula no cierra.

Aesfera da valvula ndo fecha.

De kogel van de klep sluit niet.
Ventilkugle, der ikke lukker.

Ventilens kule lukkes ikke.

Ventilens sfér stangs inte.

H odaipa tng BaABidag ev KAeweL
Venttiilin kuula ei sulkeudu.

Kulieka ve ventilu neuzavird.

Kuulventiil ei sulgu.

Lodtte ventilt neaizveras.

Rutuliukas voztuve neuzsidaro.

Zawor nie zamyka sie.

KnanaH He 3akpbiBaeTca.

Gurka vo ventile nezatvéra.

Ventil se paravilno ne zapira.

A szelepben a goly6 nem zér.

Sfera valvei nu se Tnchide .

Codepa Ha KnanaHa KoATo He 3aTBaps.
Valf kiiresi kapanmiyor.

Mettere la leva in posizione 1-trasporto e pompare velocemente con il timone, in modo da
lavare le valvole con I'olio che le attraversa. Mettre le levier dans la pos.1-transport et pomper
rapidement en utilisant la barre de facon a nettoyer les soupapes avec I'huile qui s'y trouve.
Set lever to position 1-transport. Pump quickly with towbar so that the valve is washed by the
oil flowing through it. Den hebel in pos. 1-transport bringen und schnell mit der deichsel
pumpen, so dan die Ventile von dem ol, das durch sie fliel3t, gewaschen werden. Poner la
palanca en posicién 1-transporte, y bomber rpidamente con el timén, de manera que las
bombas se laven con el acei- te que las atraviesa. Colocar a alavanca em posicdo 1-transporte
e bombear rapidamente com o timao para lavar as valvulas com o 6leo que as atravessa. Plaat
de hendel in positie 1-transport, en pomp snel met de disselboom zodat de kleppen gewassen
worden met de olie die er doorheen stroomt. Anbring stangen i position 1-transport og pump
hurtigt med styrestangen, saledes at ventilerne renses af olien, der laber herigennem. Sett
spaken i stilling 1 -transport og pump hurtig med roret, slik at ventilene vaskes med oljen
som flyter gjennom dem. Fér havarmen tilt position 1-transport och pumpa snabbt med
havstangen sé att ventilerna bldts av oljan som férs igenom. Bakte to pox\é otn 6éon 1-
UeTadOopd KaL AVTAAOTE YPYopa LE TO TLUOVL WOTE va TAUVETE TIG BaABideg pe
10 AaSL ou Ba mepdoetl and mavw toug. Vie vipu asentoon 1-kuljetus ja pumppaa
ohjauspy6rdn avulla nopeasti niin, ettd 6ljy kulkee venttiilien 1dpi ja huuhtelee ne.

Posurite paeku do polohy 1 - p¥eprava. Pumpuite rychle tahlem, aby se

ventil proplachl olejem, ktery jim protykd.

Seada kang asendisse 1 - transport. Pumbata kiiresti juhtkangiga, nii et

|&bivoolav i peseks ventiili puhtaks.

Noregulét sviru pozicija 1 - transports. Atra tempa veikt saknéSanas

darbibu ar vilkini, lai varsts tiktu izskalots ar caur to plasto$o elju.

Nustatykite svirtj j padetj 1 - transportavimas. Pumpuokite greitai

panaudodami iStraukiama strypa (trauke) taip, kad alyva, pratekédama
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pro voztuva, praplauty jj. Ustawi¢ dzwignie w pozycji 1 - transport i poruszaé szybko
drazkiem, tak aby przeptywajacy przez zawor olej przeptukat go.

YcraHoBuTe pbl4ar B NoAa. 1 - TPAHOCNOPTUPOBKaA. EbICTpO noTAHUTE 3a

pblyar, 4TO6bI CTpyA macna NpomMbina KnanaH.

Nastavte paku do polohy 1 - preprava. Rychle ojom zapumpuijte, aby sa

ventil poriadne prepléchol olejom pradiacim cez neho.

Ro¢ico pomaknite na polozaj 1 - transport. Hitro érpajte z drogom, tako

da bo ventil z oljem izpran.

Allitsuk a kart az 1-es - szallités - poziciéba. Pumpéljuk meg gyorsan a

vonortddal agy, hogy a szelepet a rajta &tdramlo olaj d&tmossa.

Puneti leva in pozitia 1 - transport si pompati repede cu manivela, ca s3

spalati valvele cu uleiul care trece prin ele.

,Cl,a ce nocCTtaBu N0CTa Ha no3nuua 1 TPaAHCNOPT M Aa ce nomnu 6bp30 C
KOPMMANOTO, NO TaKbB HA4YMH Ce WU3MKMBAT KaanaHUTeE C MaC/0TO, KOeTo
npemuHasa npes Tax. Kolu pozisyon 1 tagima konumuna getiriniz ve valften gecen yag
valfi yikayacak sekilde dimen ile hizlica pompalama yapiniz.

Le forche scendono o salgono nella posizione 1-trasporto. Les
fourches descendent ou montent dans la pos. 1- transport.
Forks move up or down with lever in position 1-transport. Die
gabeln heben und senken sich in Pos. 1-transport. Las
horquillas bajan o suben estado en la posicion 1- transporte. O
garfo sobe o desce na posigdo 1 -trasporto. De vorken dalen of
stijgen naar de positie 1-transport. Gaffelstengerne karer ned
0g op og indtager position 1-transport. Gaflene senkes eller
heves i posisjon 1 transport. Gafflarna sanks eller hojs i position
1-transport. Ow mepdveg kateBaivouv A aveBaivouv otn
0¢on 1-petadopd. Haarukat laskeutuvat alas tai nousevat
yl6s asennossa 1-kuljetus.

Vidle se pohybuji nahoru a dola, kdyz je packa v poloze 1 -
pieprava.

Haarad liiguvad Ules ja alla, kui kang on asendis 1 - transport.
DakSas parvietojas uz augsu vai leju, ja svira ir stavokli 1 -
transports.

Nustagius svirtj j padétj 1, - transportavimas, $akes pradeda
judeti aukstyn ir zemyn.

Widty poruszaja sie w gore lub w dét przy dzwigni ustawionej
w pozycji 1- transport. Bmabl aguratotca BBepx/BHU3,
Kora pblyar B non. 1 -

TPaHCNOPTUPOBKaA.

Vidlica sa pohybuje hore a dole pri polohe 1 -preprava.

Vilice se premikajo navzgor in navzdol, medtem ko je rogica v
polozaju 1 - transport.

A villék felfelé és lefelé elmozdulnak, amikor a kar az 1-es -
szallitas - poziciéban van.

Furcile coboara sau se ridica in pozitia 1-transport. Bunkure
CNN3aT Uamn ce KayeaT B no3numa 1-TpaHCI‘IOpT.

(atallar 1- tasima pozisyonunda iniyor veya gikiyor.

Vite di regolazione spostata.

La vis de réglage est déplacée.
Adjustment screw has moved.

Das einstellungsventil ist verschoben.
Vel tornillo de regulacién se ha movido.
Parafuso de regulacdodeslocado.
Regelschroef verplaatst.

Flyttet justeringsskrue.
Justeringsskruen har forflyttet seg.
Reglerings skruven har flyttats.

Bida puBuiong éxet petaxwnOel. Sddtbruuvi pois
paikaltaan.

Pohnuty $roub pro p¥ipadnou Gpravu.
Reguleerimiskruvi asend vale.

Ir izkustejusies regulésanas skrave.
Atsilaisvino reguliavimo varztas.
Poluzowata sie $ruba regulujaca.
HapyLieHune peryMpoBOYHOro BUHTA.
Pohla sa nastavovacie skrutka.
Premaknil se je nastavitveni vijak.

A bedllito csavar elmozdult.

surub de reglare mutat.
Perynau,MOHeH BUHT NnpemecTBaHe.
Avar vidasi kaymis.

Svitare il controdado e regolare la vite fino a che le forche non scendono pi nella posizione
1-trasporto. Serrare il controdado. Dévisser le contre-crou et régler la vis jus-u‘a ce que les
fourches ne se mettent plus lans la pos. 1-transport. Serrer le contre-gcrou. Undo lock nut
and adjust screw so that forks no longer move down in position 1-transport. Fasten the lock
nut. Die gegenmutter abschrauben und die schraube einstellen, bis die gabeln sich h pos. 1-
transport, nicht mehr bewegen die gegenmutter wieder anziehen. Destornillar la contra-tuerca
y regular e tornillo hasta que las horquillas no descien dan mas en la posicion 1-transporte.
Apretar la contratuerca. Desaparafusar a contra-porca e regular o parafuso até que o garfo ndo
desga mais na posicdo 1-transporte. Apertar a contra-porca. Draai de tegenmoer los, en regel
de schroef zodanig dat de vorken niet meer naar positie 1-transport dalen. Draai de tegenmoer
vast. Skru kontrametrikken ud og justér skruen indtil gaffelstangerne ikke l&ngere indtager
position 1-transport. Stram kontrametrikken. Lasne motmutteren og justere skruen til gaflene
ikke lenger senkes i posisjon 1-transport. Stram til motmutteren. Lossa motmuttern och
reglera skruven tills dess att gafflarna nar position 1-transport. Dra & motmuttern.
ZeBLéwote o KOVTPA TALUASL Kat puBpioTe T BiSa HEXPL OL TIEPOVES VAL PNV
kateBaivouv mAéov otn Béon 1-uetadopd. Bldwote to kdvtpa nafiuddt. Avaa
vastamutteri ja sddda ruuvia, kunnes haarukat eivét enad laskeudu alas asennossa 1-kuljetus.
Kiristd vastamutteri.

Povolte pojistnou matici a otogte Sroubem tak, aby se vidle nepokladaly,

kdyz jsou v poloze 1 - preprava. Keerata lahti lukustusmutter ning reguleerida kruvi, et haarad
asendis 1 - transport enam ei laskuks. Pingutada lukustusmutter.

Atskravet sprostuzgriezni un noregulét skravi ta, lai dakSas transporta

pozicija 1 nevar parvietoties uz leju. Pievilkt sprostuzgriezni.

Atlaisvinkite kontrverzlee ir reguliavimo varzta taip, kad $akeés daugiau

nebejudety aukStyn ir zemyn, kai svirtis yra padétyje 1 -

transportavimas. Uzverzkite kontrverzle. Odkreci¢ nakretke i przekrecié srube, tak aby widty
nie poruszaty sie w d6t przy dzwigni ustawionej w pozycji 1 - transport. Zamontowa¢
nakretke. PackpyTuTe CTOMOPHYIO raiiKy 1 OTPEryanpyiiTe BUHT TaK, 4TOBbI BUNbI
60/1ble He ABUranunch BHW3 B Nos. 1 - TpaHcnopTUpoBKa. 3akpenuTe CTONOPHYIO
raiky. Uvolnite poistku a skrutku nastavte tak, aby vidlica pri polohe 1 - preprava prestala
klesat. Dotiahnite poistnd maticu. Odvijte matico in nastavite vijak, tako da se vilice ne
premikajo ve¢

navzdol v polozaju 1 - transport. Zavijte matico. Lazitsuk meg az ellenanyat és allitsuk be a
csavart Ugy, hogy a villdk ne mozduljanak el lefelé az 1-es - szallitds - pozicidba.

Desurubati surubul si reglati-I pana cand furcile nu mai coboara in

pozitia 1 - transport. Strangeti din nou surubul. Passusa ce kowHTparaiikata u ce
perynupa 60/1Ta, AOKAaTO BW/IKUTE He ce CrycKaT noseye Ha nosvuma 1 -
TpaHcnopT. 3aTara ce KoHTparaiikata. Karsi vidayr sokiiniz ve vidayr catallar 1- tagima
pozisyonunda inmeyecek sekilde ayarlayimiz. Kargi somunu sikiniz.

Le forche salgono lentamente e ritornano al punto di partenza.
Les fourches montent lentement et reviennent dans la position
de départ. Forks rise slowly then return to the starting position.
Die gaben steigen langsam an und senken sich dann wieder in
die ausgangsposition. Las horquillas suben lentamente y regre
san al punto de partida. O garfo sobe lentamente e volta ao
ponto inicial. De vorken stijgen traag en keren terug naar het
vertrekpunt. Gaffelstengerne kerer langsomt ned og vender
tilbage til udgangspunktet. Gaflene heves langsomt og gar
tilbake til utgangspunktet. Gafflarna stiger langsamt och atergar
till  utgdngspunkten. O mepdéveg aveBaivouv Kot
emioTpédouv oTo onueio amd to omoio RpOav. Haarukat
laskeutuvat hitaasti ja palaavat laht6asentoonsa.

Vidle se zdvihaji pomalu a poté se vraceji zpét. Haarad tousevad
aeglaselt ja pddrduvad seejdrel tagasi lahteasendisse. Dak$as
lenam pacelas un tad atgriezas izejas stavoklr. Sakes letai
pakyla, 0 po to sugrjzta j iSeities padetj. Widty wolno sie
podnosza, po czym wracajg do pozycji poczatkowej. Bunbl
MeasIeHHO NOAHMMAKOTCA, 3aTeM BO3BpPALWAOTCA B
ncxogHoe nonoxerue. Vidlica sa zdviha pomaly a potom
klesne do povodnej polohy. Vilice se pocasi dvigajo in nato se
spet spustijo v zagetni polozaj. A villak lassan emelkednek,
majd visszatérnek a kiinduldsi helyzetbe. Furcile se ridica incet
si se reintorc Tn punctul de plecare. Bunkure ce saurat
6aBHO M ce BpbLAT Ha Ha M3xoaHaTa ToukKa. Catallar
yavasca cikiyor ve baglangic noktasina doniyor.

Guarnizioni del pistone usurate o danneggiate. Usure ou
détérioration des garniture du piston. Wear or damage on the
piston gasket. Die dichtungen des kolbens sind ver-schlissen
oder beschadigt. Empaquetaduras del piston desgastadas
avariadas. VedagOes do pistdo desgastadas ou falhadas. De
pakkingen van de zuiger zijn versleten of beschadigd. Nedslidte
eller skadede stempelpakninger. Stempelets tetninger er slitte
eller skadet. Packningen pa kolven &r utsliten eller skadad. Ot
ToLHoUXEG Tou TioTovioy eivat dBappéveg 1 €xouv
xahdoet. Mdnndn tiivisteet ovat kuluneet tai vaurioituneet.
Opot¥ebeni nebo poskozenf t&snéni vélce.

Kolvi tihend on kulunud voi kahjustatud.

Bojata vai nodilusi virzuja blive.

Nusidévéjo arba sugedo stamoklio tarpiklis.

Zuzyta lub uszkodzona uszczelka ttoka.

M3HOC naun nospexaeHue ynnommeneﬁ nopuwHA.
Opotrebené alebo pokodené tesnenia piestu.

Obraba ali poskodba batnega tesnila.

A dugattyt témitése kopott vagy sériilt.

Garniturile pistonului sunt uzate sau stricate.

MN3HOCEHM Uin NoBpeseHn rapHuTypu Ha ByTanoTo.
Piston contasi aginmig ve hasarli.

Sostituire le guarnizioni del pistone. Remplacer les garnitures du piston. Change the piston
gaskets. Die dichtungen des kolbens auswechseln. Substituir las empaquetaduras del piston.
Substituir as vedacOes do pistdo. Vervang de pakkingen van de zuiger. Udskift
stempelpakningerne.  Skift ut stempelets tetninger. Byt ut kolvens packning.
AVTIKATAOTAOTE TLG TOLHOUXEG Tou Tuotovioy. Vaihda manndn tiivisteet.

Vymérite tésnéni vélce.

Kolvi tihendid valja vahetada.

Nomainit virzula blives.

Pakeiskite stamoklio tarpiklius.

Wymieni¢ uszczelke.

3ameHuTe YNAOTHUTENN NOPLUHA.

Vymerite tesnenia piesta.

Zamenijajte tesnilo.

Cseréljiik ki a dugattyd témitését.

Tnlocuiti garniturile pistonului.

[la ce nogmeHAT rapHuTypuTe Ha byTanoro.

Piston contalarini degistiriniz.
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