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PIATRA DECORATIVA PE BAZA DE CIMENT

Piatra decorativa reconstituita reprezinta elemente pentru placare care imita si inlocuiesc pietrele
naturale s1 caramizile arse. Produsele sunt fabricate din beton conventional sau din beton cu agregate
usoare. Culorile s1 modelele sunt atent alese pentru a 1mita piatra naturala. Variatia nuantelor culorilor
este 1intentionata s1 nu constituie un defect.

Produsele sunt fabricate instr-un sistem de management integrat, certificat conform EN ISO
9001:2008, EN ISO 14001:2004, EN ISO 18001:2008.

DESCRIERE PRODUS:

Forma / Model:
Forma regulata:
Brasilia Artic, Brasilia Atlantic, Brasilia Alpine, Brasilia Autumn, Brasilia Baltic, Brasilia Black, Dover
Dawn, Dover Ice, Dover Fog, Dover Desert, Dover Cloud, Building Flamme, Building Ocre, Building
F. d’Automme, Dalas, Natural, Deia Sand, Deia Fog, Ural, Florence, Gredos, Chester, Belize, Mamba
Old Stone, Mamba Black, Tamia Gray, Tours, Bolton, Cancale.

Forma neregulata:
Bourgogne, Bourgogne Authentique, Colisee Domus, Morio, Oriole, Rustik, Toscane, Kareg.

Compozitie:
cument, agregate de granulatie diferita, aditivi, coloranti solizi pe baza de Fe203.

Gama placilor ornamentale este completata permanent cu modele noi, avand insa aceleasi
componente primare.

DOMENII DE UTILIZARE:
Produsele ce reprezinta piatra decorativa pe baza de ciment se pot monta atat in exterior cat si in
interior, folosindu-se ca si finisaj final pentru fatadele caselor, garduri, terase, sau alte constructii.

MOD DE LUCRU:

1. Recomandari:

Temperatura suportului in timpul aplicarii trebuie sa fie intre 5 si 25°C.

Se interzice montajul pietrelor pe timp de ploaie.

Pana la intarirea adezivului se va proteja lucrarea de ploaie.

Produsele sunt rezistente la inghet.

Produsele nu se pot monta pe sol in loc de pavaj s1 nu se poate calca pe ele!

Produsele montate la exterior trebuie sa fie protejata impotriva scurgerilor / infiltratiilor de apa prin
utilizarea unu1 acoperis (cornisa).

In cutia dvs. aveti o varietate de modele s1 nuante, va recomandam sa mixati piese din mai multe cuti!

2. Pregatirea pentru montaj

a)Pregatirea suprafetei - suport pentru montaj.

Suport acceptat / recomandat pentru aplicare: (beton, tencuieli de 1psos, placi de gips-carton,
tencuiel pe baza de ciment, caramizi).
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Inainte de a monta placile verificati ca suprafata peretelur sa fie rezistenta, curata, uscata, stabila,
rugoasa, absorbanta si1 fara urme de murdarie, ulei sau alte produse hidrofobe!

In caz ca suprafata pe care se monteaza este foarte uscata trebuie sa umeziti usor aceasta suprafata.
Indepartati vopseaua si tapetul vechi, de pe suportul unde urmeaza sa sa fie montate pietrele.

Nu montati pe suport instabil (lemn, metal, ceramica).

Nu se va monta in zone unde temperatura depaseste 70°C.

Suprafata suport pe care se monteaza placile nu trebuie de aibe diferenta de planeitate mai mare
de Smm/m. In caz contrar, se va indrepta suprafata suport, pana la aceste limite.

b)Pregatirea pietrelor pentru montaj:

Va recomandam sa mixati piese din mai multe cutii!

Datorita tehnologie1 de tabricare a pietrelor reconstituite pe spatele acestora poate aparea un strat fin,
lucios care impiedica o aderenta buna a adezivului de piatra. De aceea, este necesara o 1nasprire a
suprafete1 de pe spatele pietreil cu o perie de sarma.

Aplicarea adezivulul pe piatra se va face doar dupa curatirea adosului de praf, cu un burete umed, alttel
se risca desprinderea adezivulul de pe piatra.

Se va evita contactul pietre1 cu orice fel de grasimi sau produse hidrofobe!

3. Montajul

Inainte de a se lip1 pietrele pe suport recomandam mixarea pe o suprafata plana orizontala a pietrelor
din mai1 multe cuti, pentru a obtine o diversitate de nuante si1 a se evita gruparea intr-o singura zona a
unor pietre de o singura culoare / nuanta.

Pentru lipirea pietrelor, recomandam folosirea adezivilor tlexibili de exterior pentru lipit piatra si
produse din beton.

Daca se utilizeaza adezivi pentru supratete neabsorbante se vor respecta intructiunile producatorului de
adeziv (amorsarea suprafetelor suport, etc).

Inainte de a prepara adezivul, se va citi cu atentie modul de preparare si aplicare al acestuia, de pe
instructiunile date de producatorul adezivului.

Se va evita patarea pietrelor pe fata aparenta cu adeziv in timpul montarii.

Aplicati adezivul pe spatele placilor s1 pe suport folosind o gletiera cu zimti (bmm) aplicand metoda de
lipire dubla.

Aplicarea pietre1 pe suport trebuie facuta prin presare s1 miscarea stinga-dreapta a pietrel, 1n scopul
uniformizarn adezivului pe cele doua suprafete de contact si eliminarea surplusului de adeziv.

Taierea pietrelor reconstituite, se poate face cu usurinta, folosind un aparat de taiere cu disc diamantat.
Aplicarea materialului de rost:

e Umpleti 0 punga de plastic in proportie de o treime. Faceti o taietura de aproximativ 3 cm (aprox 1
Y4’”) pentru a lasa materialul sa 1asa.

® Apasati punga s1 umpleti spatiul dintre pietre, mentinand capatul pungii 1in contact cu marginile
pietrel.

® Deplasati incet punga de-a lungul marginilor.

e Imediat dupa ce incepe sa se intareasca rostul, adica dupa aproximativ o jumatate de ora tasati rostul
cu 0 bucata de fier sau cu un instrument de plastic

® Dupa 1-2 ore razuiti locul de imbinare cu capatul unelte1 utilizate la tasare.

e Indepartati marginile neregulate si neteziti inca o data s1 finisati cu o perie s1 apo1 cu o pensula uscata.
e Nu indepartati niciodata marginile neregulate cat timp amestecul este proaspat aplicat, pentru a nu
imprastia rost pe pietre.
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CONFORMITATE:
Conform Agrement Tehnic: 007-04/513-2011.

PRECAUTII:

Temperatura de lucru este de minim +5°C s1 de maxim +30°C.

Se evita actiunea directa a razelor de soare si1 se 1nterzice executia lucrarilor 1in conditiit meteo
nefavorabile (ploi, zapezi, etc).

Uneltele folosite se spala cu apa imediat dupa utilizare.

AMBALARE: In cutii de carton, pe euro paleti.

DEPOZITARE: In incaperi uscate, aerisite pe paleti de lemn.

TRANSPORT: In masini inchise.

DATE TEHNICE:

| , 5 3,5 +0,5
Rezistenta la flexiune / [ N/mm~ | 5 520.5
| | 2
Rezistenta la compresiune /[ N/mm”™ | _

| ] 3 1520100
Densitatea aparentd/[kg/m’ | 2000+100
Absorbia de apa [/ prisma e masa de aprox 300 ]

Rezistenta la inghet-dezghet, coef. KMps( 25 de cicluri)

Rezistenja la soc termic AR
——
Rezistenfa la impact /1]

Stabilitatea dimensionala/[mm] 4,5+0),5

Calitatea aerului la interior, etichetare COV = A+

Accesorii recomandate:

COLLE EXTRA Glue** SR
Spray Protectie

Ambalaj Protectie impotriva

grasimilor s1 a
2
~ 15[kg] > kg/m stropilor de apa

**pentru exterior,

DATE PRIVIND SIGURANTA SI SECURITATEA MUNCII
Protectie individuala: manusi, masca anti-praf, ochelar protectie.




