SC BENCOMP SRL

B E N C O M P Sediul Social: Str. Principala, nr. 63 A, Osorhei

i : Fabrica: Aleea {ndustriilor nr. 5, Buzau
cod plash mposit ’
waos plastic camposite Nr. ORC: J05/ 684/ 2005, CUI: RO17402088,

IBAN: RO51BFER248000006209R001, Banca Comerciala Feroviara Oradea

DECLARATIA DE PERFORMAN]’I\

1. Cod unic de identificare al produsului- tip: Profile WPC :
Lemnul Plastifiat - WPE)' ('\I/.\I/.o.a(i..ls'clgll)}lriw'é.r..éomposite) este un produs compozit in a carui compozitie intrd famadelemn sn o
deseuri de mase plastice, amestec stabilizat impotriva radiatiilor UV, a mucegaiurilor si insectelor.

2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru constructii:

3. Utilizare (utilizari) preconizata (preconizate): pentru pavarea teraselor, plajelor de piscine, pontoanelor, pentru balustrade
si garduri, ca si pentru placari exterioare; de asemenea, pentru constructii usoare, tip foisor, casute gradina, pergola si pentru
mobilier urban ca banci, mese, scaune, cosuri gunoi.

4, Fabricant: SC Bencomp SRL Oradea, cu sediul in Osorhei , str. Principala, nr 69A, jud . Bihor, Punct de lucru Buzau, Str.
Aleea Industriilor , Nr . 5, Tel/ fax 0238 411 187 :

5. Sistemul (sistemele) de evaluare si de verificare a constantei performantei produsului pentru constructii , astfel cum
este prevazut in anexa V la REGULAMENTUL (UE) NR. 305/2011 AL PARLAMENTULUI EUROPEAN .| AL CONSILIULUI din
9 martie 2011 de stabilire a unor condi.ii armonizate pentru comercializarea produselor pentru construc.ii .i de abrogare a
Directivei 89/106/CEE a Consiliului; Sistemul 4

6. Laboratorul care a efectuat incercarile :
Laboratorul de Produse polimerice si finisaje al INCD URBAN- INCERC Bucuresti, Soseaua Pantelimon nr 266, Bucuresti
Sector 2, rapoarte de incercare 11, 12, 13, 14, 15 din 25 mai 2012

7. Performanta (performante) declarata (declarate):

Caracteristici esentiale Standardul de Performanta Valori medii
referinta rapoarte incercari

Modul de elasticitate la incovoiere SR EN 310-1996 Minim 2000 MPa 2631.97 MPa

Rezistenta |a incovoiere SR EN 310-1996 Minim 18 MPa 20.2MPa

Umflarea grosimii dupa imersia in apa SR EN 317-1996 Maxim 1% 0.4%

Reducerea rezistentei la incovoiere dupa SR EN 321-2003 Maxim 20 % 6%

tratamentul ciclic

Reducerea rezistentei la incovoiere dupa SREN IS0 11507- | Maxim 20 % %

expunerea la lampi fluorescente cu UV 2007

8. Documentatie tehnica adecvata silsau documentatie tehnica specifica: AT 0015B-04/1381-2016

9. Instructiuni si informatii de siguranta;
Produsul se depoziteaza in spatii acoperite, curate, ventilate, ferite de surse de caldura si foc, substante grase sau obiecte
taietoare ce pot afecta produsul.
Mentionam ca:
- pardoseala trebuie sa stea la stabilizare dimensionala 10 zile din momentul producerii sale datorita faptului ca sunt posibile
contractii in perioada imediat urmatoare extruderii
- Profilele sunt livrate la lungimi nominale mai mari, deci este nevoie ca inainte de inceperea lucrarii sa fie masurate si debitate
drept (taierea in fabrica se executa in miscare, pe utilaj, motiv pentru care exista o deviere unghiulara ce va fi corectata Ia
rectificarea dimensionala)
- capatul lamelei WPC trebuie inchis pentru a nu permite patrunderea apei care prin inghetare ar provoca deteriorarea scandurii
Produsele nu contin substante nocive pentru mediul ambiant si nu elibereaza in aer, sol si apa compusi chimici fizici
10. Performanta produsului identificat mai sus este in conformitate cu performanta declarata de la punctul 7. Aceasta declaratie
de performanta este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la punctul 4.
11. Produsele au fost livrate cu FF/AIM Pr........ooocvnaen, /.
12. Semnata pentru si in numele fabricantului

[%]
POSEDARU MIHAI , administrator .......... / .......... Buzau



SC BENCOMP SRL
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i N Fabrica: Aleea Industriilor nr. 5, Buzau
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CERTIFICAT DE GARANTIE
Profilele din lemn compozit.............cccoooovvieeiin e e , furnizate de SC Bencomp SRL cu factura
1] PP SRR , Sunt garantate 5 ani de la data facturarii, in conditile respectarii integrale a instructiunilor de montaj

si exploatare atasate.

Aceste produse au o garantie de 5 ani si o durata medie de viata de 10 - 15 ani. Ele indeplinesc conditiile din fisa tehnica a
produselor ce insoteste aceasta livrare.

Garantia produselor se refera la faptul ca pe durata acesteia, profilele de lemn compozit nu vor prezenta defecte in ceea ce
priveste calitatea executiei si a materialului. De asemenea, profilele nu vor suferi modificari structurale la actiunea factorilor
climatici ( radiatii UV, umiditate atmosferica, diferente de temperatura mai mici de 40 de grade fata de temperatura de montaj) .

In cazul aparitiei unei defectiuni in perioada de garantie, garantia producatorului se refera exclusiv la inlocuirea profilelor
defecte, fara alte obligatii referitoare la transport, montaj sau altele de aceeasi natura. Scandura de wpc este un material de
finisare si nu poate fi folosita ca structura de rezistenta.

Sarcina maxima uniform distribuita la care scandurile rezista este de 200 kg/ mp, pentru o distanta maxima de sprijin intre
sinele de sustinere de 30 cm,

Garantia de 5 ani se refera la rezistenta mecanica a scandurilor (rupere, fisurare, crapare) si se limiteaza doar la inlocuirea
scandurilor avariate.

Culorile din cataloage nu sunt contractuale, acestea putand varia in functie de culoarea materiilor prime folosite, de
adancimea de periere si de sensul de montaj.

in primele doua- sase funi de la montaj, in functie de gradul de expunere Ia lumina, scandura se va deschide la culoare din
cauza radiatiei solare, inainte sa ajunga la culoarea finala. Acesta e un fenomen natural, nu reprezinta un defect de fabricatie si

Orice interventie sau utilizare in afara conditiilor normale de exploatare ( indoire, lovire, fortare, punere in opera defectuoasa
sau necorespunzatoare instructiunilor de montaj, drenaj insuficient, depasirea sarcinii maxime indicate in fisa tehnica a
produsului si altele ca acestea, fara a se limita la cele enumerate ) a profilelor de lemn plasitifiat, duce automat la pierderea
garantiei.

Orice reclamatie se va face in scris in perioada de garantie si va fi expediata insotita de factura originala si prezentul certificat
la adresa producatorului.

Semnata pentru si in numele fabricantului de
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BENCOMP

waod plastic composite

SC BENCOMP SRL

Sediul Social: Str. Principala, nr. 69 A, Osorhei
Fabrica: Aleea Industriilor nr. 5, Buzau
Nr. ORC: J05/ 684/ 2005, CUI: RO17402088,

IBAN: RO51BFER248000006209R001, Banca Comerciala Feroviara Oradea

FISA TEHNICA PROFILE WPC

Profile WPC pentru pardoseli

Pardoseala

$ina, coltar

D100 X 20

K 60 X 40

D 135 X 25 M1 si M2

K40 X 22

D140 X21 M1

$38 X38

D 140 X 21 M2

S$89X38

D 142X 23

S$50X50

D145X 28

D145X 21

D170 X 27

D128X 18

D 200 x 27

D 245X 35

T 170x65x21

Profile WPC pentru imprejmuiri

Stalpi

Traverse, grinzi

Scéanduri, gipci

P 110X 110

F 200 X 50

F 148 X 11

P 120 X 120

F 150 X 60

F 120 X 24 M1 si M2

P 90X90

F 140 X 35

F110x20 M1 si M2

P90X9%0C

F 100 X 50

F102X20

P48X38

F 80 X 35

F75X30

P35X35

F70X35

F29X13

F70X10

F50X18

F90X21

Profile WPC pentru acoperis gi

Lambriuri

pereti

L140X 18

L 140 X 18 CU RIZURI

L 120 X 27

L150x21

1. DESCRIEREA PRODUSULUI

Profilele pentru pardoseald, garduri, lambriuri i acoperis sunt profile celulare sau pline, extruse din WPC (wood
polimer composite - lemn plastifiat) folosite pentru utilizari exterioare, cu rezistenta superioara lemnului la umiditate,

temperatura si radiatii UV, in conditji de ¢

Amestecul compozit folosit este obtinut din 50-60 % fain& de lemn, 30-40% polietilena si 6-15% pigment; si aditivi de

omogenizare - lubrefiere.

Scandurile pentru pardoseala exterioara se prezinta sub forma de pIa0| celulare cu doud suprafete de montaj, una lisa

si una cu striafiuni antialunecare.

Sectiunea acestora este aproximativ dreptunghiulara, cu degajari laterale simetrice ce permit prinderea prin cleme de

sina de sustinere.

lima temperata.

Pentru marirea coeficientului de frecare, dupa extrudere, scandurile sunt supuse perierii sau slefuiri pe fata

superioara.
ProfiIeI
i 1&timi.

A
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|ri se prezinta sub forma de scanduri paralelipipedice celulare cu mai multe camere, sau




SC BENCOMP SRL

B E N C o M P Sediul Social: Str. Principala, nr. 69 A, Osorhei

3 Fabrica: Aleea Industriilor nr. 5, Buzau
jast '
wood plastic composite Nr. ORC: JO5/ 684/ 2005, CUI: RO17402088,

IBAN: RO51BFER248000006209R001, Banca Comerciala Feroviara Oradea

Profilele pentru acoperis si lambriuri sunt structuri plane pline prevazute cu posibilitatea imbinarii tip nut si feder.

Toate profilele, produse in culorile standard (wenge gri, maro roscat), se gasesc pe stoc la lungimea de 4 metri dar
pentru comenzi speciale se pot debita la orice lungime ceruta de beneficiar.

Finisarile uzuale sunt perierea, slefuirea sau embosarea, conform specificatiilor beneficiarului.

Tolerantele dimensionale ale profilelor de WPC sunt; Lungime: + 1 ¢cm; Latime: +4%; Grosime: + 4%

Caracteristicile de baza ale profilelor WPC pentru podele sunt redate in tabelul de mai jos

Nr | Caracteristici UM Valoare Standard analiza
crt
1 Densitate gleme 1.05-1.20 SR EN 11831
2 Sarcina rupere N >3000 SR EN 310-1996
3 Umflare in grosime dupa imersie in % <2% SR EN 317-2002
apa
Absorbtie apa, lucios/ periat % max 1/ max 8
4. Dilatare termica liniara 10-6 15-35 ISO 11359-2
mm/mm X
grad C
5 Rezistenta la incovoiere Mpa >18 SR EN 317-2002
6. Modul elasticitate Mpa >2000 SR EN 317-2002

2. DOMENIUL DE UTILIZARE

Scandurile de WPC se utilizeaza pentru placarea teraselor exterioare, plajelor piscinelor, pontoanelor, cat si pentru

mobilier stradal (banci, mese, jardiniere, cosuri de gunoi).

Profilele pentru imprejmuiri si acoperiri se folosesc pentru constructia gardurilor sau a anexelor de gradina si nu sunt
concepute pentru structuri de rezistenta.

Sarcina maximéa uniform distribuiti pe care o suportd podelele montate conform instructiunilor noastre de montaj este
de 200 kg/ mp, ele fiind destinate traficului pietonal si in niciun caz celui auto.

3. FABRICATIA SI CONTROLUL

Fabricarea scandurilor de WPC pentru terase exterioare gi imprejmuiri se realizeaza in cadrul fabricii firmei Bencomp
S.R.L Oradea, punct de lucru Buz&u, pe baza unei retete proprii, prin extrudere in matrite, in conformitate cu normele interne
de productie, in conditji care asiguré reproductibilitatea performantelor corespunzétoare domeniului de utilizare preconizat.

4.PUNEREA IN OPERA

Se recomanda ca fixarea profilelor de WPC s se faca de firme specializate in montarea podelelor de lemn sau WPC.,

Mentionam ca deck-ul trebuie sa rimana la stabilizare dimensionald 10 zile din momentul producerii datorita faptului
¢4 pot apérea contractari, materialul avand tendinta de a reveni la starea sa initiala.

Pentru montarea profilelor de pardoseald, sina de sustinere trebuie pozitionata din 30 in 30 cm, cu exceptia profilului D
140x21, unde sina de sustinere trebuie pozitionata din 25 in 25 cm.

Garantia producatorului de 5 ani de la data vanzarii se pierde daca la montaj nu sunt respectate in totalitate
instructiunile de punere in opera si exploatare. Garantja se refera la rezistenta mecanica a profilelor de WPC, producatorul
suportand costurile profilelor ce ar trebui inlocuite.

5. AMBALAREA §I DEPOZITAREA

Profilele de wpc pentru terase exterioare se ambaleaza in pachete de 4-10 bucati, in functie de lungimea acestora.
Fixarea in pachete se realizeaza cu banda de polipropilend, prin sudura sau capsare.

Pentru cantitati mai mari, ambalarea se realizeaza in paleti de 120- 150 bucafj, solidarizati cu rigle de lemn si coltare
de carton.

Depozitarea se poate face atat in magazii inchise cat si in aer liber, departe de surse de caldura sau foc.

6. INFORMATII PRIVIND GARANTIA S| DURABILITATEA PRODUSULUI

Garantia profilelor de WPC este de 5 ani de la data cumparérii.

Viata medie a profilelor de WPC este de 10-15 ani, in functie de modul de exploatare si regimul climatic din zona de
montaj.

POSEDARU MIHAI , administrat Buzau, ........ccovereiennn, ( data eliberarii))




SC BENCOMP SRL

§ B E N C OM P Sediul Social: Str. Principala, nr. 69 A, Osorhei

o : Fabrica: Aleea Industriilor nr. 5, Buzau
woosd plaslic compostie Nr. ORC: JOS/ 684/ 2005, CUI- RO17402088,

IBAN: RO51 BFER248000006209R001, Banca Comerciala Feroviara Oradea

Instructiuni montaj profile gard WPC

1. Din cauza refetei de fabricatie care contine polietilena, profilele de lemn compozit au tendinta sa se dilate la caldur3 si
sa se contracte la frig, asemanator aluminiului. Chiar daca dilatarile nu sunt direct proportionale cu temperaturile, v
puteti astepta ca un profil de 4 m lungime sa se dilate vara cu 4 mm, si de aceea e neaparat necesar s3 asigurati un
spatiu minim de 4 -5 mm intre dou3 scanduri consecutive atat pe directie transversala cét mai ales pe directie
longitudinala. La gardurile confectionate din profile de pardoseli, fiecare capat de scandura trebuie prins cu cate o
clema, nefiind permisa prinderea a doua lamele deck consecutive longitudinal cu o singura clems, -

2. Pentru modelele de gard care folosesc profile frezate tip U si uluci orizontale sau oblice, e necesar sa existe un joc de
minim 5 mm intre cap&tul ulucii si peretele interior al profilului U. De asemenea, frezarea trebuie s3 permita jocul de
dilatare/ contractie al ulucii, adica marginile canalului s3 nu blocheze lateralele ulucii.

3. Pentru prinderea cu conectori a ulucilor celulare de stalpii sau grinzile de WPC laterale, e recomandabil ca la mijlocul
panourilor mai late de 1000 mm s existe un stalp /grinda frezat (&) cu gaurs de trecere pentru ulucile respective.

4. Pentru prinderea scandurilor WPC pe cadre metalice, trebuie s3 executati gauri circulare de trecere cu 2 mm mai mari
decat diametrul surubului de prindere.

5. De asemenea, strangerea suruburilor pe scandura de WPC trebuie s3 se faca la forta mainii, astfel incat surubul/
saiba/ piulita sa nu se infig in materialul WPC $i sd nu blocheze dilatarea/ contractia acestuia.

6. Orice panou de gard cu uluci orizontale cu l&timea mai mare de 1000 mm trebuie sa includa un sprijin suplimentar
vertical la mijloc ( profil metalic sau stalp WPC ) de care sa se prinda fiecare uluca si astfel s3 se poaté mentine
planeitatea panoului, altfel existand tendinta de curbare.

7. Iniltimea suportului metalic interior al stalpilor de WPC trebuie sa fie adaptata indltimii panoului, astfel pentru
balustrade de maxim 800 mm inaltime fiind suficient un picior de 500 mm, pe cand la un gard de 1800 mm inaltime,
teava suportului trebuie s aiba minim 1200 mm inaltime.

Important: inainte de utilizarea profilelor, acestea trebuie masurate si debitate la lungimea necesar. Debitarea in fabrica se
executd la lungimi mai mari decat cele nominale, pentru a prelua posibilele contractii ce pot aparea in mod natural in perioada
in care materialul se stabilizeaz3. De asemenea, trebuie tinut cont de faptul ca debitarea profilelor WPC se realizeaza, conform
tehnologiei, pe linia de extrudare a profilelor, degi in timp ce profilul se afla in miscare. Este normal, deci, ca taierea sa fie
efectuata sub un anumit unghi. Orice client/montator va infatura deviatia unghiulara corespunzatoare la maxim 2 mm in
momentul in care se face rectificarea la lungime a profilelor, astfel ca nu va fi afectata functionalitatea profilelor. Scandurile
WPC se pot taia cu disc diamantat sau vidia.

Instructiuni de intretinere:
Profilele de wpc pot fi spalate cu jet de apa la presiune medie si un detergent diluat
Nu se folosesc solventi organici pentru curatarea scandurilor wpc.

Instructiuni montaj si intretinere profile lambriu WPC

1. Inainte de montarea profilelor de lambriu wpc trebuie pregatita suprafata de instalare. Riglele suport se prind la
distanta de 800 mm unele de altele si se verifica planeitatea lor cu ajutorul nivelei cu bula sau a unei sfori bine intinse.

2. Se recomanda evitarea fixarii figlelor suport pe polistiren, pentru ca in timp acesta se deformeaza sub presiunea
riglelor si acestea nu-si vor mai mentine coplanaritatea.

3. Sepotfolosi rigle suport de wpc produse de Bencomp atat in cazul montarii lor pe verticala cat si pe orizontala.
Riglele de lemn se pot folosi doar daca se monteaza vertical, pentru ca montate orizontal pot retine apa si in timp se
vor umfla si deforma.

4. Prinderea riglelor suport pe peretele de caramida sau beton se face cu dibluri si holzsuruburi, distanta de prindere fiind
din 1000 in 1000 mm.

2 incepe montajul lambriului de wpe din partea de jos, verificandu-se cu mare atentie orizontalitatea primului profil

&t pentru ca profilele urmatoare vor prelua eventualele deviatii ale primului profil montat.
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6. Lambriul wpc se gaureste in partea cu canal cu un spiral cu 1.5 -2 mm mai mare decat diametrul holzsurubului cu
care lambriul se va prinde de rigla suport. Se samfreneaza usor gaura pentru a permite ingroparea capului
holzsurubului in profilul de lambriu.

7. Dupa fixarea lambriului prin infiletarea holzsurubului in rigla suport,holzsurubul se defileteaza circa 2 ture pentrua nu
fixa rigid lambriul de rigla si a permite deplasarea pe directie longitudinal a lambriului, cauzata de dilatare.

8. Dupa fixarea primului profil de lambriu, se impinge cu un ciocan de cauciuc al doilea profil peste primul, mascandu-sa
astfel holzsuruburile de prindere ale primului profil.

. Se verifica periodic orizontalitatea/ verticalitatea profilelor montate.

10. E obligatoriu ca marginile tututor profilelor de lambriu sa se sprijine pe rigla suport, deci la montajul unui nou rand de
scanduri pe directia longitudinala, mai trebuie fixat o noua rigla suport, in acest caz , distanta intre riglele suport
devenind maxim 100 mm.

11. Profilul de capat ( cornier) se prinde cu holzsuruburi in ambele planuri de lambriu sau se lipeste cu adeziv siliconic
special pentru lemn.

12. Spatiile pe directie longitudinala intre 2 profile de lambriu consecutive sunt de 5-6 mm pentru o lungime a profilului de
4000 mm

Instructiuni de intretinere:

Lambriul de wpc poate fi spalat cu jet de apa la presiune medie si un detergent diluat

Daca apar pete de mucegai  datorate proastei ventilatii), folositi solutie diluata de clor activ.

In cazul petelor de grasime, folositi imediat un detergent degresant, daca acestea persista, folositi 0 perie metalica sau hartie
abraziva.

Nu se folosesc solventi organici pentru curatarea scandurilor wpc.

Scandurile de lambriu wpc se pot si vopsi daca sunt periate/ siefuite in prelabil ( nu se aplica vopseaua pe profile lucioase!).
Faceti mai intai o proba pe o suprafata mica, inainte de aplicarea vopselei pe toata suprafatal

Greseli care duc la pierderea garantiei :
1- Fixarea riglei suport pe izolatie de polistiren ( expandat sau extrudat).
2- Nerespectarea spatiilor longitudinale dintre scanduri.
3- Strangerea la maxim a suruburilor de prindere a lambriului pe rigla suport.
4- Nerespectarea jocului de 1.5 — 2mm dintre diametrul gaurii de trecere si diametru! holzsurubului de prindere.
5. Neasigurarea unei ventilatii naturale suficiente pentru uscarea la vant a lambriului dupa reprizele de precipitatii.
6- Agatarea de peretele lambrisat cu wpc a unor greutati care duc la deformarea profilelor montate.
7- Apropierea de peretele lambrisat cu wpc a unor surse de caldura cu temperatura de peste 60 grade Celsius.

Garantia de 5 ani a lambriului de wpc se refera la rezistenta la intemperii ( rupere, fisurare, crapare) si se limiteaza
doar la inocuirea profilelor avariate.

Culorile din cataloage nu sunt contractuale, acestea putand varia in functie de culoarea materiilor prime folosite, de
adancimea de periere si de sensul de montaj.

In primele doua- sase luni de la montaj, in functie de gradul de expunere solara, scandura se va deschide la culoare
din cauza radiatiei solare, inainte sa ajunga la culoarea finala. Acesta e un fenomen natural care nu trebuie sa va ingrijoreze,
datorat ligninei din faina de lemn, constituentul principal al scandurii de wpc.

Instructiuni de montaj si intretinere pardoseli

1 Inainte de montarea profilului WPC, trebuie pregatita suprafata de instalare.
Se toarna o sapa de ciment cu o panta de 1-2 %. Suprafata betonului trebuie sa fie plana, (fara brocuri) si bine intarita. Se mai
Ao zitio ﬁdin 20 in 20 de cm, dispuse pe o suprafata bine tasata (balast compactat de exemplu), cu

!
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Wpc
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2. Se pozitioneaza paralel sinele suport din wpc, la 30 de cm distanta una de alta, in lungul pantei. Acestea pot fi fixate
provizoriu in beton la unul din capete cu ajutorul unor holzsuruburi si dibluri, dar dupa finalizarea fixarii deckului, holzsuruburile
trebuie scoase.

La inceputul montarii terasej e obligatoriu sa se prevada un spatiu de minim 2 ¢m intre capatul sinei si peretele casei, pentru a
permite dilatarea sinei si podelei de wpc.

Pentru trafic intens (in niciun caz autol), e recomandabil ca distanta intre sine sa scada la 25 cm.

La motajul scandurilor in unghi de 45 grade, distanta intre doua sine consecutive trebuie sa nu depaseasca 20 cm, iar pentru
unghiuri de 30 grade, distanta scade la 10 cm.

3. Uneltele folosite la montaj sunt : bormasina cu spiral de 6 mm pentru beton, surubelnita cu acumulator, ferastrau circular de
mana pentru croirea scandurii, ciocan de cauciuc, cale de diferite grosimi,

#

4. Se monteaza clemele de capat pentru prima scandura cu ajutorul surubelnitei electrice. In niciun caz nu se folosesc suruburi
auto filetante, ci se pregauresc sinele suport cu spiral de 3 mm si apoi se prind de acestea clemele de fixare ale scandurilor,

avand grija sa desurubam circa o tura fata de strangerea maxima, pentru a permite alunecarea (dilatarea) deckului la caldura,
pe sub aripioara clemei.

Prima clema se prinde Ia circa 3 cm de capatul scandurii, pentru a evita stirbirea marginii scandurii atunci cand se insurubeaza
clema.

5. Cu ajutorul unui ciocan de cauciuc se impinge scandura sub clemele deja fixate, dupa care se continua cu fixarea clemelor
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6. La capete, pe directie longitudinala, se lasa un spatiu de dilatare conform tabelului intre doua scanduri consecutive, pentru a
permite dilatarea ca si scurgerea apei sau a zapezii.

E obligatoriu ca marginile tututror scandurilor sa se sprijine pe sina de wpc ( deci la montajul pe directie longitudinala a unui
nou rand de scanduri distanta intre 2 sine consecutive devine de 6-7 cm).

7. Profilul de capat al terasei (plinta) se monteaza cu holzsuruburi pe grosimea scandurii.

Gaurile de trecere prin profilul de margine trebuie sa fie de circa 10 mm diametru, pentru a permite dilatarea fara deformari a
plintei.

Se poate folosi si cornier de aluminiu care se prinde pe fata superioara a scandurii.

Pe latura cea mai joasa a podele, trebuie practicate in plinta orificii de scurgere a apei.

¥ *‘,.Z’?T@ b ’
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8. Intretinere : distanta intre scanduri trebuie mentinuta libera, pentru a gvita stationarea apei pe terasa.

Scandurile se pot spala cu jet de apa la presiune medie si un detergent diluat.

Daca apar pete de mucegai, folositi solutie diluata de clor activ.

In cazul petelor de grasime, folositi imediat un detergent degresant; daca acestea persista, folositi o perie metalica sau hartie
abraziva.

Nu se folosesc solventi organici pentru curatarea scandurilor wpc!

Scandurile se pot si vopsi dupa circa 3 luni de la montaj, dar e necesar sa faceti mai intai o proba pe o suprafata mica inainte
de aplicarea vopselei pe toata suprafata.

9.Greseli de montaj care duc la pierderea garantiei scandurilor de wpc:

$ .\ e e . . . .
4 omiterea pregauririi sinei sau fixarea cu suruburi autofiletante a clemelor pe sina.

neasigurarea pantei de scurgere a apei si a unei bune aerisiri a podelei.

a. fixarea sinei in beton
b. nerespectarea spatiilor transversale si longitudinale intre scanduri.
_— c. lipirea sinei de sustinere sau a scandurilor de pereti sau alte obstacole.
SENC Ot d. strangerea la maxim a suruburilor de fixare a clemelor
e.
f.
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Garantie si precizari finale

Scandura de wpc este un material de finisare si nu poate fi folosita ca structura de rezistenta. Sarcina maxima uniform
distribuita la care scandurile rezista este de 200 kg/ mp, pentru ¢ distanta maxima de sprijin intre sinele de sustinere de 30 cm.
Garantia de 5 ani se refera la rezistenta mecanica a scandurilor (rupere, fisurare, crapare) si se limiteaza doar la inlocuirea
scandurilor avariate,

Culorile din cataloage nu sunt contractuale, acestea putand varia in functie de culoarea materiilor prime folosite, de adancimea
de periere si de sensul de montaj. /

In primele doua- sase luni de la montaj, in functie de gradul de expunere solara, scandura se va deschide la culoare din cauza
radiatiei solare, inainte sa ajunga la culoarea finala. Acesta e un fenomen natural care nu trebuie sa va ingrijoreze, datorat

RESPECTATI DISTANTELE DE DILATARE DIN TABEL!

Jocuri de dilatare exprimate in mm
Diferenta intre temperatura maxima a locatiei si temperatura la momentul montajului
10grdC  20grdC  30grdC  40grdC  50grd C

Lungimea 100 cm 3 3.3 3.6 3.9 4.2

scandurii 200 cm 6 6.6 7.2 7.8 8.4
240cm 7.2 79 8.6 94 10.1
300 ¢m 9 9.9 10.8 1.7 12.8
360 cm 10.8 11.9 13 14 151
400 cm 12 13.2 14.4 15.6 16.8
500 cm 15 16.5 18 19.5 21
600 cm 18 19.8 216 234 25.2

In cazul profilelor de gard sau lambriu exterior, prinderea trebuie sa se faca prin intermediul unor cleme sau imbinari care sa
permita dilatarea pe lungime si latime.

Nu este permisa folosirea unor tronsoane orizontale mai lungi de 1000 mm, fara sprijinire intermediara si nici montajul inclinat al
scandurilor (tip oblon) la unghiuri mai mari de 15 grade fata de directia verticala.

POSEDARU MIHAI , administrat Buzau, ..c.covvrviriennins ( data eliberarii )







