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COMPAKT - spuma poliuretanica
750 ml pistoliarna

DESCRIERE |

COMPAKT - spuma poliuretanica 750 ml pistol iarna este o spuma poliuretanica profesionala
monocomponenta care se intdreste in contact cu umiditatea din aer. Spuma este produsa in concordanta
custandardullSO9001-2015.

UTILIZARE

Aplicatii Beneficii

@ de etansare pentru montarea ferestrei @ randament spuma

~
/
~
/

@ de etansare pentru montarea usii @ presiune spuma

crestere a volumului de spuma
(postexpandare)

o de etansare rosturi in acoperis, perete @ inflamabilitate spuma
si podea

© de umplere spatii libere, fisuri, goluri [ 3)

© izolatie termica © aderents la suprafate a spumei

0 izolatie fonica

+++ spuma dedicata/ recomandata pentru aplicatie A A A ridicat
++ spuma potrivita pentru aplicatie A A crescut
+ spuma indeplineste cerintele de baza [ ] normal

- nepotrivit pentru aplicatie VYV diminuat

V VV scazut
- fara aplicatii

CONDITII DE APLICARE

@ Temperatura tubului/ aplicatorului (optim +20°C) +5°C-+30°C

@ Temperatura ambientului/ suprafetei de aplicare -10°C + +30°C

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE APLIGARE
CU PISTOL

inainte de aplicare, consultati Fisa tehnica de siguranta.
1. Pregatirea suprafetei

Spuma prezinta o adeziune ideala la diferite materiale de constructii, cum ar fi: caramida, beton, ipsos,
lemn, metal, polistiren, PVCdursi poliuretanrigid.

e Spumatrebuieaplicatainfunctie de nivelultemperaturiiambientale siasuprafetei

o Suprafatadelucrutrebuiesafie curatasidegresata

e Protejatisuprafetele expuse la contaminareaaccidentala cu spuma.

2.Pregatirea produsului

o TInaintedeaplicare, temperaturatubuluitrebuie sa fie conform cu recomandarile din tabelulde maisus.
e Temperaturaoptimaatubuluiestede+20°C.

e Tubulprearecetrebuie adus la temperature camerei, de ex. prinimersie in apa calda la o temperatura de
peste30°Csaulasatlatemeratura camereicelputin 24 h.
e Temperatura pistoluluiaplicator nutrebuie sa fie maijoasa decat temperatura tubului.
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3.Aplicarea

e Depurtatmanuside protectie.

¢ Deagitat cu puteretubul (10-20 secunde, cu gurainjos) pentru a se amesteca uniform compozitia.

e Deinfiletattubulinpistolulaplicator.

e Pozitiadelucruatubuluieste cugurainjos.

o Golurileverticaleartrebuisafieumplute cu spumaincepand de la partea de jos simergandin sus.

¢ Anuseumpletotgolul-spumavacresteinvolum.

e Incazularticolelordinlemn, nuse recomanda etansareapentrugoluri>3cm.

e in cazul articolelor din lemn, nu se recomanda etansarea pentru goluri > 3 cm. Golurile > 5 cm sunt

¢ inacceptabile. Spatiile maimaride 3 cm sevorumpleaplicand spumain zig-zag.

¢ Dacdaplicarea seintrerupe pentru mai mult de 5 min., duza pistolului aplicator trebuie sa fie curatata cu
agent de curatare sau la fiecare 5 min trebuie purjata o mica cantitate de spuma pentru a evita intdrirea
duzeideaplicare.

o Incaz deinldturare a pistolului aplicator de pe tub, supapa ar trebui de asemenea curatata cu agent de
curatare.

4. Operatiuni dupa aplicarea completa

e Spumainexcesartrebuiindepartata mecanic.

e Dupadintarirea completa a spumei, ar trebui asigurata impotriva expunerii la razele UV prin folosirea de
ex.aipsosuluisauvopselei.

e Dupa terminarea lucrarilor, pistolul aplicator trebui sa fie curatat bine. La sfarsit, tubul de agent de
curatare trebuie aplicat pe pistolul aplicator. Acesta trebuie actionat pana cand agentul de curatare va
inlatura toata cantitatea de spuma ramasa pe traseul pistolului aplicator pentru a evita blocarea
acestuia cu eventualereziduuri de materialintarit.

5. Observatii/ restrictii
Montarea usilor siaferestrelorfara afifixate mecanicesteinterzis.
Nefixarea mecanica poate cauza deformariale elementului montat.

e Procesul de intarire depinde de temperatura si umiditate. Scaderea temperaturii ambientale in termen
de 24 de ore de la aplicare sub temperatura minimd de aplicare poate afecta calitatea si/ sau
corectitudinea sigilarii.

o In special la temperaturile scazute, este recomandat a se l3sa spuma aplicatd pana cand aceasta este
complet intarita. Finisarea spumei (tdierea) sau acoperirea cu un strat trebuie facutd numai dupa
intarirea completd aacesteia. In caz contrar pot aparea modificariireversibilein structura de spumasiin
stabilitatea acesteia sipoate afecta prin deteriorarea parametrilor de utilitate a spumei.

e Spumaareoaderentdscadzutalapolietilena, polipropilena, poliamida, silicon si Teflon.

e Spumaproaspdta artrebuiindepartatd cuagentde curatare spuma poliuretanica.

¢ Spumaintarita poatefiindepartata doar mecanic (de ex. cuun cutit).

* (alitateasistareatehnica lafolosireaaplicatorului afecteazad parametrii produsuluifinal.

e Spuma nu trebuie sa fie folosita in spatii fara acces la aer proaspat si slab ventilate sau in locuri expuse
directlarazele soarelui.

e Producatorul recomanda utilizarea de spuma in snur o datd, pentru cd, Tn cazul uscarii spumei Tn
aplicator, folosireain viitor poate fiimposibila.

DATE TEHNICE

PARAMETRU (+23°C/50% RH)" VALOARE STANDARD

Volum de expandare libera 45-551 RBO24

Volum n tub” 34-401 RBO24

Cresterea secundara in volum (post expandare) 40-70 % TM1010-2012**
< < pana la 70% celule

Structura celulara inchise

Timp de prelucrare =10 min TM 1014-2013**

Timp de taiere” <30 min TM 1005-2013**

Timp de intarire completa 24 h RBO24
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Coeficient de conductivitate termica (A) 0,036 W/m*K RB024
Stabilitate dimensionala =5% TM1004-2013**
Clasa de foc a spumei B3 DIN 4102

Clasa de foc a spumei F EN 13501-1:2008
Culoare Galben deschis +

1. Toti acesti parametri sunt obtinuti prin teste de laborator in concordanta cu standardele interne de
productie si conditiile de intdrire a spumei (de ex., ambientul, temperatura suprafetei, calitatea
echipamentelorfolosite sirespectarea instructiunilor de aplicare a spumei).

2.Valorile sunt date pentru goluri de dimensiunea 35*1000*35 (latime, lungime, adancime (mm)).

3. Producatorul recomanda a seincepe lucrarile de finisare dupa ce intarirea completa s-a terminat, adica
dupa 24 h. Rezultatuldat este pentruun spatiude 3 cm diametru.

** Producatorul utilizeaza metode de testare aprobate de FEICA concepute pentru a oferi rezultate
transparente si reproductibile de testare, asigurénd clientilor o reprezentare corecta a performantei
produsului. Metodele de testare FEICA OCF sunt disponibile pe: http://www.feica.com/our-industry/pu-
foam-technology-ocf. FEICA este o asociatie multinationala care reprezinta industria europeana a
adezivului si materialului de etansare, inclusiv a producatorilor de spuma monocomponenta. Informatii
suplimentare se gasesc pe wwuw.feica.eu.

TRANSPORT SI DEPOZITARE

Temperatura de transport Durata de transport a spumei (zile)

<-20°C 4

7

Termenul de valabilitate este de 18 luni de la data fabricatiei, in conditiile in care este depozitat in
ambalajul original in pozitie verticala (cu valva in sus), intr-un loc uscat, la o temperatura cuprinsa intre
+5°Csi+30°C. Depozitarea la o temperatura peste +30°C scurteaza termenul de valabilitate a produsului,
afecténdu-i negativ parametrii sai. Produsul poate fi depozitat la o temperatura de -5°C maxim 7 zile
(exceptand durata transportului). Nu este permisa depozitarea tuburilor de spuma la temperaturi de
peste +50°C sau in apropierea surselor de foc deschise. Depozitarea produsului in alta pozitie decat cea
recomandata poate dauna supapei. Tubul de spuma nu trebuie strivit sau gaurit chiar si atunci cand este
gol.Anuse pastra spumain compartimentul pentru pasageri. Ase transporta doarin portbagaij.
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