
 

Informaţii tehnice 
 

 
Denumire produs : 
Cod articol : 

 
MoTip Zinc Repair 
090501C 

 

 

Furnizor / Producător : 
 

MOTIP DUPLI B.V. 
Wolfraamweg 2 
NL-8471 XC  WOLVEGA 
Număr telefon 

 
 
 
 

                             +31 561 – 69 44 00 

 Număr fax                              +31 561 – 69 44 31 

 

Descrierea produsului 
Produs de înaltă calitate pentru repararea micilor defecte  
de pe suprafeţele din oţel galvanizat prin imersie. 

 
Aplicaţii 
Jgheaburi Parapeţi 
Conducte de scurgere Containere 
Bazine Stropitori 

 
Caracteristici produs 
Uscare rapidă 
Bună capacitate de acoperire 

Nu îşi pierde culoarea în timp şi rezistă acţiunii razelor UV 
Asigură o bună duritate suprafeţei 
Rezistent la carburanți, chimicale şi intemperii 

Rezistent la uzură şi zgârieturi 
Aderenţă excelentă 

 
Proprietăţi fizice şi chimice 
Conţinut : 500 ml 
Bază : răşină acrilică 
Culoare : argintiu 
Conţinut COV    : aproximativ 93% m/m  
Conţinut de material solid      : aproximativ 7% m/m 
Debit              : 0,75 g/sec 
Acoperire : între 1,25 şi 1,75 m² 
Neaderent la praf : după 5 - 10 minute 
Neaderent la atingere : după 10 - 20 minute 
Uscare completă / Poate fi  
aplicat un nou strat : după 2 ore 
Rezistent la temperatură : până la +110°C 

 
Utilizare 
Înainte de utilizare, citiţi cu atenţie instrucţiunile de pe ambalaj şi acţionaţi corespunzător. 

 
Pretratament 
Suprafaţa trebuie să fie curată, uscată şi lipsită de grăsimi. 

 
Tratament 
Spray-ul trebuie să aibă temperatura camerei. Temperatura optimă de aplicare între 5 şi 30°C. Înainte 
de utilizare, agitaţi spray-ul timp de 2 minute şi faceți un test. Distanţa de pulverizare faţă de suprafaţa 
de tratat trebuie să fie de aprox. 25 - 30 cm. 

 
Aplicaţi produsul în mai multe straturi subţiri. Înainte de a aplica următorul strat, agitaţi din nou spray-ul. 

 
După utilizare, curăţaţi duza (întoarceţi spray-ul cu capul în jos şi apăsaţi duza timp de aproximativ 5 secunde). 

 
Timpul de uscare depinde de temperatura ambiantă, de umiditatea aerului şi de grosimea stratului aplicat. 


